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Nationales Vorwort 

 

Dieses Dokument (prEN 16617:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 342 „Metallschläuche, 
Schlauchleitungen, Bälge und Kompensatoren“ dessen Sekretariat vom SNV (Schweiz) gehalten wird, 
erarbeitet.  

Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-01 AA „Schlauchleitungen und 
Kompensatoren aus Metall“ im Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD) im DIN 
Deutsches Institut für Normung e. V. verantwortlich. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16617:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 342 „Metal hoses, hose 
assemblies, bellows and expansion joints“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Für gewellte Metallschlauchleitungen, die für Gas mit einem Druck von mehr als 0,5 bar angewendet werden, 
wird auf die Druckgeräte-Richtlinie 97/23/EG verwiesen. 

In der Normenreihe EN 14585 werden Anforderungen an druckbeaufschlagte gewellte Metallschlauch-
leitungen festgelegt, die für Druckgeräte vorgesehen und für einen maximal zulässigen Druck (PS) von mehr 
als 0,5 bar ausgelegt sind. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die allgemeinen Anforderungen an Werkstoffe, Auslegung, Fertigung, Prüfung, 
Kennzeichnung und Dokumentation von gewellten Metallschlauchleitungen für Gase der zweiten und dritten 
Familie nach EN 437 mit einer Nennweite bis DN 300 fest. 

Diese Europäische Norm gilt für: 

gewellte Metallschlauchleitungen für die Gasversorgung von Druckgeräten bei einem maximal zulässigen 
Betriebsdruck (MOP) kleiner als oder gleich 16 bar für einen Temperaturbereich von -20 °C bis 150 °C. 

Diese Europäische Norm gilt nicht für: 

  gewellte Metallschlauchleitungen für Gase für Kraftmaschinen einschließlich Turbinen und 
Verbrennungsmotoren nach der Druckgeräte-Richtlinie 97/23/EG; 

  gewellte Metallschlauchleitungen für den Anschluss von Haushaltsgeräten für gasförmige Brennstoffe 
nach EN 14800; 

  erdverlegte gewellte Metallschlauchleitungen für Gase; 

  gewellte Metallschlauchleitungen mit nicht fest angebrachten, lösbaren Anschlussteilen. 

Anwender dieser Europäischen Norm müssen nationale Normen und im Bestimmungsland vorhandene 
Regeln der Technik beachten. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen).  

EN 437, Prüfgase — Prüfdrücke — Gerätekategorien 

EN 549, Elastomer-Werkstoffe für Dichtungen und Membranen in Gasgeräten und Gasanlagen 

EN 682, Elastomer-Dichtungen — Werkstoffanforderungen für Dichtungen in Versorgungsleitungen und 
Bauteilen für Gase und flüssige Kohlenwasserstoffe 

EN 1562, Gießereiwesen — Temperguss 

EN 1775, Gasversorgung — Gasleitungsanlagen für Gebäude — Maximal zulässiger Betriebsdruck kleiner 
oder gleich 5 bar — Funktionale Empfehlungen 

EN 1779, Zerstörungsfreie Prüfung — Dichtheitsprüfung — Kriterien zur Auswahl von Prüfmethoden und 
-verfahren 

EN 10088-3, Nichtrostende Stähle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen für Halbzeug, Stäbe, Walzdraht, 
gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbeständigen Stählen für allgemeine 
Verwendung 

EN 10242, Gewindefittings aus Temperguss 

EN 14800, Gewellte, metallene Sicherheits-Gasschlauchleitungen für den Anschluss von 
Haushalts-Gasgeräten 

EN ISO 7369:2004, Rohrleitungen — Metallschläuche und Metallschlauchleitungen — Vokabular 

EN ISO 10380:2012, Rohrleitungen — Gewellte Metallschläuche und Metallschlauchleitungen 
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