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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16653:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 248 „Textilien und textile 
Erzeugnisse“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Königreich) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-04-04 AA „Kunststoff-Folien 
und kunststoffbeschichtete Flächengebilde (Kunstleder); allgemeine Eigenschaften“ im Normenausschuss 
Kunststoffe (FNK) im DIN. 

Die in diesem Dokument zitierten Europäischen Normen sind als DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher 
Zählnummer veröffentlicht. 
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CEN/TC 248 
Datum:  2013-08 

prEN 16653:2013 

CEN/TC 248 

Sekretariat:   BSI 

Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der 
Stich-Reißkraft (mit Nadel) — Prüfverfahren 

Supports textiles revêtus de caoutchouc ou de plastique — Détermination de la force de déchirement au 
poinçonnement (avec aiguille) — Méthode d'essai 

Rubber or plastics-coated fabrics — Determination of stitch tear force (with needle) — Test method 

 

ICS:   

Deskriptoren   
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