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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16720-1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 308 „Charakterisierung 
von Schlämmen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. Die vorbereitenden 
Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe 1 „Charakterisierungsverfahren“ des CEN/TC 308 durchgeführt. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 119-01-03-04 UA „Schlamm und 
Sedimente“ des Arbeitsausschusses NA 119-01-03 AA „Wasseruntersuchung (CEN/TC 230, ISO/TC 147)“ im 
Normenausschuss Wasserwesen (NAW) im DIN. 

Es ist erforderlich, bei den Untersuchungen nach dieser Norm Fachleute oder Facheinrichtungen 
einzuschalten und bestehende Sicherheitsvorschriften zu beachten. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16720-1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 308 „Charakterisierung 
von Schlämmen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Weitere Teile dieser Europäischen Norm sind: 

  Teil 2: Bestimmung der Festigkeit — Verfahren mit Laborflügelschergerät. 
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