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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16796-1:2014) beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitees 
CEN/TC 150 „Flurförderzeuge — Sicherheit“ (Sekretariat: BSI, Vereinigtes Königreich) im Europäischen 
Komitee für Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 16796-1:2014 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Arbeitsausschuss NA 060-22-45 AA 
„Nachhaltigkeit“ im Fachbereich „Fördertechnik“ im DIN-Normenausschuss Maschinenbau (NAM) 
wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Flurförderzeugen und Batterien sowie der 
Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt. 

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert wesentliche Anforderungen der Ökodesign-Richtlinie 2009/125/EG (ErP).  

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europäischen Normen sind als DIN EN- bzw. 
DIN EN ISO-Normen mit gleicher Zählnummer veröffentlicht.  

Für die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN ISO-Normen mit gleicher Zählnummer 
veröffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16796-1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 150 „Flurförderzeuge - 
Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

prEN 16796-1 besteht aus den folgenden Teilen, unter dem allgemeinen Titel Energieeffizienz von 
Flurförderzeugen — Testmethoden: 

  Teil 1: Generelles 

  Teil 2: Bedienergeführte selbstangetriebene Flurförderzeuge, Schlepper und Lastentransportfahrzeuge 

  Teil 3: Container Stapler 

  Teil 4: Geländegängige Flurförderzeuge 

  Teil 5: Flurförderzeuge mit hebbarem Fahrerplatz und Flurförderzeuge, die zum Fahren mit angehobener 
Last gebaut sind 
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Einleitung 

Dieses Dokument wurde als harmonisierte Norm erarbeitet, die dazu vorgesehen ist, mit den Wesentlichen 
Anforderungen der Ökodesign-Richtlinie 2009/125/EG (ErP) übereinzustimmen und um den 
Rechtsverordnungen der Europäischen Kommission in Bezug auf die Produkte, die im Anwendungsbereich 
dieser Norm behandelt werden, zu entsprechen. 

Der Inhalt dieses Dokuments ist für die folgenden Interessengruppen von Bedeutung: 

  Hersteller von Maschinen (kleine, mittlere und große Betriebe); 

  Marktaufsichtsbehörden; 

  Anwender von Maschinen (kleine, mittlere und große Betriebe); 

  Dienstanbieter, z. B. für Beratungstätigkeiten. 

Den vorstehend genannten Interessengruppen wurde die Möglichkeit gegeben, bei der Ausarbeitung dieses 
Dokuments mitzuarbeiten. Die entsprechenden Maschinen sind im Anwendungsbereich dieses Dokuments 
angegeben. 

Die vorliegende Norm enthält die Festlegung von Arbeitszyklen nach der VDI–Richtlinie 2198. Diese Richtlinie 
wurde von allen großen Herstellern von Flurförderzeugen akzeptiert, um den Energieverbrauch von 
Elektroflurförderzeugen und Flurförderzeugen mit Verbrennungsmotor zu messen. Die Richtlinie existiert seit 
1996 und wird in vielen Bereichen genutzt, daher ermöglicht diese Vorgehensweise die Auswertung der 
Energieeffizienz von Flurförderzeugen durch Vergleich. 
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1 Anwendungsbereich 

Die Normenreihe prEN 16796 behandelt die Energieeffizienz von selbstangetriebenen Flurförderzeugen 
(nachfolgend als Stapler bezeichnet), wie in ISO/FDIS 5053-1 definiert. Dieser Teil der prEN 16796 legt 
grundsätzliche Prüfkriterien und Anforderungen fest, um den Energieverbrauch von Flurförderzeugen, 
nachfolgend bezeichnet als Stapler, während des Betriebs zu messen. Bei elektrisch betriebenen 
Flurförderzeugen ist die Effizienz der Batterie und des Batterieladegeräts mit einzubeziehen. 

Das Dokument legt keine Anforderungen an die Energieeffizienz während der Fertigung, des Recyclings und 
der Entsorgung fest. 

Diese Europäische Norm gilt nach ISO/FDIS 5053-1 für die folgenden Staplertypen und besonderen 
Bedingungen: 

  Gegengewichtstapler; 

  Gegengewichtsstapler mit Knicklenkung; 

  Mitnehmstapler; 

  Schubstapler (mit Schubmast oder Schubgabel); 

  Spreizenstapler; 

  Gabelhochhubwagen und Doppelstock-Hochhubwagen; 

  Niederhubwagen; 

  Hochhubwagen; 

  Wagen (Plattformwagen); 

  Plattformhubwagen; 

  Stand-Paletten-Niederhubwagen; 

  Kommissionier-Flurförderzeug; 

  Niederhubkommissionier-Flurförderzeug; 

  Schlepper, Schubschlepper und Lastentransportfahrzeuge; 

  Schlepper mit Stapelfunktion; 

  Seitenstapler (nur eine Seite); 

  geländegängiger Stapler; 

  geländegängiger Stapler mit veränderlicher Reichweite; 

  drehbares geländegängiges Flurförderzeug mit veränderlicher Reichweite; 

  Flurförderzeug mit veränderlicher Reichweite für Container Handling; 

  Gegengewichtstapler für Container Handling; 

  Seitenstapler (beidseitig); 

  Dreiseitenstapler (dreiseitig); 

  Portalwagen; 

  Mehrwegegabelstapler. 
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