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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16809-1:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe
und wiarmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-60 AA ,Wiarmedammstoffe
(SpA zu CEN/TC88 und WG1 bis 9, WG12 bis 23, ISO/TC61/SC10, ISO/TC163 (teilweise),
ISO/TC 163/SC 1 und SC 3)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16809-1:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Wiarmedammstoffe
und wiarmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

prEN 16809, Wéirmeddmmstoffe fiir Gebdude — An der Verwendungsstelle hergestellte Produkte aus losen
expandierten Polystyrolkugeln (EPS) und gebundenen expandierten Polystyrolkugeln besteht aus zwei Teilen,
die ein Paket bilden. Der erste Teil (diese Europdische Norm), der der harmonisierte Teil ist und zur
Erflillung des Mandats und der BPR dient sowie die Grundlage fiir die CE-Kennzeichnung bildet, bezieht sich
auf die in Verkehr gebrachten Produkte. Der zweite Teil, der nicht harmonisiert ist, bezieht sich auf die
Spezifikation der eingebauten Produkte. Fiir die Verwendung der Dammstoffe unter den durch EN 16809-2
abgedeckten endgiiltigen Einsatzbedingungen ist die Anwendung beider Teile erforderlich.

Diese Europdische Norm ist Bestandteil einer Reihe von Normen fiir in Gebduden eingesetzte, an der
Verwendungsstelle hergestellte Dammstoffe aus Mineralwolle, Bldhton, Bldhperlit, expandiertem Vermiculit,
Polyurethan/Polyisocyanurat, Zellulose, gebundenem expandiertem Polystyrol und losen und gebundenen
EPS-Kugeln; jedoch darf diese Norm gegebenenfalls auch in anderen Bereichen angewendet werden.

Die Verringerung des Energieverbrauchs und der Emissionserzeugung wahrend der installierten Lebens-

dauer der Dammstoffe libersteigt bei Weitem den Energieverbrauch und die Emissionserzeugung wahrend
der Erzeugungs- und Entsorgungsprozesse.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an der Verwendungsstelle einzubringende aus losen und
gebundenen expandierten Polystyrolkugeln (EPS) hergestellte Warmedammstoffe zur Kernddmmung in
zweischaligem Mauerwerk und Rahmenkonstruktionen fest.

Dieses Dokument ist eine Spezifikation fiir die Dammstoffe vor dem Einbau. Es beschreibt die Produkt-
merkmale und enthélt Verfahren fiir die Priifung, Kennzeichnung und Etikettierung.

Dieses Dokument legt keine Anforderungsstufen fiir eine bestimmte Eigenschaft fest, die ein Produkt
erreichen muss, um fiir einen bestimmten Anwendungszweck gebrauchstauglich zu sein. Derartige
Anforderungsstufen fiir einen bestimmten Anwendungsfall sind Regelwerken oder nicht entgegenstehenden
Normen zu entnehmen.

ANMERKUNG  Zur Vermeidung des Eindringens von Wasser ins Mauerwerk konnen gegebenenfalls spezielle
Priifungen in Anpassung an die ortlichen klimatischen Bedingungen erforderlich sein.

Dieses Dokument gilt nicht fiir werkmaf3ig hergestellte Dammstoffe aus expandiertem Polystyrol (EPS) oder
werkmaf3ig hergestellte oder an der Verwendungsstelle hergestellte Produkte, die fiir die Dammung von
Gebaudeausriistungsgegenstanden und betriebstechnischen Anlagen vorgesehen sind.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Produkte mit einem Nennwert des Warmedurchlasswiderstands unter
0,25 m2 K/W oder einem Nennwert der Wirmeleitfahigkeit von mehr als 0,060 W/(m - K) bei 10 °C.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Produkte fiir die Anwendung zur Luftschallddmmung und Schallabsorption.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 933-1, Priifverfahren fiir geometrische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 1: Bestimmung der
KorngrdfSenverteilung — Siebverfahren

EN 1602, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rohdichte

EN 1603, Wddrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitdt im Normalklima
(23 °C/50 % relative Luftfeuchte)

EN 1609, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teil-
weisem Eintauchen

EN 12086:2013, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit

EN ISO 10456:2007, Baustoffe und Bauprodukte — Wirme- und feuchtetechnische Eigenschaften —
Tabellierte Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der wdrmeschutztechnischen Nenn- und
Bemessungswerte (ISO 10456:2007)

EN 12667, Wdirmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wdrme-

durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wdirmestrommessplatten-Gerdt —
Produkte mit hohem und mittlerem Wdrmedurchlasswiderstand

Documents
Document Sharingj—lub

Full document details: E DIN EN 16809-1:2018-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16809-1-2018-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16809-1-2018-07

E DIN EN 16809-1:2018-07 - Entwurf -
prEN 16809-1:2018 (D)

EN 12939, Wdrmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wdrme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wdrmestrommessplatten-Gerdt —
Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wdrmedurchlasswiderstand

EN 13172, Wdrmeddmmstoffe — Konformitdtsbewertung

EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13820, Widrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen Bestandteilen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 15715, Wirmeddmmstoffe — Einbau- und Befestigungsbedingungen fiir die Priifung des
Brandverhaltens — WerkmdfSig hergestellte Wirmeddmmstoffe

EN ISO 1182, Priifungen zum Brandverhalten von Produkten — Nichtbrennbarkeitspriifung (1SO 1182)

EN ISO 1716, Priifungen zum Brandverhalten von Produkten — Bestimmung der Verbrennungswdrme (des
Brennwerts) (1SO 1716)

ENISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (1SO 11925-2)

ISO 16269-6:2014, Statistical interpretation of data — Part 6: Determination of statistical tolerance intervals

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— [EC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1.1

expandierte Polystyrolkugeln

Dammstoff, der aus Kugeln aus geblahtem Polystyrol oder einem seiner Co Polymere hergestellt wird und
eine geschlossenzellige, luftgefiillte Struktur hat

3.1.2

Einblaséffnung

in ein zweischaliges Mauerwerk oder eine Rahmenkonstruktion geschnittene oder geformte Offnung, durch
die die expandierten Polystyrolkugeln eingeblasen werden

3.1.3
Klasse
Kombination zweier Stufen derselben Eigenschaft, zwischen denen die Leistung liegen muss
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3.1.4
Flachengewicht
Masse der Dammung je Flacheneinheit

3.1.5

Rahmenkonstruktion

Waénde mit Holz- oder Metallstreben, Schragdacher mit Ddmmung zwischen den Sparren, die gréfieren
Oberflachen durch Kaschierungen abgedeckt

3.1.6

Stufe

angegebener Wert, der den oberen oder unteren Grenzwert einer Anforderung darstellt, wobei die Stufe
durch den Nennwert des betreffenden Merkmals bestimmt wird

3.1.7

Leistungstabelle

Tabelle, in der Anforderungen an die Dicke und das Flachengewicht fiir verschiedene Nennwerte des
Warmedurchlasswiderstands aufgefiihrt sind

3.1.8

Setzmafd

zeitabhdngige Verringerung der eingebauten Dammhohe Mauerschalen und Rahmenkonstruktionen, an-
gegeben in Prozent der urspriinglich eingebauten Hoéhe

3.2 Symbole und Abkiirzungen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Symbole:

A90/90 90 %-Fraktil mit einem Vertrauensniveau von 90 % fiir die Warmeleitfahigkeit W/(m-K)

Ap Nennwert der Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
A ein Priifergebnis der Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
Amean mittlere Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
£90/90 90 %-Fraktil mit einem Vertrauensniveau von 90 % fir die Rohdichte kg /m3
Py ein Priifergebnis der Dichte kg /m3
Pmean mittlere Dichte kg/m3
Pp Nenndichte kg/m3
A Flacheninhalt des Probekorpers m?2
d Dicke des Probekoérpers mm
n Anzahl der Priifergebnisse —
Rg9,90 90 %-Fraktil mit einem Vertrauensniveau von 90 % fiir den Warmedurchlass- mZ2.-K/wW

widerstand
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Rp Nennwert des Warmedurchlasswiderstands m2-K/W
R; ein Priifergebnis des Warmedurchlasswiderstands m2-K/W
Sy Schatzwert der Standardabweichung der Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
SR Schatzwert der Standardabweichung des Warmedurchlasswiderstands W/(m-K)
Sp Schatzwert der Standardabweichung der Rohdichte kg/m3
Wp Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen kg /m2
Qnom Nennmasse der Materialmenge kg

MU Symbol fiir den Nennwert der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl

S Symbol fiir die Nennklasse des Setzmafies

WS Symbol fiir die Nennstufe der Wasseraufnahme durch kurzzeitiges Eintauchen

Fiir die Anwendung gelten die folgenden Abkiirzungen:
EPS Expandiertes PolyStyrol

AVCP Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (en: Assessment and Verification of
Constancy of Performance) (vorherige Bezeichnung: Konformitdtsbescheinigung)

DoP Leistungserklarung (en: Declaration of Performance)

FPC werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)

PTD Feststellung des Produkttyps (en: Product Type Determination) (vorherige Bezeichnung: ITT
fiir Erstpriifung)

RtF Brandverhalten (en: Reaction to Fire)

ThIB Warmedammstoffe fiir Gebaude (en: Thermal Insulation for Buildings)

4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Die Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu bewerten. Um die Ubereinstimmung mit dieser Norm zu
erreichen, miissen die Produkte die Anforderungen nach 4.2 sowie erforderlichenfalls nach 4.3 erfiillen.

Dieses Dokument enthélt Leistungstabellen fiir zwei verschiedene Anwendungen:
— Wiarmeddmmung von zweischaligem Mauerwerk;
— Warmedammung von Rahmenkonstruktionen.

Ein Priifergebnis fiir eine Produkteigenschaft ist der Mittelwert der gemessenen Werte fiir die in Tabelle 1
angegebene Anzahl der Probekoérper.
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4.2 Fir alle Anwendungen
4.2.1 Wirmeleitfahigkeit — Wiarmedurchlasswiderstand

Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit miissen auf Messungen beruhen, die nach EN 12667
oder nach EN 12939 fiir dicke Produkte durchgefiihrt wurden.

Die warmetechnischen Werte sind nach Anhang A zu bestimmen und vom Hersteller unter Einhaltung der
folgenden Bedingungen anzugeben:

— die mittlere Referenztemperatur muss 10 °C betragen;
— die Messwerte sind auf drei signifikante Stellen anzugeben;

— der Warmedurchlasswiderstand Rp, ist in jedem Fall anzugeben. Die Warmeleitfahigkeit A ist wenn
moglich anzugeben;

— der Warmedurchlasswiderstand Ry und die Warmeleitfahigkeit Ay sind als Grenzwerte anzugeben, die
mindestens 90 % der Produktion reprasentieren, bestimmt mit einem Vertrauensniveau von 90 %;

— der Wert der Wéirmeleitféihigkeit)tgo/go ist auf 0,001 W/(mK) aufzurunden und in Schritten
von 0,001 W/(m-K) als Leistungsstufen anzugeben;

— der Nennwert des Warmedurchlasswiderstands Ry, ist anhand der Warmedammstoffdicke und der
zugehorigen Warmeleitfahigkeit A9, /90 ZU berechnen (siehe nachstehende Anmerkung);

— der Wert des Warmedurchlasswiderstands R, ist auf 0,05 mz'K/W abzurunden und in Schritten

von 0,05 m2-K/W als Leistungsstufen anzugeben.

ANMERKUNG  Die Angabe des Warmedurchlasswiderstands von eingeblasenen expandierten Polystyrolkugeln nach
dem Einbau ist in prEN 16809-2 beschrieben.

4.2.2 Masse der Handelseinheit

Die Dichte des Dammstoffs in einer Handelseinheit darf die Nenndichte nicht unterschreiten.
4.2.3 Grof3e der EPS-Kugeln

Die nach EN 933-1 gemessene Kugelgrofie.

ANMERKUNG Die Kugelgrofie betrdagt normalerweise zwischen 1 mm und 10 mm.

Die Kugelgrofie sollte fiir das Verfahren geeignet sein, mit dem die Kugeln in die Mauerschale eingebracht
werden.

4.2.4 Setzmafd
Bei gebundenen Kugeln findet keine Setzung statt.

Bei losen Kugeln muss das Setzmaf3 nach Anhang G bestimmt werden. Das Setzmaf? S ist in Schritten von 1 %
anzugeben.

ANMERKUNG  Priifverfahren zur Bestimmung der Setzmafle in Mauerwerkswanden und Rahmenkonstruktionen
werden derzeit untersucht; wenn ein Priifverfahren vorliegt, wird diese Europaische Norm gedndert.
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4.2.5 Brandverhalten des Produktes im Lieferzustand

Die Brandverhaltensklasse des Produktes im Lieferzustand ist nach EN 13501-11, AnhangD, und den
grundsatzlichen Montage- und Befestigungsregeln nach EN 15715 zu bestimmen.

ANMERKUNG  Diese Klassifikation ist obligatorisch und erscheint stets auf dem CE-Kennzeichnungsetikett.

Ausfiihrliche Angaben zu den Priifbedingungen und dem Geltungsbereich der Klassifizierung entsprechend
dem Bericht zur Klassifizierung des Brandverhaltens miissen den Herstellerunterlagen zu entnehmen sein.

4.2.6 Eigenschaften der Dauerhaftigkeit
4.2.6.1 Allgemeines

Die entsprechenden Eigenschaften der Dauerhaftigkeit wurden berticksichtigt und werden in 4.2.6.2, 4.2.6.3
und 4.2.6.4 behandelt.

4.2.6.2 Dauerhaftigkeit des Brandverhaltens des Produktes im Lieferzustand unter Einfluss von
Alterung/Qualititsverlust

Das Brandverhalten von EPS-Kugeln im Lieferzustand nach 4.2.5, Brandverhalten des Produktes im Liefer-
zustand, verandert sich nicht mit der Zeit.

4.2.6.3 Dauerhaftigkeit des Wiarmedurchlasswiderstands und der Wirmeleitfahigkeit unter
Einfluss von Alterung/Qualititsverlust

Die Warmeleitfahigkeit von Warmeddmmstoffen aus EPS-Kugeln nach 4.2.1, Warmeleitfahigkeit — Warme-
durchlasswiderstand, verindert sich nicht mit der Zeit.

4.2.6.4 Dauerhaftigkeit des Wiarmedurchlasswiderstands unter Einfluss von
Alterung/Qualititsverlust

Die Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstands ist durch die Dauerhaftigkeit der eingebauten Dicke
abgedeckt.

4.3 Fiir bestimmte Anwendungen

4.3.1 Allgemeines

Wenn fiir ein in Gebrauch befindliches Produkt fiir eine bestimmte Eigenschaft, die in 4.3 beschrieben ist,
keine Anforderung gilt, braucht diese Eigenschaft weder bestimmt noch vom Hersteller angegeben zu
werden.

4.3.2 Klebstoff

Wird fiir den Warmeddmmstoff aus EPS-Kugeln Klebstoff verwendet, muss dieser die Anforderungen fiir das
System erfiillen; die zu verwendende Menge des Klebstoffs ist vom Hersteller anzugeben.

4.3.3 Wasseraufnahme

Die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen, W, ist nach EN 1609, Verfahren A, zu

bestimmen, wobei die Herstellung der Probekérper (nur bei Schiittddmmstoffen aus EPS-Kugeln) nach
Anhang E erfolgen muss. Kein Priifergebnis der Wasseraufnahme W, darf 1,0 kg/m? {iberschreiten.
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4.3.4 Wasserdampfdiffusionswiderstand

Eigenschaften der Wasserdampfdurchlassigkeit sind nach EN 12086 zu bestimmen, wobei die Herstellung
der Probekorper (nur bei Schiittddmmstoffen aus EPS-Kugeln) nach Anhang E erfolgen muss; die Angabe
erfolgt als Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl y fiir homogene Produkte.

Alle Priifergebnisse fiir y miissen innerhalb des vom Hersteller angegebenen Bereichs liegen.

Alternativ diirfen die in EN ISO 10456:2000, Tabelle 3, angegebenen Werte verwendet werden.

4.3.5 Brandverhalten des Produktes in genormten Baugruppen, die Endanwendungen nachbilden
Die Klassifizierung des Brandverhaltens von Produkten in genormten Baugruppen, die Endanwendungen
nachbilden, ist nach EN 13501-1 und den in EN 15715 angegebenen Montage- und Befestigungsregeln zu

bestimmen.

Diese Klassifizierung bietet die Moglichkeit einer ergdnzenden und optionalen Angabe zum Brandverhalten
von genormten Priifkonfigurationen flir Baugruppen mit Ddmmstoff.

Die bei der Priifung angewendete Nummer der ausgewahlten Priifkonfiguration fiir Baugruppen
(EN 15715:2009, Tabelle 5) ist mit der Euroklasse anzugeben.

Ausfiihrliche Angaben zu den Priifbedingungen und dem Geltungsbereich der Klassifizierung entsprechend
dem Bericht zur Klassifizierung des Brandverhaltens miissen den Herstellerunterlagen zu entnehmen sein.

4.3.6 Freisetzung gefihrlicher Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefdhrlichen Stoffen konnen bei der Einfithrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
iiber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise iiber deren Gehalt fordern.

Bis harmonisierte europdische Priifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die
Deklaration iiber die Freisetzung von gefahrlichen Stoffen bzw. iiber deren Gehalt unter Beriicksichtigung

der nationalen Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG  Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen zu gefdhrlichen Stoffen
ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction“ [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang iiber
http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds.

5 Priifverfahren
5.1 Probenahme

Probekorper miissen ein und derselben Probe entnommen werden, eine Gesamtmenge von mindestens
0,15 m3 aufweisen und ausreichen, um die erforderlichen Priifungen durchfiihren zu kénnen.

5.2 Konditionierung

Sofern in der jeweiligen Priifnorm nicht anders festgelegt, ist keine spezielle Konditionierung der Probe-
korper erforderlich, ausgenommen fiir die Bestimmung der Warmeleitfahigkeit.

Fiir die Bestimmung der Warmeleitfahigkeit sind die Probekorper nach EN 12429 in einem Warmeschrank
bei einer Temperatur von 60 °C bis zur Massekonstanz zu konditionieren.

Vor der Vorbereitung des Probekorpers bei losen Dammstoffkugeln erfolgt die Konditionierung der Kugeln
am Besten in einer luftdurchlassigen Tasche in einem Ofen bis zur Massenkonstanz.
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Zur Bestimmung der Warmeleitfahigkeit wird das folgende Verfahren angewendet:
— Die Konditionierung beginnt mit einer Dauer von mindestens 6 h und betragt maximal 3 Tage.

— Die Bestimmung der Warmeleitfahigkeit erfolgt nach EN 12667 (oder bei dicken Produkten nach
EN 12939).

— Das Produkt 7 Tage bei 60 °C lagern.
— Abermalige Bestimmung der Warmeleitfahigkeit.

— Weichen die Resultate um weniger oder gleich 1 % ab, wird die Konditionierung als nicht signifikant
betrachtet.

— Ist dies nicht der Fall, erfolgt eine Lagerung fiir weitere 7 Tage bei 60 °C, dann wird abermals die
Warmeleitfahigkeit bestimmt.

— Im Schiedsfall miissen die Probekoérper vor der Priifung fiir mindestens 14 Tage bei (23 + 2) °C und
(50 £ 5) % relativer Luftfeuchte gelagert werden.

5.3 Priifung
5.3.1 Allgemeines

Tabelle 1 enthadlt die Mafie der Probekorper, die fiir das Erzielen eines Priifergebnisses erforderliche
Mindestanzahl der Messungen und alle erforderlichen besonderen Bedingungen.
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Tabelle 1 — Priifverfahren, Probekoérper und Bedingungen

Mafie in Millimeter

Probekorper
. .. . .. Mafie fiir ein Besondere
Abschnitt Uberschrift Priifverfahren Priifergebnis | Be dingungen
erforderliche
(mm) Anzahl
EN 12667 Messflache:
Warmedurchlass- mindestens mind.
4.21 widerstand und oder 300 x 300 x 5 1 (100 x 100)
Warmeleitfahigkeit 0
EN 12939 siehe Anhang C
Masse der
4.2.2. Handelseinheit EN'1602 1
Grofde der
- <d<
4.2.3 EPS-Kugeln EN 933-1 1<d<10 1
4.2.4 Setzmaf} siehe Anhang G2
Brandverhalten des
4.2.5 Produktes im siehe EN 13501-1 und EN 15715 siehe Anhang D
Lieferzustand
200 x 200 Verfahren A
4.3.3 Wasseraufnahme EN 1609 4
Hoéhe = 50 siehe Anhang E
Wasserdampf- siehe Satz B
434 diffusi id d EN 12086 EN 12086:201 5
iffusionswiderstan 3 6.1 siehe Anhang E
Brandverhalten des
Produktes in
435 genormten siehe EN 13501-1 und EN 15715
Baugruppen, die
Endanwendungen
nachbilden
Freisetzung
b — — —
4.3.6 gefahrlicher Stoffe
8  Falls kein Priifergebnis vorliegt, ist ein SetzmafR von 10 % fiir die Berechnung des Warmedurchlasswiderstands zu verwenden.
b Noch nicht verfiigbar.

5.3.2 Wirmedurchlasswiderstand und Warmeleitfihigkeit

Die Warmeleitfahigkeit ist nach EN 12667 oder nach EN 12939 fiir dicke Produkte unter den folgenden
Bedingungen zu bestimmen:

— Dbei einer mittleren Temperatur von (10 + 0,3) °C;
— nach einer Konditionierung entsprechend 5.2;

— der Probekdrper muss nach Anhang C dieser Norm hergestellt werden.
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Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit diirfen auch bei anderen mittleren Temperaturen als
10 °C bestimmt werden, sofern die Korrelation des Verhailtnisses zwischen Temperatur und wirme-
technischen Werten dokumentiert ist.

Warmedurchlasswiderstand und Warmeleitfahigkeit sind direkt bei der in der Leistungstabelle angegebenen
Dicke zu bestimmen. Die Bestimmung kann auch bei anderen Dicken des Produktes erfolgen, sofern:

— das Produkt vergleichbare chemische und physikalische Eigenschaften aufweist und in derselben
Produktionseinheit hergestellt wurde;

— nach EN 12667 bzw. nach EN 12939 fiir dicke Produkte nachgewiesen werden kann, dass die
Warmeleitfahigkeit iiber den fiir die Berechnungen geltenden Dickenbereich um nicht mehr als 2 %
schwankt.

5.3.3 Brandverhalten

Die Priifung ist nach EN 13501-1 durchzufiihren.

Montage- und Befestigungsregeln sind Anhang D und EN 15715 zu entnehmen.

6 Bezeichnungsschliissel

Der Hersteller muss einen Bezeichnungsschliissel fiir das Produkt angeben. Folgende Angaben miissen ent-
halten sein, ausgenommen Eigenschaften nach 4.3, fiir die keine Anforderungen gelten:

— an der Verwendungsstelle hergestellte EPS-Kugeln EPS

— Nummer dieser EN EN 16809-1
— Setzmaf3klasse Si

— Wasseraufnahme WS

— Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl MUi

— Warmeleitfahigkeit

wobei ,i“ die zutreffende Klasse oder Stufe anzeigt.

Der Bezeichnungsschliissel fiir einen Schiittdimmstoff aus expandiertem Polystyrol ist am folgenden
Beispiel dargestellt:

EPS EN 16809-1 — S1 — WS — MU1

7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit
7.1 Allgemeines

Der Hersteller oder dessen bevollméachtigter Vertreter ist verantwortlich fiir die Konformitat des Produktes
mit den Anforderungen dieser Europiischen Norm. Die Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit ist nach
EN 13172 durchzufiihren und muss auf der Feststellung des Produkttyps (PTD), Erstpriifung (ITT) und der
werkseigenen Produktionskontrolle (FPC) durch den Hersteller beruhen, einschlief3lich Produktbewertung
und Priifungen an Proben, die im Werk entnommen wurden.
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Die Ubereinstimmung des Produktes mit den Anforderungen dieser Norm und mit den Nennwerten (ein-
schlief’lich Stufen und Klassen) ist nachzuweisen durch:

— Feststellung des Produkttyps (PTD);
— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschliefdlich Produktbewertung.

Entscheidet sich ein Hersteller dafiir, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies nach
EN 13172 erfolgen.

7.2 Feststellung des Produkttyps

Alle Eigenschaften nach 4.2 und, sofern angegeben, nach 4.3 sind der Feststellung des Produkttyps (PTD)
nach Anhang B dieser Norm zu unterziehen.

7.3 Werkseigene Produktionskontrolle
Die Mindestpriifthaufigkeiten fiir die werkseigene Produktionskontrolle miissen Anhang B dieses Dokuments

entsprechen. Wenn indirekte Priifverfahren angewendet werden, muss die Korrelation zu den direkten Priif-
verfahren in Ubereinstimmung mit EN 13172 festgestellt werden.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Produkte, die dieser Norm entsprechen, sind entweder auf einem Etikett auf der Verpackung oder auf dem
Lieferschein deutlich mit den folgenden Angaben zu versehen:

— Produktbezeichnung oder sonstiges kennzeichnendes Merkmal;
— Name und Anschrift des Herstellers oder Kennzeichen oder bevollmachtigter Vertreter;
— Produktionsschicht oder -zeit oder Riickverfolgbarkeitscode;

— Brandverhaltensklasse des Produkts im Lieferzustand nach 4.2. Brandverhalten des Produktes im
Lieferzustand.

Wurden die Priifungen des Brandverhaltens an genormten Baugruppen nach EN 15715:2009,
Abschnitt 6, durchgefiihrt, ist die Brandverhaltensklasse hinzuzufiigen, gefolgt von der Bezeichnung

»genormte Baugruppe Nr. X“. Diese Angabe muss deutlich von der CE-Kennzeichnung getrennt sein.

Die Nummer der genormten Baugruppe ist EN 15715:2009, Tabelle 5, entnommen. Fiir weitere
Angaben ist auf die Herstellerunterlagen (ML, en: manufacturer’s literature) zu verweisen;

— Nennwert des Warmedurchlasswiderstands;
— Nennwert der Warmeleitfahigkeit;
— Bezeichnungsschliissel nach Abschnitt 6;

— in der Verpackungseinheit enthaltene Materialmenge.
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Anhang A
(normativ)

Bestimmung der Nennwerte des Wiarmedurchlasswiderstands und der
Wirmeleitfihigkeit

A.1 Einleitung

Der Hersteller ist fiir die Bestimmung der Nennwerte des Warmedurchlasswiderstands und der Warme-
leitfihigkeit verantwortlich. Er muss die Ubereinstimmung des Produktes mit den jeweiligen Nennwerten
nachweisen. Die Nennwerte des Warmedurchlasswiderstands und der Warmeleitfahigkeit eines Produktes
sind die zu erwartenden Werte dieser Eigenschaften wahrend einer ékonomisch sinnvollen Lebensdauer
unter liblichen Bedingungen, bewertet anhand gemessener Werte unter Referenzbedingungen.

Nach 4.2 und Abschnitt 8 erfolgt die Angabe in Form einer oder mehrerer nach AnhangF erstellter
Leistungstabelle(n), wozu der Hersteller die Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit von der Dichte bestimmen
muss.

A.2 Eingabedaten

Der Hersteller muss liber mindestens zehn Priifergebnisse fiir den Warmedurchlasswiderstand bzw. die
Warmeleitfahigkeit aus externen oder internen direkten Messungen verfligen, um die Nennwerte zu
berechnen. Die direkten Messungen des Warmedurchlasswiderstands bzw. der Warmeleitfahigkeit sind in
regelméafiigen Abstdnden iiber einen Zeitraum von mindestens 12 Monaten durchzufiihren. Sind weniger als
zehn direkt erzielte Priifergebnisse verfligbar, kann diese Dauer verlangert werden, bis zehn Priifergebnisse
vorliegen, jedoch mit einer Héchstdauer von drei Jahren und ohne wesentliche Anderung des Produktes und
der Produktionsbedingungen.

Fiir neue Produkte miissen die zehn Priifergebnisse fiir den Warmedurchlasswiderstand oder die Warme-
leitfahigkeit liber einen Zeitraum von mindestens zehn Tagen bestimmt werden.

Die warmetechnischen Nennwerte sind nach einem der in A.3 angegebenen Verfahren zu berechnen und in
Abstanden von hochstens drei Produktionsmonaten zu tiberpriifen.

A.3 Nennwerte
A.3.1 Allgemeines

Die Nennwerte Ry, und Ay, sind aus den berechneten Werten Rqg 99 und Agg /9¢ in Ubereinstimmung mit den
in 4.2.1 enthaltenen Festlegungen einschliefdlich der Rundungsregeln zu ermitteln.

A.3.1.1 Fille, in denen der Wiarmedurchlasswiderstand und die Wiarmeleitfihigkeit angegeben
werden

Die Nennwerte Ry und A sind aus den nach den Gleichungen (A.1) oder (A.2), (A.3) und (A.4) berechneten
Werten Rgg /99 und A9 /9 zu ermitteln.

A90/90 = Amean Tk * 52 (A1)
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n
5y = \/Zizl(li - Amean)z (A.Z)
n—1
oder
A90/90 = A(P90/90) (A.3)
Dabei ist

A(P9o/90) der aus der in 4.2.1 festgelegten A(p)-Kurve abgelesene Wert fiir Lambda fiir eine Dichte
von Pggp/90s

R90/90 = d/l90/90 (A4)
A.3.2 Fille, in denen nur der Warmedurchlasswiderstand angegeben wird

Der Nennwert Ry ist aus dem nach den Gleichungen (A.5) und (A.6) berechneten Wert Rg /9 zu ermitteln.

R90/90 = Rmean — k * Sy (A.5)
. J ¥ oy (Ri = Renean)? (A6)
n—1
Tabelle A.1 — Werte fiir k fiir einen einseitigen 90% Anteilsbereich mit einem Vertrauensniveau
von 90 %
Anzahl der Priifergebnisse k
10 2,07
11 2,01
12 1,97
13 1,93
14 1,90
15 1,87
16 1,84
17 1,82
18 1,80
19 1,78
20 1,77
22 1,74
24 1,71
25 1,70
30 1,66
35 1,62
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Anzahl der Priifergebnisse k
40 1,60
45 1,58
50 1,56
100 1,47
300 1,39
500 1,36
2000 1,32
Fiir eine andere Anzahl von Priifergebnissen ist ISO 16269-6:2014, Tabelle D.3, anzuwenden oder eine lineare
Interpolation vorzunehmen.
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Anhang B
(normativ)

E DIN EN 16809-1:2018-07
prEN 16809-1:2018 (D)

Feststellung des Produkttyps (PTD) und werkseigene
Produktionskontrolle (FPC)

Tabelle B.1 — Anzahl der Priifungen fiir die PTD und Mindesthiufigkeiten der Produktpriifung?

Full document details: E DIN EN 16809-1:2018-07

) Feststellung
Abschnitt Uberschrift des Werkseigene Produktionskontrolle
Produkttyps
Indirekte Priifung
Direkte Priifung >
Prif | yaufigkeit
verfahren
Warmedurchlass-
421 widerstand und min. 104 1je Tag oder — —
Warmeleitfahigkeit
1 je 3 Monate fiir
jede(s) Hersteller-
Produkt/Produkt- verfahren, 1je Tag
gruppe und indirekte | z.B. Dichte
Priifung
Masse der .
4.22 Handelseinheit 1 Ljeh o o
423 Grofde der EPS- 1 ljeh o o
Kugeln
424 Setzmaf3 1 ITT — —
4.2.5 Brandverhalten 1 siehe Tabelle B.2
4.3.2 Klebstoff 1 1 je Jahr — —
4.3.3 Wasseraufnahme 4 1 je Jahr — —
Wasserdampf- .
4.34 diffusionswiderstand 4 Lje 5 Jahre o o
Brandverhalten des
Produktes in
genormten . .
435 Baugruppen, die 1 b
Endanwendungen
nachbilden
Freisetzung
436 gefahrlicher Stoffe ¢ o o
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Abschnitt

Uberschrift

Feststellung
des
Produkttyps

Werkseigene Produktionskontrolle

Direkte Priifung

Indirekte Priifung

Priif-
verfahren

Haufigkeit

Priifthdufigkeiten sind nicht angegeben, da noch keine Priifverfahren vorliegen.

Die Mindestpriithdufigkeiten sind als Mindestwert fiir jede Produktionseinheit bzw. Produktionslinie unter stabilen
Produktionsbedingungen zu verstehen. Falls die Produktionszeit je Tag z. B. nur 8 h betragt, gilt jeder Tag als neuer Beginn.
Zusatzlich zu den vorstehend angegebenen Priifhdufigkeiten ist die Priifung der betreffenden Produkteigenschaften zu
wiederholen, wenn Anderungen oder Modifikationen vorgenommen werden, die die Konformitit des Produkts wahrscheinlich
beeintrachtigen.

Unter stabilen Bedingungen (wenn sich das Brandverhalten der einzelnen Teile der Baugruppe nicht verdndert), ist keine
werkseigene Produktionskontrolle erforderlich.

Statistisch gesehen sind mindestens 10 Priifungen erforderlich, wobei mindestens 4 Priifungen wahrend der PTD durchzu-
fithren sind.

Tabelle B.2 — Mindesthdufigkeiten der Produktpriifung fiir die das Brandverhalten bestimmenden

Merkmale
Abschnitt Mindestpriifhaufigkeit?
Nr. Uberschrift Direkte Priifung® Indirekte Priifung® 4
Produkt
Priifverfahren Haufigkeit Priifverfahren Haufigkeit
Brandverhal-
.24 tensklasse
1 je 3 Monate oder — —
;\1.. ‘f’h“ee EN 13820 1je 2 Jahre und - _
rutung indirekte Priifung Glihverlust lje4h
ENISO 1182 Glihverlust 1je4h
Al und 1je 2 Jahre und _
ENISO 1716 indirekte Priifung Rohdichte des ljelh
(und EN 13823) Primarvlieses
ENISO 1182 Glihverlust lje4h
A2 oder 1 je 2 Jahre und _
ENISO 1716 indirekte Priifung Rohdichte des ljelh
und EN 13823 Primarvlieses
1 je Monat oder
B 1 d]e Zk]ahl;‘e"ufnd Hersteller- 1je Tag
. EN 13823 und indirekte Priifung verfahren
b ENISO 11925-2

1 je Woche oder _ —

‘1je2Jahre und Hersteller- lieT
indirekte Priifung verfahren je lag
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Abschnitt Mindestpriifhaufigkeit?
Nr. Uberschrift Direkte Priifung® Indirekte Priifung® d
Produkt
Priifverfahren Haufigkeit Priifverfahren Haufigkeit

1 je Woche oder _ —

E EN ISO 11925-2 1 je 2 Jahre und Hersteller- _

indirekte Priifung verfahren 1je Tag

F — — — —

ANMERKUNG  Fiir Produkte nach dieser Norm gelten moglicherweise nicht alle Euroklassen.

a

Die Mindestpriifhdufigkeiten sind als Mindestwert fiir jede Produktionseinheit bzw. Produktionslinie unter stabilen
Produktionsbedingungen zu verstehen. Zusétzlich zu den vorstehend angegebenen Priifthdufigkeiten ist die Priifung der
betreffenden Produkteigenschaften zu wiederholen, wenn Anderungen oder Modifikationen vorgenommen werden, die die
Konformitdt des Produkts wahrscheinlich beeintrachtigen.

Direkte Priifungen diirfen entweder durch Dritte oder den Hersteller durchgefiihrt werden.
Indirekte Priifungen sind entweder am Produkt oder an dessen Bestandteilen durchzufiihren.

Indirekte Priifungen sind nur im Falle von Produkten mdglich, die unter System 1 der Konformitdtsbescheinigung fiir das
Brandverhalten fallen, oder wenn eine notifizierte Stelle damit beauftragt wird, die Korrelation mit der direkten Priifung
nachzuweisen.

Kommissionsbeschluss 96/603/EG: Materialien, die gemaf: des Beschlusses 94/611/EG ohne Priifung (der das Brand-
verhalten bestimmenden Merkmale) in die Brandverhaltensklasse A einzustufen sind.
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