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Nationales Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf wurde im CEN/TC 240 „Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-14 AA 
„Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten (DVS AG V 7)“ im DIN-Normenausschuss 
Schweißen und verwandte Verfahren (NAS). 

Die im Abschnitt 2 und im Literaturhinweis genannten Europäischen Normen sind mit gleichem Inhalt als DIN-
EN-Normen veröffentlicht. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16813:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 240 „Thermisches Spritzen 
und thermisch gespritzte Schichten“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 
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Einleitung 

Die elektrische Leitfähigkeit ist als physikalische Eigenschaft oft ein wichtiger technischer Parameter. Zur 
Prüfung von Unregelmäßigkeiten in Bauteilen oder technologischen Werkstoffeigenschaften eignet sich die 
Wirbelstromtechnik sehr gut. Festgestellt oder bestimmt werden können z. B.: 

  Fehler in Schweißnähten; 

  Unregelmäßigkeiten oder Veränderungen in der Struktur eines Bauteils z. B. von Alterungsvorgängen in 
Konstruktionen aus Aluminium; 

  Gefügeveränderungen ausgelöst durch Temperatureinflüsse; 

  Schichtdicken; 

  physikalische Werkstoffeigenschaften, wie die elektrische Leitfähigkeit. 

Durch eine Wechselwirkung zwischen hochfrequenten Magnetfeldern, ausgesendet von einer Messsonde, mit 
den im zu messenden Objekt induzierten Wirbelströmen kann die elektrische Leitfähigkeit, z. B. nach 
ASTM E 1004 ermittelt oder zur schnellen und berührungslosen Messungen einer Schichtdicke gemäß 
EN ISO 21968 verwendet werden.  

Thermisch gespritzte Schichten haben herstellungsbedingt einen lagenweisen Aufbau und durch Reaktionen 
mit Umgebungseinflüssen beim Spritzen gewisse meist oxidische und/oder gasförmige Einschlüsse oder 
Hohlräume. 

Neben der Struktur mit seinen Korngrenzen, Versetzungen, Eigenspannungen und Verunreinigungen, z. B. 
Oxidhäute, spielt für den Grad der elektrischen Leitfähigkeit die spezifische Dichte des Werkstoffes eine 
entscheidende Rolle. Um die höchstmögliche elektrische Leitfähigkeit zu erreichen, sollten diese 
Einflussfaktoren beim verwendeten Spritzprozess minimiert werden.  
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