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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16914:2015) wurde von der CEN/TC 132/WG 7 ,Bénder, Bleche und Platten” im
Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und Aluminiumlegierungen” (Sekretariat: AFNOR,
Frankreich) des Europdischen Komitees fiir Normung (CEN) ausgearbeitet.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-06 GA ,Bander, Bleche,
Platten“ des DIN-Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE).

Der Text dieses Norm-Entwurfs enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit (Zoll "inch"). Es
wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen amtlichen und
geschiftlichen Verkehr auf Grund des Gesetzes iiber Einheiten im Messwesen nicht zulassig ist.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung der prEN 16914

beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16914:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Technischen Lieferbedingungen fiir Panzerplatten aus schweifdgeeigneter
Aluminiumlegierung mit einer Nenndicke von 10 mm bis 70 mm fest.

Fiir eine Dicke unter 10 mm kénnen andere Festlegungen gelten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

EN 485-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bdnder, Bleche und Platten — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen

EN 485-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bdnder, Bleche und Platten — Teil 3: GrenzabmafSe und
Formtoleranzen fiir warmgewalzte Erzeugnisse

EN 515, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug — Bezeichnungen der Werkstoffzustdnde
EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

ENISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(IS0 6892-1)

EN ISO 7539-5, Korrosion der Metalle und Legierungen — Priifung der Spannungsrisskorrosion — Teil 5:
Vorbereitung und Anwendung von C-Ring-Proben (I1SO 7539-5)

3 Bezeichnung

Die Aluminiumlegierungen, auf die sich dieses Dokument beziehen, werden nach den in der Tabelle 1
aufgefiihrten Kategorien bezeichnet.

Tabelle 1 — Kategorien

Kategorie Merkmal Mechanische Eigenschaften Werkstoffzustand
Aluminiumlegierung fiir .
BLAL1 Siehe 5.2 T651
Panzerung?
BLAL2 AlumlmurrLleglerung fiar Siehe 5.2 H13X¢
Panzerung

Die Aluminiumlegierung der Kategorie BLAL1 muss eine chemische Zusammensetzung nach dem Datenblatt fiir EN AW - 7020
Aluminiumlegierung und die in den einzelnen Teilen der Norm NF A50-800 beschriebenen mechanischen, ballistischen und
Festigkeitseigenschaften aufweisen.

b pie Aluminiumlegierung der Kategorie BLAL2 muss eine chemische Zusammensetzung nach dem Datenblatt fiir EN AW - 5083
Aluminiumlegierung und die in den einzelnen Teilen der Norm NF A50-800 beschriebenen mechanischen, ballistischen und
Festigkeitseigenschaften aufweisen.

€ Nach EN 515 oder nach Vereinbarung zwischen Hersteller und Kaufer.
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4 Bestellangaben

4.1 Obligatorische Angaben (Angebote und Bestellungen)
Der Kaufer muss zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung die folgenden Angaben bereitstellen:
a) Form und Art des Erzeugnisses:

1) die Bezeichnung des Aluminiums oder der Aluminiumlegierung nach Tabelle 1 mit Festlegung des
Werkstoffzustands fiir BLAL2;

b) Verweisung auf diese Europdische Norm;
c) Nennmafde und Form des Erzeugnisses:
1) Dicke;
2) Breite;

3) Lange (in Walzrichtung): auf jeder Bestellung muss die Walzrichtung festgelegt werden. Sofern
nichts anderes festgelegt wurde, ist die Lange das grofdte Mafs.

d) Angabe der Grenzabmafie und Formtoleranzen;

e) geforderte Menge: Stiickzahl und anwendbare Grenzmengenabweichung;

f) alle Anforderungen an Priifbescheinigungen;

g) alle besonderen Anforderungen, die zwischen dem Hersteller und dem Kunden vereinbart wurden;

h) fiir BLAL1 die anwendbare Normen fiir die ballistische Priifung.

4.2 Optionen

Sofern sie festgelegt wurden, sind die in diesem Dokument festgelegten Optionen nachfolgend aufgefiihrt:

a) Bestimmung der chemischen Zusammensetzung des Erzeugnisses (siehe 5.1);

b) die Annahme nach den Anforderungen dieses Dokuments muss von einer externen Priiforganisation
beaufsichtigt werden; der Name dieser Organisation muss zum Zeitpunkt der Bestellung explizit

angegeben werden;

c) ballistische Annahmebedingungen fiir Bleche in der Kategorie BLAL2, die zum Zeitpunkt der
Ausschreibung festzulegen sind (siehe 5.6).

Diese Optionen miissen zum Zeitpunkt der Auftragserteilung festgelegt werden.

5 Anforderungen

5.1 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der Legierung muss innerhalb der in den nachfolgenden Tabellen fiir die
chemische Zusammensetzung angegebenen Bereiche liegen:
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Tabelle 2 — Chemische Zusammensetzung fiir die Schmelzanalyse, in % Massenanteil (BLAL1)

Sonstige
Si | Fe [ Cu | Mn Mg | Cr | Zn | Zr |Zr+Ti Al
Einzeln Gesamt
Min. 0,10 0,05 1,0 |{0,10| 4,0 {0,08| 0,08
Rest
Max. |0,35|0,40(0,20| 0,50 1,4 |035| 50 [0,20| 0,25 0,05 0,15

Tabelle 3 — Chemische Zusammensetzung fiir die Schmelzanalyse, in % Massenanteil (BLAL2)

Sonstige
Si | Fe [ Cu | Mn Mg | Cr | Zn | Ti Al
Einzeln Gesamt
Min. 0,40 4,0 10,05
Rest
Max. |0,40| 0,40 0,10 1 49 10,25|0,25|0,15 0,05 0,15

Wenn zwischen Hersteller und Kéufer zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung (siehe 4.2, Option 1)

vereinbart, darf die chemische Zusammensetzung der gelieferten Erzeugnisse bestimmt werden.

5.2 Mechanische Eigenschaften

Die Zugpriifungen miissen langs der Querrichtung (senkrecht zur Walzrichtung) durchgefiihrt werden und
die Werte miissen innerhalb der in den Tabellen 4 oder 5 angegebenen Bereiche liegen.

Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften - BLAL1

Bei einer Temperatur von +20 °C

6
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Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung
Rm Rp0,2 A
MPa MPa %
Mindestwert 360 310 10
Hochstwert 440 390 -
Tabelle 5 — Mechanische Eigenschaften - BLAL2
Bei einer Temperatur von +20 °C
Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung
R, RpO,Z A
MPa MPa %
Mindestwert 305 240 9
Hochstwert 400 360 -
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5.3 Spannungsrisskorrosion

Bei Platten aus BLAL1 mit einer Dicke von iiber 20 mm, die fiir eine mechanisch geschweifste Konstruktion
vorgesehen sind, muss eine Priifung der Spannungsrisskorrosion nach Anhang A durchgefiihrt werden.

Bei nicht geschweifdten Platten ist diese Priifung nicht erforderlich. Diese Information muss zum Zeitpunkt
der Ausschreibung und Bestellung festgelegt werden (siehe 4.2).

5.4 Fehlerfreiheit

Die Oberflachenqualitdt der Platten muss den Anforderungen nach EN 485-1 entsprechen.

5.5 Qualitit der Rander

Die Rédnder und Enden der Platten miissen visuell gepriift werden und diirfen keine Abplatzungen aufweisen,
die das Schweifden beeintrachtigen konnten.

In Zweifelsfallen muss der Hersteller eine zerstérungsfreie Priifung durchfiihren; die Auswahl des
Verfahrens ist dem Ermessen des Herstellers {iberlassen. Das Ausbleiben von Abplatzungen muss bis zu
100 mm von den Randern entfernt liberpriift werden.

5.6 Ballistisches Verhalten

Platten der Kategorie BLAL1 werden einer obligatorischen ballistischen Annahmepriifung unterzogen. Die
anwendbaren Normen fiir die ballistische Priifung miissen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer
vereinbart werden (siehe 4.1, Unterpunkt h)).

Sofern im Auftrag festgelegt (siehe 4.2, Option 3), miissen Platten der Kategorie BLAL einer ballistischen
Annahmeprifung unterzogen werden.

6 Grenzabmafie und Formtoleranzen

6.1 Nennmafd

Die Nennmafde (Dicke, Breite und Lange) werden vom Kiufer zum Zeitpunkt der Ausschreibung und
Bestellung festgelegt.

6.2 Grenzabmafde von Nennmafden und Ebenheit

6.2.1 Dicke

Sofern nichts anderes zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung vereinbart wurde, und unabhangig
von den Breiten und Langen der Platten, sind die Dickengrenzabmafie folgendermafien definiert:

+(0,01-T+0,5)/2
Dabei ist
T  die Dicke der Platte.

6.2.2 Breite

Sofern nichts anderes zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung vereinbart wurde, miissen die
Grenzabmafie der Breite den Anforderungen von EN 485-3 entsprechen.
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6.2.3 Lange

Sofern nichts anderes zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung vereinbart wurde, miissen die
Grenzabmafie der Lange den Anforderungen von EN 485-3 entsprechen.

6.2.4 Ebenheit

Sofern nichts anderes zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung vereinbart wurde, miissen die
Grenzabmafie der Ebenheit den Anforderungen von EN 485-3 entsprechen.

7 Priifungen

7.1 Qualititsmanagement

Der Originalhersteller von Platten, die von dieser Norm abgedeckt werden, sollte ein Qualititsmanagement-
system nach EN ISO 9001 einrichten.

Innerhalb dieses Qualitdtsmanagementsystems muss der Hersteller ein aktuelles Verfahren zur Verifizierung
der nach Abschnitt 7 bis Abschnitt 9 festgelegten Anforderungen einhalten.

7.2 Probenahme und Priifungen

Sofern nichts anderes vereinbart wurde, sind die Probenahme und die Priifungen wie folgt festgelegt:
— Definition des Loses fiir die mechanischen Priifungen (siehe 7.3);

— Definition des Loses fiir die ballistischen Priifungen an BLAL1 (siehe 7.4);

— Artund Anzahl der durchzufiihrenden Priifungen (siehe 7.5);

— Konformitat des Loses (siehe 7.6);

— Gegenpriifung (siehe 7.7).

7.3 Definition des Priifloses fiir die mechanischen Priifungen

Der Hersteller muss zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung die Masse des Priifloses fiir die
mechanischen Priifungen festlegen.

Bei Fehlen von Anzeichen zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung besteht das Priiflos fir die
mechanischen Priifungen (oder die Annahmeeinheit) aus Platten der gleichen Nenndicke vom gleichen
Walzbarren, die als einzelne Charge der gleichen Warmebehandlung mit der gleichen Einrichtung
unterzogen wurden.

7.4 Definition des Priifloses fiir die ballistischen Priifungen an BLAL1
Ein Priiflos fiir die ballistischen Priifungen besteht aus Platten der gleichen Schmelze der gleichen Dicke, die
der gleichen Warmebehandlung (gleicher Warmezyklus) mit der gleichen Warmebehandlungseinrichtung

unterzogen wurden.

Sofern zum Zeitpunkt der Ausschreibung und Bestellung nichts anderes vereinbart wurde, ist die Masse des
Priifloses fiir die ballistischen Priifungen auf hochstens 15 t begrenzt.
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Priflose fiir die ballistischen Priifungen aus verschiedenen Schmelzen sind zuldssig, vorausgesetzt, deren
chemische Zusammensetzung liegt innerhalb engerer Grenzen als den in Tabelle 2 angegebenen. Die neuen
Bereiche, die sich auf Hauptelemente (Zn, Mg) beziehen, miissen dann unter 80 % der in Tabelle 2
angegebenen Bereiche liegen. In diesem Fall sind alle erforderlichen Mafdnahmen zur Identifikation jeder
Schmelze, aus der das Los besteht, vorzunehmen.

Priiflose fiir die ballistischen Priifungen unterschiedlich dicker Platten sind zuldssig, vorausgesetzt, dass:

— die Differenz zwischen der grofdten und der kleinsten Dicke dieser Platten grundsatzlich weniger als
30 % der grofiten Dicke betrdgt und dass die bei der Annahmepriifung verwendeten Projektile identisch
sind;

— die Priifbedingungen fiir die Annahme so ausgewahlt werden, dass alle Dicken regelméifiig gepriift
werden.

Fiir BLALZ2 siehe 4.2 (Option 3).

7.5 Art und Anzahl der durchzufiihrenden Priifungen

Bei jedem Priiflos fiir die mechanischen Priifungen miissen die folgenden Priifungen durchgefiihrt werden
(siehe 7.3):

— eine Bestimmung der chemischen Zusammensetzung der Schmelze;
— eine Zugpriifung langs der Querrichtung;

— Mafpriifung nach EN 485-3;

— Sichtprifung der Oberflaichenbeschaffenheit nach EN 485-1.

Bei jedem Priiflos fiir die ballistischen Priifungen (siehe 7.4) und fiir die Legierungen der Kategorie BLAL1
miissen die folgenden Priifungen durchgefiihrt werden:

— Priifung der Spannungsrisskorrosion (es werden 5 Proben gepriift, siehe Anhang A) nach 5.3;

— eine ballistische Annahmepriifung: der Hersteller muss einen Prifbericht fiir die ballistischen
Eigenschaften mit Angabe der Dicke(n) der Platten des Priifloses erstellen, dessen Ergebnisse mit den
Anforderungen nach 5.6 libereinstimmen. Dieser Bericht muss dem Kaufer auf Anfrage zur Verfiigung
gestellt werden.

ANMERKUNG  Diese Anforderung an die ballistische Annahmepriifung gilt auch fiir Legierungen der Kategorie
BLALZ2, wenn die Option 3 gewahlt wird (siehe 4.2).
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