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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16955:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 „Möbel“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom UNI (Italien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-05-19 AA „Anforderungen an 
Büromöbel, SpA CEN/TC 207/WG 3, ISO/TC 136/WG 1 und WG 2“ im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft 
und Möbel (NHM). 

Diese Norm enthält sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Produktsicherheitsgesetzes (ProdSG). 

Sofern die Norm vom Ausschuss für Produktsicherheit ermittelt und deren Fundstelle von der Bundesanstalt 
für Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAuA) im Gemeinsamen Ministerialblatt bekannt gegeben worden ist, 
wird bei konischen Druckrohren für selbsttragende Gasfedern, die nach dieser Norm hergestellt werden, 
vermutet, dass sie den betreffenden Anforderungen an Sicherheit und Gesundheit von Personen genügen. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung der prEN 16955 
beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen 
auch für den englischen Text. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 4550:2004-12 sind folgende Änderungen vorgenommen worden: 

a) Anwendungsbereich auf alle Sitzmöbel erweitert; 

b) Festigkeitsklasse 1 rausgenommen, da sie in der Praxis nicht mehr nachgefragt wird; 

c) Anforderungen an die Festigkeitsklasse 4 erhöht, um die Nutzung durch Benutzer mit einem 
Körpergewicht bis 150 kg zu ermöglichen; 

d) Anhang A (normativ) „Produktinformationen" und Anhang B (informativ) „Leitfaden für die Auswahl 
der richtigen Festigkeitsklasse" aufgenommen. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 16955:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 „Möbel“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt Prüfverfahren und Anforderungen an die Festigkeit und Dauerhaltbarkeit von 
konischen Druckrohren für selbsttragende Gasfedern zur Höhenverstellung bei Sitzmöbeln fest. 

Anhang A (normativ) enthält Produktangeben. 

Anhang B (informativ) enthält einen Leitfaden für die Auswahl der richtigen Festigkeitsklasse. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen).  

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflächenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren — 

Regeln und Verfahren für die Beurteilung der Oberflächenbeschaffenheit (ISO 4288) 

EN ISO 7500-1:2004, Metallische Werkstoffe — Prüfung von statischen einachsigen Prüfmaschinen — Teil 1: 

Zug- und Druckprüfmaschinen — Prüfung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung (ISO 7500-1:2004) 

EN ISO 9934-2, Zerstörungsfreie Prüfung — Magnetpulverprüfung — Teil 2: Prüfmittel (ISO 9934-2) 

ISO 1099, Metallic materials — Fatigue testing — Axial force-controlled method 

3 Begriffe 

Nicht zutreffend. 

4 Festigkeitsklassen bei Druckrohren 

Die Bestimmung der Festigkeitsklassen beruht auf den in Tabelle 1 angegebenen Merkmalen. Das Maß u des 
Sitzmöbels ist in Bild 1 angegeben. 

Tabelle 1 — Festigkeitsklassen bei Druckrohren 

Festigkeitsklassea Biegewechselmoment 
Größter Abstand zwischen der 

Tragkonstruktion des Sitzes 
und der Mitte der Drehsäule 

 M u 

 Nm mm 

2  190  340 

3  210  370 

4  240  400 

a Die Festigkeitsklasse 1 ist aufgrund erhöhter Anforderungen kein Bestandteil dieser Europäischen Norm. 
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Legende 

A Mitte der Drehsäule 

u Größter Abstand zwischen der Tragkonstruktion des Sitzes und der Mitte der Drehsäule 

Bild 1 — Größter Abstand u zwischen der Tragkonstruktion des Sitzes und der Mitte der Drehsäule 

5 Prüfgerät 

5.1 Werkstoffprüfmaschine 

Eine Werkstoffprüfmaschine muss benutzt werden, die die Prüfungen nach ISO 1099 durchführen kann. Das 
Kraftmesssystem der Prüfmaschine muss nach EN ISO 7500-1:2004, Klasse 1, statisch überprüft werden. 

5.2 Prüfeinrichtung zur Magnetpulver-Rissprüfung 

Für die Pulverprüfung zum Nachweis von Oberflächenfehlern muss eine Prüfeinrichtung zur Magnetpulver-
Rissprüfung benutzt werden. 

6 Prüfung 

6.1 Allgemeines 

Für jede Kombination aus Abmessungen, Fertigungsverfahren, Oberflächenbearbeitung, Werkstoffen oder 
Werkstoffzustand oder jeder anderen Eigenschaft, die die Festigkeit und Dauerhaltbarkeit beeinflusst, muss 
eine separate Prüfung durchgeführt werden. 

6.2 Festigkeit und Dauerhaltbarkeit 

6.2.1 Probenahme 

Die Probekörper müssen aus 32 Druckrohren bestehen, die der Serienfertigung nach dem Zufallsprinzip 
entnommen wurden. 

Jegliche Kennzeichnung auf dem Druckrohr muss vor der Prüfung der Festigkeit und Dauerhaltbarkeit 
erfolgen. 
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6.2.2 Prüfdurchführung 

6.2.2.1 Prüfaufbau 

Der Prüfaufbau ist in Bild 2 dargestellt. 

Das Ende des Druckrohres muss mit dem lasteinleitenden Element fest verbunden sein. Die freie 
Biegelänge l5 muss, sofern das lasteinleitende Element gegen das Lösen durch einen Gegenkonus auf der 

Innenseite des Druckrohres gesichert ist, mindestens 50 % der Überdeckung l3 betragen (siehe Bild 2). 

Die freie Länge l4 zwischen der oberen und unteren Einspannung muss mindestens 50 mm betragen. Sofern 

im Bereich der tragenden Länge des Druckrohres serienmäßig hergestellte Verformungen, Einprägungen 
und dergleichen liegen, müssen diese Bereiche in die Prüfungen so einbezogen werden, dass sie in der Zug-
Druck-Zone liegen. Davon ausgenommen sind Druckrohre mit Verformungen, Einprägungen und 
dergleichen, die bis zu 60 mm vom unteren Ende des Druckrohres entfernt sind. 

Maße in Millimeter 

 

Legende 

1 Gegenkonus 
2 Lasteinleitendes Element 
3 In diesem Bereich ohne Prüfung zulässige Verformungen und Einprägungen 
4 Untere Einspannung 
5 Druckrohr 
l3 Länge der Verbindung zwischen dem Aufnahmekonus und dem Konus des Druckrohres 

l4 Freie Länge zwischen der oberen und unteren Einspannung 

l5 Freie Biegelänge 

F Prüflast 

Grenzabmaße:  0,5 mm der Nennmaße, sofern nicht anders angegeben 

Bild 2 — Aufbau zur Prüfung der Festigkeit und Dauerhaltbarkeit 
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