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Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes
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Stellungnahmen werden erbeten
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16955:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,Mo6bel“ erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-05-19 AA ,Anforderungen an
Bliromobel, SpA CEN/TC 207 /WG 3,1SO/TC 136/WG 1 und WG 2“ im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft
und Mébel (NHM).

Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Produktsicherheitsgesetzes (ProdSG).

Sofern die Norm vom Ausschuss fiir Produktsicherheit ermittelt und deren Fundstelle von der Bundesanstalt
fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAuA) im Gemeinsamen Ministerialblatt bekannt gegeben worden ist,
wird bei konischen Druckrohren fiir selbsttragende Gasfedern, die nach dieser Norm hergestellt werden,
vermutet, dass sie den betreffenden Anforderungen an Sicherheit und Gesundheit von Personen geniigen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlielen, ist die englische Originalfassung der prEN 16955
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4550:2004-12 sind folgende Anderungen vorgenommen worden:

a) Anwendungsbereich auf alle Sitzmobel erweitert;

b) Festigkeitsklasse 1 rausgenommen, da sie in der Praxis nicht mehr nachgefragt wird;

c) Anforderungen an die Festigkeitsklasse 4 erhoht, um die Nutzung durch Benutzer mit einem
Korpergewicht bis 150 kg zu ermoglichen;

d) AnhangA (normativ) ,Produktinformationen” und Anhang B (informativ) ,Leitfaden fiir die Auswahl
der richtigen Festigkeitsklasse" aufgenommen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16955:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,M&bel“ erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Priifverfahren und Anforderungen an die Festigkeit und Dauerhaltbarkeit von
konischen Druckrohren fiir selbsttragende Gasfedern zur Hohenverstellung bei Sitzmébeln fest.

Anhang A (normativ) enthalt Produktangeben.

Anhang B (informativ) enthalt einen Leitfaden fiir die Auswahl der richtigen Festigkeitsklasse.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefllich aller Anderungen).

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren —
Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 4288)

EN ISO 7500-1:2004, Metallische Werkstoffe — Priifung von statischen einachsigen Priifmaschinen — Teil 1:
Zug- und Druckpriifmaschinen — Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung (1SO 7500-1:2004)

EN ISO 9934-2, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifung — Teil 2: Priifmittel (ISO 9934-2)

ISO 1099, Metallic materials — Fatigue testing — Axial force-controlled method

3 Begriffe

Nicht zutreffend.

4 Festigkeitsklassen bei Druckrohren

Die Bestimmung der Festigkeitsklassen beruht auf den in Tabelle 1 angegebenen Merkmalen. Das Maf3 » des
Sitzmobels ist in Bild 1 angegeben.

Tabelle 1 — Festigkeitsklassen bei Druckrohren

Grofdter Abstand zwischen der
Festigkeitsklasse? Biegewechselmoment Tragkonstruktion des Sitzes
und der Mitte der Drehsaule
M u
Nm mm

2 +190 <340

3 +210 <370

4 + 240 <400

2 Die Festigkeitsklasse 1 ist aufgrund erhéhter Anforderungen kein Bestandteil dieser Européischen Norm.
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Legende

A Mitte der Drehséule
u  Grofdter Abstand zwischen der Tragkonstruktion des Sitzes und der Mitte der Drehsaule

Bild 1 — Grofdter Abstand # zwischen der Tragkonstruktion des Sitzes und der Mitte der Drehsaule
5 Priifgerat
5.1 Werkstoffpriifmaschine

Eine Werkstoffpriifmaschine muss benutzt werden, die die Priifungen nach ISO 1099 durchfiihren kann. Das
Kraftmesssystem der Priifmaschine muss nach EN ISO 7500-1:2004, Klasse 1, statisch Uiberpriift werden.

5.2 Priifeinrichtung zur Magnetpulver-Risspriifung

Fiir die Pulverpriifung zum Nachweis von Oberflichenfehlern muss eine Priifeinrichtung zur Magnetpulver-
Risspriifung benutzt werden.

6 Priifung

6.1 Allgemeines

Fiir jede Kombination aus Abmessungen, Fertigungsverfahren, Oberflaichenbearbeitung, Werkstoffen oder
Werkstoffzustand oder jeder anderen Eigenschaft, die die Festigkeit und Dauerhaltbarkeit beeinflusst, muss
eine separate Priifung durchgefiihrt werden.

6.2 Festigkeit und Dauerhaltbarkeit

6.2.1 Probenahme

Die Probekorper miissen aus 32 Druckrohren bestehen, die der Serienfertigung nach dem Zufallsprinzip
entnommen wurden.

Jegliche Kennzeichnung auf dem Druckrohr muss vor der Prifung der Festigkeit und Dauerhaltbarkeit
erfolgen.
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6.2.2 Priifdurchfithrung
6.2.2.1 Priifaufbau

Der Priifaufbau ist in Bild 2 dargestellt.

Das Ende des Druckrohres muss mit dem lasteinleitenden Element fest verbunden sein. Die freie
Biegeldnge I muss, sofern das lasteinleitende Element gegen das Lésen durch einen Gegenkonus auf der

Innenseite des Druckrohres gesichert ist, mindestens 50 % der Uberdeckung I betragen (siehe Bild 2).

Die freie Lange I, zwischen der oberen und unteren Einspannung muss mindestens 50 mm betragen. Sofern
im Bereich der tragenden Lange des Druckrohres serienmafdig hergestellte Verformungen, Einpragungen
und dergleichen liegen, miissen diese Bereiche in die Priifungen so einbezogen werden, dass sie in der Zug-
Druck-Zone liegen. Davon ausgenommen sind Druckrohre mit Verformungen, Einpriagungen und
dergleichen, die bis zu 60 mm vom unteren Ende des Druckrohres entfernt sind.
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Legende

1 Gegenkonus

2 Lasteinleitendes Element

3 Indiesem Bereich ohne Priifung zuldssige Verformungen und Einpragungen

4  Untere Einspannung

5 Druckrohr

I3 Lange der Verbindung zwischen dem Aufnahmekonus und dem Konus des Druckrohres

l,  Freie Lange zwischen der oberen und unteren Einspannung
Is  Freie Biegelange
F  Priiflast

Grenzabmafie: = 0,5 mm der Nennmaf3e, sofern nicht anders angegeben

Bild 2 — Aufbau zur Priifung der Festigkeit und Dauerhaltbarkeit

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 16955:2016-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16955-2016-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16955-2016-01

