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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-07-08 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an textilnorm@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Textil und Textilmaschinen (Textilnorm), 10772 Berlin,
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Anwendungsbeginn

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser Norm kann erst nach der Veroéffentlichung der
Fundstelle dieser Norm im Amtsblatt der Europdischen Union bzw. im Bundesanzeiger von dem dort
genannten Termin an erfolgen.

Hinweise hierzu erhalten die Anwender der Norm auf den entsprechenden Webseiten der Europadischen
Union oder auf den entsprechenden Webseiten der Bauaufsichtsbehorden.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16993:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 189 ,Geokunststoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 106-01-11 AA ,Geotextilien und Geokunst-
stoffe” im DIN-Normenausschuss Textil und Textilmaschinen (Textilnorm).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieffen, ist die englische Originalfassung der prEN 16993
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

1SO 34-1 siehe E DIN ISO 34-1
1SO 10390 siehe DIN ISO 10390
1SO 11465 siehe DIN ISO 11465
Nationaler Anhang NA
(informativ)
Literaturhinweise

E DIN ISO 34-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des WeiterreifSwiderstandes —
Teil 1: Streifen-, winkel- und bogenférmige Probekérper (1SO 34-1)

DIN ISO 10390, Bodenbeschaffenheit — Bestimmung des pH-Wertes

DIN ISO 11465, Bodenbeschaffenheit — Bestimmung der Trockensubstanz und des Wassergehalts auf
Grundlage der Masse — Gravimetrisches Verfahren
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16993:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 189 ,Geokunststoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011. siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.
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Einleitung

Dieses Dokument ermoglicht Herstellern die Beschreibung geosynthetischer Dichtungsbahnen auf der
Grundlage angegebener Werte von Eigenschaften, die relevant fiir die bestimmungsgemifie Anwendung
und, falls gepriift, fiir das festgelegte Verfahren sind. Es umfasst auch Verfahren der Konformititsbewertung
und der werkseigenen Produktionskontrolle.

Dieses Dokument kann auch von Planern, Endabnehmern und anderen Interessenten als Werkzeug zur
Festlegung von relevanten und geeigneten Eigenschaften fiir Spezifikationen und zur Baustellenkontrolle
angewendet werden. Es sollte jedoch hervorgehoben werden, dass nicht alle in diesem Dokument
angefiihrten Eigenschaften und Priifverfahren fiir eine Baustellenliberwachung geeignet sind.

Hinsichtlich mehrerer nicht-mandatierter Eigenschaften befinden sich noch Priifungen in der Entwicklung
und werden bei der Uberarbeitung der Norm aufgenommen.

Der Begriff ,Produkt” bezieht sich in diesem Dokument auf eine geosynthetische Dichtungsbahn,
einschliefdlich geosynthetischer Kunststoffdichtungsbahnen, geosynthetischer Tondichtungsbahnen und
geosynthetischer Bitumendichtungsbahnen.

Dieses Dokument ist Teil einer Gruppe von Normen, welche die Anforderungen an geosynthetische
Dichtungsbahnen im Zusammenhang mit einer speziellen Anwendung behandeln.

Einzelne Anwendungen konnen Anforderungen in Bezug auf zusitzliche Eigenschaften und — vorzugsweise
genormte — Priifverfahren enthalten, wenn diese technisch relevant sind und nicht zu Europaischen
Normen im Widerspruch stehen.

Die Gebrauchslebensdauer des Produktes sollte festgelegt werden, weil dessen Funktion zeitweilig, als
bauliche Zwischenldsung, oder dauerhaft, fiir die Nutzungsdauer des Bauwerkes sein kann.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die relevanten Eigenschaften von geosynthetischen Dichtungsbahnen, einschliefilich
geosynthetische Kunststoff-, Ton- und Bitumendichtungsbahnen, die als Abdichtung beim Bau von
Speicherbecken fiir gefdhrliche Fliissigkeiten und Auffangwannen fiir gefdhrliche Fliissigkeiten um
Aufbewahrungsanlagen fiir gefahrliche Fliissigkeiten herum verwendet werden, und die geeigneten
Priifverfahren zur Bestimmung dieser Eigenschaften fest.

ANMERKUNG Dieses Dokument ist nicht auf Anwendungen anwendbar, wo eine zweite geosynthetische Dichtungsbahn
direkt unterhalb einer oberen geosynthetischen Dichtungsbahn installiert ist, um die Gesamtdurchlédssigkeit der
Dichtungsbahn zu reduzieren. Ein solches System mit ,doppelter Verkleidung“ unterliegt den erforderlichen

Eigenschaften der entsprechenden Anwendung.

Die bestimmungsgeméafie Anwendung dieser Produkte ist das Durchsickern von Fliissigkeiten durch das
Bauwerk zu kontrollieren.

Dieses Dokument ist nicht anwendbar auf Geotextilien oder geotextilverwandte Produkte im Sinne der
Definition von EN ISO 10318-1.

Dieses Dokument enthélt Informationen zur Bewertung der Konformitat des Produkts.

Dieses Dokument legt die Anforderungen fest, die von den Herstellern und ihren autorisierten Vertretern in
Bezug auf die Darstellung der Produkteigenschaften eingehalten werden miissen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefllich aller Anderungen).

EN 495-5, Abdichtungsbahnen — Bestimmung des Verhaltens beim Falzen bei tiefen Temperaturen — Teil 5:
Kunststoff und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 1109, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des
Kaltbiegeverhaltens

EN 1296, Abdichtungsbahnen - Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Verfahren zur kiinstlichen Alterung bei Dauerbeanspruchung durch erhéhte Temperatur

EN 1844, Abdichtungsbahnen — Verhalten bei Ozonbeanspruchung — Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir
Dachabdichtungen

EN 1849-1, Abdichtungsbhahnen — Bestimmung der Dicke und fldchenbezogenen —Masse — Teil 1:
Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 1849-2, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Dicke und fldchenbezogenen Masse — Teil 2: Kunststoff-
und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtung

EN 12224, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Bestimmung der Witterungsbestdndigkeit

EN 12225, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Priifverfahren zur Bestimmung der
mikrobiologischen Bestdndigkeit durch einen Erdeingrabungsversuch

EN 12226, Geokunststoffe und geotextilverwandte Produkte — Allgemeine Priifverfahren zur Bewertung nach
Bestdndigkeitspriifungen
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EN 12310-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des
Weiterreifswiderstandes (Nagelschaft)

EN 12311-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des Zug-
Dehnungsverhaltens

EN 12311-2, Abdichtungsbahnen — Bestimmung des Zug-Dehnungsverhaltens — Teil 2: Kunststoff und
Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 13249:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte - Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung beim Bau von Strafien und sonstigen Verkehrsfldchen (mit Ausnahme von Eisenbahnbau und
Asphaltoberbau)

EN 13250:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung beim Eisenbahnbau

EN 13251:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung im Erd- und Grundbau sowie in Stiitzbauwerken

EN 13252:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung in Drdnanlagen

EN 13253:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung in Erosionsschutzanlagen (Kiistenschutz, Deckwerksbau)

EN 13254:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung beim Bau von Riickhaltebecken und Stauddmmen

EN 13255:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung beim Kanalbau

EN 13256:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung im Tunnelbau und in Tiefbauwerken

EN 13257:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung in Deponien fiir feste Abfallstoffe

EN 13265:2014+A1:2015, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Geforderte Eigenschaften fiir die
Anwendung in Projekten zum Einschluss fliissiger Abfallstoffe

EN 14150, Geosynthetische Dichtungsbahnen — Bestimmung der Fliissigkeitsdurchldssigkeit
EN 14151, Geokunststoffe — Bestimmung der Berstdruckfestigkeit

EN 14414, Geosynthetische Dichtungsbahnen — Auswahlpriifverfahren zur Bestimmung der chemischen
Bestdndigkeit bei der Anwendung in Deponien

EN 14196, Geokunststoffe — Priifverfahren zur Bestimmung der flichenbezogenen Masse von geosynthetischen
Tondichtungsbahnen

EN 14415, Geosynthetische Dichtungsbahnen — Priifverfahren zur Bestimmung der Bestdndigkeit gegen
Auslaugen

CEN/TS 14416, Geosynthetische Dichtungsbahnen — Priifverfahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen
Wurzeln
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CEN/TS 14417, Geosynthetische Dichtungsbahnen — Prlifverfahren zur Bestimmung des Einflusses von Nass-
Trocken-Zyklen auf die Wasserdurchldssigkeit von geosynthetischen Tondichtungsbahnen

CEN/TS 14418, Geosynthetische Dichtungsbahnen — Priifverfahren zur Bestimmung des Einflusses von Frost-
Tau-Zyklen auf die Wasserdurchldssigkeit von geosynthetischen Tondichtungsbahnen

EN 14575, Geosynthetische Dichtungsbahnen — Orientierungspriifung zur Bestimmung der
Oxidationsbestdndigkeit

EN 14576, Geokunststoffe — Priifverfahren zur Bestimmung der Bestdndigkeit von geosynthetischen
Kunststoffdichtungsbahnen gegen umweltbedingte Spannungsrissbildung

EN 16416, Geosynthetische Tondichtungsbahnen — Bestimmung der Durchflussrate - Triaxialzellen-Methode
mit konstanter Druckhéhe

EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze (1SO 527-1)

EN ISO 527-3, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Priifbedingungen fiir Folien und
Tafeln (1SO 527 -3)

EN ISO 527-4, Kunststoffe —Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Priifbedingungen fiir isotrop und
anisotrop faserverstdrkte Kunststoffverbundwerkstoffe (1SO 527-4)

ENISO 1133-1, Kunststoffe —Bestimmung der Schmelze-Massefliefsrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfliefsrate (MVR) von Thermoplasten —Teil 1: Allgemeines Priifverfahren

ENISO 1133-2, Kunststoffe —Bestimmung der Schmelze-MasseflieSsrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenfliefSrate (MVR) von Thermoplasten — Teil 2: Verfahren fiir Materialien, die empfindlich gegen eine

zeit- bzw. temperaturabhdngige Vorgeschichte und/oder Feuchte sind

EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (1SO 1183-1)

EN ISO 1183-2, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensdule (1SO 1183-2)

EN ISO 1183-3, Kunststoffe — Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen — Teil 3: Gas-
Pyknometer-Verfahren (1SO 1183-3)

EN ISO 3696, Wasser fiir analytische Zwecke — Anforderungen und Priifungen (1SO 3696)

ENISO 6427, Kunststoffe — Bestimmung der extrahierbaren Bestandteile durch organische Lésemittel
(Standardverfahren) (I1SO 6427)

EN IS0 9863-1, Geokunststoffe — Bestimmung der Dicke unter festgelegten Driicken — Teil 1: Einzellagen
(150 9863-1)

EN ISO 9864, Geokunststoffe — Priifverfahren zur Bestimmung der fldchenbezogenen Masse von Geotextilien
und geotextilverwandten Produkten (I1SO 9864)

EN ISO 10318-1, Geokunststoffe — Teil 1: Begriffe (1SO 10318-1)
EN ISO 10319, Geokunststoffe — Zugversuch am breiten Streifen (1SO 10319)

EN ISO 10773, Geosynthetische Tondichtungsbahnen — Bestimmung der Gasdurchldssigkeit (1SO 10773)
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EN ISO 11357-6, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 6: Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur (dynamische OIT)
(1S0 11357-6)

EN ISO 12236, Geokunststoffe — Stempeldurchdriickversuch (CBR-Versuch) (1SO 12236)

ENISO 12957-1, Geokunststoffe — Bestimmung der Reibungseigenschaften — Teil 1: Scherkastenversuch
(150 12957-15)

EN ISO 12957-2, Geokunststoffe — Bestimmung der Reibungseigenschaften — Teil 2: Schiefe-Ebene-Versuch
(150 12957-2)

EN ISO 13438, Geotextilien und geotextilverwandte Produkte — Auswahlpriifverfahren zur Bestimmung der
Oxidationsbestdndigkeit (1SO 13438)

ISO 34-1:2015, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tear strength — Part 1: Trouser, angle
and crescent test pieces

ISO 10390, Soil quality — Determination of pH
ISO 11465, Soil quality — Determination of dry matter and water content on a mass basis - Gravimetric method

ASTM D 696, Standard test method for coefficient of linear thermal expansion of plastics between -30 °C and
30°C

ASTM D 1434, Standard Test Method for Determining Gas Permeability Characteristics of Plastic Film and
Sheeting

ASTM D 5890, Standard test method for swell index of clay mineral component of geosynthetic clay liners

3 Begriffe und Abkiirzungen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 10318-1 sowie die folgenden Begriffe.

3.1.1
Produkt
geosynthetische Dichtungsbahn, einschlief3lich Kunststoff-, Bitumen- und Tondichtungsbahn

3.1.2

Spezifikation

Dokument, in dem Verarbeitung, Funktionen, besondere Bedingungen und Anforderungen an die Werte der
Materialeigenschaften der verwendeten geosynthetischen Dichtungsbahn beschrieben sind

3.1.3

gefdhrliche Fliissigkeit

Fliissigkeit von explosiver, entflammbarer, korrosiver oder giftiger Natur, einschlief3lich Wasser, die in der
Lage ist, Personen oder Sachgegenstinden potenziell einen Schaden zuzufiigen oder das Grundwasser oder
Oberflachengewasser zu kontaminieren, wenn sie an die Umgebung abgegeben wird

3.14

Speicherbecken

Behalter oder andere Struktur, die zur Aufbewahrung oder Verarbeitung einer beliebigen Art von Fliissigkeit
konstruiert ist
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3.1.5

Auffangbecken

Abdichtungssystem, das zum Sammeln und Lagern von Leckverlusten oder versehentlichem Ausfluss
gefahrlicher Fliissigkeiten aus einem Speicherbecken dient

3.1.6

Basisabdichtung

Produkt, das die Abdichtung bildet, um den Austritt von Fliissigkeiten aus der Anlage nach unten zu
verhindern

3.1.7

Schwimmerabdeckung

Produkt, das die Abdichtung iiber dem Abfall oder dem kontaminierten Material bildet, um das Eindringen
von Wasser und den unkontrollierten Austritt von Fliissigkeiten und/oder Gasen zu verhindern

3.1.8

Fliissigkeit

Fluid Gase, Flissigkeiten und Dampfe als reine Phase, sowie deren Gemische

[QUELLE: EN 764-1:2015-04, 3.1.5]

3.2 Abkiirzungen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Abkiirzungen nach EN ISO 10318-1 und die folgenden
Abkiirzungen:

GPR-P: geosynthetische Kunststoffdichtungsbahn
GBR-B: geosynthetische Bitumendichtungsbahn

GBR-C: geosynthetische Tondichtungsbahn

4 Erforderliche Eigenschaften und dazugehorige Priifverfahren

4.1 Allgemeines

Die wichtigste Funktion von geosynthetischen Dichtungsbahnen, die beim Bau von Speicherbecken fiir
gefahrliche Fliissigkeiten und Auffangbecken fiir gefahrliche Fliissigkeiten um Aufbewahrungsanlagen fiir
gefahrliche Fliissigkeiten herum verwendet werden, ist es, den Austritt der gespeicherten Fliissigkeit an die
Umwelt zu verhindern. Die Beschddigung beim Einbau wird in diesem Dokument nicht berticksichtigt.

4.2 Arten der Anwendung

4.2.1 Allgemeines

Die Auslegung von Auffangbecken hadngt von der Art des Speicherbeckens, der Natur der gespeicherten
Fliissigkeiten und der gespeicherten Volumina, den wahrgenommenen Risiken an einem bestimmten

Standort und allen anwendbaren ortlichen oder nationalen Richtlinien oder Vorschriften ab.

Nicht alle GBR sind zur Verwendung in Auffangbecken geeignet. Eine Bestimmung der chemischen
Kompatibilitdt nach EN 14414 Bedingung D mittels der geplanten, gefahrlichen Fliissigkeit, ist unerlasslich.

Die Bilder in den folgenden Unterabschnitten zeigen auf einfachste Art und Weise die typische Anwendung
von GBR in Speicher- und Auffangbecken fiir gefahrliche Fliissigkeiten.
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4.2.2 Anwendung 1: Speicherbecken mit offener Lagune

Bei dieser Anwendung wird die geosynthetische Dichtungsbahn als Abdichtung an der Basis und am
Seitengefille eingesetzt. Bild 1 zeigt typische Querschnitte.

‘/ N % </@\; S 2
/C\?/%%\ 2 AN \/>‘\&\\

TR
Zo ENNS 5
T c S

Legende

1 Stand der fliissigen Abfallstoffe
2 geosynthetische Dichtungsbahn
3  Deckwerk

4  Geotextil

5 Unterboden

Bild 1 — Typische geosynthetische Dichtungsbahn bei einer Basis- oder Gefillenkonstruktion eines
Speicherbeckens fiir gefahrliche Fliissigkeiten (nicht abgedeckt)

4.2.3 Anwendung 2: Abdeckende Dichtungsbahn

Bei dieser Anwendung wird die geosynthetische Dichtungsbahn zur Verhinderung des Gasaustritts oder des
Eintritts von Regenwasser in Speicherbecken und Auffangbecken fiir gefdhrliche Fliissigkeiten eingesetzt
(schwimmende Abdeckung). Bild 2 zeigt einen typischen Querschnitt.

Legende
1 geosynthetische Dichtungsbahn
2 Stand der fliissigen Abfallstoffe

3  Schwimmer

Bild 2 — Typische geosynthetische Dichtungsbahn als Abdeckung auf einem Becken fiir gefahrliche
Fliissigkeiten
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4.2.4 Anwendung 3: Auffangbecken in einer Betoneinrichtung
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Legende
Stand der gefahrlichen Fliissigkeit
Speicherbecken

Betoneinrichtung

1

2

3

4  geosynthetische Dichtungsbahn
5  Schutzlage fiir Schotterschutz

6

Unterboden
Bild 3 — Typische geosynthetische Dichtungsbahn in einem Auffangbecken einer Betoneinrichtung

4.2.5 Anwendung 4: Auffangbecken im Erdboden

[=ITI=xn Q

I=ITI=IT=ITI=]

Legende
Stand der gefahrlichen Fliissigkeit
Hauptspeicherbecken
geosynthetische Dichtungsbahn

1
2
3
4  Betonfundament des Beckens
5  Schutzlage fiir Schotterschutz
6

verdichteter Unterboden

Bild 4 — Typische geosynthetische Dichtungsbahn in einem Auffangbecken im Erdboden
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4.3 Relevante Eigenschaften

Die Eigenschaften, ihre Bedeutung fiir die Anwendungsbedingungen sowie die anzuwendenden
Priifverfahren sind in Tabelle 1 angegeben. Die Liste in Tabelle 1 enthilt die Eigenschaften, die fiir alle
Anwendungsbedingungen relevant sind (A) und diejenigen, welche fiir besondere Anwendungsbedingungen
relevant sind (S). Die Angabe ,—* bedeutet, dass die Eigenschaft fiir die betreffende Funktion nicht relevant
ist.

Wenn fiir dieselbe Eigenschaft Daten fiir mehr als eine Funktion zur Verfiigung gestellt werden miissen,
muss folgende Rangordnung gelten: A hat Vorrang vor S und S hat Vorrang vor ,—*“.

Die mit ,S“ gekennzeichneten Funktionen und Anwendungsbedingungen aus Tabelle 1 sind in 4.4 aufgefihrt.

Der Hersteller muss die Priifergebnisse auf der Grundlage der Ergebnisse der in diesem Dokument
festgelegten Priifungen angeben und, wenn zutreffend, muss dies nach 5.1 erfolgen.

Der Hersteller muss Informationen bereitstellen, wie anwendungsgerechte Fiigungen/Uberlappungen
hergestellt werden koénnen. Wenn die Produkte im Werk gefiigt/iiberlappt werden, miissen die
Wasserdurchlédssigkeiten und, falls zutreffend, die Festigkeit von Fiigendhten gepriift und die Priifergebnisse
angegeben werden.
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Tabelle 1 — Geforderte Eigenschaften fiir die Anwendung beim Bau von Speicherbecken, Auffangbecken (ober- und unterirdisch) und anderen
Anwendungen fiir Chemikalien, verschmutztes Wasser und produzierte Fliissigkeiten - Funktionen, funktionsbezogene Eigenschaften und
anzuwendende Priifverfahren

Geosynthetische Priifverfahren Bemerkungen
Dichtungsbahn

Nr. | Zu priifende GBR- | GBR- | GBR- | GBR-P GBR-B GBR-C
Eigenschaft P B C
Physikalische
Eigenschaften

1 Dicke A A A EN 1849-2 EN 1849-1 [ ENISO

9863-1

2 flichenbezogene A A A EN 1849-2 EN 1849-1 | EN 14196
Masse
Hydraulische
Eigenschaften

3 Wasserdurch- A A A EN 14150 EN 14150 EN 16416 Index-Durchflussmenge fiir GBR-C angegeben.
lassigkeit
(Dichtheit
gegenliber
Fliissigkeiten)

4 Gasdurchlassig- A A S ASTM ASTM EN ISO 107
keit (Dichtheit D 1434 D 1434 73
gegeniiber Gasen)

5 Quellverhalten — — A — — ASTM D

5890
Mechanische
Eigenschaften
14
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Geosynthetische Priifverfahren Bemerkungen
Dichtungsbahn
Nr. | Zu priifende GBR- | GBR- | GBR- | GBR-P GBR-B GBR-C
Eigenschaft P B C
6 Zugfestigkeit A A A EN ISO EN EN ISO Bei nicht bewehrten GPR-P EN ISO 527-1 und
527-1, 12311-1 10319 EN ISO 527-3 anwenden, Priifkérper Typ 5 bei einer
EN ISO Geschwindigkeit von 100 mm/min, 1; 50 mm fir
527-3, Polyethylentypen verwenden.
EN ISO Bei bewehrten GPR-P EN ISO 527-1 und EN SO 527-4
527-4 anwenden, Probekdrper Typ 2 mit einer Breite von
oder 50 mm bei einer Geschwindigkeit von 5 mm/min
EN 12311-2 prﬁfen.
EN 12311-2 sollte nur fiir nicht-polyolefine GPR-P
verwendet werden.
Die nach dem Priifverfahren gemessene Zugfestigkeit
bei Bruch ist anzugeben.
7 Dehnung A A A EN ISO EN EN ISO Bei nicht bewehrten GPR-P EN ISO 527-1 und
527-1, 12311-1 10319 EN ISO 527-3 anwenden, Probekérper Typ 5 bei einer
EN ISO Geschwindigkeit von 100 mm/min, 15 50 mm fiir
527-3, Polyethylentypen verwenden
ENISO Bei bewehrten GPR-P EN ISO 527-1 und EN ISO 527-4
527-4 anwenden, Probekdrper Typ 2 mit einer Breite von
oder 50 mm bei einer Geschwindigkeit von 5 mm/min
EN 12311-2 prﬁfen.
Berechnung der Dehnung nach EN ISO 527-1 unter
Anwendung der Traversenwegmessung.
EN 12311-2 sollte nur fir nicht-polyolefine GBR-P
verwendet werden. Die nach dem Priifverfahren
gemessene Dehnung bei Bruch ist anzugeben.
8 Durchdriick- A A A EN ISO EN ISO EN ISO
widerstand 12236 12236 12236
9 Berstdruck- S S - EN 14151 EN 14151 —
festigkeit
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Tabelle 1 — (fortgesetzt)

Geosynthetische Priifverfahren Bemerkungen
Dichtungsbahn
Nr. | Zu priifende GBR- | GBR- | GBR- | GBR-P GBR-B GBR-C
Eigenschaft P B C
10 | Weiterreif3- S S - ISO EN — Bei GPR-P ISO 34-1:2015, Verfahren B verwenden,
festigkeit 34-1:2015 12310-1 Winkel-Messprobe (siehe Bild 2) ohne Einschnitt bei
einer Geschwindigkeit von 50 mm/min.
11 | Reibung S S S EN ISO EN ISO EN ISO Zur Bestimmung der Verbundfestigkeit von
(Scherkasten) 12957-1 12957-1 12957-1 geosynthetischen Dichtungsbahnen kann eine Priifung
der inneren Scherfestigkeit oder Schélfestigkeit
geeignet sein.
12 | Reibung (schiefe S S S EN ISO EN ISO EN ISO
Ebene) 12957-2 12957-2 12957-2
Thermische
Eigenschaften
13 | Verhalten bei S S — EN 495-5 EN 1109 —
niedrigen
Temperaturen
(Biegeverhalten)
14 | Warmeaus- A — — ASTM D 696 | — —
dehnung
Dauerhaftigkeit
und chemische
Bestindigkeit
15 | Witterungs- A A S EN 12224 EN 12224 EN 12224
bestandigkeit
16 | Mikroorganismen | A A A EN 12225 EN 12225 EN 12225
17 | Oxidations- A A A EN 14575 EN 14575 EN ISO Fiir die geotextilen Elemente und Verbundgarne von
bestandigkeit 13438 GBR-C gilt EN ISO 13438.
16
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Tabelle 1 — (fortgesetzt)

Geosynthetische Priifverfahren Bemerkungen
Dichtungsbahn
Nr. | Zu priifende GBR- | GBR- | GBR- | GBR-P GBR-B GBR-C
Eigenschaft P B C
18 | Umweltbedingte A — S EN 14576 — EN 14576 EN 14576 ist nicht anwendbar fiir GPR-P mit einer
Spannungs- nicht-kristallinen Struktur.
rissbildung Wenn GPR-P grofer als 0,5 mm und Kkleiner als

1,0 mm ist, muss die Priifung nach EN 14576 an
derselben Materialzusammensetzung bei einer Dicke
zwischen 1,0 mm und 1,5 mm durchgefiihrt werden.
Um die Bestdndigkeit der Duroplast-Elastomere
abzuschitzen, da nichtkristalline Materialien nicht
nach Prifverfahren zur Bestimmung der Bestdndigkeit
gegen umweltbedingte Spannungsrissbildung gepriift
werden kdnnen (EN 14576), muss die ozonbedingte
Spannungsrissbildung nach EN 1844 durchgefiihrt
und mit den Zugfestigkeitsmessungen der Referenz-
und beanspruchten Messprobe nach Anhang B
bewertet werden.

19 | Bestandigkeit A A A EN 14415 EN 14415 EN 14415
gegen Auslaugen
(wasserlosliche
Bestandteile)
20 | Chemische A A A EN 14414 EN 14414 EN 14414 Bei Bedingungen unter denen die Verfahren A, B, C
Bestandigkeit oder D nicht angewandt werden kénnen, muss die
Priifung mit standortspezifischen Fliissigkeiten, wie
jeweils anwendbar, durchgefiihrt werden.
21 | Nass-Trocken- — — S — — CEN/TS
Wechsel- 14417
bestandigkeit
22 | Frost/Tau- — — S — — CEN/TS
Wechsel- 14418
bestandigkeit
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Tabelle 1 — (fortgesetzt)

Geosynthetische Priifverfahren Bemerkungen
Dichtungsbahn
Nr. | Zu priifende GBR- | GBR- | GBR- | GBR-P GBR-B GBR-C
Eigenschaft P B C
23 | Bestandigkeit S S S CEN/TS CEN/TS CEN/TS
gegen das 14416 14416 14416
Durchdringen von
Wurzeln

Bedeutung:

A: fiir alle Anwendungsbedingungen relevant
S: fiir besondere Anwendungsbedingungen relevant

Die Angabe ,—" bedeutet, dass die Eigenschaft fiir die betreffende Funktion nicht wichtig ist.

Einzelne Anwendungen kénnen Anforderungen in Bezug auf zusatzliche Eigenschaften und — vorzugsweise genormte — Priifverfahren enthalten, wenn
diese technisch relevant sind und nicht zu Europdischen Normen im Widerspruch stehen. Die Gebrauchslebensdauer des Produktes sollte festgelegt
werden, weil dessen Funktion zeitweilig, als bauliche Zwischenlosung, oder dauerhaft, fiir die Nutzungsdauer des Bauwerkes sein kann.

18
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4.4 Eigenschaften fiir besondere Anwendungsbedingungen
4.4.1 Allgemeines

Die Spezifikation muss festlegen, welche Funktionen und Anwendungsbedingungen relevant sind
(siehe Tabelle 1). Der Hersteller des Produktes muss die notwendigen Priifergebnisse auf der Grundlage der
in diesem Dokument beschriebenen Anforderungen und Priifverfahren bereitstellen. Nicht alle
Produkttypen konnen fiir Speicherbecken und Auffangbecken von gefahrlichen Fliissigkeiten geeignet sein.

Die Liste in Tabelle 1 enthalt die Eigenschaften, die fiir alle Anwendungsbedingungen relevant sind (A) und
diejenigen, welche fiir besondere Anwendungsbedingungen relevant sind (S). Diese speziellen
Anwendungsbedingungen (S) sind in 4.4.2 bis 4.4.11 angefiihrt.

Wenn das betreffende Material ein Verbundwerkstoff ist, muss die Leistung des aufgefithrten dominierenden
Abdichtungselements die in Tabelle 1 angegebenen Eigenschaften vorschreiben.

4.4.2 Gasdurchlissigkeit

Angaben zur Gasdurchladssigkeit sind erforderlich, wenn ein Gesundheits- oder Sicherheitsrisiko durch Gas
auftreten kann oder wenn es durch die Umwelt hervorgerufen wird. Der Planer sollte die Entscheidung
treffen, ob diese Anforderung aufzunehmen ist.

Wenn eine GBR-C als einzige Gasabdichtung verwendet wird, muss sichergestellt sein, dass die GBR-C
ausreichend feucht bleibt, um als Abdichtung gegen Gase zu wirken.

Nicht alle Produkttypen kénnen fiir Speicherbecken und Auffangbecken von gefahrlichen Flissigkeiten
geeignet sein.

4.4.3 Berstdruckfestigkeit

Angaben zur Berstdruckfestigkeit sind bei allen Anwendungen erforderlich, bei denen eine mehrachsige
Verformung der geosynthetischen Dichtungsbahn als Folge von Setzungen, Verformung unter
vorhersehbaren oder zufilligen Umstidnden auftreten kann.

4.4.4 Weiterreifdfestigkeit

Angaben zur Weiterreif3festigkeit von geosynthetischen Kunststoffdichtungsbahnen und geosynthetischen
Bitumendichtungsbahnen sind erforderlich, wenn diese in Boschungen oder geneigten Oberflachen verlegt
oder sonstigen mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt sind.

4.4.5 Reibungseigenschaften (Scherkastenversuch und Schiefe-Ebene-Versuch)

Angaben zu Reibungseigenschaften sind bei allen Anwendungen erforderlich, bei denen zwischen dem
Produkt und den angrenzenden Materialien einschliefdlich aber nicht begrenzt auf geosynthetische
Dichtungsbahnen in Béschungen und in speziellen Verankerungseinrichtungen eine Differentialbewegung
auftreten kann.

Zusatzlich zu den Reibungseigenschaften kénnen bei GBR-C Angaben zur inneren Scherfestigkeit und/oder
Verbundfestigkeit in Richtung der vorhandenen Spannung erforderlich sein. Ein Scherversuch
(EN ISO 12957-1 und/oder ASTM D 6243) oder eine Verbundfestigkeitspriifung (ENISO 13426-1 und
ENISO 13426-2 und/oder ASTM D 6496 (fiir Nadelfilz-GBR-C)) konnen geeignet sein, besonders in
Boschungen oder bei anderen Anwendungen, bei denen Scherspannung auftreten kann (z. B. beim Einbau).

Eine standortspezifische Priifung sollte durchgefiihrt werden, um die Reibungseigenschaften zwischen allen
eingesetzten Materialien festzustellen.
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4.4.6 Verhalten bei niedriger Temperatur

Angaben zum Verhalten bei niedriger Temperatur sind bei Anwendungen erforderlich, bei denen Kunststoff-
und Bitumen-Produkte bei Lagerung, Bauausfiihrung und Anwendung niedrigen Temperaturen ausgesetzt
sein kénnen.

Prifungen mit einem einfachen Kriterium (bestanden/nicht bestanden) bei einer Temperaturbedingung
koénnen fiir diesen Zweck ungeeignet sein.

Es wird empfohlen, produktionsbedingt gequollene GBR-C nicht bei einer Umgebungstemperatur unter 0 °C
zu lagern oder einzubauen.

4.4.7 Witterungsbestindigkeit

Angaben  zur  Witterungsbestdndigkeit =~ (kombinierte  Einfliisse =~ von  Nass-Trocken-Zyklen,
Temperaturdnderung und der Einwirkung von UV-Strahlung) sind fiir Anwendungen erforderlich, bei denen
die GBR-C ohne angemessene Schutzschicht der Witterung ausgesetzt ist. Grundséatzlich sollten GBR-C am
selben Arbeitstag oder vor Umstdnden, die zum Aufquellen/Aufweichen des tonhaltigen Bestandteils fithren
kénnten, mit Boden oder anderem Deckwerk geschiitzt werden.

4.4.8 Chemische Bestindigkeit

Die chemische Kompatibilitdt der GBR mit der geplanten gefahrlichen Fliissigkeit muss bestatigt werden.
4.4.9 Nass-Trocken-Wechselbestandigkeit

Angaben zur Bestdndigkeit von GBR-C gegen wiederholtes Durchfeuchten und Trocknen sind erforderlich,
wenn das Produkt durch die Anwendungsbedingungen dieser Aufeinanderfolge von Beanspruchungen

ausgesetzt wird.

Das Verhéltnis der Wasserdurchldssigkeit der beanspruchten Probe zu dem einer nicht beanspruchten
Probe darf einen Faktor von 5 nicht tiberschreiten.

4.4.10 Frost-Tau-Wechselbestindigkeit

Angaben zur Bestdndigkeit von GBR-C gegen Frost/Tau sind erforderlich, wenn das Produkt durch die
Anwendungsbedingungen dieser Aufeinanderfolge von Beanspruchungen ausgesetzt wird.

Das Verhéltnis der Wasserdurchlassigkeit der beanspruchten Probe zu dem einer nicht beanspruchten
Probe darf einen Faktor von 5 nicht iiberschreiten.

4.4.11 Widerstandsfihigkeit gegen das Durchdringen von Wurzeln

Angaben zur Widerstandsfahigkeit gegen das Durchdringen von Wurzeln sind bei simtlichen Anwendungen
erforderlich, bei denen die geosynthetische Dichtungsbahn dem Einfluss von Bdden mit Vegetation
ausgesetzt ist.

4.5 Freisetzung von gefahrlichen Stoffen

Nationale Vorschriften zu gefdhrlichen Stoffen kénnen bei der Einfithrung der von dieser Europdischen
Norm abgedeckten Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und

einer Deklaration iiber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise iiber deren Gehalt fordern.

Bei Fehlen europiischer harmonisierter Priifverfahren, sollten die Uberpriifung und Bescheinigung iiber die
Freisetzung/den Gehalt unter Beriicksichtigung nationaler Vorschriften am Ort der Anwendung erfolgen.
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ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen iiber gefahrliche Stoffe in
Bauprodukten ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction verfiigbar. Zugang iber:
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/

5 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)
5.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung der geosynthetischen Dichtungsbahnen zur Verwendung beim Bau von
Speicherbecken, Auffangwannen (ober- und unterirdisch) und anderen Anwendungen fiir Chemikalien,
verschmutztes Wasser und produzierte Fliissigkeiten mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom
Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermafden nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Herstellern einschliefdlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n)
Leistung(en) iibernehmen zu kénnen.

5.2 Typpriifung
5.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, dirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten &dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitdt so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG  ,Das gleiche AVCP-System* bedeutet, dass die Priifung(en) durch einen unabhéngigen Dritten [nur fiir
Produkte unter dem System 1+, 1 oder 3] unter der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle [nur
fiir Produkte unter dem System 1+ oder 1] durchgefiihrt wurde(n).

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

Produkte kénnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe wird auf die Normen, in denen die
Bewertungsverfahren festgelegt sind, verwiesen.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufithren:

— zu Beginn der Produktion einer neuen oder modifizierten geosynthetischen Dichtungsbahn zur
Verwendung beim Bau von Speicherbecken, Auffangwannen (ober- und unterirdisch) und anderen
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Anwendungen fiir Chemikalien, verschmutztes Wasser und produzierte Fliissigkeiten (sofern diese
nicht zur selben Produktfamilie gehdren); oder

— Dbei Einfiihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

— die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei
der Konstruktion der geosynthetischen Dichtungsbahnen zur Verwendung beim Bau von
Speicherbecken, Auffangwannen (ober- und unterirdisch) und anderen Anwendungen fiir Chemikalien,
verschmutztes Wasser und produzierte Flissigkeiten, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der
Komponenten oder im Herstellungsverfahren (abhingig von der Definition einer Familie) ergeben, die
sich wesentlich auf ein oder mehrere Merkmale auswirken wiirden.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in
Ubereinstimmung mit den magebenden harmonisierten Europdischen Spezifikationen angebracht wurde,
die in der Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller der
geosynthetischen Dichtungsbahnen zur Verwendung beim Bau von Speicherbecken, Auffangwannen (ober-
und unterirdisch) und anderen Anwendungen fiir Chemikalien, verschmutztes Wasser und produzierte
Fliissigkeiten jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass die geosynthetischen
Dichtungsbahnen beim Bau von Speicherbecken, Auffangwannen (ober- und unterirdisch) und anderen
Anwendungen fiir Chemikalien, verschmutztes Wasser und produzierte Fliissigkeiten insgesamt korrekt
hergestellt wird und dass seine Bestandteile die erkldrten Leistungskennwerte aufweisen.

5.2.2 Priifproben, Priifung und Konformititskriterien
Die Anzahl der Proben der zu priifenden/bewertenden geosynthetischen Dichtungsbahnen zur Verwendung
beim Bau von Speicherbecken, Auffangwannen (ober- und unterirdisch) und anderen Anwendungen fiir

Chemikalien, verschmutztes Wasser und produzierte Fliissigkeiten muss der Tabelle 2 entsprechen.

Tabelle 2 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitatskriterien

Eigenschaft Anforderung Bewertungs- Anzahl der Konformitits-
verfahren Proben Kriterien
Zugfestigkeit 4.3, Tabelle 1 Nach 4.3, 5MD/5 CMD Nicht festgelegt
Tabelle 1
Durchdriickwiderstand | 4.3, Tabelle 1 Nach 4.3, 5 Nicht festgelegt
(CBR-Versuch) Tabelle 1
Wasserdurchlassigkeit | 4.3, Tabelle 1 Nach 4.3, 1 Nicht festgelegt
(Dichtheit gegeniiber Tabelle 1
Flissigkeiten)
Bestandigkeit 4.3, Tabelle 1 Nach 4.3, Siehe Anhang A | Siehe Anhang A
und Anhang A Tabelle 1 und
Anhang A

5.2.3 Priifberichte
Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Prifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte

sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der geosynthetischen Dichtungsbahnen
zur Verwendung beim Bau von Speicherbecken, Auffangwannen (ober- und unterirdisch) und anderen
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Anwendungen fiir Chemikalien, verschmutztes Wasser und produzierte Fliissigkeiten, auf die sie sich
beziehen, aufzubewahren.

5.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps (z. B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung flir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fir ein nach dem gleichen Entwurf (z.B. Mafe) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsmethoden hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
Wesentlichen Merkmalen giiltig sind;

— zusdtzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die bei
der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden kénnen, ausdriicklich zugestimmt hat1);

— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erkldrten Leistungen aufweist, und

a) stellt sicher, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die
Fertigungseinrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen
unterscheiden, die fiir das Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war,
verwendet wurden;

b) bewahrt eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps auf; der Bericht muss auch
die Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf
und mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsmethoden hergestellt worden
ist, erforderlich sind.

5.2.5 Ergebnisse der stufenweisen Bestimmung des Produkttyps

Bei einigen Bauprodukten gibt es Unternehmen (oft als ,Systemvertreiber” bezeichnet), die auf der
Grundlage einer Vereinbarung?2) einige oder alle Bauteile an ein weiteres Unternehmen liefern bzw. deren
Lieferung sicherstellen; dieses weitere Unternehmen (im Folgenden als ,Konfektionar” bezeichnet) stellt
dann das Endprodukt in seinem Betrieb her.

Vorausgesetzt, dass die Tatigkeiten, auf denen der Systemvertreiber in rechtlicher Hinsicht sein
Unternehmen gegriindet hat, die Herstellung bzw. den Zusammenbau von Produkten wie den
zusammengebauten Produkten einschlieflen, darf der Systemvertreiber die Verantwortung fiir die
Bestimmung des Produkttyps hinsichtlich eines oder mehrerer Wesentlicher Merkmale des Endprodukts
ibernehmen, das anschlieflend von anderen Unternehmen in deren Werken hergestellt und/oder

1) Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft geschlossen
werden.

2) Dies kann z. B. ein Vertrag, eine Lizenz oder eine beliebige andere Art schriftlicher Vereinbarung sein, der/die auch

die Verantwortlichkeit und die Haftung des Bauteilherstellers (des Systemvertreibers) auf der einen Seite und des
Unternehmens, das das Endprodukt zusammenbaut, auf der anderen Seite eindeutig regeln sollte.
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zusammengebaut wird. In diesem Fall muss der Systemvertreiber ein ,,zusammengebautes Produkt®, das aus
von ihm oder von einer anderen Partei hergestellten Bauteilen besteht, einer Bestimmung des Produkttyps
unterziehen und anschliefend den Bericht iiber dieser Bestimmung dem Konfektiondr, d.h. dem
eigentlichen Hersteller des in Verkehr gebrachten Produkts, zur Verfligung stellen.

Um einer solchen Situation Rechnung zu tragen, kénnte das Konzept der stufenweisen Bestimmung des
Produkttyps in der technischen Spezifikation beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass fiir die Merkmale,
um die es sich handelt, entweder eine notifizierte Produktzertifizierungsstelle oder eine notifizierte
Priifstelle eingeschaltet wird, wie unten dargestellt.

Der Bericht iiber die Bestimmung des Produkttyps, den der Systemvertreiber fiir die von einer notifizierten
Stelle durchgefiihrten Priifungen erhalten hat und der dem Konfektionar zur Verfiigung gestellt wird, kann
zum Zwecke der geregelten Kennzeichnung verwendet werden, ohne dass der Konfektionadr erneut eine
notifizierte Stelle einschalten muss, um eine Bestimmung des Produkttyps fiir das/die bereits gepriifte(n)
Wesentliche Merkmal(e) unter der Voraussetzung, dass

— der Konfektionar ein Produkt herstellt, bei dem die gleiche Kombination von Bauteilen (Bauteilen mit
den gleichen Eigenschaften) in gleicher Weise verwendet wird, wie bei dem Produkt, fiir das der
Systemvertreiber einen Bericht iiber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat Wenn dieser Bericht
auf einer Kombination von Bauteilen beruht, die nicht fiir das Endprodukt, wie es in Verkehr gebracht
werden soll, reprasentativ ist und/oder wenn die Bauteile nicht gemifd den Anweisungen des
Systemvertreibers fiir den Zusammenbau der Bauteile zusammengesetzt worden sind, muss der
Konfektionar das Endprodukt einer Bestimmung des Produkttyps unterziehen;

— der Systemvertreiber dem Hersteller die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und die Einbauanleitung iibermittelt hat;

— der Konfektionar (der Hersteller) die Verantwortung fiir den korrekten Zusammenbau des Produkts in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des Produkts und mit
der Einbauanleitung, die der Systemvertreiber ihm iibermittelt hat, tibernimmt;

— die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des Produkts und die Einbauanleitung, die
dem Montageunternehmen (dem Hersteller) vom Systemvertreiber iibermittelt wurden, integraler
Bestandteil des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle des Konfektionars sind und im Bericht
liber die Bestimmung des Produkttyps in Bezug genommen werden;

— der Konfektiondrin der Lage ist, dokumentierte Nachweise dafiir zu liefern, dass die von ihm
verwendete Kombination von Bauteilen und seine Art der Herstellung mit denjenigen iibereinstimmen,
fiir die der Systemvertreiber einen Bericht {iber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat (der
Konfektiondr muss eine Kopie des Berichts des Systemvertreibers iliber die Bestimmung des
Produkttyps aufbewahren);

— ungeachtet der Moglichkeit, auf der Grundlage der mit dem Systemvertreiber abgeschlossenen
Vereinbarung auf dessen privatrechtliche Verantwortung und Haftung zu verweisen, bleibt der
Konfektionar fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit den erklirten Leistungsmerkmalen - die durch
die Anbringung der geregelten Kennzeichnung am Produkt bestétigt wird - einschliefdlich in Bezug auf
Bemessung und Herstellung verantwortlich.

5.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
5.3.1 Allgemeines
Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und

aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen
Merkmale erkldrten Leistungen einhalten.
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Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Priifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle Elemente, Anforderungen und Vorschriften, die durch den Hersteller iibernommen wurden, miissen in
systematischer Weise in Form von schriftlichen Richtlinien und Verfahrensanweisungen dokumentiert
werden.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
Mafinahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
Wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.

Fir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer
stufenweisen Bestimmung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene
Produktionskontrolle ebenfalls die entsprechende, in 5.2.4 und 5.2.5 vorgesehene Dokumentation umfassen.

5.3.2 Anforderungen
5.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und
Verantwortlichkeiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren,
und diese Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfithren oder uberpriifen, die die Gleichméafiigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafinahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmafigkeit der
Produkte und Mafinahmen im Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Gleichmafligkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfithren, miissen
auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iliber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fiihren sind, liber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafinahmen an eine Person delegieren, die die erforderliche
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestidndigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Félle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;

— Verfahren zur Behebung von Fillen der Nicht-Gleichméafiigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neusten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktkontrolle

sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestindigkeit des Produkts
fithren. Dies beinhaltet:
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a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgiange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Registrierung dieser Vorgidnge und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Fille der Nichtkonformitat zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu liberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestiandigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle iiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhalt, die zur Erfiillung seiner in dieser
Europdischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstinden die oben
aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer iibertragen.

ANMERKUNG  Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Anforderungen dieser Europaischen Norm beriicksichtigt, die
Anforderungen der EU-Verordnung Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

5.3.2.2  Ausriistung

5.3.2.2.1 Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmafig zu iiberpriifen.

5.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche, im Herstellungsprozess verwendete Gerdte miissen regelmafdig tiberpriift und gewartet werden,
um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel keine Unregelméafiigkeiten im
Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend den
schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen, und die
Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers
angegebene Dauer aufzubewahren..

5.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitét sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fiir
Bausitze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der mafdgebenden harmonisierten technischen Spezifikation fiir das betreffende
Bauteil angegeben ist.
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5.3.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung
Einzelne vorgefertigte Nachbehandlungseinheiten miissen in Bezug auf ihre Herkunft identifizierbar und
riickverfolgbar sein. Der Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen sichergestellt wird,

dass die Abldufe in Verbindung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes und/oder -
Kennzeichnungen regelmafiig iiberpriift werden.

5.3.2.5 Kontrollen wihrend der Herstellung
Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.
5.3.2.6  Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die
von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle sind:

Tabelle 3 — Mindesthaufigkeit der Priifungen der werkseigenen Produktionskontrollen fiir GPR-P

Eigenschaft Priifverfahren Priifhaufigkeit Bemerkungen
Wasserdurchlassigkeit EN 14150 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf Jahrea b
Gasdurchlassigkeit ASTM D 1434 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf JahreP

Zugfestigkeit EN ISO 527-1, Einmal je Produktionstag —
EN ISO 527-3,
EN ISO 527-4
Durchdriickwiderstand | ENISO 12236 Einmal je Produktionstag —
Dicke EN 1849-2 Einmal je Produktionstag —
Witterungsbestandigkeit | EN 12224 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste

jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf JahreP
Mikroorganismen EN 12225 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke

Priifung alle fiinf JahreP
Oxidationsbestandigkeit | EN 14575 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke

Priifung alle fiinf JahreP

Umweltbedingte EN 14576 Einmal je 1 000 t Produkt EN 14576 ist nicht
Spannungsrissbildung oder bei Anderung der anwendbar fiir GPR-P mit
(polyolefine GPR-P nur Formulierungb einer nicht-kristallinen
Gegenstand der Struktur.

Anforderungen von A.6)

Versickerung EN 14415 Einmal je Formulierung Priifung nur fiir kleinste

jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf JahreP

4 Fiir andere Zwecke als die CE-Kennzeichnung sind moglicherweise andere Haufigkeiten geeignet.

b Die Formulierung enthalt ein spezifisches Basispolymer/Hersteller sowie den Typ und den Anteil aller verwendeten Zusétze

und anderer Komponenten.

ANMERKUNG  Wenn ein Hersteller mehr als eine Fertigungslinie am selben Produktionsort betreibt, bedeuten die
oben genannten Produktionshaufigkeiten ,je Fertigungslinie®.
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Tabelle 4 — Mindesthaufigkeit der Priifungen der werkseigenen Produktionskontrollen fiir GBR-B

- Entwurf -

Eigenschaft Priifverfahren Priifhaufigkeit Bemerkungen
Wasserdurchlassigkeit EN 14150 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf Jahre? b
Gasdurchlassigkeit ASTM D 1434 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf Jahreb
Zugfestigkeit EN 12311-1 Einmal je Produktionstag —
Durchdriickwiderstand | EN ISO 12236 Einmal je Produktionstag —
Dicke EN 1849-2 Einmal je Produktionstag —
Witterungsbestindigkeit | EN 12224 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf Jahreb
Mikroorganismen EN 12225 Einmal je Formulierung Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf Jahreb
Oxidationsbestdandigkeit | EN 14575 Einmal je Formulierung, Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf Jahreb
Versickerung EN 14415 Einmal je Formulierung Priifung nur fiir kleinste
jedoch nicht weniger als eine | produzierte Dicke
Priifung alle fiinf JahrebP
a Fiir andere Zwecke als die CE-Kennzeichnung sind moglicherweise andere Haufigkeiten geeignet. Durch Erhéhung der
Haufigkeit der Gasdurchldssigkeitspriifung kann eine konsistente Priifung die bestehende Haufigkeit der
Wasserdurchlassigkeitspriifung stiitzen.
b Die Formulierung enthalt ein spezifisches Basispolymer/Hersteller sowie den Typ und den Anteil aller verwendeten Zuséatze
und anderer Komponenten.
ANMERKUNG Wenn ein Hersteller mehr als eine Fertigungslinie am selben Produktionsort betreibt, bedeuten die
oben genannten Produktionshiufigkeiten ,je Fertigungslinie®.
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Tabelle 5 — Mindesthiufigkeit der Priifungen der werkseigenen Produktionskontrollen fiir GBR-C¢4

Eigenschaft

Priifverfahren

Priifhaufigkeit

Bemerkungen

Wasserdurchlassigkeit

EN 16416

Einmal je 25 000 m2 oder bei

Anderung der Formulierung?
b

Zugfestigkeit ENISO 10319 Einmal je 20 000 m2 oder bei | —
Anderung der
FormulierungaP
Durchdriickwiderstand | EN ISO 12236 Einmal je 50 000 m2 oder bei | —

Anderung der
Formulierung?b

Oxidationsbestandigkeit

ENISO 13438

Einmal je fiinf Jahre oder bei
Anderung der
FormulierungaP

Fiir die geotextilen Elemente
und Verbundgarne von GBR-
C gilt ENISO 13438

Dichtheit gegeniiber
Fliissigkeiten

A4.6.2.1

Einmal je fiinf Jahre oder bei
Anderung der
Formulierung?b

Prifung nur auf geringste
Menge an produziertem Ton
pro flaichenbezogene Masse.

Werden Polymere im
Tonbestandteil verwendet,
wird die Dichtheit
gegeniiber Fliissigkeiten
ohne Polymerzusatz gepriift.

Werden GBR-C mit weiteren
Dichtungskomponenten
hergestellt, ist die Dichtheit
gegeniiber Fliissigkeiten der
GBR-C ohne diese
zusatzlichen Komponenten
zu priifen.

Haufigkeit der

a Fiir andere Zwecke als die CE-Kennzeichnung sind mdglicherweise andere Haufigkeiten geeignet. Durch Erhéhung der
Gasdurchlassigkeitsprifung kann
Wasserdurchlassigkeitspriifung stiitzen.

eine konsistente

b Die Formulierung enthalt ein spezifisches Basispolymer/Hersteller sowie den Typ und den Anteil aller verwendeten Zusatze
und anderer Komponenten.

¢ Wenn Polymere zur Vergiitung des Bentonits verwendet werden, dann miissen diese im Bereich Wasserdurchlassigkeit der
Leistungserklarung angegeben werden

d Verfiigt eine GBR-C iiber eine aufgetragene Beschichtung, eine Folie oder eine Membran und ist diese nicht hinsichtlich der
Dauerhaftigkeit, Wetterbestandigkeit oder hinsichtlich der Chemikalienresistenz gepriift worden, dann muss dies klar im
Bereich Dauerhaftigkeit der Leistungserkldrung angefiihrt werden.

Priiffung die

bestehende Haufigkeit der

ANMERKUNG

Wenn ein Hersteller mehr als eine Fertigungslinie am selben Produktionsort betreibt, bedeuten die
oben genannten Produktionshaufigkeiten ,je Fertigungslinie®.

5.3.2.7

Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss iliber schriftlich niedergelegte Verfahren verfiigen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fiir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Full document details: E DIN EN 16993:2016-08

Documents

Document Sharirz;j—lub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16993-2016-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16993-2016-08

E DIN EN 16993:2016-08 - Entwurf -
prEN 16993:2016 (D)

Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fiir nichtkonforme Produkte
und die erforderlichen Korrekturmafinahmen sind unverziiglich durchzufithren. Nichtkonforme Produkte
oder Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Mangel ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen sind ordnungsgemafd aufzuzeichnen. Die
Produktbeschreibung, das Herstellungsdatum, das angewendete Priifverfahren, die Priifergebnisse und die
Annahmekriterien miissen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fiir die Kontrolle bzw.
Prifung verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Fiir den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europaischen Norm nicht erfiillt, sind die
zur Behebung der Maingel durchgefiihrten Korrekturmafinahmen (z.B. Durchfithrung einer weiteren
Priiffung, Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen oder Korrektur des Produkts) in den
Aufzeichnungen festzuhalten.

5.3.2.8 Korrekturmaffnahmen

Um eine Wiederholung von Féllen der Nichtkonformitét zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mafinahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitit
eingeleitet werden.

5.3.2.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und iiber geeignete Lagerrdume
bzw. -flichen verfiigen, um Schidden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu
verhindern.

5.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europdische Norm beriicksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung iibereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktkontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktkontrolle einschliefRen, die die Verfahren identifiziert, um die Konformitit des Produkts auf
geeigneten Stufen zu demonstrieren, z. B.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wihrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der
im Priifplan fiir die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind;
und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Priifplan fiir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Falls der Hersteller nur Endprodukte verwendet, miissen die unter b) angegebenen Vorgange zu einem
Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen fiithren, das dem Niveau entspricht, das
bei der Durchfithrung der werkseigenen Produktionskontrolle wihrend der Herstellung erreicht worden
ware.

Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchfiihrt, diirfen die unter b) erwahnten Mafdnahmen
reduziert und teilweise durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Teile der Produktion vom Hersteller durchgefiihrt werden, desto hoher ist die Anzahl der unter b)
angegebenen Mafdnahmen, die durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden diirfen.
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Die Mafnahmen miissen stets zu einem Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen
fithren, das dem Niveau entspricht, das bei einer Durchfithrung der werkseigenen Produktionskontrolle
wahrend der Herstellung erreicht worden ware.

ANMERKUNG  Abhédngig vom spezifischen Fall kann es erforderlich sein, die sowohl unter a) als auch unter b)
genannten Mafinahmen, nur die unter a) oder nur die unter b) genannten Mafinahmen durchzufiihren.

Die unter a) genannten Mafinahmen beziehen sich auf die Zwischenstufen des Produkts sowie auf die
Herstellungseinrichtungen und ihre Einstellung, auf die Messgerate usw. Diese Kontrollen und Priifungen
sowie ihre Haufigkeit sind abhdngig vom Produkttyp, von der Produktzusammensetzung, vom
Herstellungsverfahren und dessen Komplexitit, von der Empfindlichkeit der Produkteigenschaften
gegeniiber Schwankungen der Produktionsparameter usw. zu wahlen.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produktion entnommen und gepriift wurden. Die Aufzeichnungen miissen eindeutig zeigen, ob die
Produktion die festgelegten Annahmekriterien erfillt hat, und miissen fiir mindestens drei Jahre verfiigbar
sein.

5.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Hinsichtlich der Reaktion gegeniiber Feuer fiir die Systeme 1+, 1 und 2+, ist die Erstinspektion des Werks
und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach der endgiiltigen Festlegung und Einfiihrung des
Herstellungsverfahrens durchzufithren. Das Werk und die Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu bestitigen, dass die in 5.3.2 und 5.3.3 festgelegten
Anforderungen erfillt wurden.

Wahrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europdischen Norm geforderten
Produkteigenschaften erforderlich sind, verfiigbar sind und ordnungsgemaf$ eingesetzt werden; und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden; und

c) dass das Produkt mit den fiir die Bestimmung des Produkttyps entnommenen Proben, fiir die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklarung nachgewiesen wurde,
libereinstimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschliefRend gepriift wird, sind zu
bewerten, um zu bestitigen, dass die vorstehend erwdhnten Bedingungen a) bis c) erfiillt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines
Produkts, einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute
Bewertung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir
weitere Produkte, Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht iiber die Erstinspektion zu dokumentieren.

5.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist einmal pro Jahr durchzufiihren. Sie muss fur
jedes Produkt eine Uberpriifung des Priifplans bzw. der Priifpléne fiir die werkseigene Produktionskontrolle
und des Herstellungsverfahrens bzw. der Herstellungsverfahren mit einschlieflen, um festzustellen, ob seit

der vorherigen Bewertung oder Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden. Die Bedeutung etwaiger
Anderungen ist zu beurteilen.
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Es sind Uberpriifungen durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Priifpline weiterhin korrekt umgesetzt
werden und dass die Produktionseinrichtungen weiterhin in geeigneten zeitlichen Abstinden
ordnungsgemafi gewartet und kalibriert werden.

Die Aufzeichnungen von Priifungen und Messungen, die wahrend des Produktionsprozesses und an den
Endprodukten durchgefiihrt werden, sind zu priifen, um sicherzustellen, dass die Priif- bzw. Messergebnisse
weiterhin den Ergebnissen fiir die Proben, die der Feststellung des Produkttyps unterzogen wurden,
entsprechen und dass die vorgesehenen Mafdnahmen zum Umgang mit nicht-konformen Produkten ergriffen
wurden.

5.3.6 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen
Produktionskontrolle, die die gemaf: dieser Norm erklarten Produktmerkmale beeinflussen kénnten, sind
alle Merkmale, deren Leistung vom Hersteller erklart wird und die durch die Anderung beeinflusst werden
konnten, einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 5.2.1 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen
Produktionskontrolle fiir die Aspekte durchzufiihren, die durch die Anderung beeinflusst werden kénnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.

5.3.7 Sonderanfertigungen, Vorserienprodukte (z. B. Prototypen) und Produkte, die in sehr
geringer Stiickzahl produziert werden

Die geosynthetischen Dichtungsbahnen zur Verwendung beim Bau von Speicherbecken, Auffangwannen
(ober- und unterirdisch) und anderen Anwendungen fiir Chemikalien, verschmutztes Wasser und
produzierte Fliissigkeiten, die als Sonderanfertigungen hergestellt werden, Prototype, die vor Beginn der
serienmafdigen Produktion bewertet werden, sowie Produkte, die in sehr geringer Stiickzahl (Angabe der
Stiickzahl pro Jahr) hergestellt werden, sind wie nachstehend beschrieben zu bewerten.

Flir die Typbewertung gelten die Festlegungen von 5.2.1, 3. Absatz, zusammen mit den folgenden
zusatzlichen Festlegungen:

— im Fall von Prototypen miissen die Priifproben fiir die vorgesehene kiinftige Produktion reprasentativ
sein und vom Hersteller ausgewahlt werden;

— auf Verlangen des Herstellers diirfen die Ergebnisse der Bewertung von Proben der Prototypen in einem
Zertifikat oder in Priifberichten, das/die von der beteiligten unabhingigen Stelle ausgestellt
wird/werden, angegeben werden.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir Sonderanfertigungen und fiir Produkte, die in sehr
geringer Stlickzahl hergestellt werden, muss sicherstellen, dass die Ausgangsstoffe und/oder Bestandteile
fiir die Herstellung des Produkts ausreichen. Die Festlegungen zu den Ausgangsstoffen und/oder Bauteilen

gelten nur, sofern sie zutreffend sind. Der Hersteller muss Aufzeichnungen aufbewahren, die die
Riickverfolgbarkeit des Produkts erméglichen.

Bei Prototypen, bei denen eine Serienproduktion vorgesehen ist, ist die Erstinspektion des Werks und der
werkseigenen Produktionskontrolle vor Beginn der Produktion und/oder vor Einfiihrung der werkseigenen
Produktionskontrolle durchzufiihren. Folgendes ist zu beurteilen:

— die Dokumentation iiber die werkseigene Produktionskontrolle; und

— das Werk.

Bei der Erstbewertung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nachzuweisen,
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a) dass alle Ressourcen, die fiir das Erreichen der in dieser Europdischen Norm vorgesehenen
Produktmerkmale erforderlich sind, zur Verfiigung stehen werden; und

b) dass die Umsetzung und Einhaltung der Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit der Dokumentation iiber die werkseigenen in der Praxis sichergestellt sind; und

c) dass Verfahren vorhanden sind, mit denen nachgewiesen wird, dass die Herstellungsverfahren im Werk
zu Produkten fithren konnen, die die Anforderungen dieser Europdischen Norm erfiillen, und dass das
Produkt den fiir die Bestimmung des Produkttyps verwendeten Proben entsprechen wird, fiir die die
Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm nachgewiesen wurde.

Nach vollstandiger Einfithrung der Serienproduktion gelten die Festlegungen von 5.3.
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