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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17072:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 252 , Artikel fiir Sduglinge
und Kleinkinder” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 095-05-03 AA ,Artikel fiir Sduglinge und Klein-
kinder - Sitzen, Pflegen, Schiitzen, Liegen und Transportieren“ im DIN-Normenausschuss Sicherheits-
technische Grundsatze (NASG) zustandig.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fliir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 7619-2 siehe DIN ISO 7619-2

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 7619-2, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Eindringhdrte —
Teil 2: IRHD-Taschengerdteverfahren
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17072:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 252 , Artikel fiir Sduglinge
und Kleinkinder” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur zweiten CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen des Normungsauftrages M/464 erarbeitet, den die Europdische
Kommission und die Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europdische Norm legt sicherheitstechnische Anforderungen und Priifverfahren fiir Kinderbade-
wannen und Gestelle sowie fiir nicht freistehende Badehilfen fest, die ausschlief3lich fiir die Verwendung in

Kombination mit Kinderbadewannen ausgelegt und bestimmt sind.

Diese Europdische Norm gilt nicht fiir Badewannen und Gestelle sowie nicht freistehende Badehilfen, die fiir
Kinder mit besonderen Bediirfnissen konzipiert sind.

ANMERKUNG 1 Freistehende Badehilfen werden in prEN 17022 behandelt.

ANMERKUNG 2 Hat das Produkt unterschiedliche Funktionen oder kann in eine andere Funktion umgewandelt
werden, gelten dafiir die entsprechenden Europdischen Normen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 71-3, Sicherheit von Spielzeug — Teil 3: Migration bestimmter Elemente

EN ISO 291, Kunststoffe — Normalklimate fiir Konditionierung und Priifung (ISO 291)

ISO 7619-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of indentation hardness — Part1:
Durometer method (Shore hardness)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1

Kinderbadewanne

als Wasserbehdlter vorgesehenes Produkt, das zum Baden von Kindern entworfen ist und sowohl

freistehend als auch in Kombination mit einem Gestell verwendet werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine Badewanne kann auch klappbar sein bzw. iiber Bestandteile verfiigen, die klappbar
oder verstellbar sein konnen (z. B. einklappbare Beine).

Anmerkung 2 zum Begriff: =~ Wenn die Bezeichnung ,Badewanne” in der Norm verwendet wird, bezieht sich diese auf
Kinderbadewannen, sofern nicht anders angegeben.
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3.2

Gestell

Stander

feststehende Konstruktion, die dafiir vorgesehen ist, eine Kinderbadewanne aufzunehmen und anzuheben

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Gestell kann entweder freistehend oder dafiir ausgelegt sein, tiber einer Badewanne
fiir Erwachsene angebracht zu werden.

3.3

nicht freistehende Badehilfe

Badehilfe zur Verwendung in Verbindung mit einer Kinderbadewanne, mit der ein Kind wahrend des Badens
in einer sitzenden oder liegenden Position gehalten werden kann

3.4

nicht freistehende Badewiege

nicht freistehende Badehilfe, die dafiir ausgelegt ist, ein Kind wédhrend des Badens in einer nach hinten
gelehnten oder liegenden Position zu halten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Produkte sind zur Verwendung ab der Geburt bis zu dem Zeitpunkt, an dem das
Kind ohne Unterstiitzung aufrecht sitzen kann, bestimmt.

3.5

nicht freistehender Badesitz

nicht freistehende Badehilfe, die daflir ausgelegt ist, ein Kind wadhrend des Badens in einer sitzenden
Position zu halten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Produkte sind zur Verwendung bei einem Kind, das ohne Unterstiitzung aufrecht
sitzen kann, bis zu dem Zeitpunkt, an dem es beginnt, sich in eine stehende Position hochzuziehen, bestimmt.

3.6

integrierte Badewiege

nicht abnehmbarer Teil einer Kinderbadewanne, der dafiir ausgelegt ist, ein Kind wahrend des Badens in
einer nach hinten gelehnten oder liegenden Position zu halten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Produkte sind zur Verwendung ab der Geburt bis zu dem Zeitpunkt, an dem das
Kind ohne Unterstiitzung aufrecht sitzen kann, bestimmt.

4 Priifausriistung
4.1 Prifkoérper fiir das Einklemmen von Fingern
4.1.1 Prifkoérper mit halbkugelférmigem Ende

Prifkorper aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff mit Durchmessern von (70_0,1) mm

und (12;0'1) mm mit einem vollstdndig halbkugelférmigen Ende, der an einem Kraftmessgerat befestigt
werden kann, siehe Bild 1.

Priifkérper fiir Netzgewebe aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff, wie in Bild 2
dargestellt.
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Mafie in Millimeter

1
'?@ |
4 & I
A
10
Legende
Art des Priifkdrpers Prifkérper 7 mm Prifkorper 12 mm
Durchmesser A 7%1 12301
Radius RB Halfte von Durchmesser A Halfte von Durchmesser A
1 um den Umfang eingezeichnete Linie, die die Penetrationstiefe anzeigt
Bild 1 — Priifkérper mit halbkugelférmigem Ende
Mafe in Millimeter
R840
i Jﬁ 77777777777777777 [ | oo
‘ S
28 N

Legende
Art des Priifkdrpers Priifkorper fiir Netzgewebe
Durchmesser A 7%1
Durchmesser B 5621
Radius RB Halfte von Durchmesser B

Bild 2 — Priifkérper fiir Netzgewebe

4.1.2 Prifkérper zur Beurteilung von Formen

Priifkérper aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den in Bild 3 dargestellten
Maf3en.
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Mafie in Millimeter

/
FNs
@R ® | -
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a) b)
Legende

A Vorderansicht
B  Draufsicht
C Seitenansicht
D 3D-Ansicht
Bild 3 — Priifkorper zur Beurteilung von Formen
4.2 Priifkorper fiir das Einklemmen des Kopfes
4.2.1 Kleiner Kopf-Priifkorper

Prifkorper aus hartem und glattem Werkstoff mit den in Bild 4 dargestellten Maf3en.

Mafie in Millimeter

144 115

/ | o
B S T ] L N I e |9
! ~
o
Q A 3 |
& < i
|
|
Legende
1  Griff
a =115
b =155
c =144
Bild 4 — Kleiner Kopf-Priifkérper
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4.2.2 Grof3er Kopf-Priifkorper

Priifkdrper aus hartem und glattem Werkstoff mit den in Bild 5 dargestellten Mafsen.

Mafie in Millimeter

100

@223
|
f

Legende
1  Griff

Bild 5 — Grof3er Kopf-Priifkérper
4.2.3 Schablone fiir teilweise umschlossene und V-formige Offnungen

Priifkdrper aus hartem und glattem Werkstoff mit den in Bild 6 dargestellten Mafsen.
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Mafie in Millimeter

230 -
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Te)
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\ 2
30°
_ 45 _ 45 |
155
Legende
1 TeilB
2 Teil A

Bild 6 — Schablone fiir teilweise umschlossene und V-formige Offnungen
4.3 Priifmasse A

Ein steifer Zylinder mit einem Durchmesser von (160 £+ 5) mm und einer Hoéhe von (300 + 5) mm, der eine
Masse von 9 kg und seinen Schwerpunkt in der Zylindermitte hat. Alle Radnder miissen einen Radius von
(5 £ 1) mm haben. Es miissen zwei Befestigungspunkte vorhanden sein. Diese miissen sich (150 %+ 2,5) mm
entfernt vom Boden und in einem Abstand von 180° zueinander um den Umfang befinden (siehe Bild 7).
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Mafie in Millimeter

160 +5

N
4

3005
]

N <

Legende

1 Radius: (5+ 1) mm
2 zwei Befestigungspunkte

Bild 7 — Priifmasse A
4.4 Kleinteilezylinder

Kleinteilezylinder fiir die Beurteilung kleiner Bauteile, dessen Maf3e mit denen in Bild 8 iibereinstimmen.
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Mafie in Millimeter

+0,1
@31,77,
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Bild 8 — Kleinteilezylinder

4.5 Fiihlerlehre

Lehre mit einer Dicke von (0,4 £+ 0,02) mm und einem Kantenradius von (3 £ 0,5) mm des einfiihrbaren
Teils (Bild 9).

Mafie in Millimeter

Bild 9 — Fiihlerlehre

4.6 Priifglasflache

Eine starre, mit unbeschichtetem, gehartetem Floatglas bedeckte Flache, die eine glatte Oberflache und eine
Dicke von 6 mm hat.

4.7 Priifflache fiir die Sturzpriifung und Aufprallpriifung

Eine 4 mm dicke Stahlplatte mit einer 2 mm dicken Gummimatte und einer Harte von (75 £ 10) Shore A
nach ISO 7619-1, die auf eine nicht biegsame, horizontale Flache gelegt wird.
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4.8 Rohr

Rohr mit einem Innendurchmesser von 60 mm.

4.9 Stahlkugel

Massive Stahlkugel mit einem Durchmesser von 50 mm und einer Masse von (510 + 10) g.

4.10 Priifbalken

Priifbalken mit einer Breite von 80 mm, einer Liange von 1 100 mm und einer Masse von (1,75 + 0,01) kg.
Der Priifbalken muss Locher mit einem Durchmesser von 8 (+0,2/0) mm aufweisen, die durch seine 80 mm
breite Flache gebohrt und symmetrisch um seinen Mittelpunkt angeordnet sind.

Es miissen Lochpaare mit Abstinden von 372 mm, 542 mm, 642 mm und 742 mm zwischen den
Mittelpunkten der beiden Locher vorhanden sein. Im Mittelpunkt des Priifbalkens ist ein weiteres Loch
erforderlich.

4.11 Priifunterbau fiir Wannenaufsatze

Priifunterbau fiir Wannenaufsitze, der aus hartem und glattem Werkstoff besteht und den oberen
Badewannenrand reprasentiert, mit Mafden nach Bild 10.
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Mafie in Millimeter
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3  Wannenaufsatz
4  Priifunterbau

Bild 10 — Priifunterbau fiir Wannenaufsatze

Die Profile miissen parallel im gleichen Abstand zu den Mindestmafien der Wanne, die der Hersteller der
Wannenaufsatze empfiehlt, befestigt werden.

5 Allgemeine Anforderungen

5.1 Produktkonditionierung

Produkte, die Teile aus vulkanisiertem oder thermoplastischem Elastomer enthalten (jedoch keine Silikon-
teile), miissen in einem beliifteten Trockenofen bei einer Temperatur von (70 + 2) °C sieben Tage kiinstlich

gealtert werden.

Alle Produkte miissen mindestens 40 h bei Normalklima (wie in EN ISO 291 beschrieben), einer Temperatur
von (23 £ 2) °C und relativen Luftfeuchte von (50 + 5) % konditioniert werden.
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5.2 Priifbedingungen
Die Priifungen miissen bei einer Temperatur von (23 + 5) °C stattfinden.

Die Priifungen sind auf ein Produkt ausgelegt, das nach den Herstelleranweisungen in der normalen
Nutzungsposition vollstindig zusammengebaut ist.

Wenn die Anweisungen unterschiedliche Justierungen oder Konfigurationen von Bauteilen zulassen, muss
fiir jede Priifung die belastendste Kombination verwendet werden, sofern im Priifverfahren nichts anderes

angegeben ist.

Wenn Stahlgranulat als Priifmasse eingesetzt wird, kann dieses in Beutel eingefiillt werden, deren Mafie
und/oder Ausfiihrung die gleichmafdige Gewichtsverteilung nicht beeintrachtigen.

5.3 Anwendung von Kriften

Die Krafte in der statischen Belastungspriifung miissen hinreichend langsam angewendet werden, um
sicherzustellen, dass eine vernachlassigbare dynamische Kraft aufgebracht wird.

5.4 Grenzabweichungen

Sofern nicht anders angegeben, gelten die folgenden Grenzabweichungen:

— Krafte: +5 9% der NennKkraft;

— Massen: +0,5 % der Nennmasse;
— Mafe: +1,0 mm;

— Winkel: +2°;

— Positionierung der Druckstiicke: +5 mm;

— Dauer der Krifte: +1s.

Die Priifungen werden als Anwendung von Kréften beschrieben. Es kdnnen jedoch auch Massen verwendet
werden: Fiir eine Kraft von 10 N darf eine Masse von 1 kg verwendet werden.

Sofern nicht anders angegeben, diirfen die Priifkrafte mit einer geeigneten Vorrichtung aufgebracht werden,
die nicht zu einer Beeintrachtigung der Ergebnisse fiihrt.

5.5 Priifreihenfolge

Sofern nicht anders angegeben, miissen die Anforderungen von Abschnitt7 in der in dieser Norm
aufgefiihrten Reihenfolge am gleichen Produkt beurteilt werden.
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6 Gefihrdungen durch Chemikalien — Migration bestimmter Elemente (siehe A.2)

Die Migration von Elementen aus Werkstoffen der Aufdenflaichen darf die unten aufgefithrten Grenzwerte
nicht tiberschreiten:

Element mg/kg
Aluminium 70000
Antimon 560
Arsen 47
Barium 18 750
Bor 15000
Kadmium 17
Chrom (1II) 460
Chrom (VI) 0,2
Kobalt 130
Kupfer 7 700
Blei 160
Mangan 15000
Quecksilber 94
Nickel 930
Selen 460
Strontium 56 000
Zinn 180 000
Organisches Zinn 12
Zink 46 000

Bei der Durchfiihrung der Priifung muss das in EN 71-3 beschriebene Verfahren angewendet werden.

Fiir diese Priifungen darf eine separate Probe verwendet werden.

7 Mechanische Gefihrdungen (siehe A.3)
7.1 Schutzfunktion (siehe A.3.1)
7.1.1 Anforderungen

Nicht freistehende Badewiegen und Badewannen mit integrierter Wiegefunktion miissen einen nach 7.1.2
gemessenen Abstand von H > 50 mm aufweisen.

Es darf kein Riickhaltesystem mit Gurten vorhanden sein.

Documents
16 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 17072:2017-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17072-2017-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17072-2017-12

- Entwurf - E DIN EN 17072:2017-12
prEN 17072:2017 (D)

7.1.2 Priifverfahren

Die nicht freistehende Badewiege ist nach den Herstelleranweisungen an der Kinderbadewanne
anzubringen.

Die Priifmasse A (4.3.1) ist auf das Produkt zu setzen und so zu fiihren, dass sie den tiefsten Punkt erreicht.
Parallel zur Priifmasse ist der Abstand H zwischen dem tiefsten Punkt der Priifmasse und dem Rand am

hochsten Punkt der nicht freistehenden Badewiege bzw. integrierten Badewiege vor der Priifmasse zu
messen (siehe Bild 11 und Bild 12).

Legende

1 Masse
A tiefster Punkt der Priifmasse
B hochster Punkt der nicht freistehenden Badewiege

Bild 11 — Messung der Hohe H bei Wiegen in Hingemattenausfithrung

Legende
1 Masse

Bild 12 — Messung der Hohe H bei Wiegen ohne Hingemattenausfiihrung
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7.2 Gefihrdungen beim Zusammenklappen und Justieren des Produkts (siehe A.3.2)

7.2.1 Allgemeines

Verbindungsschrauben (z.B. selbstschneidende Schrauben) diirfen nicht zur Befestigung von Bauteilen
verwendet werden, die beim Zerlegen des Produkts fiir dessen Transport oder Lagerung entfernt oder gelost

werden miissen.

Wenn das Produkt zusammengeklappt werden kann, muss der Klappmechanismus in seiner Position
verriegelt werden, wenn das Produkt sich in seiner normalen Nutzungsposition befindet.

Aufblasbare Badewannen miissen mit Riickschlagventilen ausgestattet sein und diirfen nicht auf einem
Gestell benutzt werden.

7.2.2 Befestigungsvorrichtung(en) fiir nicht freistehende Badehilfen

Die Vorrichtung(en) zur Befestigung von nicht freistehenden Badehilfen auf Badewannen muss/miissen so
ausgelegt sein, dass sie ein versehentliches Ablésen verhindert(verhindern).

Diese Anforderung ist erfiillt, wenn einer der folgenden Falle sichergestellt ist:

a) Die Entfernung der nicht freistehenden Badehilfe erfordert mindestens zwei unabhingige Befestigungs-
vorrichtungen, die gleichzeitig betatigt werden miissen; oder

b) eine einzige Befestigungsvorrichtung kann nur unter Einsatz eines Werkzeugs betétigt werden; oder

c) eine einzige Befestigungsvorrichtung erfordert zum Losen eine Kraft von mindestens 50 N, gemessen
mit und ohne Priifmasse A auf der Badehilfe; oder

d) zwei aufeinanderfolgende Aktionen sind erforderlich, um die Befestigungsvorrichtung zu lésen, von
denen die erste wahrend der Ausfiihrung der zweiten beibehalten werden muss; oder

e) die Befestigungsvorrichtung(en) befindet/befinden sich nicht an der Innenseite der Tragevorrichtung
fiir das Kind und das Gewicht des Kindes unterstiitzt die Befestigung.

7.2.3 Klappbare Badewannen
7.2.3.1 Anforderungen
Diese Anforderungen gelten nur fiir auf Gestellen genutzte klappbare Badewannen.

Um zu verhindern, dass die Badewanne versehentlich zusammenklappt oder sich verstellt, miissen folgende
Anforderungen erfiillt sein:

a) bei Prifung nach 7.2.3.3 darf die Badewanne nicht zusammenklappen und kein Teil des Klapp-
und/oder Justierungssystems darf zusammenklappen oder sich verstellen;

b) falls es Verriegelungsmechanismen fiir das Klappsystem gibt, miissen diese 7.2.3.2 entsprechen und
nach einer Priifung nach 7.2.3.3 weiterhin zufriedenstellend funktionieren.
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7.2.3.2 Unbeabsichtigtes Losen von Verriegelungsmechanismen

Um Gefdhrdungen durch ein unbeabsichtigtes Losen eines ggf. vorhandenen Verriegelungsmechanismus zu
vermeiden, muss vor und nach der Priifung in Ubereinstimmung mit 7.2.3.3 eine der folgenden Bedingungen
erfiillt werden:

a) mindestens eine Betatigungsvorrichtung erfordert eine Betdtigungskraft von mehr als 50 N; oder

b) das Produkt kann nur zusammengeklappt werden, wenn mindestens ein Verriegelungsmechanismus
den Einsatz eines Werkzeugs erfordert; oder

c) mindestens eine Betatigungsvorrichtung erfordert wenigstens zwei aufeinanderfolgende Aktionen, von
denen die erste wahrend der Ausfiihrung der zweiten beibehalten werden muss; oder

d) mindestens ein Verriegelungsmechanismus wird gelost, wenn zwei voneinander unabhdngige
Betdtigungsvorrichtungen gleichzeitig betatigt werden.

7.2.3.3 Festigkeitspriifung des Klappsystems von klappbaren Badewannen
Das Verriegelungs- und Klappsystem wird 300-mal betatigt (geschlossen und geoffnet).
Die Badewanne wird in der normalen Nutzungsposition auf dem Gestell angebracht.

Sukzessive wird eine Kraft von 100 N auf den Punkt und in die Richtung ausgelibt, die am wahrschein-
lichsten zum Zusammenklappen fiihrt. Dabei wird die Badewanne wahrend der Priifung am Verrutschen
gehindert. Die Kraft darf nicht direkt auf die Betdtigungsvorrichtung ausgeiibt werden. Die Kraft ist flir 2 min
zu halten. Dieser Vorgang ist insgesamt 5-mal an der gleichen Stelle zu wiederholen.

7.2.4 Gestell
7.2.4.1 Anforderungen

Um zu verhindern, dass das Gestell versehentlich zusammenklappt oder sich verstellt, miissen folgende
Anforderungen erfiillt sein:

a) bei Priifung nach 7.2.4.3 darf das Gestell nicht zusammenklappen und kein Teil des Klapp- und/oder
Justierungssystems darf zusammenklappen oder sich verstellen;

b) falls es Verriegelungsmechanismen fiir das Klappsystem gibt, miissen diese 7.2.4.2 entsprechen und
nach einer Priifung nach 7.2.4.3 weiterhin zufriedenstellend funktionieren.

7.2.4.2 Unbeabsichtigtes Losen von Verriegelungsmechanismen

Um Gefdhrdungen durch ein unbeabsichtigtes Losen eines ggf. vorhandenen Verriegelungsmechanismus zu
vermeiden, muss vor und nach der Priifung in Ubereinstimmung mit 7.2.4.3 eine der folgenden Bedingungen
erfiillt werden:

a) mindestens eine Betatigungsvorrichtung erfordert eine Betdtigungskraft von mehr als 50 N; oder

b) das Produkt kann nur zusammengeklappt werden, wenn mindestens ein Verriegelungsmechanismus
den Einsatz eines Werkzeugs erfordert; oder

c) mindestens eine Betatigungsvorrichtung erfordert wenigstens zwei aufeinanderfolgende Aktionen, von
denen die erste wahrend der Ausfiihrung der zweiten beibehalten werden muss; oder

d) mindestens ein Verriegelungsmechanismus wird gelost, wenn zwei voneinander unabhdngige
Betdtigungsvorrichtungen gleichzeitig betatigt werden.
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7.2.4.3 Festigkeitspriifung des Verriegelungs- und Klappsystems von Gestellen
Das Verriegelungs- und Klappsystem wird 300-mal betatigt (geschlossen und geoffnet).

Das Gestell wird in die normale Nutzungsposition gebracht und die Badewanne auf dem Gestell angebracht.
Priifmasse A wird so nah wie mdglich in die Mitte des Produktes gesetzt.

ANMERKUNG  Erhabene Stellen kdnnen die Ausrichtung der Priifmasse genau in der Mitte verhindern.

Allmahlich wird eine Kraft von 200 N auf den Punkt und in die Richtung ausgeiibt, die am wahrschein-
lichsten zum Zusammenklappen fithrt. Dabei wird das Gestell wihrend der Priifung am Verrutschen
gehindert. Die Kraft darf nicht direkt auf die Betdtigungsvorrichtung ausgeiibt werden.

Die Kraft ist fiir 2 min zu halten. Dieser Vorgang ist insgesamt 5-mal an der gleichen Stelle zu wiederholen.
7.3 Gefihrdungen durch Einklemmen (siehe A.3.3)

7.3.1 Fangstellen fiir Finger

7.3.1.1 Anforderungen

Bei starren Werkstoffen diirfen keine zuginglichen, vollstindig begrenzten Offnungen zwischen 7 mm und
12 mm an der inneren und oberen Auflagefliche des Kindes und an der Aufdenseite der Badewanne bis zu
100 mm vom Wannenrand vorhanden sein, es sei denn, die Tiefe betragt weniger als 10 mm oder der
Priifkérper zur Beurteilung von Formen dringt nach einer Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.1.2 ein, siehe
4.1.2.

Im Netzgewebe diirfen keine zuginglichen Offnungen an der inneren und oberen Auflagefliche des Kindes
und an der Aufienseite der Badewanne bis zu 100 mm vom Wannenrand vorhanden sein, in die der Priif-
kérper fiir Netzgewebe, 4.1, bei der Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.1.2 bis zu dem Abschnitt mit einem
Durchmesser von 7 mm eindringen kann.

Die Priifung muss mit dem Produkt in jeder vorgesehenen Nutzungsposition mit und ohne Priifmasse A
(siehe 4.3.1) durchgefiihrt werden.

7.3.1.2 Priifverfahren

Es ist zu Uberpriifen, ob der 7-mm-Priifkérper (4.1.1) mit einer anliegenden Kraft von bis zu 30N in
zugingliche, vollstandig begrenzte Offnungen in jeder moglichen Richtung 10 mm oder mehr eindringt.

Wenn der 7-mm-Priifkérper 10 mm oder mehr eindringt, dann muss der 12-mm-Priifkdrper (4.1.1) bei einer
anliegenden Kraft von bis zu 5 N ebenfalls 10 mm oder mehr eindringen. Wenn der 7-mm-Priifkdrper mit
einer anliegenden Kraft von bis zu 30 N eindringt, der 12-mm-Priifkérper bei einer anliegenden Kraft von bis
zu 5 Nm jedoch nicht 10 mm oder mehr eindringt, ist zu priifen, ob der 12 mm grofie Priifkérper zur
Beurteilung von Formen (siehe 4.1.2) bei einer anliegenden Kraft von bis zu 5 N eindringt.

Es ist zu iiberpriifen, ob der Priifkorper fiir Netzgewebe, 4.1.1, mit einer anliegenden Kraft von bis zu 30 N in
zugangliche Netzoffnungen bis zu dem Bereich mit einem Durchmesser von 7 mm eindringt.
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7.3.2 Fangstellen fiir den Kopf
7.3.2.1 Anforderungen
Gestelle miissen mit aufliegender Badewanne gepriift werden.

Bei Priifung nach 7.3.2.2.1 miissen die Offnungen, wenn sie in einer Héhe von 600 mm iiber dem Boden den
kleinen Kopf-Priifkérper durchlassen (4.2.1), auch den grofden Kopf-Priifkdrper (4.2.2) durchlassen.

Teilweise umschlossene, V-formige und unregelmiRig geformte Offnungen in 200 mm Héhe iliber dem
Boden, die den kleinen Kopf-Priifkdrper durchlassen, miissen so ausgelegt sein, dass:

a) Teil B der Schablone bei Priifung nach 7.3.2.2.2 nicht in die Offnung passt, siehe Bild 13 und Bild 14;
oder

b) die Spitze von Teil A der Schablone bei Priifung nach 7.3.2.2.2 die Grundfliche der Offnung beriihrt,
siehe Bild 15.

7.3.2.2 Priifverfahren
7.3.2.2.1 KopfgroRe Offnungen

Der kleine Kopf-Priifkérper, Bild 3, wird mit grofRtméglicher Kraft von bis zu 30 N in die Offnung gedriickt.
Falls der kleine Kopf-Priifkorper vollstindig durch die Offnung passt, sollte auch der grofe Kopf-Priifkérper,
Bild 4, mit einer Kraft von 5 N durch die Offnung gefiihrt werden. Die Priifkérper miissen entlang der Lings-
achse des Priifkorpers durch die Offnung gefiihrt werden. Handelt es sich um V-férmige oder unregelmafig
geformte Offnungen, sollten diese in Ubereinstimmung mit 7.3.2.2.2 gepriift werden.

7.3.2.2.2 Teilweise umschlossene, V-formige und unregelmifiig geformte Offnungen

Teil B der Priifschablone, Bild 5, ist im rechten Winkel zwischen die Rinder der Offnung zu bringen, wie
jeweils in Bild 13 oder Bild 14 gezeigt. Falls die vollstindige Dicke der Schablone nicht eingefiihrt werden
kann, besteht keine Gefdhrdung (Legende 1 und 2 von Bild 13 und Legende 1 von Bild 14).

Falls die Priifschablone auf eine grofiere Tiefe eingefiihrt werden kann, als die Dicke der Priifschablone
betragt (45 mm) (Legende 3 und 4 von Bild 13 und Legende 2 von Bild 14), ist Teil A der Priifschablone zu
verwenden, so dass deren Mittellinie mit der Mittellinie der Offnung iibereinstimmt. Es ist sicherzustellen,
dass die Fliche der Priifschablone parallel ist und linear mit der Offnung angewendet wird, wie in Bild 15
gezeigt. Die Priifschablone ist entlang der Mittellinie der Offnung einzufiihren, bis sie sich aufgrund der
Beriihrung der Rander der Offnung nicht mehr weiterbewegen lisst. Falls die Schablone den Boden der
Offnung beriihrt, besteht keine Gefihrdung (Legende 1 von Bild 15). Wenn jedoch die Schablonenseiten die
Seite der Offnung beriihren, besteht eine Gefihrdung (Legende 2 von Bild 15).
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Mafie in Millimeter
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Legende

1 Priifung bestanden
2 Priifung bestanden
3  mitder Priifung fortfahren
4  mit der Priifung fortfahren

Bild 13 — Verfahren zur Einfithrung des Teils B

»

Legende

1 Priifung bestanden
2 mit der Prifung fortfahren

Bild 14 — Verfahren zur Einfithrung des Teils B
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Legende

1 Priifung bestanden
2 Priifung nicht bestanden

Bild 15 — Verfahren zur Einfithrung des Teils A
7.4 Gefihrdungen durch bewegliche Teile (siehe A.3.4)
7.4.1 Anforderungen an Quetschpunkte

Es darf keine zugdnglichen Quetschpunkte geben, die sich auf weniger als 12 mm schliefden kénnen - es sei
denn, sie sind immer kleiner als 5 mm - durch:

a) die Bewegung des Produkts; oder
b) die Bewegung des Korpergewichts des Kindes im Produkt; oder

c) die Aufwendung einer externen Kraft (entweder unbeabsichtigt durch die Pflegeperson oder durch
einen angetriebenen Mechanismus).

Bewegungen aufgrund der Elastizitat der Werkstoffe diirfen nicht als Quetschgefahr betrachtet werden.

Das Klappsystem und der Kontaktbereich zwischen dem Produkt und der Oberflache, auf der das Produkt
befestigt ist, sind von dieser Anforderung ausgenommen.
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7.4.2 Anforderungen an Scherpunkte

Es darf keine zuganglichen Scherpunkte geben, die sich auf weniger als 12 mm schlieféen konnen durch:
a) die Bewegung des Produkts; oder

b) die Bewegung des Kérpergewichts des Kindes im Produkt; oder

c) die Aufwendung einer externen Kraft (entweder unbeabsichtigt durch die Pflegeperson oder durch
einen angetriebenen Mechanismus).

Bewegungen aufgrund der Elastizitat der Werkstoffe oder des Spiels mechanischer Teile diirfen nicht als
Schergefahr betrachtet werden.

Das Klappsystem ist von dieser Anforderung ausgenommen.
7.5 Gefihrdungen durch Verfangen (siehe A.3.5)
7.5.1 Anforderungen

Schniire, Bander und dhnliche Teile miissen bei der Priifung in Ubereinstimmung mit 7.5.2 eine héchst-
mogliche freie Lange von 220 mm haben.

Wenn Schniire, Bander und ahnliche Teile zusammen oder innerhalb von 80 mm voneinander am Produkt
befestigt sind, muss jede einzelne Schnur eine hochstmogliche freie Lange von 220 mm haben und die
Gesamtldnge von einem losen Ende bis zum anderen losen Ende darf héchstens 360 mm betragen (siehe
Bild 16).

Schlaufen diirfen bei der Priifung in Ubereinstimmung mit 7.5.2 ein héchstmégliches Umfangsmaf von
360 mm haben.

Monofilamentgarn darf nicht verwendet werden.

Schlduche fiir den Wasserabfluss sind von diesen Anforderungen ausgenommen.
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Mafie in Millimeter

N L,<220

D >80

N L5220
Ly+Lg+D<360

Bild 16 — Beispiele fiir die Messung von Schniiren, Bindern oder dhnlichen Teilen
7.5.2 Priifverfahren

Die Lange einer Schnur, eines Bands oder dhnlichen Teils wird vom Befestigungspunkt am Produkt bis zum
losen Ende der Schnur, des Bands oder des dhnlichen Teils gemessen, wahrend eine Zugkraft von 25N
aufgewendet wird.

Das Umfangsmafi einer Schlaufe muss gemessen werden, wahrend eine Zugkraft von 25 N aufgewendet
wird.

7.6 Gefihrdungen durch Verschlucken (siehe A.3.6)
7.6.1 Anforderungen

Jedes Bauteil oder Fiillmaterial an der inneren und oberen Auflageflache fiir das Kind bzw. an der Auf3enseite
der Badewanne bis zu 100 mm vom Wannenrand, das in Ubereinstimmung mit 7.6.2.1 als fiir ein Kind
greifbar angesehen wird, muss nach 7.6.2.2 und 7.6.2.3 gepriift werden.

Jedes Bauteil oder jede Komponente eines Bauteils oder Fiillmaterialien, die entfernt werden, diirfen, ohne
sie zusammenzudriicken oder anderweitig zu beeinflussen, in jeglicher Ausrichtung nicht im Ganzen in den
in 4.4 angegebenen Kleinteilezylinder passen.

Die Anforderungen aus 7.6.1 gelten nicht fiir Folgendes: Papier, Stoff bzw. Gewebe (einschliefilich Filz und
elastischer Stoff), Garn, Schniire und Faserflaum. Aus Stoff bzw. Gewebe und/oder Garn hergestellte, fest

gepackte gestopfte Teile sind jedoch nicht ausgeschlossen.

Schaumpolster mit einer Dicke von weniger als 2 mm sind von diesen Anforderungen ausgenommen.
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7.6.2 Priifverfahren
7.6.2.1 Beurteilung der Fihigkeit eines Kindes, Bauteile greifen zu konnen

Ein Bauteil wird als greifbar betrachtet, wenn das Kind das Bauteil zwischen seinen Daumen und Zeigefinger
oder zwischen seine Zahne nehmen kann.

Ist es schwierig zu beurteilen, ob ein Kind ein Bauteil greifen kann, ldsst sich dies genau feststellen, indem
die in 4.5 angegebene Fiihlerlehre unter Aufwendung einer Kraft von (10 £+ 1) N in einem Winkel zwischen
0°und 10° von der Oberflache der darunterliegenden Ebene oder des Produkts zwischen das Bauteil und die
darunterliegende Ebene oder den Rahmen des Produkts eingefiihrt wird. Kann die Fiihlerlehre weiter als
2 mm eingefiihrt werden, wird das Bauteil als fiir das Kind greifbar angesehen.

7.6.2.2 Drehmomentpriifung

Innerhalb eines Zeitraums von 5s wird allmahlich ein Drehmoment im Uhrzeigersinn auf das Bauteil
angewendet, bis entweder

a) eine Drehung von 180° von der Ausgangsposition erreicht ist; oder
b) ein Drehmoment von 0,34 Nm erreicht ist.
Die hochstmoégliche Drehung oder das erforderliche Drehmoment miissen fiir 10 s angewendet werden.

Das Bauteil muss dann wieder einen entspannten Zustand annehmen konnen und der Vorgang gegen den
Uhrzeigersinn wiederholt werden.

Wenn vorstehende Teile, Bauteile oder Baugruppen starr an einem Stab oder Schaft befestigt sind, der sich
zusammen mit den vorstehenden Teilen, Bauteilen oder Baugruppen drehen soll, muss der Stab oder Schaft
wahrend der Priifung eingespannt werden, um ein Drehen zu verhindern.

Wenn sich ein durch ein Schraubengewinde befestigtes Bauteil beim Anlegen des erforderlichen Dreh-
moments lost, muss das Drehmoment weiter angewendet werden, bis das erforderliche Drehmoment tiber-

schritten wird, das Bauteil auseinanderfallt oder ersichtlich wird, dass das Bauteil sich nicht zerlegen lasst.

Bei der Verwendung von Klemmvorrichtungen und Priifausriistung muss darauf geachtet werden, dass das
zu priifende Bauteil nicht beschadigt wird, da dies die Priifergebnisse beeintrachtigen kénnte.

7.6.2.3 Zugpriifung

Eine geeignete Klemmvorrichtung ist am Bauteil zu befestigen, wobei darauf geachtet wird, dass das zu
prifende Bauteil nicht beschddigt wird, da dies die Priifergebnisse beeintrachtigen konnte.

Das Bauteil ist in eine Zugpriifmaschine einzuspannen und eine Zugkraft von bis zu 90 N auf das zu priifende
Bauteil anzuwenden. Die Kraft ist allmahlich innerhalb eines Zeitraums von 5 s aufzubringen und fiir 10 s
aufrechtzuerhalten.

7.7 Gefihrdungen durch Ersticken (siehe A.3.7) — Kunststoffverpackung

Zum Verpacken verwendete Kunststoffabdeckungen mit einer Flache grofier als 100 mm X 100 mm miissen
einer der folgenden Anforderungen entsprechen:

a) sie missen eine durchschnittliche Foliendicke von 0,038 mm oder mehr haben; oder

b) mit festgelegten Lochern perforiert sein, so dass liber eine Flache von 30 mm X 30 mm mindestens 1 %
der Flache entfernt wurde.
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Zum Verpacken verwendete Kunststoffbeutel, deren Offnungen einen Umfang von mehr als 360 mm
aufweisen, diirfen keine Zugleine oder Schnur zum Verschliefien haben.

Schrumpffolien, die beim Offnen der Verpackung durch den Anwender zerstért werden, sind von diesen
Anforderungen ausgenommen.

7.8 Gefihrdungen durch Kunststoffaufkleber (siehe A.3.8)

7.8.1 Anforderungen

Kunststoffaufkleber oder Teile von Kunststoffaufklebern auf der Badewanne dirfen sich nach der
Konditionierung in Ubereinstimmung mit 7.8.2 wihrend der Priifung in Ubereinstimmung mit 7.6.2 nicht

ablosen.

Flr diese Priifung darf eine separate Probe verwendet werden. Ist diese nicht verfiigbar, muss die Priifung
am Ende des Priifverfahrens vor 8.2.2 durchgefiihrt werden.

7.8.2 Konditionierung von Kunststoffaufklebern

Der zu priifenden Bereich ist in einem Behalter mit entmineralisiertem Wasser bei einer Temperatur von
(40 £ 5) °C fiir 10 min % 10 s vollstdndig einzutauchen. Das Produkt ist herauszunehmen, tiberschiissiges
Wasser abzuschiitteln und das Produkt bei Umgebungstemperatur fiir 10 min + 10 s trocknen zu lassen.

Die Priifung ist weitere 3-mal zu wiederholen.

7.9 Gefihrliche Kanten, Ecken und vorstehende Teile (siehe A.3.9)

Alle Kanten, Ecken und vorstehenden Teile am Produkt miissen abgerundet und frei von Graten sein.

7.10 Gefihrdungen durch unzureichende strukturelle Integritit (siehe A.3.10)

7.10.1 Temperaturschock

7.10.1.1 Anforderungen

Wenn die Badewanne in Ubereinstimmung mit 7.9.1.2 gepriift wird, darf kein Teil zerbrechen.

7.10.1.2 Priifverfahren

Die Badewanne wird in der normalen Nutzungsposition aufgestellt.

Fiir diese Priifung eignet sich ein Volumen bis zu 10 mm unterhalb des untersten Punktes des Wannen-
randes.

Ein Viertel des Wasservolumens ist bei einer Temperatur von (90 + 5) °C in die Badewanne zu fiillen.

Nach 5 min sind weitere drei Viertel des Wasservolumens bei einer Temperatur von (10 + 3) °C einzufiillen.
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