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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 17150) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 „Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Niederlande) 
gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 119-05-22 AA „Sickerrohre aus 
Kunststoff (CEN/TC 155/WG 26)“ im DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen: 

EN ISO 3126 siehe DIN EN ISO 3126 
 

 

 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der 
Maße 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 17150:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 „Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt Verfahren zur Bestimmung der Kurzzeitdruckfestigkeit an Versickerungs-
blöcken aus thermoplastischen Werkstoffen für die drucklose unterirdische Entwässerung für Nicht-
Trinkwasser fest. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der Maße 
(ISO 3126) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Versickerungsblock 
thermoplastisches quaderförmiges Element mit oder ohne Seitenwände, das zur Schaffung eines modularen 
Speichersystems verwendet wird 

3.2 
eingebautes Bauteil 
lasttragendes Bauteil, das zur Gesamtfestigkeit des Versickerungsblocks beiträgt 

3.3 
Ausgangshöhe, -länge, -breite 
hi, li, bi 
jeweilige Höhe, Länge und Breites des Versickerungsblocks vor der Prüfung, in mm 

3.4 
Ausgangshöhe nach Vorbelastung 
h0 
Höhe des Versickerungsblocks nach dem Aufbringen der Vorbelastung, jedoch vor dem weiteren Erhöhen 
und Aufzeichnen der Last, in mm 

4 Symbole und Abkürzungen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Symbole. 

  Einheit 

hi Gesamt-Ausgangshöhe mm 

li Gesamt-Ausgangslänge mm 

bi Gesamt-Ausgangsbreite mm 

ε Dehnung % 
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  Einheit 

εlim eine vorbestimmte Höchstdehnung % 

h0 Höhe des Prüfmusters nach der Vorbelastung mm 

Δhc Verschiebung nach der Korrektur der Nullpunktverschiebung mm 

F Drucklast kN 

Fmax maximale Drucklast kN 

A0 anfängliche (projizierte) Oberfläche, über die die Drucklast auf das Prüfmuster 
aufgebracht wird 

m2 

σmax maximale Druckfestigkeit kN/m2 

σmaxA maximale Druckfestigkeit nach Verfahren A kN/m2 

σmaxB maximale Druckfestigkeit nach Verfahren B kN/m2 

x Prüfrichtung (Länge)  

y Prüfrichtung (Breite)  

z Prüfrichtung (vorzugsweise die senkrechte Richtung der Installation = Höhe)  

5 Kurzbeschreibung 

5.1 Allgemeines 

Diese Prüfung wird zur Ermittlung der Kurzzeitdruckfestigkeit von Versickerungsblöcken durchgeführt. Das 
Prüfmuster wird zwischen zwei steifen parallelen Platten entweder mit einer konstanten Belastungs-
geschwindigkeit (Verfahren A) oder einer konstanten Verschiebungsgeschwindigkeit (Verfahren B) in eine 
Richtung zusammengedrückt. 

Im Streitfall muss das Verfahren A gewählt werden. 

ANMERKUNG Die beiden Verfahren A und B können zu unterschiedlichen Ergebnissen führen. 

5.2 Verfahren A: konstante Belastungsgeschwindigkeit 

Das Prüfmuster wird zwischen zwei steifen parallelen Platten, die sich mit einer konstanten Belastungs-
geschwindigkeit bewegen, in eine Richtung (ohne seitliche Stützung) zusammengedrückt, bis die maximale 
Festigkeit oder, sofern zutreffend, ein festgelegter Prozentwert der Ausgangshöhe des Prüfmusters 
(gemessen als Verschiebung der Prüfplatten) nach der Vorbelastung erreicht wird. 

5.3 Verfahren B: konstante Verschiebungsgeschwindigkeit 

Das Prüfmuster wird zwischen zwei steifen parallelen Platten, die sich mit einer konstanten Geschwindigkeit 
bewegen, in eine Richtung (ohne seitliche Stützung) zusammengedrückt, bis die maximale Festigkeit oder, 
sofern zutreffend, ein festgelegter Prozentwert der Ausgangshöhe des Prüfmusters (gemessen als 
Verschiebung der Prüfplatten) nach der Vorbelastung erreicht wird. 
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6 Geräte 

6.1 Druckprüfmaschine 

Prüfmaschine, die mittels steifen Platten Lasten oder Verschiebungen mit einer Genauigkeit nach ISO 7500, 
Klasse 2 aufbringen bzw. hervorrufen kann. Die Last darf entweder direkt oder indirekt, z. B. durch 
Verwendung einer Hebelarm-Anordnung, aufgebracht werden. Die Last muss in einem Winkel von (90 ± 1)° 
auf der unteren Platte aufgebracht werden. 

6.2 Paralleles Plattenpaar 

Die Platten müssen in dem Bereich, wo die Druckkraft auf das Prüfmuster aufgebracht werden kann, eben, 
glatt und sauber sein und dürfen sich während der Prüfung nicht in solchem Ausmaß verformen, dass die 
Prüfergebnisse beeinträchtigt werden. Die Verformung der Platten muss während der gesamten Prüfung 
geringer als 1 mm sein. Die obere Platte muss fest installiert sein (Plattentyp 1) oder die Möglichkeit zur 
Rotation um beide horizontale Achsen haben (Plattentyp 2). Wenn ein Prüfmuster integrale Überstände hat, 
ist es zulässig, eine zusätzliche ebene lose Platte mit Vertiefungen als eine Lastverteilungsschicht zur 
Sicherstellung eines vertretbaren Kontakts zwischen der Oberfläche des Prüfmusters und der Platte der 
Prüfmaschine zu verwenden oder die integralen Überstände zu entfernen. 

Die Länge und Breite jeder Platte müssen größer sein als die Länge und Breite des Prüfmusters. 

6.3 Zeitgeber 

Gerät, mit dem die Zeit mit einer Genauigkeit von 0,1 s bestimmt werden kann. 

6.4 Messeinrichtungen zur Maßbestimmung 

Messeinrichtungen nach EN ISO 3126, mit denen die Probekörpermaße mit einer Genauigkeit von 1 mm 
bestimmt werden können. 

6.5 Messeinrichtung zur Verschiebungsbestimmung 

Messeinrichtung, mit der die Verschiebungen zwischen den beiden Platten der Druckprüfmaschine mit einer 
Genauigkeit von 0,1 mm bestimmt und aufgezeichnet werden kann. 

6.6 Wägeeinrichtung 

Einrichtung, mit der die Masse des Prüfmusters und, sofern zutreffend, der Platten mit einer Genauigkeit von 
20 g bestimmt werden kann. 

7 Prüfmuster 

7.1 Prüfmuster 

Das Prüfmuster muss aus einem Versickerungsblock mit eingebauten Bauteilen bestehen, deren Gesamtheit 
die schwächste Endkonstruktion darstellt. 

Homogen stranggepresste Versickerungsblöcke müssen geschnitten werden, um ein Prüfmuster zu erhalten, 
das für die Struktur des Versickerungsblocks repräsentativ ist, und müssen außerdem mit einer 
Mindestlänge von 0,5 m in Z-Richtung geschnitten werden. Das Verhältnis zwischen X-Richtung und 
Z-Richtung sowie Y-Richtung und Z-Richtung muss weniger als 1,0 betragen. Die Identifikation der 
Prüfrichtung kann Bild 1 entnommen werden. 
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