DEUTSCHE NORM Entwurf Februar 2022

DIN EN 17237 | N
1CS91.100.60 Einspriiche bis 2022-03-07
Entwurf

Wirmedammstoffe fiir Gebdude -

Aufdenseitige Wirmediammverbundsysteme mit Putzoberfliche (WDVS) -
Spezifikation;

Deutsche und Englische Fassung prEN 17237:2022

Thermal insulation products for buildings -

External thermal insulation composite kits with a rendering system (ETICS kits) -
Characteristics;

German and English version prEN 17237:2022

Produits isolants thermiques pour batiments -

Systemes d’isolation thermique extérieure par enduit sur isolant (ETICS) -
Spécification;

Version allemande et anglaise prEN 17237:2022

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2022-01-07 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nab@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB),
10772 Berlin oder Am DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 361 Seiten

DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB)

Poctiments-

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 17237:2022-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17237-2022-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17237-2022-02

- Entwurf -
E DIN EN 17237:2022-02

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17237:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmeddmmstoffe und
warmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 002-00-13 GA
»Gemeinschaftsarbeitsausschuss NAB/NABau: Wiarmedamm-Verbundsysteme“ im DIN-Normenausschuss
Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

SO 527-1:2019 siehe DIN EN ISO 527-1:2019-12

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 527-1:2019-12, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze
(1SO 527-1:2019); Deutsche Fassung EN ISO 527-1:2019
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17237:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmeddmmstoffe und
warmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats, das die Europdische Kommission und die Europaische
Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richt-

linie(n)/Verordnung(en).

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n)/Verordnung(en) siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Die Bewertungsverfahren beriicksichtigen bei bestimmungsgemafier Verwendung sowie ordnungsgemaéfier
Ausfithrung der Installations- und Wartungsarbeiten eine Lebensdauer des WDVS-Bausatzes von 50 Jahren.
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Einleitung

Dieses Dokument wurde von der CEN/TC88/WG18 mit Unterstiitzung zahlreicher Experten aus ganz Europa
erstellt. Da verschiedene Interessengruppen beteiligt waren, insbesondere Regulierungsbehorden, Prif-
institute, Hersteller (= Systemhalter) und Komponentenzulieferer, beriicksichtigt der aktuelle Normentwurf
viele Aspekte der spateren Verwendung. Die Kommunikation und Abstimmung zwischen allen Interessen-
gruppen sollte liber die Entwurfsphase hinweg fortgesetzt werden.

Daher hat sich der Europdische Verband fiir aufdenseitige Warmeddammverbundsysteme (en: European
Association for External Thermal Insulation Composite Systems, EAE) bereit erklart, den Dialog
kontinuierlich zu unterstiitzen. Derzeit sollen eine Liste mit haufig gestellten Fragen, Online-Schulungen und
Diskussionen die Entwurfsphase unterstiitzen. Aktuelle Informationen konnen der Website https://www.ea-
etics.eu entnommen werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Eigenschaften von aufienseitigen Warmeddmm-Verbundsystem-Bausitzen mit
Putzsystem (WDVS-Bausitze) fiir Aufienwdnde und/oder Aufdenwandbeschichtungen (einschliefilich
Verkleidungen) fest.

Im Anwendungsbereich dieses Dokuments werden WDVS-Bausitze fiir Aufdenwdnde verwendet, die
entweder aus Mauerwerk (Ziegel, Steine usw.) oder Beton (Ortbeton oder Betonfertigteile) bestehen.

Dieses Dokument deckt WDVS-Bausatze mit den folgenden Komponenten ab:

a) inA.1 festgelegte Kleber, d. h. gebrauchsfertige Mortel, Trockenmortel oder PU-Klebeschdume;

b) Wairmeddmmstoffe, die aus einem der folgenden in A.2 festgelegten Werkstoffe bestehen: Mineral-
wolle (MW), expandiertes Polystyrol (EPS), extrudierter Polystyrolschaum (XPS), Polyurethan-Hart-
schaum (PU), Phenolharzschaum (PF), Schaumglas (CG), expandierter Kork (ICB) oder Holzfasern (WF);

c) in A.3 festgelegte mechanische Befestigungsmittel, d. h. Tellerdiibel, Spiraldiibel, Profile und Schienen
mit Bunddiibeln oder Diibel fiir verdiibeltes Metallgewebe;

d) in A.4 festgelegter gebrauchsfertiger Unterputz oder Trockenmischung fiir Unterputz;

e) in A.5 festgelegte Verstarkungen aus Glasfaser- oder Metallgewebe;

f) in A.6 festgelegte Zwischenbeschichtungen;

g) in A.7 festgelegter gebrauchsfertiger Oberputz oder Trockenmischung fiir Oberputz;

h) in A.8 festgelegte dekorative Beschichtungen.

Dieses Dokument gilt fiir WDVS-Bausatze, die entweder mit Kleber oder mechanischen Befestigungsmitteln

oder einer Kombination aus beidem auf dem Untergrund befestigt werden. Letztere sind als

Befestigungsarten (I bis VIII) zusammengefasst, in 3.1.3.1 bis 3.1.3.8 definiert und in A.9 weiter festgelegt.

Dieses Dokument legt Verfahren fiir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (en:

Assessment and Verification of Constancy of Performance, AVCP) auf der Grundlage der Merkmale des

WDVS-Bausatzes fest.

Dieses Dokument gilt nicht fiir:

— WDVS-Bausitze mit Komponenten und Befestigungsarten, die a) von den oben genannten Komponenten
und Befestigungsarten abweichen und dieb) die in Anhang A festgelegten Anforderungen an ihre

Parameter nicht erfiillen;

— WDVS-Bausdtze mit anderen Schlussschichten als Putzsystemen, z.B. Keramikfliesen, Glasfliesen,
Kalksandstein, Klinker, Natur- und Kunststeine;

— auflenseitige Warmeddamm- und Beschichtungssysteme (en: external insulation and finishing systems,
EIFS) nach ISO 17738.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
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Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 755-2:2016, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 2: Mechanische Eigenschaften

EN 822:2013, Wédrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ldnge und Breite

EN 823:2013, Wédrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke

EN 824:2013, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit

EN 825:2013, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit

EN 826:2013, Wédrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung
EN 998-1:2016, Festlegungen fiir Mértel im Mauerwerksbau — Teil 1: Putzmértel

EN 1015-1:19981, Priifverfahren fiir Mortel fiir Mauerwerk — Teil 1: Bestimmung der Korngrdfenverteilung
(durch Siebanalyse)

EN 1015-6:19982, Priifverfahren fiir Mortel fiir Mauerwerk —Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von
Frischmortel

EN 1015-18:2002, Priifverfahren fiir Mértel fiir Mauerwerk — Teil 18: Bestimmung der kapillaren
Wasseraufnahme von erhdrtetem Mértel (Festmortel)

EN 1015-19:19983, Priifverfahren fiir Mértel fiir Mauerwerk — Teil 19: Bestimmung der
Wasserdampfdurchldssigkeit von Festmérteln aus Putzmérteln

EN 1062-1:2004, Beschichtungsstoffe — Beschichtungsstoffe und Beschichtungssysteme fiir mineralische
Substrate und Beton im AufSenbereich — Teil 1: Einteilung

EN 1062-3:2008, Beschichtungsstoffe — Beschichtungsstoffe und Beschichtungssysteme fiir mineralische
Substrate und Beton im Aufsenbereich — Teil 3: Bestimmung der Wasserdurchldssigkeit

EN 1542:1999, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Messung der Haftfestigkeit im Abreifsversuch

EN 1602:2013, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rohdichte

EN 1604:2013, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitdt bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 1607:2013, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene

EN 10088-2:2014, Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbestdndigen Stdhlen fiir allgemeine Verwendung

1 Wie durch EN 1015-1:1998/A1:2006 beeinflusst.
2 Wie durch EN 1015-6:1998/A1:2006 beeinflusst.
3 Wiedurch EN 1015-19:1998/A1:2004 beeinflusst.
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EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10244-1:2009, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Uberziige aus Nichteisenmetall auf Stahldraht —
Teil 1: Allgemeine Regeln

EN 12090:2013, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Scherbeanspruchung

EN 12127:1997, Textilien — Textile Fldchengebilde — Bestimmung der fldichenbezogenen Masse unter
Verwendung kleiner Proben

EN 12667:2001, Wdrmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des
Wdrmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wdrmestrommessplatten-
Gerdt — Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand

EN 12939:2000, Wdrmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des
Wdrmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wdrmestrommessplatten-
Gerdt — Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wdrmedurchlasswiderstand

EN 13162:2012+A1:2015, Wdrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
Mineralwolle (MW) — Spezifikation

EN 13163:2012+A2:2016, Wdrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation

EN 13164:2012+4A1:2015, Wédrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 13165:2012+A2:2016, Wdrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
Polyurethan-Hartschaum (PU) — Spezifikation

EN 13166:20124A2:2016, Wdrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

EN 13167:20124+A1:2015, Wédrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
Schaumglas (CG) — Spezifikation

EN 13170:20124A1:2015, Wédrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
expandiertem Kork (ICB) — Spezifikation

EN 13171:20124A1:2015, Wédrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus
Holzfasern (WF) — Spezifikation

EN 13238:2010, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Konditionierungsverfahren und
allgemeine Regeln fiir die Auswahl von Trdgerplatten

EN 13494:2019, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Haftzugfestigkeit zwischen
Klebemasse/Klebemértel und Wéiarmeddmmstoff sowie zwischen Unterputz und Wédrmeddmmstoff

EN 13495:2019, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Abreifsfestigkeit von aufSenseitigen
Wérmeddmmverbundsystemen (WDVS) (Schaumblock-Verfahren)

EN 13496:2013, Wédrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der mechanischen Eigenschaften von
Glasfasergewebe als Armierung fiir aufSenseitige Wdrmeddmm-Verbundsysteme mit Putz (WDVS)

EN 13497:2018+A1:2021, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Schlagfestigkeit von
aufSenseitigen Wdrmeddmm-Verbundsystemen (WDVS)

Documents
10 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 17237:2022-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17237-2022-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17237-2022-02

- Entwurf - E DIN EN 17237:2022-02
prEN 17237:2022 (D)

EN 13501-1:2018, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13820:2003, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen
Bestandteilen

EN 13823:2020, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 15715:2009, Wdrmeddmmstoffe — Einbau- und Befestigungsbedingungen fiir die Priifung des
Brandverhaltens — WerkmdfSig hergestellte Wdrmeddmmstoffe

EN 15824:2017, Festlegungen fiir AufSen- und Innenputze mit organischen Bindemitteln

EN 16382:2016, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Durchzugwiderstandes von
Tellerdiibeln durch Wéirmeddmmstoffe

EN 16383:2016, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des hygrothermischen Verhaltens von
aufSenseitigen Wirmeddmm-Verbundsystemen mit Putzen (WDVS)

EN 16733:2016, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Bestimmung der Neigung eines
Bauprodukts zum kontinuierlichen Schwelen

EN 17101:2018, Wdrmeddmmstoffe fiir Gebdude — Methoden der Identifizierung und Testmethoden fiir Ein-
Komponenten-PU-Klebstoffschaum fiir Wdrmeddmmverbundsysteme (WDVS)

EN 29052-1:1992, Akustik — Bestimmung der dynamischen Steifigkeit — Teil 1: Materialien, die unter
schwimmenden Estrichen in Wohngebduden verwendet werden

EN ISO 180:2019, Kunststoffe — Bestimmung der Izod-Schlagzdhigkeit (1SO 180:2019)
EN ISO 307:2019, Kunststoffe — Polyamide — Bestimmung der Viskositdtszahl (1SO 307:2019)

EN ISO 898-1:2013, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem
Stahl — Teil 1: Schrauben mit festgelegten Festigkeitsklassen — Regelgewinde und Feingewinde
(ISO 898-1:2013)

EN ISO 1133-1:2011, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Massefliefsrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfliefsrate (MVR) von Thermoplasten — Teil 1: Allgemeines Priifverfahren (1SO 1133-1:2011)

EN ISO 1133-2:2011, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MassefliefSrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenfliefsSrate (MVR) von Thermoplasten — Teil 2: Verfahren fiir Materialien, die empfindlich gegen eine
zeit- bzw. temperaturabhdngige Vorgeschichte und/oder Feuchte sind (1SO 1133-2:2011)

EN ISO 21306-1:2019, Kunststoffe — Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)-Werkstoffe — Teil 1:
Bezeichnungssystem und Basis fiir Spezifikationen (1SO 21306-1:2019)

EN ISO 1182:2020, Priifungen zum Brandverhalten von Produkten — Nichtbrennbarkeitspriifung
(IS0 1182:2020)

EN ISO 1183-1:2019, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren
(ISO 1183-1:2019, korrigierte Fassung 2019-05)

EN ISO 1716:2018, Priifungen zum Brandverhalten von Produkten — Bestimmung der Verbrennungswdrme
(des Brennwerts) (ISO 1716:2018)
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EN ISO 2811-1:2016, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Dichte — Teil 1: Pyknometer-Verfahren
(IS0 2811-1:2016)

EN ISO 3251:2019, Beschichtungsstoffe und Kunststoffe — Bestimmung des Gehaltes an nichtfliichtigen
Anteilen (1SO 3251:2019)

EN ISO 3451-1:2019, Kunststoffe — Bestimmung der Asche — Teil 1: Allgemeine Verfahren (1SO 3451-1:2019)

EN ISO 6946:2017, Bauteile —Wdrmedurchlasswiderstand und Wédrmedurchgangskoeffizient —
Berechnungsverfahren (1SO 6946:2017)

EN ISO 7783:2018, Beschichtungsstoffe —Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit — Schalenverfahren
(ISO 7783:2018)

EN IS0 9053-1:2018, Akustik — Bestimmung des Stromungswiderstandes — Teil 1: Verfahren mit statischer
Luftstromung (1SO 9053-1:2018)

EN IS0 9229:2020, Wédrmeddmmung — Begriffe (1SO 9229:2020)

ENISO 10211:2017, Wédrmebrticken im Hochbau — Wdrmestrome und Oberfldchentemperaturen —
Detaillierte Berechnungen (1SO 10211:2017)

EN ISO 10456:20074, Baustoffe und Bauprodukte — W¢rme- und feuchtetechnische Eigenschaften —
Tabellierte Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der widrmeschutztechnischen Nenn- und

Bemessungswerte (1SO 10456:2007)

EN ISO 11357-3:2018, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 3: Bestimmung der
Schmelz- und Kristallisationstemperatur und der Schmelz- und Kristallisationsenthalpie (1SO 11357-3:2018)

EN ISO 11357-6:2018, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 6: Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur (dynamische OIT)
(IS0 11357-6:2018)

EN ISO 11925-2:2020, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (1SO 11925-2:2020)

EN ISO 12572:2016, Wédrme- und feuchtetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten —
Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit — Verfahren mit einem Priifgefdfs (1SO 12572:2016)

EN ISO 16535:2019, Wéidrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei
langzeitigem Eintauchen (1SO 16535:2019)

EN ISO 29767:2019, Wédrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei
kurzzeitigem teilweisem Eintauchen (1SO 29767:2019)

IS0 527-1:2019, Plastics — Determination of tensile properties — Part 1: General principles
SO 1887:2014, Textile glass — Determination of combustible-matter content

[SO 12491:1997, Statistical methods for quality control of building materials and components

4 Wie durch EN ISO 10456:2007/AC:2009 beeinflusst.
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3 Begriffe

3.1 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN IS0 9229:2020 und die folgenden
Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
3.1.1 Allgemeine Begriffe

3.1.1.1

aufdenseitiges Konstruktions-Wirmedamm-Verbundsystem

Konstruktions-WDVS

WDVS-Bausitze mit demselben Unterputz und mit Warmedammstoff aus demselben Werkstoff

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Konstruktions-WDVS wird durch die Beschreibung jedes iibereinstimmenden
WDVS-Bausatzes definiert und in der Regel unter einem Handelsnamen vermarktet.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Bild 1 zeigt ein Beispiel fiir das Verhéltnis zwischen einem montierten WDVS-Bausatz und
dem Bauwerk. Kasten1 enthdlt alle Komponenten, die fiir die gesamte Menge von WDVS-Bausdtzen eines
Konstruktions-WDVS verwendet werden. Die zusammengehérigen Komponenten eines der WDVS-Bausétze sind grau
umrandet. Der hier dargestellte WDVS-Bausatz wird mit Tellerdiibeln mechanisch auf der Klebeschicht befestigt, auch in
Bild 4 dargestellt. Er umfasst acht Komponenten. Kasten?2 gibt die Bauwerke an, Kasten3 den montierten
WDVS-Bausatz unter Verwendung von zusdtzlichem Zubehor, Kasten4 die Komponenten des WDVS-Bausatzes,
Kasten 5 die Komponenten des Putzsystems des WDVS-Bausatzes, Kasten 6 die Komponenten des bewehrten
Unterputzes des WDVS-Bausatzes und Kasten 7 die Komponenten der Schlussschicht des WDVS-Bausatzes.
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e P
|
T

O G(Dr.

|I I lll II | II
2 3 4 6 5 7
Legende
1 Konstruktions-WDVS (Kasten 1) A  Kleber
2 Bauwerk (Kasten 2) B  Warmedammstoffe desselben Werkstoffs
3  montierter WDVS-Bausatz unter Verwendung von C mechanische Befestigungsmittel
zusatzlichem Zubehor (Kasten 3) D Unterputz
4  Komponenten des WDVS-Bausatzes, grau umrandet E Bewehrung
5 Putzsystem des WDVS-Bausatzes (Kasten 5) G  Zwischenbeschichtungen
6  bewehrter Unterputz des WDVS-Bausatzes (Kasten 6) H  Oberputze
7  Schlussschicht des WDVS-Bausatzes (Kasten 7) [ dekorative Beschichtungen
]  Zubehor
K sonstige Bauprodukte

Gleiche Zeichen geben Komponenten derselben Gruppe an. Unterschiedliche Farbtone geben
unterschiedliche Komponenten derselben Gruppe an.

Bild 1 — Verhaltnis zwischen einem montierten WDVS-Bausatz und dem Bauwerk

3.1.1.2
Putzsystem
bewehrter Unterputz mit einer Schlussschicht

3.1.1.3
bewehrter Unterputz
Unterputz mit eingebetteter Bewehrung

3.1.14
Schlussschicht
Oberputz optional mit einer Zwischenbeschichtung und/oder einer dekorativen Beschichtung
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illf'stlfseitiger Wirmedamm-Verbundsystem-Bausatz
WDVS-Bausatz

durch die enthaltenen Komponenten festgelegtes Produkt, einschliefdlich der folgenden Informationen:
— Klebflache;

— Auftragsmenge des Klebers;

— Dicke des Warmedammstoffs;

— Setzpositionen der Diibel;

— Position des Diibeltellers senkrecht zum Untergrund;

— Anzahl der Duibel je Flacheneinheit;

— Abstiande zwischen Profilen und Schienen;

— Anzahl der Befestigungspunkte je Langeneinheit der Schiene;
— Auftragsmenge des Unterputzes;

— Auftragsmenge der Zwischenbeschichtung;

— Auftragsmenge des Oberputzes;

— Auftragsmenge der dekorativen Beschichtung;

— Befestigungsart

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein WDVS-Bausatz wird mit Kleber, mechanischer Befestigung oder einer Kombination
aus beidem auf dem Untergrund befestigt, sodass zwischen dem Untergrund und der Warmeddmmschicht keine Luft-
zirkulation besteht. Die geschlossene Warmedammschicht wird mit einem Putzsystem beschichtet, das aus mindestens
zwei Schichten besteht, wovon eine bewehrt ist. Das Putzsystem wird direkt ohne Luftspalt oder Trennschicht auf die
Warmedammplatten aufgebracht.

3.1.1.6

Klebflache

prozentualer Anteil sowohl der Flache des Untergrunds als auch der Flache des Warmeddmmstoffs, die mit
Kleber bedeckt ist

3.1.1.7
Auftragsmenge
Bedarf einer Komponente, gebrauchsfertig oder mit Wasser angesetzte Trockenmischung, je Flacheneinheit

3.1.1.8

Diibel-Setzposition
Position eines Diibels relativ zum Rand einer Dammplatte
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9 T min

c
T min

OIS
\
ZOM

O/
® @

3 3
Legende
1 Beispiele fiir Position im mittleren Bereich
2 Beispiele fiir Eck-/Randposition
3 Beispiele fiir Position im Stof3
4 Plattenrdnder

hellgrau Stof3bereich

I'min den mittleren Bereich definierender Abstand
c Abstand c nach EN 16382:2016

dunkelgrau mittlerer Bereich

grau Eck-/Randbereich

ANMERKUNG  Die Kreise mit der durchgezogenen Linie stellen Tellerdiibel oder Spiraldiibel dar.
Bild 2 — Setzpositionen der Diibel

3.1.1.8.1

Position im mittleren Bereich

Position eines Diibels im mittleren Bereich einer Warmedammplatte, die definiert ist durch den Abstand
vom Mittelpunkt des Diibelschafts zum ndchstliegenden Rand der Warmedammplatte > dem
Mindestabstand zum Rand r,;,,

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 2.

3.1.1.8.2
Eck-/Randposition
Position eines Diibels im Eck-/Randbereich einer Warmedammplatte im Abstand > c und < r,;;, zZum Rand

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 2.

3.1.1.8.3

Position im Stof}

Position eines Diibels im Stof3bereich einer Warmedammplatte im Abstand < ¢ zum Rand oder direkt im
Stof3

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 2.
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3.1.19

Uberlappung von Diibeln

Anordnung der Diibel unterhalb des in Bild3 dargestellten Mindestabstands zwischen den
Diibelschaften d,,;,,, der die Art der Bewertung der Befestigungskraft beeinflusst

Legende

1  Mindestabstand zwischen Diibelschiften d, .. nicht eingehalten, Uberlappung

min
2 Mindestabstand zwischen Diibelschiften d,, . eingehalten, keine Uberlappung

3 Mindestabstand zwischen Diibelschéiften d, ;. iberschritten, keine Uberlappung

Bild 3 — Uberlappung von Diibeln

3.1.1.10

Position des Diibeltellers senkrecht zum Untergrund

Position eines Diibeltellers in Richtung der Dicke einer Warmedammplatte, insbesondere ,iliber der
Bewehrung”, ,oberflaichenbiindig” oder ,versenkt"

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 4, Bild 5 und Bild 6.
3.1.1.10.1
Tellerdiibel iiber Bewehrung

Tellerdiibel tiber der Bewehrung werden im Unterputz kurz oberhalb der Bewehrung gesetzt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 4.
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1

Legende

1  Untergrund

2 Kleber

3 Warmeddammstoff

4 Tellerdtbel

5 Unterputz

6 Bewehrung

7  Schlussschicht

Bild 4 — Tellerdiibel iiber Bewehrung
3.1.1.10.2

oberflichenbiindiger Tellerdiibel
Tellerdiibel, die biindig mit der Warmedammplatte unter dem bewehrten Unterputz gesetzt sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 5.
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1
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L
1

Legende

1 Untergrund

2 Kleber

3 Wirmedammstoff

4 Tellerdiibel

5 Unterputz

6 Bewehrung

7  Schlussschicht

Bild 5 — Oberflachenbiindiger Tellerdiibel
3.1.1.10.3

versenkter Tellerdiibel
versenkte Tellerdiibel werden tiefer als oberflichenbiindig gesetzt, und die verbleibende Offnung wird mit
einem Warmeddammstopfen verschlossen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 6.
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Legende

Untergrund

Kleber
Warmedammstoff
Tellerdiibel
Warmedammstopfen
Unterputz
Bewehrung
Schlussschicht

RO UT s WN -

Bild 6 — Versenkter Tellerdiibel

3.1.2 Komponenten

3.1.21

Kleber

Komponente, mit der der Warmedammstoff auf den Untergrund geklebt oder mit der eine Klebeschicht
hergestellt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Kleber sind als Trockenmischung, PU-Klebeschaum oder gebrauchsfertig erhaltlich.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Kleber enthalten entweder organische oder anorganische Bindemittel.

3.1.2.2

Trockenmischung

werksseitig gemischtes Pulver, das lediglich mit einer vom Hersteller angegebenen Wassermenge gemischt
werden muss

3.1.2.3

gebrauchsfertig

Pasten, die in direkt verarbeitbarer Konsistenz geliefert werden, gegebenenfalls unter Zugabe ein kleine
Menge Wasser zur Anpassung der Konsistenz

3.1.2.4
PU-Klebeschaum

in Sprithdosen gelieferter PU-Schaum

Anmerkung 1 zum Begriff:  PU-Klebeschaum umfasst sowohl PIR-Produkte als auch PUR-Produkte.
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3.1.2.5
organisches Bindemittel
Art von Bindemittel, das hauptsachlich aus organischen Reagenzien besteht, z. B. Silikonharz, Kunstharz usw.

3.1.2.6

anorganisches Bindemittel

Art von Bindemittel, das hauptsichlich aus anorganischen Reagenzien besteht, z.B. Zement,
Kalziumhydroxid, Alkalisilicat usw.

3.1.2.7

Wirmedammstoff

Komponente bzw. Wirmeddmmstoff in fertiger Form, einschliefdlich aller Aufienschichten oder
Beschichtungen

3.1.2.71

Mineralwolle-Platte

MW-Platte

Wiarmedammstoff aus dem Werkstoff ,Mineralwolle” in fertiger Form, einschliefdlich aller Aufdenschichten
oder Beschichtungen, mit vorrangig parallel zur Oberflache verlaufenden Fasern

3.1.2.7.2

doppelschichtige Mineralwolle-Platte

doppelschichtige MW-Platte

Mineralwolle-Platte, die eine dufdere Schicht mit einer von der Dicke der Komponente unabhangigen Dicke
aufweist, die als Oberflache fiir das Putzsystem bestimmt ist, mit einer hoheren Dichte und einer hoheren
Zugfestigkeit als die darunter liegende innere Schicht

3.1.2.7.3

Mineralwolle-Lamelle

MW-Lamelle

Wiarmedammstoff aus dem Werkstoff ,Mineralwolle“ in fertiger Form, einschliefdlich aller Aufdenschichten
oder Beschichtungen, mit vorrangig senkrecht zur Oberflache verlaufenden Fasern

3.1.2.8
mechanisches Befestigungsmittel
zur Befestigung verwendete Komponente

3.1.2.81

Schiene

durchgehendes mechanisches Befestigungsmittel mit Profil, das anhand seiner geometrischen Form einen
Formschluss der Warmedammplatte zum Untergrund herstellt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Schienen werden in der Regel anhand des Werkstoffs, des Querschnitts (Zeichnung), der
Dicke der Fliigel, der Biegefestigkeit senkrecht zum Untergrund, des Durchmessers der Locher fiir Bunddiibel sowie des
Durchzugswertes des Bunddiibelkopfes definiert.

3.1.2.8.2

Profil

durchgehendes mechanisches Befestigungsmittel mit Profil, das senkrecht zu einer Schiene angeordnet
und/oder befestigt wird und zwei benachbarte Warmedammplatten oberflachenbiindig halt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Profile werden in der Regel anhand des Werkstoffs, des Querschnitts (Zeichnung), der
Dicke sowie der Biegefestigkeit senkrecht zum Untergrund definiert.
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3.1.2.8.3

Bunddiibel

Komponente zur Befestigung von Schienen auf dem Untergrund, bestehend aus einem Schraubenkopf sowie
einem Schaft, der die Schiene durchdringt und teilweise in den Untergrund eingebettet ist

3.1.2.84

Tellerdiibel

Komponente zur Befestigung des Warmedammstoffs und gegebenenfalls auch des bewehrten Unterputzes,
bestehend aus einem Teller, einem Schaft, der den Warmedammstoff ganz (oder teilweise) durchdringt
sowie einem Teil, der in den Untergrund eingebettet ist

3.1.2.8.5
Zusatzscheibe
zusatzlicher Kunststoffring fiir den Tellerdiibel zur Vergrofderung der Andruckflache

3.1.2.8.6

Spiraldiibel

Komponente zur Befestigung des Wirmedammstoffs auf dem Untergrund, bestehend aus einer
Spirale/Schaft, die versenkt wird und somit teilweise in den Warmeddmmstoff eindringt und teilweise in
den Untergrund eingebettet ist

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 7.

1
2
3
L
5
6
7
8
Legende
1 Untergrund
2 Kleber
3 Warmedammstoff
4 Spiraldiibel
5 Warmedammstopfen
6 Unterputz
7 Bewehrung
8 Schlussschicht
tRefestigung ~ Defestigungsdicke, d.h. der Abstand zwischen dem oberen Ende der Spirale und der
untergrundseitigen Flache des Warmedammstoffs
Bild 7 — Spiraldiibel
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3.1.2.8.7

Stiitz-Tellerdiibel

Diibel zur Stabilisierung bis der Kleber ausgehartet ist sowie fiir eine temporare Befestigung, um ein Ablésen
des Warmedammstoffs zu vermeiden

3.1.2.8.8

Diibel fiir verdiibeltes Metallgewebe

Komponente zum Befestigen von Metallgewebe, des bewehrten Unterputzes und des Warmedammstoffs am
Untergrund

3.1.2.9

Unterputz

nach dem Befestigen und/oder Verkleben auf dem Untergrund direkt auf den Warmedammstoff
aufgebrachte Komponente

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Unterputze sind als Trockenmischung oder gebrauchsfertig erhaltlich.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Unterputze enthalten entweder organische oder anorganische Bindemittel.

3.1.2.10
Bewehrung
Komponente bzw. Gewebe, die/das zur Verstarkung des Putzsystems in den Unterputz eingebettet wird

3.1.2.101

Glasfasergewebe

Gewebe aus durchgiangigem Glasfasergarn in Kett- und Schussrichtung, das als Bewehrung in den Unterputz
eingebettet wird

3.1.2.10.2

Metallgewebe

Gewebe aus verzinktem Stahl oder nichtrostendem Stahl, das als Bewehrung in den Unterputz eingebettet
wird

3.1.2.11
Zwischenbeschichtung
Komponente, die vorbereitend filir das Auftragen des Oberputzes auf den Unterputz aufgetragen wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Zwischenbeschichtung ist ein sehr diinner Beschichtungsstoff, der vorbereitend fiir
das Auftragen des Oberputzes auf den Unterputz aufgebracht werden kann. Die Zwischenbeschichtung kann auch
dsthetischen Zwecken dienen.

3.1.2.12

Oberputz

als Trockenmortel oder gebrauchsfertiger Mortel erhaltliche Komponente, die auf den bewehrten Unterputz
oder die Zwischenbeschichtung aufgetragen wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Oberputze sind als Trockenmischung oder gebrauchsfertig erhaltlich.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Oberputze enthalten entweder organische oder anorganische Bindemittel.
3.1.2.12.1

Diinnschichtputz

einlagig aufgetragener Oberputz, wobei die maximale Korngrofde der Gesteinskdornungen die Dicke der
aufgetragenen Schicht bestimmt, die geringfiigig hoher ist als die maximale Korngrofie
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3.1.2.12.2

Filzputz

Oberputz, der in einer Schichtdicke aufgetragen wird, die deutlich hoher ist als die maximale Grofde der
Gesteinskdrnungen, um eine glatte Oberflache zu erhalten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die typischen Gesteinskérnungen fiir Filzputze haben eine Gréfie von weniger als 1 mm.

3.1.2.12.3

Strukturputz

Oberputz, der in verschiedenen Schichtdicken aufgetragen wird, die hoher sind als die maximale Grofie der
Gesteinskdrnungen, um je nach Wahl der Auftragswerkzeuge und der Auftragstechniken eine strukturierte
Putzoberflache zu erhalten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die typischen Gesteinskérnungen fiir Strukturputze haben eine Grofie von weniger als
1 mm.

3.1.2.12.4

Kratzputz

Oberputz, der nach dem Auftragen mit einem Werkzeug zerkratzt wird, um eine raue Oberflache zu erhalten,
was im Vergleich zur urspriinglich aufgetragenen Schicht zu einer geringeren Schichtdicke fiihrt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Einige grofiere Gesteinskornungen kénnen durch das Werkzeug herausgekratzt werden.

3.1.2.13
dekorative Beschichtung
Komponente, die auf den Oberputz aufgetragen wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine dekorative Beschichtung ist ein diinn aufgetragener Beschichtungsstoff, der haupt-
sachlich aus asthetischen Griinden verwendet wird.

3.1.3 Befestigungsarten

3.1.3.1

WDVS-Bausatz, der mit Kleber und zusitzlichen Tellerdiibeln als Montagehilfe befestigt wird (I)
WDVS-Bausatz, bestehend aus einem Kleber, einem Warmedammstoff, einem Tellerdiibel, einem Unterputz,
einer Bewehrung, einem Oberputz und optional aus einer Zwischenbeschichtung und/oder dekorativen
Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Der WDVS-Bausatz wird teilflachig in Streifen und/oder Punkten oder vollflachig verklebt.
Bild 8 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.
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060 0000

Legende

A Kleber E
B Warmedammstoff G
C Tellerdiibel H
D Unterputz I
* aus dem WDVS-Bausatz verwendete Komponenten 1

zum Aufbau der oben im Bild dargestellten Schichten

Glasfasergewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

Bild 8 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit Kleber und zusitzlichen Tellerdiibeln als
Montagehilfe befestigt wird (I)
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3.1.3.2

WDVS-Bausatz, der mit Kleber befestigt wird (II)

WDVS-Bausatz, bestehend aus einem Kleber, einem Warmedammstoff, einem Unterputz, einer Bewehrung,
einem Oberputz und optional aus einer Zwischenbeschichtung und/oder dekorativen Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff: Der WDVS-Bausatz wird vollflichig, teilflaichig in Streifen oder teilflichig mit einer
Kombination aus Streifen und Punkten verklebt. Bild 9 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.
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A Kleber E
B Warmedammstoff G
C Tellerdiibel H
D Unterputz I
* aus dem WDVS-Bausatz verwendete Komponenten 1
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Glasfasergewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

Bild 9 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit Kleber befestigt wird (1I)
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3.1.3.3
WDVS-Bausatz, der mit Tellerdiibeln mechanisch auf der Klebeschicht befestigt wird (III)

WDVS-Bausatz, bestehend aus einem Kleber, einem Warmedammstoff, einem Tellerdiibel, einem Unterputz,
einer Bewehrung, einem Oberputz und optional aus einer Zwischenbeschichtung und/oder dekorativen

Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 10 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.
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Glasfasergewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

Bild 10 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit Tellerdiibeln mechanisch auf der Klebeschicht

befestigt wird (III)
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3.1.34

WDVS-Bausatz, der mit versenkten Spiraldiibeln mechanisch auf der Klebeschicht befestigt wird (IV)
WDVS-Bausatz, bestehend aus einem Kleber, einem Warmedammstoff, einem Spiraldiibel, einem Unterputz,
einer Bewehrung, einem Oberputz und optional aus einer Zwischenbeschichtung und/oder dekorativen
Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 11 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Spirale des Spiraldiibels befindet sich vollstdndig in der inneren untergrundseitigen
Schicht des Warmedammstoffs, sofern ein zweilagiger Warmeddmmstoff verwendet wird.
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zum Aufbau der oben im Bild dargestellten Schichten

E DIN EN 17237:2022-02
prEN 17237:2022 (D)

Glasfasergewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

Bild 11 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit versenkten Spiraldiibeln mechanisch auf der
Klebeschicht befestigt wird (IV)
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3.1.3.5

WDVS-Bausatz, der mit Tellerdiibeln mechanisch befestigt wird (V)

WDVS-Bausatz, bestehend aus einem Wirmedammstoff, einem Tellerdiibel, einem Unterputz, einer
Bewehrung, einem Oberputz und optional aus einer Zwischenbeschichtung und/oder dekorativen

Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 12 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.
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Legende

A Kleber E
B  Wairmedammstoff G
C Tellerdiibel H
D Unterputz I
*  aus dem WDVS-Bausatz verwendete Komponenten 1

zum Aufbau der oben im Bild dargestellten
Schichten

Glasfasergewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

Bild 12 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit Tellerdiibeln mechanisch befestigt wird (V)
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3.1.3.6
WDVS-Bausatz, der mit Profilen und Schienen sowie optional mit Tellerdiibeln mechanisch auf einer

Klebeschicht befestigt wird (VI)
WDVS-Bausatz, bestehend aus einer Schiene, einem Bunddiibel, einem Kleber, einem Wiarmedammstoff,

einem Profil, einem optionalen Tellerdiibel, einem Unterputz, einer Bewehrung, einem Oberputz und
optional aus einer Zwischenbeschichtung und/oder dekorativen Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 13 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.
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Glasfasergewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

. Profile und Schienen sowie Bunddiibel @ Tellerdiibel

Bild 13 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit Profilen und Schienen sowie optional mit
Tellerdiibeln mechanisch auf einer Klebeschicht befestigt wird (VI)
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3.1.3.7

WDVS-Bausatz, der mit Profilen und Schienen sowie optional mit Tellerdiibeln mechanisch befestigt
wird (VII)

WDVS-Bausatz, bestehend aus einer Schiene, einem Bunddiibel, einem Wiarmedammstoff, einem Profil,
einem optionalen Tellerdiibel, einem Unterputz, einer Bewehrung, einem Oberputz und optional aus einer
Zwischenbeschichtung und/oder dekorativen Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 14 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.
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Legende

A Kleber E
B  Wairmedammstoff G
C mechanisches Befestigungsmittel H
D Unterputz I
* aus dem WDVS-Bausatz verwendete Komponenten zum 1

Aufbau der oben im Bild dargestellten Schichten
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Glasfasergewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

|_ Profile und Schienen sowie Bunddiibel Tellerdiibel

Bild 14 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit Profilen und Schienen sowie optional mit
Tellerdiibeln mechanisch befestigt wird (VII)
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3.1.3.8

WDVS-Bausatz, der mit verdiibeltem Metallgewebe mechanisch befestigt wird (VIII)

WDVS-Bausatz, bestehend aus einem Warmeddammstoff, einem Diibel fiir das verdiibelte Metallgewebe,
einem Metallgewebe, einem Unterputz, einem Oberputz und optional aus einer Zwischenbeschichtung
und/oder dekorativen Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 15 zeigt ein Beispiel, wobei der WDVS-Bausatz grau umrandet ist.
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Legende

A Kleber E
B  Warmedammstoff G
C Diibel fiir verdiibeltes Metallgewebe H
D Unterputz I
* aus dem WDVS-Bausatz verwendete Komponenten 1

zum Aufbau der oben im Bild dargestellten Schichten
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Metallgewebe
Zwischenbeschichtung
Oberputz

dekorative Beschichtung
Konstruktions-WDVS (Kasten 1)

Bild 15 — Beispiel fiir einen WDVS-Bausatz, der mit einem verdiibelten Metallgewebe mechanisch

befestigt wird (VIII)
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3.14 Bewertung

3.14.1

5-Symbole-Schema

fiinf Symbole, die mogliche Kombinationen von Parametern im Zusammenhang mit den Befestigungsarten
und dem Warmedammstoff des WDVS-Bausatzes angeben, wie:

[albc|d]e]

Dabei stehen die Symbole fiir Folgendes:

a.. Befestigungsart (siehe 3.1.3.1 bis 3.1.3.8);
b .. Artdes Warmedammstoffs;
c... Dicke des Warmedammstoffs;

d ... Position des Diibeltellers senkrecht zum Untergrund (siehe 3.1.1.10);
e.. Uberlappung (siehe 3.1.1.9).

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Schema erleichtert die Festlegung der in Abschnitt 4 vorgeschlagenen Informationen
in Ubereinstimmung mit den Unterabschnitten zu den Merkmalen, die sich auf die Befestigungskraft, die
Luftschallddmmung und den Warmedurchlasswiderstand beziehen.

3.1.4.2
Variante
Indikator fiir eine Gruppe von WDVS-Bausitzen, die nach einem bestimmten Verfahren bewertet werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Bewertung der verschiedenen Varianten unterscheidet sich z. B. hinsichtlich der Grofie
des Probenkoérpers, der Konditionierung des Probenkoérpers, der Priifung, der Regeln fiir den direkten Anwendungs-
bereich usw.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Beispiele fiir gdngige Parameter einer Variante sind der Werkstoff einer Komponente, der
organische Anteil einer Komponente, die erreichten Klassen einer Komponente nach EN 13501-1:2018, das Fehlen einer
Zwischenbeschichtung, die Befestigungsart usw.

3.1.4.3
Untergrund
Teil der Wand oder Priifanordnung, auf dem ein WDVS-Bausatz befestigt wird

3.1.44

Brutto-Verbrennungswirme

PCS

Verbrennungswérme einer Substanz unter festgelegten Bedingungen, nachdem die Verbrennung vollstandig
erfolgt und das freigesetzte Wasser vollstandig kondensiert ist

[QUELLE: EN 13501-1:2018, 3.1.21]

3.14.5

substantieller Bestandteil

Baustoff, der einen bedeutenden Anteil eines nichthomogenen Bauproduktes bildet. Eine Schicht mit einem
Flichengewicht von > 1,0 kg/m2 oder einer Dicke von>1,0 mm wird als substantieller Bestandteil
betrachtet.

[QUELLE: EN 13501-1:2018, 3.1.5]
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3.14.6

nichtsubstantieller Bestandteil

Baustoff, der keinen bedeutenden Anteil eines nichthomogenen Bauproduktes bildet. Eine Schicht mit einem
Flichengewicht von < 1,0 kg/m?2 und einer Dicke von < 1,0 mm wird als nichtsubstantieller Bestandteil
betrachtet.

Anmerkung 1 zum Begriff: Zwei oder mehr aneinanderliegende, nichtsubstantielle Schichten (d.h. ohne
substantielle(n) Bestandteil(e) zwischen diesen Schichten) werden als ein nichtsubstantieller Bestandteil angesehen,
wenn sie zusammen mit den Anforderungen einer einzelnen nichtsubstantiellen Schicht tibereinstimmen.

[QUELLE: EN 13501-1:2018, 3.1.6]

3.1.4.7

organischer Anteil

Gesamtmenge der organischen Substanzen als Bestandteil einer Komponente, bezogen auf die Masse im
ausgeharteten und getrockneten Zustand

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der organische Anteil wird als Massenanteil in % im ausgehdrteten und getrockneten
Zustand angegeben, wobei die Trocknung bei 105 °C erfolgt.

3.14.8

feuchter Zustand

Zustand eines Probenkoérpers nach mindestens einem Zyklus der Exposition gegeniiber einer erhdhten
Temperatur und erhohten Luftfeuchte und anschlief3ender erneuter Trocknung

3.1.4.9

Referenzdiibel

Stahl-Tellerdiibel fiir Priifzwecke, hergestellt aus Stahl mit einem Nenn-Schaftdurchmesser von 8 mm sowie
einem Teller mit einem Durchmesser von 609 mm, einer Nenndicke von 6 mm und einem Rundungsradius
von 2 mm

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Maf3e sind in Bild 16 dargestellt.

Mafe in Millimeter

¢8

Bild 16 — Referenzdiibel fiir Durchzugwiderstandspriifungen
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3.1.4.10
Querbelastung je Flicheneinheit
flichenbezogene Masse des Putzsystems zusammen mit Warmedammstoff, multipliziert mit 9,81 m/s?2

3.1.5 Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

3.1.5.1

Komponenteneigenschaft

Eigenschaften von Komponenten, die fiir Leistungsbeurteilungen und werkseigene Produktionskontrollen
verwendet werden

3.1.5.2

WPK-Ergebnis

Ergebnis der Prifung einer Komponenteneigenschaft, die im Rahmen der werkseigenen
Produktionskontrolle in einer Produktionslinie bewertet wurde

3.1.5.3

WPK-Mittelwert

Mittelwert der WPK-Ergebnisse einer Komponenteneigenschaft unter Beriicksichtigung aller
WPK-Ergebnisse der letzten 365 Tage, also liber einen Zeitraum von einem Jahr hinweg, in einer
Produktionslinie

3.1.54
Produktionswoche
Zeitspanne von bis zu 5 aufeinanderfolgenden Produktionstagen in einem Zeitraum von héchstens 28 Tagen

3.1.5.5

Produktionsmonat

Zeitspanne von bis zu 20 aufeinanderfolgenden Produktionstagen in einem Zeitraum von hochstens
drei Monaten

3.2 Symbole und Einheiten

Symbol Beschreibung Einheit
Ry, Warmedurchlasswiderstand des WDVS-Bausatzes (m2-K)/W
OCtrocken organischer Anteil in Prozent, bezogen auf den %
Endverwendungszustand nach dem Trocknen bis zur Massenkonstanz
bei 105 °C
PCS Brutto-Verbrennungswarme M]/kg
PCS,; Brutto-Verbrennungswarme einer Komponente mit einer bestimmten |M]/kg
Schichtdicke und/oder trockenen Beschichtung
R, Rundungsradius des Referenzdiibels mm
dmin Mindestabstand zwischen Diibelschéften, ab dem keine mm
Uberschneidung vorliegt
Imin Abstand, der den mittleren Bereich definiert mm
c Abstand, der die Diibel-Setzposition relativ zum Rand oder zur Ecke mm
der Warmedammplatte definiert
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Symbol Beschreibung Einheit

tBefestigung Befestigungsdicke, d. h. der Abstand zwischen dem oberen Ende der |mm
Spirale des Spiraldiibels und der untergrundseitigen Flache des
Warmedammstoffs

Mirocken Masse des Probenkérpers nach dem Trocknen bis zur Massenkonstanz | g
bei 105 °C

OCjpitial organischer Anteil in Prozent, bezogen auf die Rezeptur, einschlielich | %
der Zusatze, z. B. Zugabewasser

Mipitial Masse des Ausgangsprobenkorpers einschlie8lich der Zusatze, z. B. g
Zugabewasser

Pinitial Dichte des Probenkoérpers, bezogen auf die Rezeptur, einschliefilich g/cm3
der Zusatze, z. B. Zugabewasser

Vinitial Volumen des Probenkorpers, bezogen auf die Rezeptur, einschlieflich | cm3
der Zusatze, z. B. Zugabewasser

Ptrocken Dichte des getrockneten Probenkorpers nach dem Aushérten und g/cm3
Erreichen der Massenkonstanz

Virocken Volumen des getrockneten Probenkérpers nach dem Ausharten und cm3
Erreichen der Massenkonstanz

ms3 min Masse nach 3-miniitigem teilweisem Eintauchen in Wasser g

mqy Masse nach 1-stiindigem teilweisem Eintauchen in Wasser g

Wiy Kurzzeit-Wasseraufnahme nach 1 h kg/m?

A, untere Grenzflache des Probenkorpers m2

Wosn, Kurzzeit-Wasseraufnahme nach 24 h kg/m?

Most Masse des Probenkoérpers nach 24-stiindigem teilweisem Eintauchen |kg

hy, Warme-Regen-Zyklen (en: heating, wetting) —

hye Warme-Regen-Zyklen + Warme-Kalte-Zyklen (en: heating, wetting, —
cooling)

[ — Warme-Regen-Zyklen + Warme-Kalte-Zyklen + Regen-Frost-Tau- —
Zyklen (en: heating, wetting, cooling, freezing, thawing)

S ausschliefllich die Oberflache des Putzsystems wird berticksichtigt —

SB Oberflache und Unterseite des Putzsystems werden beriicksichtigt —

w Feuchtezyklen zur Konditionierung —

Sq diffusionsdquivalente Luftschichtdicke m

Ry relative Luftfeuchte %

Firocken Mittelwert der Bruchlast im trockenen Zustand kPa

Fteucht7 Mittelwert der Bruchlast im feuchten Zustand bei einer 7-tagigen kPa
Exposition gegeniiber (70 £ 2) °C und (90 + 5) % relativer Luftfeuchte

Freucht2s Mittelwert der Bruchlast im feuchten Zustand bei einer 28-tagigen kPa
Exposition gegeniiber (70 £ 2) °C und (90 + 5) % relativer Luftfeuchte

Documents

Document Sharir;ggl—lub

Full document details: E DIN EN 17237:2022-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17237-2022-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17237-2022-02

EDINEN 17237:2022-02

- Entwurf -

prEN 17237:2022 (D)

Symbol Beschreibung Einheit

Xfeucht 7 Reduktionsfaktor der Befestigungskraft nach 7-tagiger Exposition —
gegeniiber feuchten Bedingungen

Ufeucht,28 Reduktionsfaktor der Befestigungskraft nach 7-tagiger Exposition —
gegeniiber feuchten Bedingungen

dp Tellerdurchmesser des Diibels, einschliefRlich Zusatzscheibe mm

kp charakteristische Steifigkeit des Tellers kN/mm

Fy charakteristischer Durchzugwiderstand eines Diibels kN

F5 o, 5-%-Quantil kN

Fya charakteristischer Durchzugwiderstand eines Diibels im mittleren kN
Bereich einer Warmedammplatte

F ec charakteristischer Durchzugwiderstand eines Diibels an einer kN
Eck-/Randposition einer Warmedammplatte

Fy charakteristischer Durchzugwiderstand eines Diibels an einer Position [ kN
im Stof3 (T-Stof3 oder I-Stof3) einer Warmedammplatte

ry mittlerer Bruchkegel mm

¢ Dicke des Warmedammstoffs mm

ISpirale grofdter Radius der Spirale des Spiraldiibels mm

Ok Diibel Durchzugwiderstand eines WDVS-Bausatzes kPa

n, Anzahl der Diibel je Flacheneinheit im mittleren Bereich 1/m?

Nec Anzahl der Diibel je Flacheneinheit in Eck-/Randposition 1/m?

n; Anzahl der Diibel je Flacheneinheit in Position im Stof3 1/m?

N Gesamtanzahl der Diibel je Flacheneinheit 1/m?

Ok Block t Abreiffestigkeit eines WDVS-Bausatzes kPa

O Block ts Abreifs- und Zugscherfestigkeit eines WDVS-Bausatzes kPa

Tis aufgebrachte Scherspannung kPa

F aufgebrachte Scherlast kN

L1 Lange des Probenkorpers vom Warmedammstoff m

B b Breite des Probenkorpers vom Warmedammstoff m

Fyj/Fya Positionsfaktor bei Positionen im Stof dimensionslos

Rp Warmedurchlasswiderstand (m2-K)/W

dy Nenndicke des Warmedammstoffs m

Ap Warmeleitfahigkeit des Warmedammstoffs W/(m-K)

m; flaichenbezogene Trockenmasse einer Komponente (Masse im kg/m?
getrockneten Zustand wie bei der Endanwendung)
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Symbol Beschreibung Einheit

Mpraht mit Zink Masse des Drahtes vor dem Entfernen der Zinkbeschichtung mit HCl |g

Mpraht ohne zink | Masse des Drahtes nach dem Entfernen der Zinkbeschichtung mit HCl |g

Apraht ohne Zink Drahtdurchmesser ermittelt am blanken Draht ohne Zinkbeschichtung | mm

F, charakteristischer Lastwiderstand des Diibeltellers kN

Fprifung Mittelwert der Hochstlasten einer Prifreihe kN

kg k-Faktor fiir das Toleranzintervall dimensionslos

%4 Variationskoeffizient innerhalb einer Priifreihe dimensionslos

Sho1 Standardabweichung einer Priifreihe kN

C Tangentialsteifigkeit kN/mm

N Zugkraft kN

S Weg mm

X punktbezogener Warmedurchgangskoeffizient W/K

U, modifizierter Warmedurchgang der Wand (bei montiertem W/(m2-K)
WDVS-Bausatz und montierten mechanischen Befestigungsmitteln)

U Warmedurchgangskoeffizient der Wand bei montiertem w/ (mZ-K)
WDVS-Bausatz ohne Warmebriicken

R, Warmedurchlasswiderstand der aufienseitigen Oberflache (mZ-K) /W

Rg; Warmedurchlasswiderstand der innenliegenden Oberflache (mZ-K)/W

AT Temperaturdifferenz zwischen Innen- und Aufdentemperatur K

O Auféentemperatur °C

O Innentemperatur °C

L3D Warmestromdichte einer Warmebriicke kW/m?

A Flacheneinheit m?

U Wasserdampfdurchlassigkeit des Warmedammstoffs ohne dimensionslos
Aufdenschicht

3.3 Abkiirzungen

WDVS-Bausatz ~ aufdenseitiger Warmeddmm-Verbundsystem-Bausatz

MW Warmedammstoff aus Mineralwolle

EPS Warmedammstoff aus expandiertem Polystyrol

XPS Warmedammstoff aus extrudiertem Polystyrolschaum
PU Warmedammstoff aus Polyurethan-Hartschaum
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PF Warmeddammstoff aus Phenolharzschaum

CG Warmedammstoff aus Schaumglas

ICB Warmedammstoff aus expandiertem Kork

WF Warmedammstoff aus Holzfasern

PA6-GF50 mit kurzen Glasfasern verstarktes Polyamid 6
PA66-GF50 mit kurzen Glasfasern verstarktes Polyamid 6.6

4 Eigenschaften
4.1 Brandverhalten

4.1.1 Die Leistungsfahigkeit eines WDVS-Bausatzes hinsichtlich des Brandverhaltens muss in
Ubereinstimmung mit 5.2.1 bestimmt werden.

Zusatzlich und unter Beriicksichtigung dieses WDVS-Bausatzes kénnen ein oder mehrere Ergebnisse zu den
folgenden Eigenschaften der Komponenten dieses WDVS-Bausatzes, die alle in 5.2.2 festgelegt sind, in einem
Bericht angegeben werden:

a) Brandverhalten des PU-Klebeschaums;

b) Brandverhalten des Warmedammstoffs;

c) Rohdichte des Warmedammstoffs;

d) organischer Anteil im Unterputz;

e) organischer Anteil im Oberputz;

f) flachenbezogene Masse der Bewehrung;

g) Neigung des Warmedammstoffs zum kontinuierlichen Schwelen.

4.1.2 Der fir die Klassifizierung dieses WDVS-Bausatzes nach EN 13501-1:2018 verwendete Teil der
erhaltenen Ergebnisse muss anhand der in der Norm festgelegten Kriterien fiir die geforderte

Brandverhaltensklasse bewertet werden.

4.1.3 Ist dies der Fall, muss die Leistungsfahigkeit dieses WDVS-Bausatzes hinsichtlich des
Brandverhaltens als die erreichte Brandverhaltensklasse angegeben werden.

Wenn wahlweise ein oder mehrere weitere Ergebnisse angegeben werden sollen, die sich auf die

Eigenschaften der Komponenten dieses WDVS-Bausatzes beziehen, siehe 4.1.1 a) bis 4.1.1 g), muss dies nach
folgendem Schema erfolgen: [a]|b|c|d|e]f|g]:
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BEISPIELE
A2-s1,d0

A2-s1,d0 [-]A1]120(4,9]2,1]-|NoS]

B-s2, d0 [E|C-s2, d0]25,0]9,8/6,2|0,16|ANP]

4.2 Wasseraufnahme

4.2.1 Die Leistungsfahigkeit eines WDVS-Bausatzes hinsichtlich der Wasseraufnahme muss in
Ubereinstimmung mit 5.3 bestimmt werden. Die folgenden Ergebnisse miissen als konvergierend auf
0,01 kg/m? gerundete Werte in kg/m?2 angegeben werden:

a) Wasseraufnahme ausschliefslich mit bewehrtem Unterputz; und
b) Wasseraufnahme mit einem Putzsystem.

4.2.2 Die Leistungsfahigkeit dieses WDVS-Bausatzes hinsichtlich der Wasseraufnahme muss durch die
kombinierte Angabe der beiden Werte ausgedriickt werden, siehe 4.2.1 a) und 4.2.1 b).

BEISPIEL 0,17 kg/m?2/0,21 kg/m?
4.3 Wasserdichtheit

4.3.1 Die Leistungsfdhigkeit eines WDVS-Bausatzes hinsichtlich der Wasserdichtheit muss in
Ubereinstimmung mit 5.4 bestimmt werden. Die folgenden Ergebnisse miissen angegeben werden:

a) Art der hygrothermischen Konditionierung des Probenkdrpers als Abkiirzung an der entsprechenden
Stelle des Codes, d. h. nach:

— Wairme-Regen-Zyklen, angegeben als ,hw*;
— Warme-Regen-Zyklen + Warme-Kalte-Zyklen, angegeben als ,hwc*;

— Warme-Regen-Zyklen + Warme-Kalte-Zyklen + Regen-Frost-Tau-Zyklen, angegeben als ,hwecft;
und

b) Erscheinungsbild der Oberflache hinsichtlich Defekten und entsprechender Teil des Codes:
— mit Defekten, angegeben als ,Defekte, oder
— ohne Defekte, angegeben als ,keine Defekte”.

4.3.2 Die Leistungsfahigkeit dieses WDVS-Bausatzes hinsichtlich der Wasserdichtheit muss durch die
kombinierte Angabe der beiden relevanten Teile des Codes ausgedriickt werden, siehe 4.3.1 a) und 4.3.1 b).

BEISPIEL hwec - keine Defekte
4.4 Schlagfestigkeit

4.4.1 Die Leistungsfahigkeit eines WDVS-Bausatzes hinsichtlich der Schlagfestigkeit muss in
Ubereinstimmung mit 5.5 bestimmt werden. Die folgenden Ergebnisse miissen angegeben werden:

a) bewertete Seiten des Probenkorpers als Abkiirzung an der entsprechenden Stelle des Codes, entweder:
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— Oberflache als ,S“ oder
— Oberflache und Unterseite als ,SB“;
b) ausgewahlter Schlagenergiewert in J; und

c) Art der hygrothermischen Konditionierung des Probenkorpers als Abkiirzung an der entsprechenden
Stelle des Codes, d. h. nach:

— Warme-Regen-Zyklen, angegeben als ,hw*;

— Warme-Regen-Zyklen + Warme-Kalte-Zyklen, angegeben als ,hwc*;

— Wairme-Regen-Zyklen + Warme-Kalte-Zyklen + Regen-Frost-Tau-Zyklen, angegeben als ,hwcft*;

— Regen-Zyklen, angegeben als ,w" (en: wetting).
4.4.2 Die Leistungsfahigkeit dieses WDVS-Bausatzes hinsichtlich der Schlagfestigkeit muss durch die
kombinierte Angabe der drei relevanten Teile des Codes ausgedriickt werden, siehe 4.4.1a), 4.4.1b)
und 4.4.1 c).
BEISPIELE
S-10-w
SB - 25 - hweft

4.5 Wasserdampfdurchlassigkeit

4.5.1 Die Leistungsfahigkeit eines WDVS-Bausatzes hinsichtlich der Wasserdampfdurchldssigkeit muss
anhand der wasserdampfdiffusionsdquivalenten Luftschichtdicke sy, inm, konvergierend gerundet auf

0,01 m bestimmt werden, bezogen auf die Komponenten dieses WDVS-Bausatzes, wie in 4.5.2 festgelegt.

4.5.2 Die Leistungsfdhigkeit des WDVS-Bausatzes hinsichtlich der wasserdampfdiffusionsdquivalenten
Luftschichtdicke muss fiir die folgenden Komponenten des WDVS-Bausatzes bestimmt werden:

a) Waiarmedammstoff, bei einlagigem Wairmediammstoff nach5.6.1.1.1 und bei zweilagigem
MW-Wirmedammstoff nach 5.6.1.1.2;

b) Unterputz nach 5.6.1.2;
c) Oberputznach 5.6.1.3;
d) Oberputz mit Zwischenbeschichtung oder dekorativer Beschichtung nach 5.6.1.4;

4.5.3 Die Leistungsfihigkeit des WDVS-Bausatzes hinsichtlich der wasserdampfdiffusionsdquivalenten
Luftschichtdicke, s4, muss fiir die Komponenten (siehe 4.5.2 a) bis 4.5.2 d) durch die kombinierte Angabe der

in 4.5.2 festgelegten Werte nach dem folgenden Schema ausgedriickt werden: [a-b-c-d]:

BEISPIEL [3,98-0,11-0,17-0,28]
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