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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17333-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNE (Spanien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-10-04 AA
»Einkomponentenschiaume"“ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17333-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNE gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument ist eine der Europdischen Produktnormen innerhalb der Normenreihe EN 17333 zur
Charakterisierung von Einkomponentenschdumen (OCF, en: One Component Foam), die aus den folgenden
Teilen besteht:

— Teil 1: Ausbeute

— Teil 2: Ausdehnung

— Teil 3: Anwendung (dieses Dokument)

— Teil 4: Mechanische Festigkeit

— Teil 5: Ddmmung

Dieses Dokument ist Teil einer Reihe von Normen zur Festlegung von Priifverfahren zur Bestimmung der
Eigenschaften von Einkomponentenschaumen (OCFs).
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Prifverfahren fiir die Beurteilung der Anwendungseigenschaften von
feuchtigkeitshartenden, selbsthiartenden oder wassertrocknenden Schaumen fest, die aus einzelnen
druckbeaufschlagten Behdltern abgegeben werden und als ddammender Dichtstoff und Klebstoff sowohl fiir
Bauanwendungen als auch andere Anwendungen verwendet werden.

Dieses Dokument beansprucht nicht, simtliche mit seiner Anwendung verbundenen Sicherheitsprobleme,
soweit diese gegeben sind, zu behandeln. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders dieser Norm,
angemessene Mafinahmen in Bezug auf den Gesundheits- und Arbeitsschutz einzuleiten und die
Anwendbarkeit gesetzlicher Anforderungen vor ihrer Anwendung zu ermitteln.

Die folgenden Priifverfahren werden beschrieben:

— Zeit bis zur Schnittfestigkeit des Schaums: Dieses Priifverfahren beschreibt, wie die Hartungszeit eines
frisch verschaumten OCF (nicht geharteter Schaum) zu bestimmen ist, bis er geschnitten werden kann.

— Zeit bis zur Klebfreiheit: Dieses Priifverfahren beschreibt, wie die Zeit bis zur Klebfreiheit eines frisch
verschaumten OCF zu ermitteln ist.

— Absinkverhalten: Dieses Priifverfahren beschreibt, wie das Absinkverhalten zu beurteilen und die
grofitmogliche Fuge zu ermitteln ist, bevor ein fliissiger (nicht geharteter) OCF nach unten wegflieft.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

EN 923, Klebstoffe — Benennungen und Definitionen

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 923 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp
31

Einkomponentenschaum

feuchtigkeitshartender oder wassertrocknender Schaum sowie selbsthartender aktivierbarer Schaum, der
aus einzelnen druckbeaufschlagten Behaltern abgegeben wird
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3.2

Zeit bis zur Schnittfestigkeit des Schaums

(en: cutting time)

Zeit, nach der der Schaum immer noch nicht ginzlich ausgehartet ist (nicht zu verwechseln mit
»Belastungsdauer®, en: load time), sondern nach der der Schaum nicht mehr fliissig ist und verarbeitet
werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Zeit bis zur Schnittfestigkeit des Schaums ist mit der Hartungszeit verbunden, die als
anderer Ausdruck fiir dieselbe Eigenschaft verstanden werden kdnnte.

3.3
Zeit bis zur Klebfreiheit
Zeit bis die Haftung an der Oberflache aufgehort hat

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Zeit bis zur Klebfreiheit ist von den Temperatur- und Feuchtebedingungen abhangig.
Sie verlangert sich gewo6hnlich durch eine niedrigere Temperatur und/oder niedrigere Luftfeuchte.

3.4

Absinkverhalten

(en: sagging behaviour)

Fahigkeit eines OCF, in einem Hohlraum zu harten und dadurch Fugen zu verfiillen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Absinkverhalten ist eine der wichtigsten physikalischen Eigenschaften eines OCF und
hangt sowohl von der Temperatur der Dose als auch der Umgebungstemperatur sowie von den Abmessungen der
Fugen, insbesondere senkrechter Fugen ab. Die iiblichen Faktoren fiir das Absinken sind niedrige Temperaturen und
breite Fugen.

Dieses Priifverfahren hat zwei Ziele:

a) das Absinkverhalten eines OCF bei bestimmten Bedingungen, d. h. bei einer bestimmten Temperatur der Dose und
einer bestimmten Umgebungstemperatur sowie einer bestimmten Fugenbreite zu beurteilen;

b) die grofite Fugenbreite fiir die Gebrauchstauglichkeit des OCF bei bestimmten Temperaturen festzulegen, bei der
der Schaum nicht nach unten flief3t.

4 Priifverfahren
4.1 Zeit bis zur Schnittfestigkeit des Schaums
41.1 Kurzbeschreibung

Der fliissige Schaum wird in Form von festgelegten Tropfen auf eine waagerechte Oberflache verteilt. Nach
einer bestimmten Zeit fiir die Hartung wird der Strang geschnitten. Die Zeit bis zur Schnittfestigkeit des
Schaums ist erreicht, wenn die Schnittfliche nicht mehr klebrig ist, das Messer sauber bleibt ohne
Prapolymerriickstdnde, und die Zellen nicht gequetscht werden.

ANMERKUNG  Der gemessene Wert hingt stark vom Durchmesser des abgegebenen Schaumtropfens sowie von der
Feuchte, der Temperatur und der Verarbeitung sowie von Werkzeugen ab. Die Zeit bis zur Schnittfestigkeit des Schaums
gibt einen Hinweis auf den Wassertransport innerhalb des Schaumkorpers, und daher auch auf die Qualitat des
Schaums.

4.1.2  Ausriistung

4.1.2.1 Messer.

4.1.2.2 Stoppuhr.

4.1.2.3 Papier oder Karton.

4.1.2.4 Konditionierungskammer, die auf (23 + 2) °C und eine relative Luftfeuchte von (50 +5) %
geregelt werden kann.

4.1.2.5 Schablone mit einem Fenster von 3 cm Hohe und einer Breite von etwa 6 cm. Siehe Bild 1.
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4.1.3 Probenahme

4.1.3.1 Konditionierung

Der Priifbehélter wird fiir mindestens 24 h auf die Priiftemperatur gebracht.

4.1.3.2 Durchfiithrung der Priifung

— Ein ungebrauchter Behalter wird 20-mal kraftig geschiittelt.

— Dieersten40 g + 10 g des Schaums werden verworfen.

— Es werden mindestens 3 Tropfen frischen Schaums auf das Papier oder die Kartonunterlage extrudiert,
und die Stoppuhr wird angeschaltet, wobei zwischen den einzelnen Tropfen ein Abstand von

mindestens 5 cm beibehalten wird und die Tropfen héchstens 3 cm hoch sind (siehe Bild 2).

— Die nachfolgende Tabelle zeigt Richtzeiten, nach denen empfohlen wird, die Messungen zu beginnen.

Beginn der Messung nach

feuchtigkeitshartender Schaum 15 min

selbsthartender Schaum 5 min

— Priifbedingungen: (23 £ 2)°C und (50 = 5) % relative Luftfeuchte. Die Priifung kdnnte auch unter
anderen Bedingungen durchgefiihrt werden. Die gewahlten Priifbedingungen miissen Teil des Berichts
sein.

— Mithilfe der Schablone wird ein Schaumtropfen mit einem Durchmesser von 3 cm erfasst (siehe Bild 3)
und an dieser Stelle geschnitten. Der Schaum wird nicht ,gesédgt, sondern in ein oder zwei Schritten

schnell geschnitten.

— Wenn frisches Polymer am Messer zuriickbleibt oder die Schaumzellen zerquetscht werden, ist der
Schaum noch nicht ausgehartet.

— Das Messer wird gesaubert.

— Es wird weitere fiinf Minuten gewartet und erneut versucht, den Schaum zu schneiden, jedoch an einem
anderen Schaumtropfen, um Auswirkungen auf den Schaum aufgrund der Schnittfliche zu vermeiden.

— Die Schritte b) bis e) werden so lange wiederholt, bis die Schaumzellen nicht mehr vom Messer
zerdriickt werden. Des Weiteren sollte der Tropfen auch seine Form behalten.

ANMERKUNG  Bei Weichschdumen konnte eine Bewertung schwierig sein.

6 cm
4 P

I3cm

Bild 1 — Schablone
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Bild 2 — Schaumtropfen auf der Kartonunterlage

Bild 3 — Wie ein Schaumtropfen mit 3 cm Durchmesser aufzufinden ist

Angabe der Ergebnisse

Die Zeit bis zur Schnittfestigkeit des Schaums ist als die Zeit festgelegt, nach der die Schaumzellen nicht mehr
vom Messer zerdriickt werden und der Schaumtropfen in Form bleibt.

4.1.5

Priifbericht

Der Priifbericht muss die folgenden Angaben enthalten:

a)
b)
c)
d)
e)

eine Verweisung auf diese Européaische Norm;

den Namen und die Anschrift des Priiflabors;

die Nummer und das Datum des Priifberichts;

den Namen und die Unterschrift des Priifers oder Unterzeichners des Berichts;

die vom Auftraggeber der Priifung festgelegte Produktkennzeichnung;

1
2)
3)
4)
5)

6)

Bezeichnung, Hersteller oder Lieferant des Produkts;
Chargennummer oder Identifizierungscode;

Herkunft der Probe(n);

Art der Dosiereinrichtung, z. B. Dosierpistole oder Adapterrohrchen;
Verpackung: Volumen;

Haltbarkeitsdatum und/oder Herstellungsdatum;
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