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Einzelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernkiltenetze -
Teil 3: Werkmaflig gefertigte Stahl-Absperrarmaturen fiir Stahl- oder
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District cooling pipes -

Bonded single pipe systems for directly buried cold water networks -

Part 3: Factory made steel valve assembly for steel or plastic service pipe, polyurethane
thermal insulation and a casing of polyethylene;

German and English version prEN 17415-3:2020

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-07-17 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nhrs@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik sowie deren Sicherheit (NHRS),
10772 Berlin oder Saatwinkler Damm 42 /43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17415-3:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 107 ,Werkmaflig
gedimmte Mantelrohrsysteme fiir Fernwdrme und Fernkdlte” erarbeitet, dessen Sekretariat von
DS (Danemark) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche/nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 041-01-12 AA
»~Werksmafdig geddmmte Mantelrohre fiir Fernwarme (SpA CEN/TC 107)“ im DIN-Normenausschuss Heiz-
und Raumlufttechnik sowie deren Sicherheit (NHRS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17415-3:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 107 ,Werkmaflig
geddmmte Mantelrohrsysteme fiir Fernwarme und Fernkalte“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DS gehalten
wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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Einleitung

Werkmaf3ig geddmmte flexible Verbundrohrsysteme fiir direkt erdverlegte Fernkéltenetze zdhlen zu den
gangigen technischen Anwendungen. Um die Qualitét einschlief3lich der produktbezogenen Lebensdauer, die
Nutzungssicherheit, den sparsamen Energieverbrauch sicherzustellen und die Vergleichbarkeit auf dem
Markt zu erleichtern, hat CEN/TC 107 beschlossen, Normen fiir diese Produkte festzulegen.

Dieses Dokument ist Teil einer Reihe von Normen, die mehrere Teile der EN 17415, Fernkaltesysteme —
Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt erdverlegte Fernkaltenetze, bilden:

Teil 1: Werkmdflig geddmmtes Verbund-Rohrsystem, bestehend aus Stahl oder Kunststoff-Mediumrohr,
Polyurethan-Wédrmedédmmung und einem Auf8enmantel aus Polyethylenl);

Teil 2: Werkmdfig geddmmte Verbundformstiicke, bestehend aus Stahl- oder Kunststoff-Mediumrohr,
Polyurethan-Wérmeddmmung und einem Mantel aus Polyethylenl);

Teil 3: WerkmdfSig geddmmte Absperrarmaturen fiir Stahl- oder Kunststoff-Mediumrohr mit Polyurethan-
Wérmeddmmung und einem Mantel aus Polyethylenl);

Die anderen Normen des CEN/TC 107 zu diesem Thema sind:

EN 17414-1, Fernkiihlungsrohre — WerkmdfSig geddmmte flexible Rohrsysteme — Teil 1: Klassifikation,
allgemeine Anforderungen und Priifungl)

EN 17414-2,  Fernkiihlungsrohre —  Werkmdfsig = geddmmte  flexible = Rohrsysteme —  Teil 2:
Verbundrohrsysteme mit Mediumrohren aus Kunststoff; Anforderungen und Priifungen);

EN 17414-3, Fernkiihlungsrohre — WerkmdfSig geddmmte flexible Rohrsysteme — Teil 3: Nicht-Verbund-
Rohrsysteme mit Mediumrohren aus Kunststoff; Anforderungen und Priifungenl)

EN ZZ777-1, Fernkiihlungsrohre — Auslegung und Installation von geddmmten Einzel- und Doppelrohr-
Verbundsystemen fiir direkt erdverlegte Fernkiihlungsnetze — Teil 1: Auslegung?)

EN ZZZ777-2, Fernkiihlungsrohre — Auslegung und Installation von geddmmten Einzel- und Doppelrohr-
Verbundsystemen fiir direkt erdverlegte Fernkiihlungsnetze — Teil 2: Installation)

— EN489-1, Fernwdrmerohre —  Einzel- und  Doppelrohr-Verbundsysteme  fiir  erdverlegte
Fernwdrmenetze — Teil 1: Mantelrohrverbindungen und Wédrmeddmmung fiir Fernwdrmenetze nach
EN 13941-1;

— EN 14419, Fernwdrmerohre — Werkmdfsig geddmmte Verbundmantelrohrsysteme fiir erdverlegte

Fernwdrmenetze — Uberwachungssysteme;

D In Erarbeitung.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen, Auslegung und Prifverfahren fiir werkmaflig gefertigte,
warmegedammte Absperrarmaturen fiir direkt erdverlegte Fernkiihlungsverteilungssysteme fest, bestehend
aus einer Stahlarmatur von DN 15 bis DN 1 200, einer Polyurethan-Hartschaumstoffwdrmedammung und

einem Mantel aus Polyethylen.

Die Absperrarmatur kann dariiber hinaus die folgenden zusdtzlichen Bauteile umfassen: Messdréhte,
Abstandhalter und Diffusionsbarrieren.

Dieses Dokument ist nur anzuwenden fiir geddmmte Absperrarmaturen, fiir den Dauerbetrieb mit Wasser
bei verschiedenen Temperaturen (1 bis 30) °C und einem Betriebsdruck von héchstens 25 bar.

Die Auslegung basiert auf einer erwarteten Lebensdauer von mindestens 50 Jahren bei Dauerbetrieb.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 19, Industriearmaturen — Kennzeichnung von Armaturen aus Metall

EN 736-1, Armaturen — Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten

EN 1092-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 10088-1, Nichtrostende Stihle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stdhle
EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 12201-2:2001+A1:2013, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und fiir
Entwdsserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethylen (PE) — Teil 2: Rohre

EN 12266-1, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen aus Metall — Teil 1: Druckpriifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Verbindliche Anforderungen

EN 13941-1, Fernwdrmerohre — Auslegung und Installation von geddmmten Einzel- und Doppelrohr-
Verbundsystemen fiir direkt erdverlegte Heifswasser-Fernwdrmenetze — Teil 1: Auslegung

EN 14419, Fernwdrmerohre — Einzel- und Doppelrohr-Verbundsysteme fiir erdverlegte Fernwdrmenetze —
Uberwachungssysteme

prEN 17415-1, Fernkiihlungsrohre — Einzelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernkdltenetze —
Teil 1: Werkmdfsig gefertigte Verbundrohrsysteme, bestehend aus Stahl- oder Kunststoff-Mediumrohr,
Wiérmeddmmung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen?)

prEN 17415-2, Fernkdlterohre — Einzelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernkdltenetze — Teil 2:
Werkmdfsig gefertigte Verbundformstiicke, bestehend aus Stahl- oder Kunststoff-Mediumrohr, einer

Wiérmeddmmung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen?)

EN ISO 12944-2, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedingungen (1SO 12944-2:2017)
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EN ISO 12944-5, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944-5:2019)

CEN/TS 15223, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Bestdtigte Berechnungsparameter von erdverlegten
thermoplastischen Rohrleitungssystemen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 17415-1 und EN 736-1.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp

4 Anforderungen
4.1 Druckstufen von Armaturen
4.1.1 Allgemeines

Armaturen miissen fiir den Einsatz in Rohrleitungssystemen mit einem Betriebsdruck von hochstens 16 bar
oder 25 bar ausgelegt sein.

Die Armaturen miissen sowohl in Geschlossen- als auch in Offenstellung einem Festigkeitspriifdruck auf dem
Fernwirmesystem standhalten konnen, der dem 1,3fachen des maximalen Betriebsdrucks bei
Umgebungstemperatur entspricht.

4.1.2 Armaturen ohne angezeigte Durchflussrichtung

Armaturen ohne angezeigte Durchflussrichtung miissen die Druckbeanspruchung in beiden Richtungen
aufnehmen.

4.2 Betriebstemperaturen fiir Armaturen

Die Armaturen missen flir einen Dauerbetrieb mit Kaltwasser verschiedener Temperaturen nach
EN 17415-1 ausgelegt sein.

4.3 Stahlteile
4.3.1 Allgemeines

Die Stahlsorten miissen den Stahlwerkstoffspezifikationen in EN 17415-1 entsprechen.

Alle Armaturen, Stahlrohre und Bauteile aus Stahl fiir die Herstellung von Absperrarmaturen, die in den
Anwendungsbereich dieses Dokuments fallen, miissen mindestens mit einem Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach
EN 10204 an den Hersteller ausgeliefert werden. Das Priifzertifikat muss auf Anforderung an den Kunden,
der die Absperrarmaturen bestellt, weitergegeben werden.

Verlangt der Kunde, der Absperrarmaturen bestellt, ein werkstoffbezogenes Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach
EN 10204, so muss er dies wiahrend der Auftragserteilung dem Hersteller der Absperrarmaturen mitteilen.

ANMERKUNG Moglicherweise erfolgt jede spatere Anfrage hinsichtlich der Bereitstellung derartiger Unterlagen zu spat

und kann vom Hersteller nicht erfiillt werden, da der Hersteller die Erlangung von Abnahmepriifzeugnissen 3.1 zu
Armaturen und Absperrarmaturen vor Produktionsbeginn organisieren muss.
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4.3.2 Armaturengehiuse

Die Armatur muss vollstindig geschweifst sein. Losbare Verbindungen, wie z.B. Flansch- oder
Schraubverbindungen diirfen, mit Ausnahme des Dichtungssystems an der Spindel, im drucktragenden
Bereich nicht verwendet werden.

4.3.3 Qualitit des Armatur-Verlangerungsrohrs

Die Qualitit des Armaturengehduses muss der Qualitdt des Armatur-Verlangerungsrohrs entsprechen.
4.3.4 Armatur-Verlangerungsrohrenden

4.3.4.1 Armaturen fiir Stahl-Mediumrohrsysteme

Die Schweifdenden der Absperrarmatur miissen nach prEN 17415-1 zum Mediumrohr passen.
Rohrenden sind nach prEN 17415-2 herzustellen.

4.3.4.2 Armaturen fiir Kunststoff-Mediumrohrsysteme

Die Enden der Verlingerungsrohre miissen in Ubereinstimmung mit einer der folgenden drei Alternativen
ausgelegt werden:

1) Stahl-Verlangerungsrohre mit Stahl-auf-PE-Ubergangsformstiicken oder alternativ
Stahl-auf-PB-, -PE-X-, -PE-RT-, -PP- oder -Mehrschichtverbund-Kunststoff-Ubergangsformstiicken.
Die Kunststoff-Ubergangsformstiickenden miissen nach prEN 17415-1 zum angrenzenden
Kunststoff-Mediumrohr passen. Kunststoff-Rohrenden sind nach prEN 17415-2 herzustellen.

2) Stahl-Verlangerungsrohrenden mit Vorschweifdflanschen nach EN 1092-1 fiir die Verbindung mit
angrenzenden Kunststoff-Mediumrohren unter Verwendung von Bundbuchsen und
Hinterlegeflanschen. Die Stahl-Verlangerungsrohrenden einschliefdlich Flansche miissen aus
sdurebestdndigem nichtrostenden Stahl mindestens der Sorte 1.4404 nach EN 10088-1 hergestellt
sein.

3) Stahl-Verlangerungsrohrenden mit Vorschweifdflanschen wie in Alternative 2, aber aus
Kohlenstoffstahl hergestellt und mit einem Beschichtungssystem geschiitzt, welches eine ,hohe”
Schutzdauer nach ENISO 12944-5 sicherstellt. Erdverlegte Armaturen miissen fiir die
Korrosivitatskategorien Im1, Im2 und Im3 nach EN ISO 12944-2 und fur die
Korrosivitatskategorien fiir atmospharische Umgebungsbedingungen C5-M und C5-1 nach
EN ISO 12944-2 geeignet sein. Das jeweils verwendete Beschichtungssystem muss EN [SO 12944-5
entsprechen und in einem angemessenen Qualititsmanagementsystem dokumentiert sein.

Nur bei einem Kkorrespondierenden werkmafdig hergestellten Rohrsystem mit einer Dicke der
Wiarmeddmmung der Reihe 2 ist der AufRendurchmesser der Ummantelung nach prEN 17415-1 grofer als
der Auflendurchmesser des Vorschweifdflansches, d.h. der Aufl)endurchmesser des Flansches muss
besonders beriicksichtigt werden, wenn eine Absperrarmatur mit Vorschweifdflanschen fiir die Verbindung
mit angrenzenden Rohrsystemen mit einer Dicke der Warmeddmmung der Reihe 1 oder der Reihe 0
vorgesehen ist.

4.3.5 Schweifden von Stahlteilen

Schmelzschweifdndhte zwischen Armaturen und Armatur-Verldngerungsrohr miissen nach prEN 17415-2
ausgefiihrt werden.

Die Qualitat des Stahls an den SchweifSenden der Armatur bzw. der Absperrarmatur muss der des Stahls der
Mediumrohre entsprechen.
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Das Schweifden der drucktragenden Teile der Absperrarmatur muss prEN 17415-2 entsprechen.
4.3.6 Innere Armaturteile

Kugeln, Schieber und Klappenscheiben miissen aus nichtrostendem Stahl wie in 4.6.2 angegeben hergestellt
werden.

Kugelventile und Klappen miissen weichdichtend sein.

4.4 Ummantelung

4.4.1 Allgemeines

Die Ummantelung muss in Ubereinstimmung mit prEN 17415-2 und prEN 17415-1 ausgefiihrt werden.
4.4.2 Anforderungen an das Schweifden von Polyethylen

Die allgemeinen Anforderungen an das Schweifsen von Polyethylen miissen prEN 17415-2 entsprechen.
4.4.3 Durchmesser und Wanddicke der Ummantelung

Der Aufdendurchmesser und die Mindestwanddicke der Ummantelung miissen prEN 17415-1 entsprechen.
4.5 Polyurethan-Schaumstoffwirmedimmung (PUR)

4.5.1 Allgemeines

Die Anforderungen an die Warmeddammung miissen dieselben sein wie in prEN 17415-1. Die
Warmedammung ist nach 5.5 zu priifen.

4.5.2 Mindestdicke der Wirmedammung

Die Mindestdicke der Warmeddmmung muss den Anforderungen nach prEN 17415-2 entsprechen.
4.6 Absperrarmatur

4.6.1 Rohrenden der Absperrarmatur

4.6.1.1 Allgemeines

Die Enden der Armatur-Verldngerungsrohre der fiir Stahl-Mediumrohre vorgesehenen Absperrarmatur sind
nach 4.3.4.1 fiir das Schweifsen vorzubereiten und miissen nach prEN 17415-1 ungeddmmt sein.

Die Enden der Ubergangsformstiicke der fiir Kunststoff-Mediumrohre vorgesehenen Absperrarmatur sind
nach 4.3.4.2 fiir das SchweifRen vorzubereiten. Der freie Teil des Kunststoffrohrs des Ubergangsformstiicks
muss frei von Dammmaterial sein.

Flir Kunststoff-Mediumrohrverbindungen vorgesehene Absperrarmaturen mit Vorschweif3flanschen miissen
frei von Ddmmmaterial und Ummantelung sein, so dass sich von der Absperrarmaturseite aus Schrauben fir
eine Flanschverbindung nach 4.3.4.2 anbringen lassen.

Die Ummantelung der Absperrarmatur muss gegeniiber den Mediumrohren fiir die Armaturverlangerung

durch auf die Enden sowohl der Mediumrohre als auch der Ummantelung thermisch aufgeschrumpfte
Endabdichtungen (Endkappen) abgedichtet sein.
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4.6.1.2 Koaxialititsabweichung

Der Abstand zwischen den Mittellinien des Armatur-Verlangerungsrohrs und der Ummantelung darf an den
Rohrenden der Absperrarmatur die in prEN 17415-1 angegebenen Grenzwerte nicht liberschreiten.

Die Koaxialitatsabweichung muss zwischen den Mittellinien mit der grof3ten Abweichung gemessen werden.
4.6.1.3 Winkelabweichung

Die  Winkelabweichung  zwischen den Mittellinien = der  ungeddmmten Enden  des
Armatur-Verlangerungsrohrs darf auf einer Liange von 100 mm, gemessen von den Enden, 2° nicht
liberschreiten.

Die Winkelabweichung muss zwischen den Mittellinien mit der gréfiten Abweichung gemessen werden.
4.6.2 Spindelabschluss

Um eine lange Lebensdauer des durch die Ummantelung durchgefiihrten Spindelabschlusses sicherzustellen,
muss dieser gegen die aggressiven Bedingungen bei Erdverlegung, wie z. B. Kilte, Feuchte, Grund und
Salzwasser, bestandig sein. An der Durchfithrung der Spindel durch die Ummantelung muss eine Vorkehrung
zum Schutz vor Wassereintritt in die Warmedammung getroffen werden.

Auflerhalb der Warmeddammung muss die Spindelkonstruktion aus nichtrostendem Stahl nach EN 10088-1
hergestellt sein, wobei der Cr-Anteil auf mindestens 16 % festgelegt ist.

ANMERKUNG Die Bewertung der Faktoren, die die Korrosionswahrscheinlichkeit der Konstruktion aus nichtrostendem
Stahl beeinflussen, kann nach EN 12502-4 erfolgen.

Unter spezifischen Aufstellungs- und Betriebsbedingungen ist ein Cr-Anteil von 16 % allein moglicherweise
nicht ausreichend, sodass dann andere Legierungselemente empfohlen werden.

Die jeweils verwendete Stahlsorte muss in einem angemessen Qualititsmanagementsystem dokumentiert
sein.

Der Korrosionsschutz durch korrosionsbestandige Werkstoffe muss auf eine Lange von mindestens 100 mm
vom oberen Teil des ,Spindel-Gehauses“ hinzugefiigt werden (siehe Bild 1).

100 mm

N N
L ]

Bild 1 — Korrosionsschutz der Spindelkonstruktion
4.6.3 Hauptmafie der Absperrarmatur
Die Hauptmafie der Absperrarmatur H und L sind in Bild 2 dargestellt.

Die Werte der Hauptmafe ,L“ und ,,H“ miissen vom Hersteller angegeben werden.

Documents
Document Sharing;Hub

Full document details: E DIN EN 17415-3:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17415-3-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17415-3-2020-08

E DIN EN 17415-3:2020-08 - Entwurf -
prEN 17415-3:2020 (D)

Die Grenzabweichungen der in Bild 2 dargestellten Mafie der Absperrarmatur missen Tabelle 1

entsprechen.
Tabelle 1 — Grenzabweichungen der Hauptmaf3e der Armatur
DN H L
mm mm
<300 15 +20
> 300 +10 +50
T
L

Legende
L  Lange

H hoher Versatz
Bild 2 — Hauptmafle
4.6.4 Einbauvon Messelementen
Messelemente fiir Uberwachungssysteme miissen EN 14419 entsprechen.
4.7 Anforderungen an effektiven Einsatz und Wartung

Die Auslegung der Armatur muss einen Betrieb der Armatur aufderhalb der Warmeddammung und der
Ummantelung ermdoglichen.

Bei Betdtigung der Armatur nach rechts muss die Armatur schliefden, und bei Betdtigung nach links muss sie
offnen.

Die Konstruktion der Spindel muss ein Betdtigen der Armatur mit einem T-Schliissel vom Boden aus
ermoglichen.

ANMERKUNG 1 Gebrauchlich sind Schlisselweiten von 19 mm, 27 mm, 36 mm, 50 mm und 60 mm oder konisch-
quadratische Schliisselweiten von 27 mm bzw. 32 mm.

Klappen mit einem Nenndurchmesser ab DN 100 sowie Kugelventile und Schieber mit einem Nenndurch-
messer ab DN 200 miissen mit einem Antrieb oder einer Einstellvorrichtung ausgestattet sein, um eine
kontrollierte Ventileinstellung sicherzustellen.

ANMERKUNG 2 Gebrauchliche Schliisselweiten fiir die Verbindung zur Einstellvorrichtung sind 60 mm, 70 mm
und 90 mm oder konisch-quadratische Schliisselweiten von 27 mm bzw. 32 mm.
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Armaturen miissen mit einer Anschlageinrichtung ausgertistet sein, die ersetzt werden kann, ohne die
Warmeddammung und die Ummantelung zu entfernen. Alternativ kann eine eingebaute Anschlageinrichtung
verwendet werden. Die eingebaute Anschlageinrichtung muss mit einer Bestdndigkeit gegen ein maximales
Festigkeitsmoment ausgelegt sein, das mindestens dem 2fachen des vom Hersteller festgelegten maximalen
Betdtigungsmoments entspricht, d.h. mindestens 150 Nm in der vollstindigen Offenstellung und der
vollstandigen Geschlossenstellung der Armatur. Bei Verwendung einer eingebauten Anschlageinrichtung
muss die Spindel mit einer Bestdndigkeit gegen ein maximales Festigkeitsmoment ausgelegt sein, das
mindestens dem 1,5fachen des ausgelegten Festigkeitsmoments der Anschlageinrichtung entspricht.

Die Dichtung der Spindel muss gewartet werden konnen, ohne die Warmeddammung und die Ummantelung
zu entfernen.

4.8 Bestindigkeit gegen axiale Krifte und Biegemomente
Die Bestandigkeit der Armaturen gegen axiale Krafte und Biegemomente muss fiir Armaturen, die sowohl fiir

Stahl- als auch fiir Kunststoff-Mediumrohrsysteme vorgesehen sind, Tabelle B.1 entsprechen, und fiir
Armaturen, die ausschliefdlich flir Kunststoff-Mediumrohrsysteme vorgesehen sind, Tabelle B.2 entsprechen.

5 Priifung, Priifverfahren und Priifanforderungen
5.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt legt Priifverfahren, Priifreihenfolge, Priifbedingungen und erforderliche Priifergebnisse fiir
die Typ- und die Fertigungspriifung fest.

Weichen die in diesem Dokument festgelegten Prifanforderungen von den Anforderungen in weiteren in
Bezug genommenen Normen ab, so gelten die im vorliegenden Dokument beschriebenen Anforderungen.

ANMERKUNG Der informative Anhang A des vorliegenden Dokuments enthilt Leitlinien fiir die Uberwachung und die
Priifung.

5.2 Probekorper

5.2.1 Allgemeines

Die Probekdrper miissen fiir die Produktion repréasentativ sein.

5.2.2  Probekdérper fiir die Typpriifung an Stahlteilen der Armatur

Die Priifungen fiir axiale Krafte, Biegemomente und Drehmoment sind Typpriifungen fiir einen Produkt-
bereich von Armaturen mit der gleichen Grundkonstruktion sowie Auslegung und Werkstoffqualifikation.

Zur Qualifikation eines gesamten Produktbereichs mit der gleichen Grundkonstruktion, Auslegung und aus
den gleichen Werkstoffen miissen zwei Armaturen innerhalb dieses Produktbereichs gepriift werden. Die
Qualifikation muss fiir die Hélfte der Grofie der zu priifenden kleineren Armatur (aber begrenzt durch die
kleinste Armaturengrofie des in Betracht kommenden Produktbereichs) und die doppelte Grofie der zu
prifenden grofieren Armatur (aber begrenzt durch die grofdte Armaturengrofie des in Betracht kommenden
Produktbereichs) gelten.

Sind Grundkonstruktion, Auslegung und Werkstoffe fiir einen gesamten Produktbereich nicht gleich, muss
der Produktbereich in einzelne Bereiche (bei denen Grundkonstruktion, Auslegung und Werkstoffe gleich
sind) aufgeteilt werden. Die vorstehend angegebene Regel muss fiir jeden aufgeteilten Bereich gelten. Der
Hersteller muss sicherstellen, dass die in diesem Dokument festgelegte gesamte Priiffolge durchgefithrt wird
und samtliche Priifergebnisse dokumentiert werden.
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5.2.3 Probekérper von Ummantelungen und Warmedammung

Die Entnahme von Probekérpern aus Ummantelungen und Warmeddammung muss nach prEN 17415-2
erfolgen.

5.3 Stahlteile
5.3.1 Allgemeines

In diesem Abschnitt wird die Typ- und Fertigungspriifung der Stahlteile beschrieben.

Auf flir sowohl Stahl- als auch Kunststoff-Mediumrohrsysteme vorgesehene Armaturen sind Priiflasten nach
Tabelle B.1 aufzubringen, auf ausschliefdlich fiir Kunststoff-Mediumrohrsysteme vorgesehene Armaturen
sind Priiflasten nach Tabelle B.2 aufzubringen.

Flir ausschliefllich fiir Kunststoff-Mediumrohrsysteme vorgesehene Armaturen ist in 5.3.2 die Angabe
Tabelle B.1 durch die Angabe Tabelle B.2 zu ersetzen.

5.3.2  Typpriifung der Stahlteile

5.3.2.1 Allgemeines

Die Typpriifung muss iiber die gesamte Priiffolge an derselben Armatur und in der Reihenfolge nach
Tabelle 2 durchgefiihrt werden. Die in den vorgeschriebenen Abschnitten aufgefiihrten Priifungen miissen

mindestens innerhalb des Priifprogramms durchgefiihrt werden.

Tabelle 2 — Uberblick und Reihenfolge des Typpriifungsprogramms

Priifreihenfolge Bezeichnung der Priifung
Vorgeschriebene | Optionale
Abschnitte Abschnitte
5.3.2.2 Dichtheit des drucktragenden Gehduses und der Spindelummantelung
der unbelasteten Armatur
5.3.2.3 Sitzdichtheit der unbelasteten Armatur
53.2.4 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur
5323 Sitzdichtheit der unbelasteten Armatur
5.3.2.4 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur
5.3.2.5 Priifung der axialen Druckkraft
5323 Sitzdichtheit der unbelasteten Armatur
5.3.2.4 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur
5.3.2.6 Priifung der axialen Zugkraft
5.3.2.3 Sitzdichtheit der unbelasteten Armatur
5.3.2.4 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur
5.3.2.7 Biegeversuch
5.3.2.2 Dichtheit des drucktragenden Gehauses und der Spindelummantelung
der unbelasteten Armatur
5.3.2.3 Sitzdichtheit der unbelasteten Armatur
5.3.2.4 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur
Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 17415-3:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17415-3-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17415-3-2020-08

- Entwurf - E DIN EN 17415-3:2020-08
prEN 17415-3:2020 (D)

5.3.2.2 Dichtheit des drucktragenden Gehaduses und der Spindelummantelung der unbelasteten
Armatur

Prifbedingung:

— nach EN 12266-1, P10 und P11, Typpriifung.

Priifanforderungen:

— drucktragendes Gehduse und Spindelummantelung missen dicht sein.

5.3.2.3 Sitzdichtheit der unbelasteten Armatur

Prifbedingung:

— nach EN 12266-1, P12, Typpriifung.

Priifanforderungen:

— wahrend der Priifung des Sitzes muss die maximale Undichtheit nach EN 12266-1, Priifung P12, bei
Armaturen bis einschliefflich DN 400 Leckrate A bzw. bei Armaturen tiber DN 400 Leckrate B
entsprechen;

— bei der letzten vorgeschriebenen Dichtheitspriifung nach Abschluss der gesamten Priiffolge (axiale
Druckkraft, axiale Zugkraft und Biegeversuch) ist die maximale Leckrate B des Sitzes fiir alle
Armaturengrofien zuléssig.

5.3.2.4 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur

Priifbedingung:

— Armatur wird befiillt mit Wasser mit einer Temperatur von (25 + 10) °C.

Priifanforderungen:

— der Drehmomentwert darf in keiner Priifung hoher als der in der technischen Spezifikation des
Herstellers angegebene Hochstwert sein;

— das Drehmoment muss beim SchlieRen und beim Offnen der Armatur gemessen und aufgezeichnet
werden;

— alle Priifmessungen des Drehmoments miissen aufgezeichnet und fiir die Bewertung in den
Priifberichten angegeben werden.

5.3.2.5 Priifung der axialen Druckkraft

Priifbedingungen:

— die Armatur muss sich in Offenstellung befinden;

— die Armatur muss mit einer axialen Druckkraft nach Tabelle B.1 belastet werden;
— der Wasserinnendruck muss der Nenndruckstufe (PN) der Armatur entsprechen;

— Armatur wird befillt mit Wasser mit einer Temperatur von (25 + 5) °C;
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— die Priifdauer muss 48 h betragen;

— Druckkraft, Wasserdruck und Wassertemperatur miissen durchgehend gemessen und aufgezeichnet
werden;

— das Drehmoment beim SchlieRen und beim Offnen der Armatur muss mindestens 24-mal wihrend der
48 h Priifdauer gemessen und aufgezeichnet werden, wobei mindestens 30 min zwischen den

Messungen liegen;

— bevor die Armatur zur Drehmomentmessung ge6ffnet wird, muss der Druck auf einer Seite der Armatur
auf null gesenkt werden;

— die letzte Messung des Drehmoments muss am Ende der 48 h Priifdauer erfolgen.
Prifanforderungen:

— die Armatur muss der axialen Druckkraft nach Tabelle B.1 ohne Undichtheit oder Zerstérung
widerstehen konnen;

— der Drehmomentwert darf in keiner Priifung hoher als der in der technischen Spezifikation des
Herstellers angegebene Hochstwert sein.

5.3.2.6  Priifung der axialen Zugkraft

Prifbedingungen:

— die Armatur muss sich in Offenstellung befinden;

— die Armatur muss mit einer axialen Zugkraft nach Tabelle B.1 belastet werden;
— der Wasserinnendruck muss der Nenndruckstufe PN der Armatur entsprechen;
— Armatur wird befillt mit Wasser mit einer Temperatur von (25 + 10) °C;

— die Priifdauer muss 48 h betragen;

— Zugkraft, Wasserdruck und Wassertemperatur miissen durchgehend gemessen und aufgezeichnet
werden;

— das Drehmoment beim SchlieRen und beim Offnen der Armatur muss mindestens 16-mal (in Offen- und
Geschlossenstellung) wéhrend der 48 h Priifdauer gemessen und aufgezeichnet werden, wobei
mindestens 30 min zwischen den Messungen liegen;

— nach dem Schliefien der Armatur wihrend der Drehmomentmessung muss der Druck auf einer Seite der
Armatur auf null gesenkt werden, bevor die Armatur wahrend der Drehmomentmessung (erneut)
geoffnet wird;

— die letzte Messung des Drehmoments muss am Ende der 48 h Priifdauer erfolgen.

Priifanforderungen:

— die Armatur muss der axialen Zugkraft nach Tabelle B.1 ohne Undichtheit oder Zerstérung widerstehen
konnen;
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— der Drehmomentwert darf in keiner Priifung hoher als der in der technischen Spezifikation des
Herstellers angegebene Hochstwert sein.

5.3.2.7 Biegeversuch

Der Biegeversuch ist nach Anhang B und Anhang C durchzufiihren.

Prifbedingungen:

— die Armatur muss sich in Offenstellung befinden;

— die Armatur muss mit einem Biegemoment nach Tabelle B.1 belastet werden;

— der Wasserinnendruck muss der Nenndruckstufe PN der Armatur entsprechen;

— der Biegeversuch muss bei einer Temperatur von (25 + 10) °C durchgefiihrt werden;
— das Priiffmedium muss Wasser sein;

— die Prifdauer muss (zweimal) 8 h betragen;

— die Priifung muss fir alle Durchmesser nach dem in Anhang C beschriebenen Vier-Punkt-Biegeversuch
durchgefiihrt werden;

— beim SchlieRen und beim Offnen der Armatur muss das Drehmoment mindestens 8-mal (in Offen- und
Geschlossenstellung) wahrend der 8h Priifdauer gemessen und aufgezeichnet werden, wobei
mindestens 30 min zwischen den Messungen liegen;

— nach dem Schliefien der Armatur wiahrend der Drehmomentmessung muss der Druck auf einer Seite der
Armatur auf null gesenkt werden, bevor die Armatur wahrend der Drehmomentmessung (erneut)
geoffnet wird;

— die letzte Messung des Drehmoments muss am Ende der 8 h Priifdauer erfolgen;

— die Prifung muss zweimal (in zwei Ebenen) durchgefithrt werden, wobei eine Ebene von der
Spindelachse und der Rohrachse und die zweite Ebene von einer Achse senkrecht zur Spindelachse und
zur Rohrachse definiert wird.

Priifanforderungen:

— das Armaturengehduse muss dem Biegemoment nach Tabelle B.1 ohne Undichtheit oder Zerstérung
widerstehen konnen;

— nach der Belastung muss das aufgebrachte Biegemoment in der offenen und der geschlossenen Richtung
gemessen werden. der Drehmomentwert darf in keiner Priifung héher als der in der technischen
Spezifikation des Herstellers angegebene Hochstwert sein.

5.3.3 Fertigungspriifung der Armaturen

5.3.3.1 Allgemeines

Die Fertigungspriifungen an Armaturen miissen wie in Tabelle 3 angegeben durchgefiihrt werden.

Documents
Document Shaririq;Hub

Full document details: E DIN EN 17415-3:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17415-3-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17415-3-2020-08

E DIN EN 17415-3:2020-08 - Entwurf -
prEN 17415-3:2020 (D)

Tabelle 3 — Uberblick iiber die Fertigungspriifungen

Reihenfolge | Priifung Abschnitt

1 Dichtheit des drucktragenden Geh&duses und der Spindelummantelung der 5.3.3.2
unbelasteten Armatur

2 Sitzdichtheit der unbelasteten Armatur 5.3.3.3

3 Priifung der Stahlschweifdndhte 5334

4 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur 5.3.3.5

5.3.3.2 Dichtheitspriifung des drucktragenden Gehduses und der Spindelummantelung

Prifbedingung:

— die Dichtheitspriifung des drucktragenden Gehduses und der Spindelummantelung muss nach
EN 12266-1, Dichtheitspriifung des drucktragenden Gehduses (PrifungP11), Fertigungspriifung,
erfolgen.

Priifanforderungen:

— drucktragendes Gehduse und Spindelummantelung miissen dicht sein.

5.3.3.3  Priifung der Sitzdichtheit

Priifbedingung:

— die Dichtheitspriifung des Sitzes muss nach EN 12266-1, Priifung der Sitzdichtheit von Armaturen
(Priifung P12), Fertigungspriifung, erfolgen.

Priifanforderungen:

— wahrend der Priifung des Sitzes muss die maximale Undichtheit nach EN 12266-1, Priifung P12, bei
Armaturen bis einschliefdlich DN 400 Leckrate A bzw. bei Armaturen iiber DN 400 Leckrate B
entsprechen;

5.3.3.4 Priifung der Stahlschweifdnihte

Stahlschweifindhte nach 4.3.5 miissen nach prEN 17415-2 gepriift werden.

5.3.3.5 Messung der Drehmomentbeanspruchung der unbelasteten Armatur

Prifbedingung:

— Armatur wird befiillt mit Wasser mit einer Temperatur von (25 + 10) °C.

Prifanforderungen:

— der Drehmomentwert darf in keiner Priifung hoher als der in der technischen Spezifikation des
Herstellers angegebene Hochstwert sein;

— das Drehmoment muss beim SchlieRen und beim Offnen der Armatur gemessen und aufgezeichnet
werden;
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— alle Priifmessungen des Drehmoments miissen aufgezeichnet und fiir die Bewertung in den
Priifberichten angegeben werden.

5.4 Ummantelung

5.4.1 Allgemeines

Ummantelungen nach 4.4 miissen nach prEN 17415-1 gepriift werden.
5.4.2 Dichtheit der geschweifdten Ummantelung

Die Dichtheit der Schweifdnahtverbindungen in der Ummantelung muss nach dem Verschdumen nach
prEN 17415-2 gepriift werden.

5.5 Polyurethan-Schaumstoffwirmedammung (PUR)

Die Warmeddmmung ist nach prEN 17415-1 zu priifen. Probekérper sind nach prEN 17415-2 zu entnehmen
und zu schneiden.

5.6 Absperrarmatur

Absperrarmaturen nach 4.6 sind nach prEN 17415-2 zu priifen.

5.7 Uberwachungssystem

Messelemente eines Uberwachungssystems in einer Absperrarmatur miissen nach ihrem Einbau einer

Funktionspriifung unterzogen werden. Die Priiffung muss nach EN 14419, Abschnitt zur Herstellung von
Rohrelementen mit Messelementen, durchgefiihrt werden.

6 Kennzeichnung

6.1 Allgemeines

Die Kennzeichnung von Absperrarmaturen muss nach einem geeigneten Verfahren erfolgen, sodass die
Kennzeichnung den Handhabungs-, Lagerungs- und Einsatzbedingungen widersteht, ohne dabei die
funktionellen Eigenschaften der Ummantelung zu beeintrachtigen.

Alle Kennzeichnungen auf der Absperrarmatur miissen lesbar sein.

6.2 Stahlarmatur

Die Stahlarmatur muss nach EN 19 gekennzeichnet sein:

a) die Armaturen miissen mit den zuldssigen Werten fiir Betriebsdruck und -temperatur gekennzeichnet
sein;

b) Kugelventile, Klappen und Schieber sind dauerhaft mit der Kennzeichnung von Offen- und Geschlossen-
stellung zu versehen.

6.3 Ummantelung
Der Hersteller der Ummantelung muss diese wie folgt kennzeichnen:

a) PE-Ausgangsstoff, durch den Handelsnamen oder als Code;
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b) Schmelzfliefdrate (MFR) — Tabellenwert entsprechend den Angaben des Ausgangsstofflieferanten;
c¢) Nenndurchmesser und Mindestwanddicke der Ummantelung;

d) Jahrund Woche der Herstellung;

e) Herstellerkennzeichen.

6.4 Absperrarmatur

Der Hersteller der Absperrarmaturen muss auf der Ummantelung folgende Kennzeichnung aufbringen:
a) Druckstufe der Armatur nach 4.1.1;

b) Nenndurchmesser und Nennwanddicke des Mediumrohrs an den Enden der Armatur;

c) Stahlspezifikation und Anspruchsklasse des Mediumrohrs an den Enden der Armatur;

d) Herstellerkennzeichen;

e) Kennzeichen des Stahlarmaturenherstellers (gegebenenfalls Code);

f) Nummer dieses Dokuments;

g) Jahr und Woche der Verschaumung;

h) Artdes Treibmittels, sofern vorhanden;

i) Angaben zur Diffusionsbarriere, sofern vorhanden;

j)  Produktionsjahr und -monat der Armatur.

7 Montage und Wartung

Der Armaturenhersteller muss klare und unmissverstandliche Montage- und Wartungsanweisungen
mitliefern.

Die Wartung muss moglich sein, ohne die Dammung zu beschadigen und den Betrieb der Hauptrohrleitung
zu beeinflussen.
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