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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1753:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Giefereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-02 GA
»,Gemeinschaftsarbeitsausschuss GINA/FNNE: Magnesiumguss“ im DIN-Normenausschuss Giefiereiwesen
(GINA).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1753:1997-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm-Titel gedndert in ,Magnesium und Magnesiumlegierungen — Blockmetalle und Gussstiicke aus
Magnesiumlegierungen®;

b) Abschnitt ,Einleitung” liberarbeitet;

c) Abschnitt 3 ,Begriffe” aufgenommen;

d) Abschnitt 5 ,Bestellangaben” aufgenommen;

e) Abschnitt 6 ,Herstellung“ aufgenommen;

f)  Abschnitt 7 ,Anforderungen” iiberarbeitet;

g) Abschnitt 7.4 ,Allgemeine Beschaffenheit des Erzeugnisses” aufgenommen;
Tabelle 1 und Tabelle 2 (vorm. in Abschnitt 9) aufgenommen, 16 zusatzliche Magnesiumlegierungen
hinzugefiigt und Struktur des Bezeichnungssystems mit Nummern gedndert;
Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle 5 (vorm. in Abschnitt 9) aufgenommen, iiberarbeitet und Struktur des
Bezeichnungssystems mit Nummern gedndert;

h) Abschnitt 8 iberarbeitet und Anforderungen beziiglich der Probenahme aufgenommen;

i)  Abschnitt 9 ,Priifverfahren” iiberarbeitet;

j)  Abschnitt 10 ,Wiederholungspriifungen aufgenommen;

k) Abschnitt 11 ,Priifbescheinigung” aufgenommen;

1) AnhangA ,Gegeniiberstellung der Werkstoffbezeichnungen nach EN 1754 und ISO 16220 fiir
Blockmetalle und Gussstiicke aus Magnesiumlegierungen“ aufgenommen;

m) Anhang C ,Zusatzliche Angaben zum Hochstgehalt von Legierungselementen und Verunreinigungen in
Blockmetallen und Gussstiicken“ aufgenommen;

n) AnhangD ,Wesentliche technische Anderungen zwischen dieser Europdischen Norm und der
vorherigen Ausgabe“ aufgenommen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1753:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Giefereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 1753:1997 ersetzen.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 CEN/TC 190/WG 9 ,Cast
magnesium" beauftragt, die folgende Norm zu iiberarbeiten:

EN 1753:1997, Magnesium und Magnesiumlegierungen —  Blockmetalle und  Gufsstiicke aus
Magnesiumlegierungen

Anhang D enthilt Einzelheiten zu wesentlichen technischen Anderungen zwischen dieser Europiischen
Norm und der vorherigen Ausgabe.
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Einleitung

Diese Europédische Norm teilt Magnesiumlegierungen fiir Gussstiicke in eine Reihe von Sorten ein, die fiir die
jeweiligen Anwendungsfille geeignet sind.

Es wurden 16 neue Sorten nach Nationalen Normen [1] [2] [3] oder Internationalen Normen [4] hinzugefiigt.

In dieser Norm wird ein neues Bezeichnungssystem mit Nummern, wie in EN 1754 [5] festgelegt,
angewendet.

ANMERKUNG  Dieses Bezeichnungssystem mit Nummern basiert auf den Prinzipien und der Struktur, wie sie in
EN 10027-2 [6] dargelegt sind, und entspricht damit dem Europdischen Nummernsystem fiir Stahl und andere
Werkstoffe.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Sorten und die entsprechenden Anforderungen an Gussstiicke aus
Magnesiumlegierungen fest.

Diese Dokument legt 2 Gruppen von Magnesiumlegierungssorten nach der Einordnung anhand der
chemischen Zusammensetzung fest. Die erste Gruppe behandelt Sorten fiir Blockmetalle aus

Magnesiumlegierungen. Die zweite Gruppe behandelt Sorten fiir Gussstiicke aus Magnesiumlegierungen.

Diese Dokument legt aufierdem die mechanischen Eigenschaften fest, die an aus Probestiicken durch
Bearbeitung hergestellten Proben ermittelt wurden.

Diese Dokument deckt nicht die technischen Lieferbedingungen fiir Gussstiicke aus Magnesiumlegierungen
(siehe EN 1559-1 [7] und EN 1559-5 [8]) ab.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren (ISO 6506-1)

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(150 6892-1)

EN ISO 80000-1:2013, Grdfsen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (1SO 80000-1:2009 + Cor. 1:2011)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1EC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

31
Probestiick
reprasentative Materialmenge des Gusswerkstoffs

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieses schliefdt getrennt gegossene Probestiicke, parallel gegossene Probestiicke und
angegossene Probestiicke ein.

[QUELLE: FprEN 1563:2018, Definition 3.5]

3.2

getrennt gegossenes Probestiick

Probestiick, das in einer separaten Sandform zur selben Zeit wie die Gussstiicke und unter reprasentativen
Fertigungsbedingungen gegossen wird
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[QUELLE: FprEN 1563:2018, Definition 3.6]

3.3
parallel gegossenes Probestiick
Probestiick, das in einer Form neben dem Gussstiick mit einem gemeinsamen Eingusssystem gegossen wird

[QUELLE: FprEN 1563:2018, Definition 3.7]

34
angegossenes Probestiick
Probestiick, das unmittelbar mit dem Gussstiick verbunden ist

[QUELLE: FprEN 1563:2018, Definition 3.8]

3.5

Probe

Teil eines Probestiicks mit festgelegten Mafden, bearbeitet oder unbearbeitet, in einen zur Ausfiithrung einer
bestimmten Priifung erforderlichen Zustand gebracht

[QUELLE: EN 1559-1:2011, Definition 3.15]

4 Bezeichnung
4.1 Werkstoff

Der Werkstoff muss entweder durch das Kurzzeichen oder durch die Nummer bezeichnet werden, wie in
den Tabellen 1, 2, 3, 4 oder 5 angegeben.

ANMERKUNG 1 Die Werkstoffbezeichnung mit Kurzzeichen und die Werkstoffbezeichnung mit Nummer
entsprechen EN 1754 [5].

ANMERKUNG 2 Die Tabelle A.1 und die Tabelle A2 in Anhang A enthalten eine Gegeniiberstellung der
Sortenbezeichnungen von EN 1753 mit den Bezeichnungen aus der ISO-Norm fiir Blockmetalle und Gussstiicke aus
Magnesiumlegierungen, ISO 16220 [4].

ANMERKUNG 3 Die Werkstoffe fiir Anwendungsfille der Luft- und Raumfahrt, auf die in den von AECMA
(Association Européenne des Constructeurs de Matériel Aérospatial) erstellten Europdischen Normen verwiesen wird,
haben andere Bezeichnungen.

4.2 GiefRverfahren

Fiir die Bezeichnung der verschiedenen Giefiverfahren miissen die folgenden Kurzzeichen verwendet
werden:

— S Sandguss;
— K Kokillenguss;
— D Druckguss;

— L  Feinguss.

ANMERKUNG Beispiele fiir die Anwendung dieser Bezeichnungen sind in EN 1559-5 [8] angegeben.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 1753:2018-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1753-2018-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1753-2018-07

E DIN EN 1753:2018-07 - Entwurf -
prEN 1753:2018 (D)

4.3 Wairmebehandlung

Fiir die Bezeichnung der Warmebehandlung miissen die folgenden Kurzzeichen verwendet werden:

— F im Rohgusszustand;

— T4 loésungsgegliiht und kaltausgelagert;

— T5 im Rohgusszustand und warmausgelagert;

— T6 losungsgegliiht und warmausgelagert.

ANMERKUNG Beispiele fiir die Anwendung dieser Bezeichnungen sind in EN 1559-5 [8] angegeben.

5 Bestellangaben

Der Kaufer muss die folgenden Angaben machen:

a) Nummer dieser Europdischen Norm;

b) Werkstoffbezeichnung;

c) jegliche speziellen Anforderungen.

Samtliche Anforderungen missen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden, z.B. technische Lieferbedingungen nach EN 1559-1[7] und
EN 1559-5 [8].

6 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Blockmetallen und Gussstiicken aus Magnesiumlegierungen miissen dem
Ermessen des Herstellers iiberlassen werden, der sicherstellen muss, dass die Anforderungen der

vorliegenden Europdischen Norm fiir die in der Bestellung festgelegte Werkstoffsorte erfiillt werden.

Samtliche Anforderungen missen zwischen dem Hersteller und dem Kaufer bis zum Zeitpunkt der Annahme
der Bestellung vereinbart werden.

7 Anforderungen
7.1 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung von Blockmetallen aus Magnesiumlegierungen muss den in Tabelle 1
angegebenen Anforderungen an den entsprechenden Werkstoff entsprechen.

Die chemische Zusammensetzung von Gussstliicken aus Magnesiumlegierungen muss den in Tabelle 2
angegebenen Anforderungen an den entsprechenden Werkstoff entsprechen.

Falls in der Anfrage und Bestellung nichts anderes festgelegt ist, muss die chemische Zusammensetzung des
Blockmetalls oder des Gussstiicks der Zusammensetzung den wahrend des Giefdens aus der Schmelze
entnommenen Probestiicken entsprechen.

ANMERKUNG 1 Zusatzliche Angaben zum Mangan- und Eisengehalt, siehe Anhang B.

ANMERKUNG 2 Zusatzliche Angaben zum Hochstgehalt von Legierungselementen und Verunreinigungen in
Blockmetallen und Gussstiicken, siehe Anhang C.

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1753:2018-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1753-2018-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1753-2018-07

- Entwurf - E DIN EN 1753:2018-07
prEN 1753:2018 (D)

7.2 Zugeigenschaften von Gussstiicken
7.2.1 Aus Probestiicken durch Bearbeitung hergestellte Proben oder Proben im Rohgusszustand

Die mechanischen Eigenschaften, die an aus getrennt gegossenen Probestiicken hergestellten Proben
ermittelt werden, miissen bei Sand- und Kokillengussstiicken den Anforderungen in den Tabellen 3 und 4
entsprechen. Wie jeweils zutreffend, miissen die Priifungen nach Abschnitt 9 durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG 1 Die mechanischen Eigenschaften, die an aus Probestiicken hergestellten Proben ermittelt werden,
sind fiir Feingussstiicke nicht festgelegt, da nur begrenzte Erfahrungen vorliegen. In der Regel entsprechen sie den
mechanischen Eigenschaften von Kokillengussstiicken.

ANMERKUNG 2 Die mechanischen Eigenschaften von Druckgussstiicken, die an aus getrennt gegossenen
Probestiicken hergestellten Proben ermittelt werden, haben eine starke Abhédngigkeit von den Druckgiefdparametern.

Die in Tabelle 5 angegebenen Eigenschaften sind deshalb nur Richtwerte.

ANMERKUNG 3 Die Zugpriifung erfordert unbeschddigte Proben, um wahrend der Priifung eine rein einachsige
Belastung sicherzustellen.

7.2.2 Durch Bearbeitung hergestellte Proben aus Probestiicken, die einem Gussstiick entnommen
wurden

Zwischen dem Hersteller und dem Kaufer miissen, falls zutreffend, vereinbart werden:
— die Stelle(n) an einem Gussstiick, an der/denen das/die Probestiick(e) zu entnehmen ist/sind;
— die zu messenden mechanischen Eigenschaften;

— die Mindestwerte oder der zuldssige Wertebereich fiir diese mechanischen Eigenschaften (fiir weitere
Informationen siehe Tabelle 3 und Tabelle 4, Anmerkung 1).

ANMERKUNG 1 Die Eigenschaften von Gussstiicken konnen variieren aufgrund der Komplexitdt der Gussstiicke und
ihrer unterschiedlichen Wanddicke.

ANMERKUNG 2 Die mechanischen Eigenschaften der Proben, die aus einem Gussstiick entnommen wurden, werden
nicht nur durch Werkstoffeigenschaften beeinflusst (Gegenstand dieser Europdischen Norm), sondern auch durch lokale
Abweichungen vom einwandfreien Zustand eines Gussstiicks (nicht Gegenstand dieser Norm).

7.3 Hédrte von Gussstiicken

In den Tabellen 3, 4 und 5 sind Richtwerte fiir die Brinellhdrte angegeben.

Die Hartepriifung nach Brinell muss an Flachen von Gussstiicken ohne Porositdt oder an einer Probe
durchgefiihrt werden, die keiner Beanspruchung ausgesetzt wurde.

7.4 Allgemeine Beschaffenheit des Erzeugnisses
Das Erzeugnis muss entsprechend der Vereinbarung zwischen dem Hersteller und dem Kaufer eine saubere

Oberflache aufweisen und muss auf einer zwischen dem Hersteller und dem Kiufer vereinbarten Stufe frei
von sichtbaren und inneren Unvollkommenheiten sein (siehe EN 1559-5 [8]).
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Tabelle 1 — Chemische Zusammensetzung von Blockmetallen aus Magnesiumlegierungen

. Chemische Zusammensetzung
Legie- Werkstoffbezeichnung % (Massenanteil)
rungs- Num- min. Son-
gruppe Kurzzeichen mer oder | Mg Al Zn Mn? | REP | Zr | Ag Y |Gd| Li [ Th Si Fe Cu Ni stige
max. jeweils
min. | Rest | 5,5 - 0,1 - - - - - - | - - - - - .
MeAl ENMBMgAle 35210 x|~ | 65 o20| 04 | - | - | - | - | - -] -] 020 | 005 | 020 | 001 | 005
min. | Rest [ 2,0 0,2 0,1 - - - - - - - - - - - f
EN-MBMeAIZZn 352 max | - | 25 | 08 | 04 - -1 - - | -|-1-103 ] 005 020 | 001 | 005
min. | Rest | 2,6 0,7 0,1 - - - - - - - - - - R .
EN-MBMgAISZnl 135212 e | = |35 | 14| 04 | - | - | - | - | - [ -] -] 030|005 | 020 | 001 | 005
min. | Rest | 5,5 0,7 0,1 - - - - - - - - - - - i
EN-MBMeAl6Znl 3523 max. | - | 65 | 14 | 04 - -1 - - | -|-1-103 ] 005 020 | 001 | 005
min. | Rest | 5,0 2,0 0,1 - - - - - - - - - - - f
MgAlZn EN-MBMgAl6Zn3 3.5214 max. ~ 70 | 35 ’ _ ~ ) ~ N I R P 005 0,20 001 .
min. | Rest | 7,2 | 0,45 | 0,17 - - - - - - - - - _ _ _
EN-MBMgAlSZn1 35215 max. - 85 109 - - - - - - | -1]-1 005 |0004] 0025 | 0,001 | 001
min. | Rest | 85 | 0,45 | 0,17 - - - - - - - _ — — _ _
EN-MBMgAI9Zn1(A) | 35216 max. - 95 109 - - - - - - | -1]-1] 005 |0004 ] 0.025 | 0,001 | 0,01
min. | Rest [ 8,0 0,3 - - - - - - - - - - _ _ _
EN-MBMgAl9Zn1(B) |3.5217 max. ~ 100 | 1.0 _ _ ~ ~ ~ R 03 003 020 001 .
min. | Rest | 1,7 - 0,35 - - - - - - - _ — _ _ _
EN-MBMgALZMn 35220 max. - 25 | 02 - - - - - - | -1]1-1] 005 | 0004] 0008|0001 ]| 001
min. | Rest | 4,5 - 0,27 - - - - - - - - - _ _ _
MgAIMn EN-MBMegAISMn 35221 max. - 53 | 02 - - - - - -1 -1]1-1] 005 [ 0004] 0008|0001 ]| 001
min. | Rest | 5,6 - 0,23 - - - - - - - - — _ _ _
PN MEMgAION 35222 | | - |64 lo2 | - | - | - | - | - | -|-]-] 005 | 0004|0008 0001 | 001
min. | Rest [ 6,6 - 0,20 - - - - - - - _ — _ _ _
EN-MBMeAI7Mn 35223 max. - 74 102 - - - - - -1 -1]1-1] 005 [ 0004] 0008|0001 | 001
. min. | Rest [ 1,9 - 0,20 - - - - -1 -1 - 0,7 - - - -
MgAISi EN-MBMgAL2Si 35225 max. - 25 | 02 - - - - - - -1 - 1,2 0,004 |0,0008]| 0,001 [ 0,01
. min. | Rest | 3,7 - 0,2 - - - - - - - 0,7 - - - _
ENMBMgAIAS! 35226 x| - |48 o2 | - | - | -| - | - |-]-1-] 12 |0004]0008]| 0001 | 001
eh ) min. | Rest | 3,6 - 0,15 36 | - - - -l -] - - - - - —_
MgAIRE EN-MBMgAl4RE4 3.5228 max. ~ a4 [020] 050 | 46 | - ~ ~ 12 2] 008 | 0004 | 0008 | 0,001 | 0,01
Documents
10 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1753:2018-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1753-2018-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1753-2018-07

- Entwurf - E DIN EN 1753:2018-07
prEN 1753:2018 (D)

Legie- Werkstoffbezeichnung Chemis‘;)h(eMZal;z:rltheelilgetzung
runss- Num- min. Son-
gruppe Kurzzeichen mer | 0der | Mg [ Al | Zn | Mn? | REP | Zr | Ag | Y |Gd|Li|Th| si Fe Cu Ni | stige
max. jeweils
MgMn e P 22’1‘ :ﬁsz 001 | 0,05 (1)1’232 ol o ool - -] 005 | 002 | 002 | 0001 005
EN-MBMgMn2 35231 | o 10 on | o0s | 25 | - | o1 S | 212 2 o0s | 002 | 002 | 0001 | 005
MgZnCu  |EN-MBMgZn6Cu3Mn | 3.5232 2:)‘( Rest | - gg ggg Ll o e | ass é:g oo | oo
MgZr EN-MBMgZr 3.5240 2;‘; Rest | - oiol o1s | - g:g o o enn Lo Lons ocos | on
evmomgznsze|ssza | M) T LR | ods | 2 (ol < | o |- o< | oo | oor | 00 | ooos| om
MgZnZr  |EN-MBMgZnSZr 3.5242 2;‘; Rest | - gg oas | o 2:3 S o enn | onn | ons | ocos | os
evmomgznozr|ss2a3 |y M) D6 | ods | o [vol - | - |- o |- | oo | oo1 | 003 | ooos| om
— EN-MBMgZn4RE1Zr 3.5246 2:}1( R'iSt : g:g 0’_15 11’7% g:é : : : : : 0,61 0’61 0’63 0’0_05 0’61
EN-MBMgRE3Zn2zr  [35247 |0 Rest| - g:g o1 ig 2:3 o enn L omn |ons Lones | o
EN-MBMgRE2Ag1Zr | 3.5250 2;1( Rest | - 02 | 015 §§ 2;3 1? Lo o - oot | 001 gfg 0005 | 001
MgREAgZrd | EN-MBMgRE2Ag27Zr | 3.5251 2:}‘( RfSt B} 072 0'-15 gg 23 ;8 o 0,61 0,61 0,63 0’0—05 0,61
mgagsrezze (55252 o | 2 L odo| oas | 25 10| = | = | =121 2] oor | oo | oss | onos | oo
MeREGaze | NMOMgRESGIze | 3256) i) " | Z |0 | ops | a1 vl oss| - |a7| < | | oo0] oo |o00eo| o0 | oo
wermens | eeRe (35260l it | D | o | os | |ao| < w5 | < Joz| < | oor | oo | ons | osos | oo
eevigesesze 35261t || Z ] op | ons | o 0] = |55 | = 2] | oot | 001 | oss [ eo0s | oo
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. Chemische Zusammensetzung
Legie- Werkstoffbezeichnung % (Massenanteil)
rungs- Num- min. Son-
gruppe Kurzzeichen mer oder | Mg Al Zn Mn? REP | Zr | Ag Y Gd | Li | Th Si Fe Cu Ni stige
max. jeweils
min. | Rest | - 1,7 - - 04| - - -1 -125 - - - - -
MeZnTh EN-MBMgTh3Zn2Zr | 3.5270f v | - - 125|015 |01 |10] - - | - | -135]| 001 | 001 | 003 | 0005]| 001
g4n r ;
min. | Rest - 5,0 - - 0,4 - - - - |15 - - - - -
EN-MBMgZn6Th2Zr | 352711 o | - - 60| 015 |01 |10] - - | -] -123] 001 | 001 | 003 | 0005]| 001

a4 Hoéchstgehalt an Mangan, siehe Anhang B.
b RE: seltene Erden (en: rare earth).

¢ Hoher Cergehalt.

d

Hoher Neodymgehalt.

e Neodym betragt 2,6 % bis 3,1 %; andere Seltenerdmetalle diirfen bis zu einem Gesamtgehalt von hochstens 0,4 % auch vorhanden sein. Diese Seltenerdmetalle miissen in der Regel

Cer, Lanthan und Praseodym sein.

Hoher Gehalt an Neodym und schweren Seltenerdmetallen.

&  Verbesserte Korrosionsbestindigkeit darf durch Herabsetzung des hochsten Mangangehalts auf 0,3 %, des héchsten Eisengehalts auf 0,01 %, des héchsten Kupfergehalts auf 0,02 %
und des hochsten Silbergehalts auf 0,2 % erreicht werden.

h RE/Al-Verhiltnis > 0,9.
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Tabelle 2 — Chemische Zusammensetzung von Gussstiicken aus Magnesiumlegierungen

Werkstoffbezeichnung GieR- Chemische Zusammensetzung
Legierungs ver- % (Massenanteil Fe/
gruppe Num- | fah- min. Sonstige M..n-v.el;
Kurzzeichen j | oder | Mg [ Al Zn | Mn? | REP | Zr Ag Y Gd | Li | Th Si Fe Cu Ni . ~27 Ihaltnis
mer ren jeweils
max.
min. | Rest| 5,5 - 0,1 - - - - - - - - R . . R
MgAl EN-MCMgAl6 3.5310 D max. _ 65 | 020 | 04 ~ _ _ ~ _ _ ~ 020 | 005 | 020 | 001 0.05 .
min. | Rest| 2,0 0,2 0,1 - - - - - - - - - . R R
EN-MCMgAl2Zn 3953 D max | - 25 [ 08 | 04 - - - - - - | - 1030 [005] 020 [001] 005 i
min. | Rest| 2,6 0,7 0,1 - - - - - - - - - . R R
EN-MCMgAl3Zn1 3.5312 D max. _ 35 14 04 _ _ _ ~ _ ~ _ 030 | 005 | 020 | 001 0.05 .
min. | Rest| 5,5 0,7 0,1 - - - - - - - - - . . .
EN-MCMgAl6Zn1 3.5313 D max. _ 65 14 04 _ _ _ ~ _ ~ _ 030 | 005 | 020 | 001 0.05 .
min. | Rest| 5,0 2,0 0,1 - - - - - - - - - - R R
EN-MCMgAl6Zn3 3.5314 |S,K L max. ~ 70 35 i _ _ _ _ _ ~ _ 030 | 005 | 020 | 001 0.05 .
min. |Rest| 7,0 | 0,35 | 0,1 - - - - - - - - - - _ _
MgAlZn EN-MCMgAI8Zn1 3.5315 D max. ~ 87 10 " _ _ _ _ _ _ ~ 010 | 0,005 | 0,030 |0002| 0,01 .
min. | Rest| 7,0 [ 0,40 | 0,1 - - - - - - - - - - _ _
EN-MCMgAI8Zn1 3.5315 |S,K, L max. ~ 87 10 " _ _ _ _ _ _ ~ 020 | 0,005 | 0,030 |0001| 001 .
min. |Rest| 8,3 | 0.35] 0,1 - - - - - - - - - - _ _
EN-MCMgA9Zn1(A) 135316 1 D e | = loz o | = | = | - | = | - = | =1 -] o010 |0005] 0,030 |0002] 001 | %032
min. | Rest| 8,3 [ 0,40 | 0,1 - - - - - - - - - - _ _
EN-MCMgAl9Zn1(A) (3.5316 |S,K L max. i 97 10 " ~ ~ ~ ~ B _ ~ 020 |0.005 | 0030 [0001] 001 0,032
D, S, K,Jmin. [ Rest| 8,0 0,3 - - - - - - - - - - - _ _
EN-MCMgAl9Zn1(B) 3.5317 L |max _ 100 | 1.0 ~ _ _ _ ~ _ ~ _ 03 003 | 020 | 001 0.05 -
min. | Rest| 1,6 - 0,1 - - - - - - - - - - _ _
EN-MCMgALzMn 35320 b max. - 2,6 0,2 - - - - - - - - 0,10 |0,005| 0,010 [0,002| 0,01 0,012
min. | Rest| 4,4 - 0,1 - - - - - - - - - - _ _
MgAIMn EN-MCMgAISMn 35321 b max. - 55 0,2 - - - - - - - - 0,10 |0,005| 0,010 [0,002| 0,01 0,015
min. | Rest| 5,5 - 0,1 - - - - - - - - - - _ _
EN-MCMgAlMn 35322 b max. - 6,5 0,2 - - - - - - - - 0,10 |0,005| 0,010 [0,002| 0,01 0,021
min. | Rest| 6,5 - 0,1 - - - - - - - - - - - _
EN-MCMgAL7Mn 35323 | D fmax | - 75 ] 02 - - - - - - - | - 1010 [0005] 0,010 {0,002 0,01 i
. min. | Rest| 1,8 - 0,1 - - - - - - - 0,7 - - - -
MgAISi BN MEMgALZS! 3935 D e | - J26 o2 | - | - | - | - |- - | -] -1 12 |oo0s] 0010 |o002| o001 | %022
. min. | Rest| 3,5 - 0,1 - - - - - - - 0,50 - - - _
EN-MCMgAlAst 358260 D x| - [s0loz| -~ | - | - | - | -1 - 1-1-1]15 |oo0s| 0010 |o002| o001 | *0%*
ci ) min. [ Rest| 3,5 - 0,15 | 3,5 - - - - - - - - - - - ~
MgAIRE EN-MCMgAl4RE4 3.5328 D max. i 45 | 020|050 | 45 _ B ~ ~ _ ~ 008 |0.005| 0,008 |0001| 001
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Werkstoffbezeichnung GieR- Chemische Zusammensetzung
Legierungs ver- % (Massenanteil Fe/
gruppe Num- | fah- min. Sonstige M..n-v.el;
Kurzzeichen j | oder | Mg [ Al Zn | Mn? | REP | Zr Ag Y Gd | Li | Th Si Fe Cu Ni . ~27 Ihaltnis
mer | ren jeweils
max.
min. [ Rest - - 0,50 - - - - - - - - - - - _
MgMn EN-MCMghnt 35330 )5 K b)nax | - loo1]005| 13 | - - - |- - | -1 -1]005]002]| 002 [0001| 0,05 )
min. | Rest| - - 1,20 - - - - - - - - - - _ _
PNMCMgNin2 35331 |58 max. | - | 001|005 25 | - - - | -1 - 1-1~-1005]002] 002 |0001] 0,05 -
min. | Rest| - 55 10,25 - - - - - - - - - 2,4 - -
MgZnCu EN-MCMgZn6Cu3Mn |3.5332 | S, K, L max. _ _ 65 | 075 _ _ _ ~ _ ~ _ 020 | 0,05 30 | 001 001 -
min. | Rest| - - - - 0,3 - - - - - - - - - -
MgZr EN-MCMgZr 3.5340 |S,K L max. _ _ 010 | 0,15 _ 08 _ ~ _ ~ _ 001 | 001 | 003 |0005| 001 -
min. | Rest| - 2,5 - - 0,4 - - - - - - - - - -
EN-MCMgZn3Zr 3.5341 |S,K L max. _ _ 45 | 015 _ 10 _ ~ _ ~ _ 001 | 001 | 003 |0005| 001 -
min. | Rest| - 35 - - 0,4 - - - - - - - - - -
MgZnZr EN-MCMgZn5Zr 3.5342 |S,K L max. ~ _ 55 | 015 _ 10 _ ~ _ ~ _ 001 | 001 | 003 |0005| 001 -
min. | Rest - 5,5 - - 0,4 - - - - - _
EN-MCMgZn6Zr 3.5343 |S,K L max. ~ _ 65 | 015 _ 10 _ _ _ _ ~ 001 | 001 | 003 |0005| 001 -
min. | Rest| - 35 - 075 04 - - - - - - - - - -
MgZnREZrC PIMCMgZndRELZr 35340 | KL max. - - 50 [ 015[175 | 10 - - - - - 0,01 [ 0,01 | 0,03 |0,005] 0,01
gLNRELr -
min. | Rest| - 2,0 - 2,5 0,4 - - - - - - - - - -
EN-MCMgRE3Zn2Zr |3.5347 |S, K L max. ~ _ 30 015 | 40 | 10 _ _ _ _ ~ 001 | 001 | 003 |0005| 001 -
min. | Rest| - - - 1,5 | 04 | 1,3 - - - - - - 0,05 - -
EN-MCMgRE2Agl1Zr  |3.5350 |S, K, L max. _ _ 02 lo1s| 30 | 10| 17 | - _ ~ ~ 001 | 001 | 010 |0005| 001 -
d } min. | Rest - - - 2,0 0,4 2,0 - - - - - - - - - )
MgREAgZr |EN-MCMgRE2Ag2Zr  (3.5351 | S,K,L max. i _ 02 | 015 | 30 | 10 | 30 ~ i _ ~ 001 | 001 | 003 |000s| 001
min. | Rest| - - - 1,7 0,4 - - - - - - - - - -
EN-MCMgAg3RE2Zr  |3.5352 | S, K, L max. _ _ 010 | 015 | 25 | 10 _ ~ _ ~ _ 001 | 001 | 003 |0005| 001 -
e } min. | Rest - 0,20 - 2,6 0,4 - - 1,0 - - - - - - - )
MgREGAZr® [EN-MCMgRESGA1Zr 13.5356 5, K, L max. - - 0,50 ] 0,03 ] 31 1,0 ] 0,05 | - 1,7 | - - 10,010 ] 0,01 |0,0020]| 0,01 0,01
min. Rest - - - 2,4 0,4 - 3,7 - - - - - - - _
MoYREZFS EN-MCMgY4RESZr 3:5360 S K L max. - - 02 |015] 44 | 1,0 - [43 - 102 - 0,01 { 0,01 | 0,03 |0,005| 0,01 }
g ro -
min. | Rest| - - - 1,5 0,4 - 475 - - - - - - - -
EN-MCMegYSRE4Zr 35361 IS KLf ey | - - 02 |015| 40 | 10 - 55| - |o02| - | 001 | o001]| 003 |0005| 0,01 i
min. [ Rest - 1,7 - 0,4 - - - - 125 - - - - -
MgZnThZr EN-MCMgTh3znzzr 35370 1S Kb )max | - | - |25 {oas o1 | 10| - | - | - |- |35/ 001 |001] 003 [0005] 001
min. | Rest - 5,0 - - 0,4 - - - - 115 - - - - _
EN-MCMgZn6Th2Zr  |3.5371 |S, K, L max. ~ _ 60 | 015 | 01 10 _ _ _ _ |23 001 | 001 | 003 |0005| 001 -
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Gief3-
ver-
fah-

ren)

min.
oder

Mg

Al

Zn

Mn?

REP

Chemische Zusammensetzung
% (Massenanteil)

Zr | Ag | Y| Gd | Li| Th

Fe/
~ |Mn-Ver-
Si Fe Cu S_onst}ge haltnish
jeweils

Werkstoffbezeichnung
Legierungs-
ruppe -
Eripp Kurzzeichen Num
mer
a4 Hoéchstgehalt an Mangan, siehe Anhang B.
b RE: seltene Erden (en: rare earth).
¢ Hoher Cergehalt.
d Hoher Neodymgehalt.

Wenn die Mindestgrenze an Mn nicht erreicht ist.
I RE/Al-Verhiltnis = 0,8.
| Siehe 4.2.

Hoher Gehalt an Neodym und schweren Seltenerdmetallen.

Neodym betragt 2,6 % bis 3,1 %; andere Seltenerdmetalle diirfen bis zu einem Gesamtgehalt von hdchstens 0,4 % auch vorhanden sein. Diese Seltenerdmetalle miissen in der Regel
Cer, Lanthan und Praseodym sein.

&  Verbesserte Korrosionsbestiandigkeit darf durch Herabsetzung des héchsten Mangangehalts auf 0,3 %, des hochsten Eisengehalts auf 0,01 %, des hochsten Kupfergehalts auf 0,02 %
und des hochsten Silbergehalts auf 0,2 % erreicht werden.
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Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften, ermittelt an Proben im Rohgusszustand oder an aus
Probestiicken durch Bearbeitung hergestellten Proben von Sandguss-Magnesiumlegierungen

Zug- 0,2%- Bruch- Brinell-
. Werkstoff, GieRverfahren und festigkeit | Dehngrenze | dehnung hérte?
Legierungs- Bezeichnung der Warmebehandlung Ryo,2 A HBW
grippe MPa MPa %
Kurzzeichen Nummer min. min. min
EN-MCMgAl6Zn3-S-F 3.5314-S-F 160 75 3 50 bis 65
EN-MCMgAI8Zn1-S-F 3.5315-S-F 160 90 2 50 bis 65
MgAlZn EN-MCMgAI8Zn1-S-T4 3.5315-S-T4 240 90 8 50 bis 65
EN-MCMgAI9Zn1(A)-S-F 3.5316-S-F 160 90 2 50 bis 65
EN-MCMgAI9Zn1(A)-S-T4 | 3.5316-S-T4 240 110 6 55 bis 70
EN-MCMgAIl9Zn1(A)-S-T6 3.5316-S-T6 240 150 2 60 bis 90
MgMn EN-MCMgMn2-S-T6 3.5331-S-T6 200 150 2 -
MgZnCu EN-MCMgZn6Cu3Mn-S-T6 | 3.5332-S-T6 195 125 2 55 bis 65
MgZr EN-MCMgZr-S-T5 3.5340-S-T5 160 40 15 -
EN-MCMgZn3Zr-S-T5 3.5341-S-T5 290 200 7 -
MgZnZr EN-MCMgZn5Zr-S-T5 3.5342-S-T5 235 140 5 -
EN-MCMgZn6Zr-S-T5 3.5343-S-T5 300 220 7 -
MeZnREZLC EN-MCMgZn4RE1Zr-S-T5 3.5346-S-T5 200 135 2,5 55 bis 70
BENTEAT |EN-MCMgGRE3Zn2Zr-S-T5 | 3.5347-S-T5 140 95 25 50 bis 60
EN-MCMgRE2Ag1Zr-S-T6 3.5350-S-T6 240 175 2 70 bis 90
MgREAgZr¢ | EN-MCMgRE2Ag27r-S-T6 3.5351-S-T6 240 175 2 70 bis 90
EN-MCMgAg3RE2Zr-S-T6 3.5352-5-T6 240 170 3 -
MgREGdZr¢ | EN-MCMgRE3Gd1Zr-S-T6 |3.5356-S-T6 248 145P 2 70 bis 90
c EN-MCMgY4RE3Zr-S-T6 3.5360-S-T6 220 170 2 75 bis 90
MgYREZr EN-MCMgY5RE4Zr-S-T6 3.5361-S-T6 250 170 2 80 bis 90
EN-MCMgTh3Zn2Zr-S-T5 3.5370-S-T5 190 100 4 -
MgZnThZr
EN-MCMgZn6Th2Zr-S-T5 3.5371-S-T5 240 150 5 -
Die angegebenen Werte gelten fiir getrennt gegossene Probestiicke. Die Eigenschaften des Gussstiicks betragen
voraussichtlich 70 % der Werte von getrennt gegossenen Probestiicken, bei Gussstiicken mit Dicken bis zu 20 mm,
aufer bei EN-MCMgRE3Gd1Zr-S-T6, wo aus Gussstiicken entnommene Probestiicke die gleichen Werte wie getrennt
gegossene Probestiicke haben (siehe FufRnote b).
4@ Die Werte sind nur Richtwerte.
b Diese Werte gelten fiir getrennt gegossene Probestiicke und aus Gussstiicken entnommene Probestiicke, bei Dicken bis zu
30 mm.
¢ RE:seltene Erden (en: rare earth).
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Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften, ermittelt an Proben im Rohgusszustand oder an aus
Probestiicken durch Bearbeitung hergestellten Proben von Kokillenguss-Magnesiumlegierungen

Zug- 0,2%- Bruch- Brinell-
festigkeit | Dehngrenze | dehnun hirte?
] Werkstoff, Giefdverfahren und Bezeichnung 8 8 8 arte
Legierungs- der Warmebehandlung Ry, A HBW
gruppe '
MPa MPa %
Kurzzeichen Nummer min. min. min.
EN-MCMgAl6Zn3-K-F 3.5314-K-F 160 75 3 50 bis 65
EN-MCMgAI8Zn1-K-F 3.5315-K-F 160 90 2 50 bis 65
MgAlZn EN-MCMgAI9Zn1(A)-K-F 3.5316-K-F 160 110 2 55 bis 70
EN-MCMgAI9Zn1(A)-K-T4 3.5316-K-T4 240 120 6 55 bis 70
EN-MCMgAI9Zn1(A)-K-T6 3.5316-K-T6 240 150 2 60 bis 90
MgMn EN-MCMgMn2-K-T6 3.5331-K-T6 200 150 2 -
MgZnCu EN-MCMgZn6Cu3Mn-K-T6 3.5332-K-T6 195 125 2 55 bis 65
MgZr EN-MCMgZr-K-T5 3.5340-K-T5 160 40 15 -
EN-MCMgZn3Zr-K-T5 3.5341-K-T5 290 200 7 -
MgZnZr EN-MCMgZn5Zr-K-T5 3.5342-K-T5 235 140 5 -
EN-MCMgZn6Zr-K-T5 3.5343-K-T5 300 220 7 -
EN-MCMgZn4RE1Zr-K-T5 3.5346-K-T5 210 135 3 55 bis 70
MgZnREZr¢
EN-MCMgRE3Zn2Zr-K-T5 3.5347-K-T5 145 100 3 50 bis 60
EN-MCMgRE2Ag1Zr-K-T6 3.5350-K-T6 240 175 2 70 bis 90
MgREAgZr¢ EN-MCMgRE2Ag2Zr-K-T6 3.5351-K-T6 240 175 3 70 bis 90
EN-MCMgAg3RE2Zr-K- 3.5352-K- 240 170 3 70 bis 90
MgREGdZr¢ | EN-MCMgRE3Gd1Zr-K-T6 3.5356-K-T6 248b 145b 2b 70 bis 90
EN-MCMgY4RE3Zr-K-T6 3.5360-K-T6 220 170 2 75 bis 90
MgYREZr¢
EN-MCMgY5RE4Zr-K-T6 3.5361-K-T6 250 170 2 80 bis 90
EN-MCMgTh3Zn2Zr-K-T5 3.5370-K-T5 190 100 4 -
MgZnThZr
EN-MCMgZn6Th2Zr-K-T5 3.5371-K-T5 240 150 5 -
Die angegebenen Werte gelten fiir getrennt gegossene Probestiicke. Die Eigenschaften des Gussstiicks betragen
voraussichtlich 70 % der Werte von getrennt gegossenen Probestiicken, bei Gussstiicken mit Dicken bis zu 20 mm,
aufder bei EN-MCMgRE3Gd1Zr-S-T6, wo aus Gussstiicken entnommene Probestiicke die gleichen Werte wie getrennt
gegossene Probestiicke haben (siehe Funote P).
4 Die Werte sind nur Richtwerte.
b Diese Werte gelten fiir getrennt gegossene Probestiicke und aus Gussstiicken entnommene Probestiicke, bei Dicken bis zu
30 mm.
¢ RE:seltene Erden (en: rare earth).
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