DEUTSCHE NORM Entwurf Januar 2022

DIN EN 1759-4 IN
ICS 23.040.60 Einspriiche bis 2022-02-10
Vorgesehen als Ersatz fiir

Flansche und ihre Verbindungen -

Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und Zubehorteile, nach
Class bezeichnet -

Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen;

Deutsche und Englische Fassung prEN 1759-4:2021

Flanges and their joints -

Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, Class designated -
Part 4: Aluminium alloy flanges;

German and English version prEN 1759-4:2021

Brides et leurs assemblages -

Brides circulaires pour tubes, appareils de robinetterie, raccords et accessoires, désignés
Class -

Partie 4: Brides en alliages d’aluminium;

Version allemande et anglaise prEN 1759-4:2021

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-12-10 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nard@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD),
10772 Berlin oder Am DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 42 Seiten

DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD)

Poctiments-

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1759-4:2022-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1759-4-2022-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1759-4-2022-01

- Entwurf -
E DIN EN 1759-4:2022-01

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1759-4:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 74 ,Flansche und
Flanschverbindungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-16 AA ,Flansche und ihre
Verbindungen; Spiegelausschuss zu CEN/TC 74“ im DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampf-
kesselanlagen (NARD).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegentiber DIN EN 1759-4:2003-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung von Anhang ZA;

b) normative Verweisungen aktualisiert.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1759-4:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 74 ,Flansche und
Flanschverbindungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1759-4:2003 ersetzen.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zu EN 1759-4:2003 sind folgende:
— Aktualisierung von Anhang ZA.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien!.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

EN 1759 besteht aus folgenden Teilen:

— Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche (Entwurf);

— Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen (Entwurf);

— Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen (Entwurf).

Anhédnge A und B sind informativ.

1 Richtlinie 97/23/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Druckgerate; OIEC L 181.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen an Class-bezeichnete kreisformige Flansche fiir Rohre, Armaturen,
Rohrformstiicke und Zubehorteile fest. Die Flansche werden hergestellt aus Aluminiumlegierung im Bereich
DN 15 bis DN 600 (NPS 1/2 bis NPS 24) und Class 150 bis Class 300 (siehe Tabelle 1).

Dieses Dokument legt die Typen der Flansche und ihre Dichtflichen, die Mafle und Toleranzen, die
Schraubengrofien, die Oberflachenglite der Dichtflachen, die Kennzeichnung, die Werkstoffe zusammen mit

zugehorigen Druck/Temperatur-Zuordnungen fest.

Die Flansche sind vorgesehen fiir den Einsatz sowohl bei Rohrleitungen als auch bei Druckbehaltern.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1515-1, Flansche und ihre Verbindungen — Schrauben und Muttern — Teil 1: Auswahl von Schrauben und
Muttern

EN ISO 4287:1998, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit:
Tastschnittverfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngréfsen der Oberfldchenbeschaffenheit
(IS0 4287:1997)

EN 12392, Aluminium und Aluminium Legierungen — Knet- und Gusserzeugnisse— Besondere Anforderungen
an Erzeugnisse fiir die Fertigung von Druckgerdten

EN 12560 (alle Teile), Flansche und ihre Verbindungen — Dichtungen fiir Flansche mit Class-Bezeichnung (in
verschiedenen Teilen)

EN ISO 4287:1998, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittver-
fahren — Benennungen, Definitionen und KenngréfSen der Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 4287:1997)

EN IS0 6708:1995, Rohrleitungsteile — Definition und Auswahl von DN (Nennweite) (ISO 6708:1995)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/
31

DN
siehe EN ISO 6708:1995
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3.2

NPS, en: nominal pipe size

alphanumerische Bezeichnung der Grofie fiir Bauteile in einem Rohrleitungssystem, die fiir Referenzzwecke
verwendet wird. Sie umfasst im Sinne von nach Class bezeichneten Flanschen nach diesem Dokument die
Buchstaben NPS, gefolgt von einer dimensionslosen Zahl, die indirekt mit der physikalischen Gréfie der
Bohrung oder des Aufdendurchmessers der Endanschliisse in Beziehung steht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Zahl hinter den Buchstaben NPS ist kein messbarer Wert und sollte nicht in
Berechnungen verwendet werden, aufier wenn es in den entsprechenden Normen angegeben ist.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Beziehung zwischen NPS und DN ist in den Tabellen angegeben.

3.3

Class

alphanumerische Kenngrofde fiir Referenzzwecke, bezogen auf eine Kombination von mechanischen und
mafilichen Eigenschaften eines Bauteiles eines Rohrleitungssystems. Sie umfasst das Wort Class gefolgt von
einer dimensionslosen Zahl

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Zahl hinter dem Wort Class ist kein messbarer Wert und sollte nicht in Berechnungen
verwendet werden, aufier wenn es in den entsprechenden Normen angegeben ist.

Anmerkung 2 zum Begriff: Die Kenngrofie Class hat keine Bedeutung, aufler wenn sie auf die entsprechende
Bauteilnorm bezogen wird.

Anmerkung 3 zum Begriff: Es ist beabsichtigt, dass alle Bauteile mit gleichen Class- und NPS-Stufen gleiche
Anschlussmafe fiir kompatible Flanschtypen haben.

3.4

R, R,

siehe EN ISO 4287:1998

3.5

maximal zuldssiger Druck

PS

der vom Druckgeratehersteller festgelegte maximale Druck, fiir den die Anlage ausgelegt ist
3.6

maximal zuldssige Temperatur

TS
die vom Druckgeratehersteller festgelegte maximale Temperatur, fiir die die Anlage ausgelegt ist

4 Bezeichnungen

4.1 Bereich der Nennweiten

Der Bereich der Nennweiten DN (NPS) fiir jede Class-Stufe ist in Tabelle 1 angegeben.
4.2 Bereich der Class-Stufen

Der Bereich der Class-Stufen ist in Tabelle 1 angegeben.
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4.3 Typen der Flansche
Bild 1 zeigt die Flansche mit der Typbenennung:
a) Typ 05 Blindflansch;
b) Typ 11 Vorschweif3flansch.
4.4 Bezeichnung der Flansche
Die Bezeichnung der Flansche muss Folgendes enthalten:
a) Benennung (Flansch);
b) Normnummer (EN 1759-4);
c) Flanschtyp (11 bzw. 05);
d) Flanschdichtflache (z. B. C);
e) DN oder NPS (z. B. DN 300);
f)  Anschlussdurchmesser A und Anschlussdicke S bei Flanschen Typ 11 (z. B. 324 X 5);
g) Class (z. B. Class 150);
h) Werkstoff (z. B. EN AW-5083-0).
BEISPIEL 1 fiir Flansch Typ 11:
Flansch EN 1759-4 — 11 — C— DN 300 — 324 x 5 — Class 150 — EN AW-5083-0
BEISPIEL 2 fiir Flansch Typ 05:

Flansch EN 1759-4 — 05 — C — DN 300 — Class 150 — EN AW-5083-0

5 Allgemeine Anforderungen

5.1 Flanschwerkstoffe

Die Flansche miissen aus Werkstoff EN AW-5083 (AlMg4,5Mn0,7) -O oder EN AW-6061 (AIMg1SiCu) — T6
nach EN 12392 hergestellt werden. Andere Werkstoffe diirfen verwendet werden. Druck-

Temperaturzuordnung siehe 5.5.

Vorschweifdflansche sind geschmiedet oder aus gepressten Stangen hergestellt, Blindflansche sind
geschmiedet oder aus Blech hergestellt.

5.2 Reparaturen
Reparaturschweifdungen an den Flanschen sind nicht erlaubt.
5.3 Schrauben und Muttern

5.3.1  Schrauben und Muttern miissen vom Anwender in Abhdngigkeit von Druck, Temperatur und der
Dichtung ausgewahlt werden.
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5.3.2  Schrauben- und Mutternwerkstoffe sind nach folgenden Kriterien auszuwéahlen:

a) fiir alle Anwendungsbereiche Auswahl nach EN 1515-1 (Schraube/Mutter): 5.6/5, 8.8/8, 25Ni-15Cr-
Ti/25Ni-15Cr-Ti, A4-70/A4-70, A2-70/A2-70, 18Cr-9Ni-Mo-AT+C/18Cr-9Ni-Mo, 18Cr-9Ni-AT+C/18Cr-
9Ni;

b) fiir weniger schwere Anwendungsfille, z. B. bei Einsatz fiir Wasser oder bei iiberdimensionierten
Flanschverbindungen, Auswahl nach EN 1515-1 (Schraube/Mutter): A4-50/A4-50, A2-50/A2-50, 18Cr-
9Ni-Mo-/18Cr-9Ni-Mo, 18Cr-9Ni/18Cr-9Ni;

ANMERKUNG  Die Auswahl dieser Schrauben sollte auf der Basis spezieller Kenntnisse der Anwendungsbedingungen
oder mittels Nachrechnung der Flanschverbindungen durchgefiihrt werden.

c¢) werden andere als in EN 1515-1 festgelegte Schrauben und Muttern verwendet, so sind diese nach oben
stehenden Parametern auszuwdhlen und zwar so, dass die Flanschverbindung unter den zu
erwartenden Betriebsbedingungen dicht bleibt.

5.3.3  Die Verwendung von Beilagscheiben wird empfohlen.

5.4 Dichtungen

Dichtungen sind aus den zutreffenden Teilen der EN 12560 auszuwahlen.

ANMERKUNG  Wenn Spiraldichtungen gewahlt werden, sollten sie eine niedrige Festigkeit haben (y =5 000, m=3
bei der Berechnung entsprechend ASME Code).

5.5 Druck/Temperatur-Zuordnungen (p/T Ratings)

Die Druck/Temperatur-Zuordnungen (p/T Ratings) fiir die Werkstoffe nach 5.1 sind in Tabelle 7 angegeben.
5.6 Mafie

5.6.1 Die Mafie der Flansche miissen jeweils den folgenden Bildern und Tabellen entsprechen:

— Flansche Class 150: Bild 3 und Tabelle 4;

— Flansche Class 300: Bild 4 und Tabelle 5.

ANMERKUNG 1 Ungefahre Gewichte der Flansche sind in Anhang A angegeben.

ANMERKUNG 2 Bilder 3 und 4 sind identisch. Sie wurden zur besseren Anwendung der Norm wiederholt.

5.6.2  Die Schraubenloécher sind auf dem Lochkreis gleichmafiig verteilt anzuordnen.

5.6.3 Wenn die Ansatzdicke S kleiner als in Tabelle 4 und 5 bestellt wird, ist der Innendurchmesser am
Ansatz unter einem Winkel von 14° bis 18° anzupassen. Wenn S grofier bestellt wird, ist der Durchmesser

der Flanschbohrung.

5.6.4 Werden Flansche aus EN AW-6061 (AlMg1SiCu)-T6 hergestellt, muss bei der Anschlusswanddicke S
die niedrigere Festigkeit nach dem Schweifden beriicksichtigt werden.

5.7 Flanschdichtflichen
5.7.1 Typen der Dichtflichen

Die Typen der Dichtflachen sind in Bild 2 dargestellt, die Maf3e der Dichtflachen sind in Tabelle 2 enthalten.
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5.7.2 Ausfiihrung der Dichtflichen

Alle Flanschdichtflachen sind zu bearbeiten. Die Dichtflichen sind durch Besichtigen oder Tasten mit
Bezugsproben zu vergleichen, um die Ubereinstimmung mit den Angaben in Tabelle 3 festzustellen.

ANMERKUNG 1 Es ist nicht beabsichtigt, auf den Dichtflachen Messungen mit Instrumenten durchzufiihren.
ANMERKUNG 2 Andere Oberflachenbearbeitungen diirfen zwischen Hersteller und Besteller vereinbart werden.

Flanschdichtfliche B1 ist durch Drehen mit einem entsprechend Tabelle 3 abgerundeten Drehmeifsel
herzustellen.

5.8 Bearbeitung der Mutterauflageflache und der Flanschriickseite

Jede gewiinschte Bearbeitung der Mutterauflagefliche und der Flanschriickseite darf die Flanschblattdicke
nur soweit verringern, dass die festgelegte Mindestdicke nicht unterschritten wird. Bei der Bearbeitung der
Mutterauflagefliche muss der Durchmesser so grofd sein, dass er den Aufdendurchmesser der entsprech-
enden Unterlegscheiben fiir die verwendete Schraubengréfie aufnimmt. Bei der Bearbeitung der
Flanschriickseite darf der Ubergangsradius reduziert werden, jedoch nicht vollstindig entfallen.

5.9 Grenzabmafie und -abweichungen

Die Grenzabmafie und -abweichungen fiir die Mafe sind in Tabelle 6 festgelegt.

5.10 Kennzeichnung

Alle Flansche sind wie folgt zu kennzeichnen:

a) Name oder Zeichen des Herstellers (z. B. xxx);

b) Normnummer (EN 1759-4);

c) DN oder NPS (z. B. DN 300);

d) Class (z. B. Class 150);

e) Anschlusswanddicke falls nicht nach Norm (z. B. 7,1);

f)  Werkstoffbezeichnung (z. B. EN AW-5083-0);

g) Schmelzennummer oder geeignete Kontroll-Nummer, anhand der die Charge festgestellt werden kann,
wenn eine Priifbescheinigung bendtigt wird (z. B. yyy).

BEISPIEL

xxx — EN 1759-4 — DN 300 — Class 150 — 7,1 — EN AW-5083-0 — yyy

Die Flansche sind deutlich und dauerhaft am Flanschumfang zu kennzeichnen.
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Tabelle 1 — Ubersichtstabelle

DN und NPS
Typ | Class | 15 25 40 50 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
1/2 1 [11/2| 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 24

150 X X X X X X X X X X X X X X X

05,11
30042 X X X X X X X X X X X X X X X

a8 Druck/Temperatur-Zuordnung (p/T ratings) fiir Werkstoff EN AW-5083-0 ist nur giiltig bis DN 300 (NPS 12).

N

NN
|
|
|

RTRN

Typ 05 Typ 11
Blindflansch Vorschweiféflansch

Bild 1 — Flanschtypen

— ~ f
BN N sl N 2
#H— #H——
Typ B Typ C TypD
Dichtleiste Feder Nut

ANMERKUNG  Der Ubergang von der Kante der Dichtleiste (d;) bei Form B und D zur Flanschdichtfldche besteht
entweder aus einem Radius oder einer Fase.

Bild 2 — Flanschdichtflachen
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Tabelle 2 — Mafie der Flanschdichtflichen

- Entwurf -

Mafie in Millimeter

DN | NPS | d1 d, fi f f3 w y z
CI150 [ CI300 CI150 [ CI300 | CI 150 | CI 300

15 1/2 34,9 44,5 46,0 1,6 6,4 4,8 25,4 351 351 36,6 36,6 23,8
20 3/4 42,9 52,3 54,0 1,6 6,4 4,8 33,3 42,9 42,9 44,4 44,4 31,7
25 1 50,8 57,1 61,9 1,6 6,4 4,8 38,1 47,8 50,8 49,3 52,3 36,5
40 11/2 | 73,0 73,1 84,1 1,6 6,4 4,8 54,0 63,5 73,2 65,0 74,7 52,4

50 2 92,1 91,9 | 103,2 1,6 6,4 4,8 73,0 82,5 91,9 84,1 93,7 71,4
80 3 127,0 | 127,0 | 138,1 1,6 6,4 4,8 107,9 | 84,1 | 127,0 | 119,1 | 128,5 | 106,4
100 4 157,2 | 157,2 | 168,3 1,6 6,4 4,8 131,8 | 144,5 | 157,2 | 146,0 | 158,8 | 130,2
150 6 2159 | 2159 | 227,0 1,6 6,4 4,8 190,5 | 203,2 | 2159 | 204,7 | 217,4 | 1889
200 8 2699 | 269,7 | 287,0 1,6 6,4 4,8 238,1 | 254,0 | 269,7 | 255,5 | 271,5 | 236,5
250 10 323,8 | 323,8 | 335,0 1,6 6,4 4,8 285,7 | 304,8 | 323,8 | 306,3 | 3254 | 284,1
300 12 381,0 | 381,0 | 392,7 1,6 6,4 4,8 3429 | 361,9 | 381,0 | 363,5 | 382,5 | 341,3
350 14 412,7 | 412,7 | 423,9 1,6 6,4 4,8 374,6 | 393,7 | 412,7 | 3952 | 414,3 | 373,1
400 16 469,9 | 4699 | 491,0 1,6 6,4 4,8 425,4 | 4475 | 469,9 | 449,3 | 471,4 | 423,9
450 18 533,4 | 533,4 | 544,5 1,6 6,4 4,8 4889 | 511,0 | 533,4 | 512,8 | 534,9 | 487,4
500 20 584,2 | 584,2 | 595,3 1,6 6,4 4,8 584,2 | 558,8 | 584,2 | 560,3 | 585,7 | 531,8
600 24 692,1 | 692,1 | 703,3 1,6 6,4 4,8 641,3 | 666,7 | 692,1 | 668,3 | 693,7 | 639,8

Tabelle 3 — Oberflichenbeschaffenheit der Dichtflichen
Radius am R R
Dichtfliche | Bearbeitungs- Drehmeifiel ’ ’
Typ verfahren mm pum pum
min. min. max. min. max.
B12a Drehen P 1,0 3,2 12,5 12,5 50
B23,C,D Drehen® - 0,8 3,2 3,2 12,5
2 B1und B2 sind Dichtleisten (Typ B) mit unterschiedlicher Oberflichenrauheit.
b Der Begriff Drehen umfasst alle Bearbeitungsverfahren, bei denen entweder konzentrische oder spiralférmige Rillen entstehen.
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Dieses Bild zeigt nur die Anordnung, aber Typ 05 Typ 11
nicht notwendigerweise die genaue Anzahl
der Schraubenldcher.

ANMERKUNG 1 Das Mafs N wird im Schnittpunkt der Verldngerungen des Schragungswinkels des Ansatzes und der
Riickseite des Flansches gemessen.

ANMERKUNG 2 Mafie der Flanschdichtflichen siehe Tabelle 2.

Bild 3 — Maf3e fiir Flansche Class 150
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