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E DIN EN 17832:2022-02  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN17832:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC240 �Thermisches Spritzen 

und  thermisch gespritzte Schichten� erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA092-00-14AA �Thermisches Sprit-
zen und  thermisch gespritzte Schichten (DVSAGV7) im DIN-Normenausschuss Schweißen und  verwandte  

Verfahren (NAS). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt.  Die Nutzungs-
bedingungen  für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  für den englischen Text.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können  über die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN17832:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC240 �Thermisches Spritzen 

und  thermisch gespritzte Schichten� erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument  ist  derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.  
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Einleitung 

Die Förderrate beim thermischen Spritzen mit  pulverförmigem Spritzmaterial ist  ein Prozessparameter, der 

einen wesentlichen Einfluss auf  die Schichtqualität  und  auch  auf  die Kosteneffizienz des Beschichtungspro-
zesses hat.  Obwohl  die Bestimmung  der Förderrate eine der am  häufigsten durchgeführten Messungen beim 

thermischen Spritzen ist,  unterscheidet sich häufig die Durchführung der Messung in den Beschichtungsbe-
trieben, was zu Problemen im Hinblick  auf  die folgenden Aufgaben  führt: 

� Erreichen der geforderten Schichtqualität  auf  vergleichbare Weise; 

� Vorbereiten der thermischen Spritzanweisungen in Übereinstimmung mit  EN17002; 

� Bestimmung  der Auftragrate  beim  thermischen Spritzen in Übereinstimmung mit  EN ISO17836; 

� Abnahme  des Fördersystems in Übereinstimmung mit  EN1395-7. 

Das Dokument  enthält  Leitlinien für die Durchführung der Messung.  
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  beschreibt das Verfahren für die Messung der Förderrate beim thermischen Spritzen mit  

pulverförmigen Spritzmaterialien unter Produktionsbedingungen. 

Die Anwendung dieses Dokuments ist von grundlegender Bedeutung,  wenn bei Einsatz  eines Verfahrens zum 

thermischen Spritzen Informationen zur Förderrate eines pulverförmigen Spritzmaterials benötigt  werden. 

Es gilt  für alle  Verfahren des thermischen Spritzens mit  pulverförmigen Spritzmaterialien (siehe 

EN ISO14917), bei denen die verwendete technische Anlage  die Zuführung des Spritzpulvers ohne 

eine aktivierte Spritzpistole ermöglicht.

Die Bestimmung  der Förderrate ist für die Vorbereitung der thermischen Spritzanweisungen in Übereinstim-
mung  mit  EN17002 und  für die Bestimmung  der Auftragrate  in Übereinstimmung mit  EN ISO17836 zwingend 

erforderlich. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Änderungen). 

EN ISO14917, Thermisches Spritzen�  Begriffe,  Einteilung  (ISO 14917)  

EN ISO17836, Thermisches Spritzen�  Bestimmung  der  Auftragrate  beim thermischen Spritzen  (ISO 17836)  

3  Begriffe  

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach  EN ISO14917, EN ISO17836 und  die folgenden 

Begriffe. 

ISO  und IEC stellen terminologische Datenbanken  für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit:

�  IEC Electropedia: verfügbar unter https://www.electropedia.org/  

�  ISOOnline  Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp  

3.1  

Förderrate  des Spritzmaterials  

mf r 

Masse des Spritzmaterials, die je Zeiteinheit gefördert wird, in g/min  

3.2  

Verzögerungszeit  

td 

Zeitintervall,  in s, vom Beginn  der Spritzpulverförderung bis zum Beginn  des Pulveraustritts aus  dem Pulver-
schlauch  

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 1.  
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