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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17902:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,Mobel“ erarbeitet, des-
sen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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Einleitung

Dieses Dokument soll die Mobelindustrie dabei unterstiitzen, ihr Angebot an Produkten (3.4) und deren Ent-
wicklungsprozesse auf die Ziele der Kreislaufwirtschaft auszurichten. Das Hauptziel der Kreislaufwirtschaft
besteht in der Entwicklung langlebiger Produkte und in der Verldngerung der Lebensdauer von Produkten
durch Verfahren wie Wiederverwendung, Reparatur, Aufarbeitung und Aufbereitung, um ihre Nutzbarkeit
moglichst lange zu erhalten und den Ressourcenverbrauch durch Wiederverwertung zu senken, indem die
verwendeten Werkstoffe wiederverwertet werden.

Die Moglichkeit, ein Produkt zu zerlegen und wieder zusammenzubauen, ist zur Verlangerung der Lebensdauer
eines Produktes von zentraler Bedeutung.

Wihrend des Entwicklungsprozesses spielen sorgfiltige Uberlegungen zu den Gestaltungsgrundsitzen von
Produkten der Kreislaufwirtschaft eine wichtige Rolle, um diese Produkte wiederverwenden, reparieren, auf-
arbeiten oder neu herstellen zu kénnen. Durch Erwagung der Wiederverwendung von Produkten sowie bei-
spielsweise der Leistungsfahigkeit und Verfligbarkeit von Teilen kann die Lebensdauer von Produkten und die
Materialeffizienz mit einer strukturierten Methodologie verlangert werden. Eine solche Methodologie schliefst
die Identifizierung und Implementierung von Kriterien fiir die angemessene Bewertung von Demontage- (3.1)
und Remontagearbeiten eines Produktes ein.

Eines der Hauptziele dieses Dokumentes besteht darin, Herstellern die Mittel zur Verfiigung zu stellen, mit
denen sich eine solche Methodologie mit fiir das Produkt und seinen Verwendungszweck geeigneten Kriterien
in die frithen Phasen eines Produktentwicklungsprozesses einbinden lasst.

Es sollte beachtet werden, dass sich Eignung und Bewertung einiger Kriterien bei der Erwagung des Verwen-
dungszweckes einiger Mdbel, die beispielsweise fiir den Hausgebrauch, fiir gefdhrdete Gruppen oder fiir die
gewerbliche Verwendung vorgesehen sind, unterscheiden kénnen. Gleiches gilt in Fallen, in denen die De- und
Remontierbarkeit des Produktes aus Sicherheitsgriinden fiir vom Hersteller festgelegte Benutzergruppen und
deren Fertigkeiten gilt.

Sicherheit und Qualitdt der meisten Mobel konnen durch Anwendung der geeigneten, vom Technischen Komi-
tee CEN/TC 207, Mobel, erarbeiteten Leistungsnormen unterstiitzt werden.

Einige Mobelarten sind jedoch moglicherweise nicht zur De-/Remontage durch den Endverbraucher geeignet,
wie etwa Polstermobel, die moglicherweise durch eine ausgebildete Fachkraft neu bezogen werden miissen,
oder motorisierte Mobel, mit deren De-/Remontageverfahren schwerwiegende Sicherheitsrisiken einherge-
hen kénnen. Derartige Faktoren bedeuten nicht zwangslaufig, dass ein Produkt weniger ,zirkular” als ein ande-
res ist, sondern sie sollten den Hersteller in die Lage versetzen, diese Belange zu verringern.

Dieses Dokument enthalt eine allgemeine Richtlinie fiir die Kriterien, die zur Bewertung der Moglichkeit, Mobel
zu zerlegen und wieder aufzubauen, bertcksichtigt werden sollten, um die Implementierung verschiedener
Strategien der Kreislaufwirtschaft zu unterstiitzen. Das Verfahren kann angewendet werden, um einzelne Teile
von Mobeln oder vollstdndige Mdbel zu vergleichen.

Abschnitt 4 beschreibt die jeweiligen Kriterien und wie sie zur Bewertung eines Produktes angewendet werden
diirfen.

Abschnitt 5 beschreibt die Anforderungen an den Zustand eines Produktes nach der De-/Remontage sowie die
Anforderungen an die Beweglichkeit eines Produktes.

Anhang A und Anhang C enthalten eine Methodologie zur Bewertung der De-/Remontage mithilfe eines Index
und eine Methodologie zur Bestimmung relevanter Teile, die zur Verlangerung der Lebensdauer eines Produk-
tes wichtig sind. Des Weiteren enthalt Anhang A Beispiele fiir die Vergabe von Punktzahlen fiir die Klassen, die
mit den Kriterien aus Abschnitt4 in Zusammenhang stehen und die zur Bewertung der De- und Remontier-
barkeit eines Produktes herangezogen werden kénnen.

Die Indikatoren fiir die De-/Remontage sind in Anhang B festgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument enthélt eine Richtlinie fiir Mobelhersteller zu den Kriterien, die bei der Konstruktion eines
Produktes zu beriicksichtigen sind, um die De-/Remontierbarkeit zu maximieren und somit die Lebensdauer
des Produktes oder seiner Teile zu verlangern.

Es enthalt keine Anforderungen an verschiedene Mébelarten oder ihren zugehorigen Verwendungszweck, gibt
jedoch eine Methodologie an, die bei der Konstruktion eines Produktes zur Bewertung unterschiedlicher Aus-
fiihrungen, Werkstoffe oder Bauverfahren angewendet werden kann.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

31

Demontage

Prozess, bei dem ein Produkt (3.4) so zerlegt wird, dass es nachfolgend zusammengebaut und betriebsfahig
gemacht werden kann

[QUELLE: EN 45553:2020]

3.2
Demontagetiefe
Anzahl der Schritte, die notig sind, um ein relevantes Teil (3.6) von einem Produkt abzuldsen

3.3
Demontageschritt
Handlung, die mit der Ablésung eines Teils (3.5) endet

34

Produkt

physisches Objekt, das als Mobel fiir den Hausgebrauch, Biirordume, die Offentlichkeit, Aufzenbereiche oder
Bildungseinrichtungen und andere Einrichtungen entworfen wurde oder genutzt wird

3.5
Teil
Untereinheit eines Produkts (3.4)

[QUELLE: EN 45558:2019]
3.6
relevantes Teil

Teil (3.5) oder Teile eines Produktes, die zu zerlegen und wieder zusammenzubauen sind, um die mafdgebliche
Kreislaufstrategie zu stiitzen
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4 Kriterien
4.1 Allgemeines

Die folgenden Kriterien charakterisieren die Moglichkeit der Demontage (3.1) und Remontage eines Mobel-
stiicks.

In Abschnitt4 sind in den Anforderungen der Kriterien Beispiele fiir verschiedene Kompetenzklassen bzw.
-stufen angegeben, es sind jedoch mdglicherweise nicht alle Klassen und bevorzugte Reihenfolgen auf alle Pro-
dukte anwendbar.

4.2 Personenbezogene Ressourcen/Aufwand

4.2.1 Fertigkeitsniveau

Der Prozess erfordert bestimmte technische Fertigkeiten von der Person, die die De-/Remontage durchfiihrt.
Die Kriterienklassen in Tabelle 1 fiir die technischen Fertigkeiten geben die Fahigkeit an, Werkzeuge zu benut-
zen und jedes Risiko fiir das Produkt (3.4) und die relevanten Teile sowie die Umwelt und den Benutzer sicher

zu handhaben.

Tabelle 1 — Klassen fiir das Fertigkeitsniveau

Klasse Beschreibung
A Laie, ohne besondere Erfahrungen oder zugehorige Qualifikationen
B Erfahren, unterwiesen im Umgang mit Mobeln, ohne konkrete Autorisierung durch den
Hersteller
C Fachkraft, technischer Ingenieur eines Herstellers, oder von einem Hersteller
autorisierter technischer Ingenieur mit Fachausbildung und konkreten Erfahrungen.

4.2.2 Anzahl an Monteuren

Die Kriterienklassen in Tabelle 2 geben die Anzahl an Personen an, die zur Demontage des relevanten Teils
(3.6) benotigt werden

Tabelle 2 — Klassen fiir die Anzahl an Monteuren

Klasse Beschreibung
A 1 Person
B 2 Personen
C > 2 Personen

4.2.3 Handhabbarkeit - Masse
Die Kriterienklassen in Tabelle 3 geben die Masse in Bezug auf die Handhabbarkeit von Teilen an und werden

durch das schwerste Teil (Masse in kg) des De-/Remontageprozesses festgelegt. Die Bestimmung des schwers-
ten Teils schlief3t das relevante Teil (3.6) ein.
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Tabelle 3 — Klassen fiir die Masse

Klasse Beschreibung
A <5kg
B >5kgbis<10kg
C >10kgbis <25kg
D >25kg

4.2.4 Handhabbarkeit - Kérperhaltung

Die Kriterienklassen in Tabelle 4 geben die Kérperhaltung wéhrend der De-/Remontage des relevanten Teils
(3.6) in Bezug auf die Handhabbarkeit an und werden durch die Arbeitsposition des Benutzers festgelegt.

Tabelle 4 — Klassen fiir die Kérperhaltung

Klasse Beschreibung
A Stehend, kauernd oder kniend, Oberkdrper aufrecht, nicht gedreht
B Stehend, kauernd oder kniend, Oberkorper leicht nach vorn gebeugt oder leicht gedreht
C Stehend, kauernd oder kniend, Oberkorper weit nach vorn gebeugt oder stark gedreht
D Liegend

Im Allgemeinen ist die wahrend des Montageprozesses liberwiegend eingenommene charakteristische Kor-
perhaltung zur Bewertung der Kérperhaltung heranzuziehen. Die relevanten Teile oder die Kérperhaltung
wahrend der De-/Remontage relevanter Teile werden stets berticksichtigt.

4.3 Werkzeuge/Ausriistung

4.3.1 Arbeitsumgebung

Die Kriterienklassen in Tabelle 5 geben den Spezialisierungsgrad der Arbeitsumgebung an und hangen davon
ab, ob fiir den De-/Remontageprozess besondere Gerate oder Maschinen benétigt werden.

Tabelle 5 — Klassen fiir die Arbeitsumgebung

Klasse Beschreibung

Arbeitsumgebung ohne Anforderung. Unterlagen zum Schutz des Bodens oder anderer
A Oberflachen und von Mobelteilen sind als liblich anzusehen. Strom und Wasser zur
Durchfiihrung der De-/Remontage sind vorhanden.

Arbeitsumgebung mit Anforderungen hinsichtlich der Moglichkeit der Einrichtung und

B Nutzung von Befestigungsvorrichtungen oder dhnlichen Vorrichtungen in Bezug auf den
Raum, der fiir diese Befestigungsvorrichtungen oder dhnlichen Vorrichtungen benétigt
wird.

C Arbeitsumgebung mit Anforderungen, die nur in einer Werkstatt und/oder professionellen

Umgebung erfiillt werden kénnen.
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4.3.2 Komplexitiat der Werkzeuge
Die Kriterienklassen in Tabelle 6 geben die Komplexitat der Werkzeuge an und werden durch die Art und Ver-
fiigbarkeit des Werkzeugs, das fiir eine beschadigungsfreie De-/Remontage des relevanten Teils (3.6) bendtigt

wird, bestimmt.

Tabelle 6 — Klassen fiir die Komplexitit der Werkzeuge

Klasse Beschreibung
A Fiir die De-/Remontage werden keine Werkzeuge benétigt.
B Fiir die De-/Remontage konnen iibliche Haushaltswerkzeuge oder handelsiibliche

Werkzeuge (Baumarkt oder Onlineplattform) genutzt werden.

Eine De-/Remontage kann nicht mit tiblichen Haushaltswerkzeugen durchgefiihrt werden

C und die benoétigten Werkzeuge sind keine handelstiblichen Werkzeuge (Baumarkt oder
Onlineplattform).
D Mit vorhandenen Werkzeugen nicht durchfiihrbar, keine Moglichkeit der De-/Remontage.

4.3.3 Vielfiltigkeit der Werkzeuge

Die Kriterienklassen in Tabelle 7 geben die Vielfaltigkeit der Werkzeuge an und werden durch die Anzahl der
unterschiedlichen Werkzeuge, die zur Demontage eines relevanten Teils (3.6) ben6tigt werden kdnnten, festge-
legt. Unterschiedliche Werkzeuge sind Werkzeuge, die sich in Merkmalen wie Geometrie, Grof3e und Antriebs-
form unterscheiden.

Tabelle 7 — Klassen fiir die Anzahl an Werkzeugen

Klasse Beschreibung
A < 2 Werkzeuge
B > 2 bis < 5 Werkzeuge
C > 5 Werkzeuge

4.4 Verbindungen, Beschlige und Befestigungsteile
4.4.1 Lokalisierbarkeit, Erreichbarkeit und Verstandlichkeit

Die Kriterienklassen in Tabelle 8 geben an, wie leicht die Lokalisierung der Verbindungsstellen und wichtigsten
zur Montage benotigten Teile wie Verbindungselemente und Befestigungsteile relevanter Teile moglich ist. Die
Erreichbarkeit beschreibt die Fahigkeit, dem Monteur mit den bendtigten Werkzeugen den physischen Zugang
zu den relevanten Teilen und Verbindungsstellen, Verbindungselementen und Befestigungsteilen, sofern vor-
handen, zu ermoglichen. Die Verstandlichkeit der Verbindungen beschreibt die Méglichkeit, zu verstehen, wie
die Verbindung funktioniert.

Tabelle 8 — Klassen fiir die Lokalisierbarkeit, Erreichbarkeit und Verstandlichkeit

Klasse Beschreibung
A Direkt und ohne zuséatzliche Informationen lokalisierbar, erreichbar und verstandlich.
B Nur mit zusatzlichen Informationen (z. B. Aufklebern, Montageanleitungen) oder zuerst zu
zerlegenden Teilen lokalisierbar, erreichbar und verstandlich.
C Nicht lokalisierbar, erreichbar oder verstandlich.
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4.4.2 Vielfaltigkeit der Verbindungselemente oder Befestigungsteile

Die Kriterienklassen in Tabelle 9 geben die Vielfaltigkeit der Verbindungselemente oder Befestigungsteile an
und werden durch die Anzahl der unterschiedlichen Verbindungselemente oder Befestigungsteile, die zerlegt
werden miissen, um ein relevantes Teil zu demontieren, bestimmt. Verbindungselemente oder Befestigungs-
teile gelten als unterschiedlich, wenn sie sich in Merkmalen wie Geometrie, Werkstoff oder Form unterschei-
den.

Tabelle 9 — Klassen fiir Verbindungselemente oder Befestigungsteile

Klasse Beschreibung
A < 2 Verbindungselemente /Befestigungsteile
B > 2 bis < 5 Verbindungselemente/Befestigungsteile
C > 5 Verbindungselemente /Befestigungsteile

4.4.3 Wiederverwendbarkeit und Austauschbarkeit der Verbindungselemente oder
Befestigungsteile

Die Kriterienklassen in Tabelle 10 geben die Wiederverwendbarkeit von Verbindungen, Verbindungselemen-
ten oder Befestigungsteilen oder ihre Austauschbarkeit an und werden durch die Moglichkeit der Wiederver-
wendung oder des Austauschs von Verbindungen, Verbindungselementen oder Befestigungsteilen nach der
Demontage zur Remontage relevanter Teile innerhalb der festgelegten Lebensdauer eines Produktes bestimmt.

Tabelle 10 — Klassen der Wiederverwendbarkeit und Austauschbarkeit von Verbindungselementen

Klasse Beschreibung

Wiederverwendbare Verbindungselemente oder Befestigungsteile, die vollstindig erneut
verwendet werden kénnen.

Austauschbare Verbindungselemente oder Befestigungsteile, die nicht wiederverwendbar
B sind, jedoch ersetzt werden konnen, ohne Beschadigungen zu verursachen oder
Riickstdnde zu hinterlassen, die eine Remontage verhindern wiirden.

Weder wiederverwendbare noch austauschbare Verbindungselemente, oder

C Befestigungsteile, die nicht wie vorstehend festgelegt ablosbar oder wiederverwendbar
sind.

A

4.5 Aufbau des Produktes
4.5.1 Demontagetiefe

Die Kriterienklassen in Tabelle 11 geben die Demontageschritte (3.3) an und sind als eine Handlung, die mit
der Ablosung eines Teils endet, festgelegt.

Wenn Befestigungsteile oder Verbindungselemente nicht sichtbar sind, konnten in der Demontageabfolge wei-
tere Schritte zur Lokalisierung der Befestigungsteile oder Verbindungselemente erforderlich sein, etwa das
Abnehmen von Kappen oder Verkleidungen.
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Tabelle 11 — Klassen fiir die Demontagetiefe

- Entwurf -

Klasse Beschreibung
A <10 Schritte
B > 10 bis < 20 Schritte
C > 20 Schritte

Wenn mehrere relevante Teile an einem Produkt gleichzeitig demontiert und dabei Untereinheiten dieser rele-
vanten Teile zerlegt werden, um eines dieser relevanten Teile zu demontieren, werden die Montageschritte ab

dem zuvor demontierten relevanten Teil bis zu dem eigentlichen relevanten Teil gezahlt.

4.6 Benutzerinformationen

4.6.1 Inhaltder De-/Remontageanleitung

Die Kriterienklassen in Tabelle 12 geben die Qualitiat der Anleitung zur Demontage (3.1) in Hinblick auf die
relevanten Teile an und werden durch den Inhalt, die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Anleitung bestimmt.

Tabelle 12 — Klassen fiir den Inhalt der Anleitung

Klasse Beschreibung

Eine vollstandige und richtige Darstellung aller einzelnen Demontageschritte (3.3) eines

A Teils, die in einzelne Arbeitsschritte unterteilt sind und so angegeben werden, dass sie fiir
den Benutzer verstandlich und in der richtigen Reihenfolge angeordnet sind.
Vollstandige und richtige Darstellung des Aufbaus des Produktes in Form einer

B Explosionszeichnung. Darstellung des Aufbaus des Produktes fiir die erforderlichen
Schritte, ohne die einzelnen Arbeitsschritte detailliert darzustellen.

C Unvollstandige, unrichtige oder keine Darstellung der Arbeitsschritte oder des Aufbaus
des Produktes.

Die Darstellung der Arbeitsschritte umfasst graphische Darstellungen, Videos sowie Kombinationen von bei-
den (z.B. Skizzen, Zeichnungen, animierte graphische Darstellungen, Videos). Graphische Darstellungen kon-
nen durch Text und Videos durch erlauternde Tonspuren erginzt werden. EN IEC/IEEE 82079-1:2020 ,Erstel-
lung von Nutzungsinformationen (Gebrauchsanleitungen) fiir Produkte — Teil 1: Grundsatze und allgemeine

Anforderungen” kann zur Erarbeitung einer Demontageanleitung angewendet werden.

4.6.2 Verfiigbarkeit einer De-/Remontageanleitung

Die Kriterienklassen in Tabelle 13 geben die Verfiigbarkeit der Demontageanleitung in Bezug auf die relevanten

Teile an und werden durch die Art der Bereitstellung festgelegt.

Tabelle 13 — Klassen fiir die Verfiigbarkeit der Anleitung

Klasse Beschreibung
A Die Demontageanleitung liegt dem Produkt bei und ist dariiber hinaus frei im Internet
verfiigbar.
B Die Demontageanleitung liegt dem Produkt bei und ist dariiber hinaus gebtihrenpflichtig
im Internet verfiigbar.
C Die Demontageanleitung liegt ausschliefslich dem Produkt bei.
D Weder A noch B noch C: Die Demontageanleitung liegt dem Produkt nicht bei.
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5 Anforderungen
5.1 Zustand des Produktes nach der Demontage und Remontage

Demontierte Teile miissen die Funktion(en) oder Anforderungen, die von Bedeutung sind, um das Produkt
nach Beendigung des Remontageprozesses wieder zusammenzubauen, erfiillen konnen. Die Sicherheit des
zusammengebauten Produktes sollte nach den entsprechenden rechtlichen und normativen Anforderungen
sichergestellt werden.

5.2 Beweglichkeit

Wenn es notig ist, muss es moglich sein, das Mobel so zu zerlegen, dass alle Teile zu dem tiblichen Montage-
ort hin- oder von dort fortbewegt werden kénnen, um an den Ort zu gelangen, an dem das Mébel verwendet
oder wieder zusammengebaut werden soll. Ublicherweise beeinflussen die vorhandenen baulichen Gegeben-
heiten des Ortes der Verwendung, wie z. B. die lichte Offnungsbreite (Tiiréffnungen, Treppen, Aufziige), die
Transportfahigkeit und somit die Erfiillung dieser Anforderung.
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Anhang A
(informativ)

Punktzahlen und Bewertung der De-/Remontage — Beispiel 1

A.1 Allgemeines

Um die De-/Remontierbarkeit eines Mobelstiicks zu bewerten, miissen alle relevanten Teile des Mébels, die in
den Kreislaufstrategien in A.2 beschrieben sind, in Bezug auf ihre Bedeutung fiir die Zirkularitat des Mobels
bewertet werden. Da nicht alle Teile eines Mobelstiicks fiir die Ziele der Kreislaufstrategien gleichermafien
bedeutsam sind, ist es erforderlich, die relevanten Teile zu priorisieren. Den Teilen, die im Zusammenhang
mit der betreffenden Kreislaufstrategie am wahrscheinlichsten zu zerlegen sind, sollte Prioritdt eingeraumt
werden.

Beispiele fiir Punktzahlen fiir Klassen innerhalb der Kriterien konnen A.4, Tabelle A.1 bis Tabelle A.13, entnom-
men werden.

Die ermittelte Punktzahl kann dann zur Berechnung des in A.3 und einem Beispiel in A.5 beschriebenen
Demontageindex angewendet werden.

A.2 Verfahren zur Bestimmung relevanter Teile
A.2.1 Wiederverwendung

Das Produkt wird nicht zerlegt. Hinsichtlich des Wiederverkaufes oder der Wiederverwendung sind keine rele-
vanten Teile festzulegen. Die Transportfahigkeit/Beweglichkeit bleiben unberiihrt.

A.2.2 Reparatur

Das Produkt wird nicht vollstandig zerlegt. Ein relevantes Teil wird anhand der Wahrscheinlichkeit des Ziels,
das Teil zu reparieren oder zu ersetzen, bestimmt.

A.2.3 Aufarbeitung

Das Produkt wird nicht vollstdandig zerlegt. Ein relevantes Teil wird anhand der Wahrscheinlichkeit der Not-
wendigkeit des Folgenden bestimmt:

— Durchfiihrung kleinerer Reparatur- oder Reinigungsarbeiten an relevanten Teilen;
— oder Austausch relevanter Teile;
— oder Durchfiihrung einer Verbesserung eines relevanten Teils.

Das Ziel besteht darin, die technische Funktionalitdt und/oder das optische Erscheinungsbild des relevanten
Teils oder des Produktes zu verbessern.

A.2.4 Wiederaufarbeitung
Das Produkt wird vollstandig in seine Einzelteile zerlegt. Ein relevantes Teil wird anhand der Wahrschein-

lichkeit, dass Teile eines alten Produktes mit derselben Funktion in einem neuen Produkt wiederverwendet
werden, bestimmt.
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A.2.5 Umnutzung

Das Produkt wird nicht vollstindig zerlegt. Ein relevantes Teil wird anhand der Wahrscheinlichkeit, dass
Teile eines alten Produktes mit einer anderen Funktion in einem neuen Produkt wiederverwendet werden,
bestimmt.

A.3 Bewertung mittels De-/Remontageindex
A.3.1 Bewertungsskala

Die Bewertung der Demontierbarkeit eines relevanten Teils wird fiir jedes relevante Teil gesondert anhand der
Kriterien, die in Abhdngigkeit von der Kreislaufstrategie unterschiedlich gewichtet werden kdnnen, durchge-
fiihrt. Die Gewichtung ist in den Normen zu den Kreislaufstrategien festgelegt. Die Bewertungsskala flir die
einzelnen Kriterien wird durch unterschiedliche Bewertungsklassen festgelegt, wobei jeder Klasse eine ent-
sprechenden Punktzahl zugeordnet ist. Die Punktzahl kann zwischen null und zehn liegen. Wenn die Punktzahl
eines Kriteriums null betragt, bedeutet dies, dass das relevante Teil nicht zerlegt werden kann, weshalb auch
der Gesamtwert aller Kriterien fiir dieses relevante Teil null betragt.

A.3.2 Bewertungsverfahren

Zur Berechnung des Demontageindex fiir ein fiir die entsprechende angewendete Kreislaufstrategie relevantes
Teil werden die einzelnen Kriterien in Bezug auf diese Kreislaufstrategien gewichtet und mit der entsprechen-
den erreichten Punktzahl nach Gleichung (A.1), Gleichung (A.2) und Gleichung (A.3) verrechnet. Wenn eine der
Punktzahlen null betragt, betragt der Demontageindex des betrachteten relevanten Teils ebenfalls automa-
tisch null. Das bedeutet, dass das relevante Teil nicht zerlegt werden kann. Der Demontageindex des Produktes
(Mobel) ist der Durchschnittswert aller Demontageindizes aller relevanten Teile.

Berechnung des Demontageindex:

Sw=ScxW (A1)
2 Sw i i
Dyp = Z—W, genau, wenn alle Sy, # 0, oder D, = 0, genau, wenn Sy, = 0 (A.2)
2 Drp
Df = o5— A3
W (A3)
Dabei ist

Sy die gewichtete Punktzahl;

S. die Punktzahl je Kriterium;

W  die Gewichtung;

Dy, der Demontageindex des relevanten Teils;
Df der Demontageindex des Mobels;

Ny, die Anzahl der relevanten Teile.

Documents
Document Sharid§ Hub

Full document details: E DIN EN 17902:2022-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17902-2022-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-17902-2022-09

- Entwurf -

E DIN EN 17902:2022-09
prEN 17902:2022 (D)

A.4 Beispielhafte Punktzahlen fiir die Klassen eines Kriteriums

A.4.1 Fertigkeitsniveau

Tabelle A.1 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.2.1

Klasse Beschreibung Punktzahl
A Laie 10
B Erfahren 5
C Fachkraft 1
A.4.2 Anzahl an Monteuren
Tabelle A.2 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.2.2
Klasse Beschreibung Punktzahl
A 1 Person 10
B 2 Personen 5
C > 2 Personen 1
A.4.3 Handhabbarkeit — Masse
Tabelle A.3 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.2.3
Klasse Beschreibung Punktzahl
A <5kg 10
B >5kg bis <10 kg
C >10 kg bis <25kg 4
D >25kg
A.4.4 Handhabbarkeit — Kérperhaltung
Tabelle A.4 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.2.4
Klasse Beschreibung Punktzahl
A Stehend, kauernd oder kniend, Oberkorper aufrecht, nicht gedreht 10
B Stehend, kauernd oder kniend, Oberkérper leicht nach vorn gebeugt oder 7
leicht gedreht
C Stehend, kauernd oder kniend, Oberkorper weit nach vorn gebeugt oder 4
stark gedreht
D Liegend 1
Documents
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A.4.5 Arbeitsumgebung

Tabelle A.5 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.3.1

Klasse Beschreibung Punktzahl
A Arbeitsumgebung ohne Anforderung 10
B Arbeitsumgebung mit Anforderungen 5
C Arbeitsumgebung - Werkstatt 1
A.4.6 Komplexitit der Werkzeuge
Tabelle A.6 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.3.2
Klasse Beschreibung Punktzahl
A Keine Werkzeuge erforderlich 10
B Ubliche Haushaltswerkzeuge oder handelsiibliche Werkzeuge (Baumarkt 7
oder Onlineplattform) kdnnen genutzt werden
C Kann nicht mit tiblichen Haushaltswerkzeugen durchgefiihrt werden und 3
die bendtigten Werkzeuge sind keine handelsiiblichen Werkzeuge
D Mit vorhandenen Werkzeugen nicht durchfiihrbar, keine Moglichkeit der 0
De-/Remontage
A.4.7 Komplexitit der Werkzeuge
Tabelle A.7 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.3.3
Klasse Beschreibung Punktzahl
A < 2 Werkzeuge 10
B > 2 bis < 5 Werkzeuge 5
C > 5 Werkzeuge 1
A.4.8 Lokalisierbarkeit, Erreichbarkeit und Verstiandlichkeit
Tabelle A.8 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.4.1
Klasse Beschreibung Punktzahl
A Direkt und ohne zusatzliche Informationen lokalisierbar, erreichbar und 10
verstdndlich.
B Lokalisierung, Erreichbarkeit und Verstdndnis nur mit zusatzlichen 5
Informationen oder zuerst zu zerlegenden Teilen moglich
C Nicht lokalisierbar, erreichbar oder verstandlich 0
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A.4.9 Vielfiltigkeit der Verbindungselemente oder Befestigungsteile

Tabelle A.9 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.4.2

Klasse Beschreibung Punktzahl
A <2 10
B >2bis<5 5
C >5 1

A.4.10 Wiederverwendbarkeit und Austauschbarkeit der Verbindungselemente oder
Befestigungsteile

Tabelle A.10 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.4.3

Klasse Beschreibung Punktzahl
A wiederverwendbar 10
B austauschbar 5
C weder A noch B 1
A.4.11 Demontagetiefe
Tabelle A.11 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.5.1
Klasse Beschreibung Punktzahl
A <10 De-/Remontageschritte 10
B >10 bis < 20 De-/Remontageschritte 5
C > 20 De-/Remontageschritte 1
A.4.12 Inhaltder De-/Remontageanleitung
Tabelle A.12 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.6.1
Klasse Beschreibung Punktzahl
A Vollstandige und richtige Darstellung aller einzelnen 10
De-/Remontageschritte
B Vollstandige und richtige Darstellung des Aufbaus des Produktes. 3
Beispiel: Explosionszeichnung,.
C Unvollstdndige, unrichtige oder keine Darstellung der De-/Remontage 0
oder des Aufbaus des Produktes
Documents
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Tabelle A.13 — Beispielhafte Punktzahlen fiir Kriterien in 4.6.2

Klasse Beschreibung Punktzahl
A Dem Produkt beigelegt und im Internet barrierefrei verfiigbar 10
B Dem Produkt beigelegt und im Internet gebiihrenpflichtig verfiigbar 5
C Nur dem Produkt beigelegt
D Weder A noch B noch C 0
A.5 Indexberechnung — Beispiel fiir ein Mobelstiick

A.5.1 Beschreibung des Berechnungsbeispiels

Die Bewertungen in Tabelle A.14, Tabelle A.15 und Tabelle A.16 zeigen eine Anwendung der Gleichung in A.3.2.
Jedes relevante Teil muss anhand ausgewahlter Kriterien aus Abschnitt 4 und ihrer Klassen und zugeordneten
Punktzahlen aus den Tabellen in A.4 bewertet werden. Die ausgewdahlte Punktzahl der Klasse wird mit der
Gewichtung in Bezug auf die R-Strategie multipliziert, um die gewichtete Punktzahl zu erreichen.

In dem Beispiel, dessen Inhalt die De-/Remontage in Hinblick auf die ausgewahlte R-Strategie ist, werden drei
relevante Teile berticksichtigt. Die Gewichtungsfaktoren werden einheitlich festgelegt und die Werte wurden
als Beispiel aus den angegebenen Punktzahlen der entsprechenden Klassen zufillig ausgewahlt. Das Beispiel
stellt das Zusammenwirken und die Auswirkungen der verschiedenen relevanten Teile bei Anwendung der
Punktzahlen fiir verschiedene Kriterien dar.

Der Demontageindex des Produktes (Mdbel) ist der Durchschnittswert der Demontageindizes aller relevanten
Teile; er ist in Tabelle A.17 angegeben. Die Bewertungstabelle kann auch ohne Gewichtung (Wert: 1) angewen-
det werden, um Produkte mit ihren relevanten Teilen hinsichtlich der De-/Remontierbarkeit zu vergleichen.

A.5.2 Beispiel fiir eine Bewertungstabelle

Tabelle A.14 — Relevantes Teil 1
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A B C
Verw. Kriterium Gewichtung | Punkt- | Gewichteter | Mégliche Punktzahlen der
in Bezug auf zahl Wert [AxB] Kriterien nach Anhang A
Kreislauf-
strategie
A.4.1 | Fertigkeitsniveau 2 10 20 10 5 1
A.4.2 | Anzahl an 3 5 15 10 5 1
Monteuren
A.4.3 | Handhabbarkeit - 7 4 28 10 7 4 1
Masse
A.4.4 | Handhabbarkeit - 10 7 70 10 7 4 1
Korperhaltung
A.4.5 | Arbeitsumgebung 5 20 10 5 1
A.4.6 | Komplexitat der 5 3 15 10 7 3 0
Werkzeuge
A.4.7 | Vielfaltigkeit der 3 1 3 10 5 1
Werkzeuge
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Tabelle A.14 ( fortgesetzt)

A B C
Verw. Kriterium Gewichtung | Punkt- | Gewichteter | Mdogliche Punktzahlen der
in Bezug auf zahl Wert [AxB] Kriterien nach Anhang A
Kreislauf-
strategie
A.4.8 | Lokalisierbarkeit, 2 10 20 10 5 0
Erreichbarkeit und
Verstandlichkeit
A.49 | Vielfaltigkeit der 7 5 35 10 5 1
Verbindungs-
elemente oder
Befestigungsteile
A.4.10 | Wieder- 3 1 3 10 5 1
verwendbarkeit
und
Austauschbarkeit
der Verbindungs-
elemente oder
Befestigungsteile
A.4.11 | Demontagetiefe 9 1 9 10 5
A.4.12 | Inhaltder 4 3 12 10 3 0
Anleitung
A.4.13 | Verfiigbarkeit der 8 5 40 10 5 3 0
Anleitung
Summe | A=67 B=60 C=290
Durchschnittswert des betrachteten relevanten 4,3
Teils
Tabelle A.15 — Relevantes Teil 2
A B C
Verw. Kriterium Gewichtung | Punkt- | Gewichteter | Mogliche Punktzahlen der
in Bezug auf zahl Wert [AxB] Kriterien nach Anhang A
Kreislauf-
strategie
A.4.1 | Fertigkeitsniveau 2 1 2 10 5 1
A.4.2 | Anzahl an 3 5 15 10 5 1
Monteuren
A.4.3 | Handhabbarkeit - 7 4 28 10 7 4 1
Masse
A.4.4 | Handhabbarkeit - 10 4 40 10 7 4 1
Korperhaltung
A.4.5 | Arbeitsumgebung 4 1 4 10 5 1
A.4.6 | Komplexitat der 5 3 15 10 7 3 0
Werkzeuge
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A B C
Verw. Kriterium Gewichtung | Punkt- | Gewichteter | Mdgliche Punktzahlen der
in Bezug auf zahl Wert [AxB] Kriterien nach Anhang A
Kreislauf-
strategie
A4.7 | Vielfaltigkeit der 3 1 3 10 5 1
Werkzeuge
A.4.8 | Lokalisierbarkeit, 2 5 10 10 5 0
Erreichbarkeit und
Verstandlichkeit
A.4.9 | Vielfaltigkeit der 7 5 35 10 5 1
Verbindungs-
elemente oder
Befestigungsteile
A.4.10 | Wieder- 3 5 15 10 5 1
verwendbarkeit
und
Austauschbarkeit
der Verbindungs-
elemente oder
Befestigungsteile
A.4.11 | Demontagetiefe 1 9 10 5
A.4.12 | Inhaltder 4 3 12 10 3 0
Anleitung
A.4.13 | Verfligbarkeit der 8 5 40 10 5 3 0
Anleitung
Summe | A=67 B=43 C=228
Durchschnittswert des betrachteten relevanten 3,4
Teils
Tabelle A.16 — Relevantes Teil X
A B C
Verw. Kriterium Gewichtung | Punkt- | Gewichteter | Mogliche Punktzahlen der
in Bezug auf zahl Wert [AxB] Kriterien nach Anhang A
Kreislauf-
strategie
A4.1 | Fertigkeitsniveau 2 2 10 5 1
A.4.2 | Anzahl an 3 5 15 10 5 1
Monteuren
A.4.3 | Handhabbarkeit - 7 4 28 10 7 4 1
Masse
A.4.4 | Handhabbarkeit - 10 4 40 10 7 4 1
Korperhaltung
A.4.5 | Arbeitsumgebung 4 5 20 10 5 1
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