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Beginn der Giiltigkeit

Diese Norm gilt ab ...7).

Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung des vom Technischen Komitees CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit” im Europaischen Komitee fir Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 1807-1:2009.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-06-01 ,Holz-
bearbeitungsmaschinen — Sicherheit® im Fachbereich Holzbearbeitungsmaschinen des Normenausschusses
Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Vertreter der Hersteller und Anwender von Tischbandsdgemaschinen und Trennbandsagemaschinen sowie
der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG
(gliltig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der Ubereinstimmung
mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften
kann der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten
Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Internationalen und Europaischen Normen, sofern sie
nicht als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO- bzw. DIN-ISO-Normen mit gleicher ZahiInummer veréffentlicht sind, wird
im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 7960:1995 keine nationalen Entsprechungen;
HD 21.1 S4:2002 siche  DIN VDE 0281-1:2003;
HD 22.1 S4:2002 siche  DIN VDE 0282-1:2003;
HD 22.4 S4:2004 siche  DIN VDE 0282-4:2005
Anderungen

Gegeniiber der DIN EN 1807:1999-10 sind folgende Anderungen vorgenommen worden:

a) die Europaische Norm EN 1807:1999 wurde in zwei Teile aufgeteilt: Teil 1 behandelt Tisch- und Trenn-
bandsagemaschinen, Teil 2 behandelt Blockbandsagemaschinen;

b) die Norm wurde an zahlreichen Stellen prazisiert und dem sich entwickelnden Normenwerk,
insbesondere neuen Ausgaben von B-Normen, angepasst;

c) Aufnahme eines informativen Anhangs ZB Gber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG.

1) Wird bei Herausgabe als Norm festgelegt.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN VDE 0281-1:2003, Starkstromleitungen mit thermoplastischer Isolierhiille fiir Nennspannungen bis
450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 21.1 S4:2002

DIN VDE 0282-1:2003, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 22.1 S4:2002

DIN VDE 0282-4:2005, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 4: Flexible Leitungen; Deutsche Fassung HD 22.4 S4:2004
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1807-1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1807:1999 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Maschinenrichtlinie und der EG-Richtlinie Uber umweltbelastende Gerauschemissionen von zur Verwendung

im Freien vorgesehenen Geraten und Maschinen.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhange ZA, und ZB, die feste Bestandteile dieses
Dokuments sind.

Organisationen, die an der Erarbeitung dieser Europaischen Norm mitgearbeitet haben, schlieRen das
Europaische Komitee der Holzbearbeitungsmaschinenhersteller ,EUMABOIS* ein.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Europaischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen

und erganzen die relevanten A- und B-Normen, welche die grundsatzlichen Sicherheitsanforderungen
behandeln (siehe Einfiihrung zu EN ISO 12100-1:2003 zur Beschreibung von A-, B- und C-Normen).
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Einleitung

Dieses Dokument wurde vorbereitet, um eine harmonisierte Norm zu werden, und stellt eine Mdglichkeit der
Ubereinstimmung mit den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie und den damit
verbundenen EFTA-Vorschriften dar. Dieses Dokument ist eine C-Norm nach Definition in
EN I1SO 12100-1:2003.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Fur Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn
die Festlegungen dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die
Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenuber den Festlegungen der anderen Normen.

Die Anforderungen in diesem Dokument betreffen die Hersteller und ihre bevolimachtigten Reprasentanten
von Tischbandsdgemaschinen und Trennbandsagemaschinen. Sie sind auch fir Konstrukteure hilfreich.

Dieses Dokument enthalt auch Bestimmungen und Beispiele fir Informationen, die der Hersteller fir den
Betreiber vorzusehen hat.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument behandelt die im Abschnitt 4 aufgefiihrten signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungs-
situationen und Gefahrdungsereignisse, die auf stationare und verschiebbare Tischbandsagemaschinen und
Trennbandsagemaschinen mit Handbeschickung und/oder Handabnahme zutreffen — im Folgenden als
.Maschinen“ bezeichnet —, die konstruiert sind zum Schneiden von Massivholz, Spanplatten, Faserplatten,
Sperrholz sowie diesen Werkstoffen, wenn sie mit Kunststoffkanten und/oder mit Kunststoff/Leichtmetall-
Legierung beschichtet sind, wenn sie bestimmungsgemaf und entsprechend den durch den Hersteller vorher-
sehbaren Bedingungen verwendet werden.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur:

a) transportable Maschinen, d. h. Maschinen, die auf ein Gestell oder auf einen Tisch, der einem Gestell
ahnlich ist, aufgesetzt sind und die vorgesehen sind, wahrend des Betriebs stationar verwendet zu
werden und die von Hand von einer Person angehoben werden kénnen. Das Gestell kann auch ein fester
Bestandteil der Maschine sein, wenn es aus scharnierbefestigten FURen besteht, die heruntergeklappt
werden kdnnen.

ANMERKUNG 1 Transportable, elektrisch angetriebene Maschinen sind durch die Anforderungen in
EN 61029-1:2000 zusammen mit prEN 61029-2-5:2001 erfasst;

b) handgefiihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge einschliellich irgendwelcher Einrichtungen, die ihre
Verwendung in einer anderen Weise, d. h. in einem Gestell montiert, ermdglichen.

ANMERKUNG 2  Handgeflihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge sind durch die Anforderungen in
EN 60745-1:2006 zusammen mit EN 60745-2-20:2003 erfasst.

c) Blockbandsagemaschinen.
ANMERKUNG 3  Blockbandsagemaschinen sind in prEN 1807-2:2008 erfasst.

Dieses Dokument behandelt nicht die spezifischen Gefahrdungen im Zusammenhang mit einer Warmekraft-
maschine und einem Zapfwellenantrieb (PTO), mit denen die Maschine ausgerustet ist.

Dieses Dokument gilt nicht fir Bandsagemaschinen, die vor seiner Veroffentlichung als EN hergestellt wurden.

ANMERKUNG 4  Die von diesem Dokument erfassten Maschinen sind in A.4 des Anhangs IV der Maschinenrichtlinie
aufgefiihrt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdénde gegen das Erreichen von
Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBBen (ISO 13857:2008)

EN 349:1993, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstédnde zur Vermeidung des Quetschens von Kérper-
teilen

EN 614-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1: Begriffe und
allgemeine Leitsétze

EN 894-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsétze fiir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen
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EN 894-2:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen

EN 894-3:2000, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 3: Stellteile

EN 982:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Hydraulik

EN 983:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Pneumatik

EN 1005-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle Hand-
habung von Gegenstédnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2002, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3: Empfohlene
Kraftgrenzen bei Maschinenbetétigung

EN 1005-4:2005, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4. Bewertung von
Koérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

EN 1760-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine
Leitsatze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltmatten und Schaltplatten

EN 50178:1997, Ausriistung von Starkstromanlagen mit elektronischen Betriebsmitteln

EN 50370-1:2005, Elektromagnetische Vertréglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 1: Stéraussendung

EN 50370-2:2003, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrlistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60439-1:1999, Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1: Typgepriifte und partiell typ-
gepriifte Kombinationen (IEC 60439-1:1999)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Geh&use (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 60825-1:1994, Sicherheit von Laser-Einrichtungen — Teil 1: Klassifizierung von Anlagen, Anforderungen
und Benutzer-Richtlinien (IEC 60825-1:1993)

EN 61310-1:1995, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1: Anforde-
rungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:1995)

EN 61496-1:2004, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2004, modifiziert)

CEN/TS 61496-2:2006, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Besondere Anforderungen an Einrichtungen, welche nach dem aktiven optoelektronischen Prinzip arbeiten
(IEC 61496-2:2006)

EN 61508-3:2001, Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer
elektronischer Systeme — Teil 3: Anforderungen an Software (IEC 61508-3:1998 + Corrigendum 1999)
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EN 62061:2005, Sicherheit von Maschinen — Funktionale Sicherheit von elektrischen, elektronischen und
programmierbaren Steuerungen (IEC 62061:2005)

EN ISO 3743-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen — Verfahren der
Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in Priif-
rdumen mit schallharten Wénden (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3743-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 flir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 2:
Verfahren fiir Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3744:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Geréduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im wesentlichen freies Schallfeld lber
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994)

EN ISO 3745:2003, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Schallquellen aus Schalldruck-
messungen — Prézisionsverfahren fiir reflexionsarme und halbreflexionsarme Rdume (ISO 3746:2003)

EN ISO 3746:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
druckmessungen — Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (ber einer reflektierenden Ebene
(ISO 3746:1995)

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Schallquellen aus Schallinten-
sitdtsmessungen — Teil 1: Messung an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993)

EN ISO 11202:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauig-
keitsklasse 3 flir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995)

EN ISO 11204:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren mit
Umgebungskorrekturen (ISO 11204:1995)

EN ISO 11688-1:1998, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion |ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Teil 2:
Technische Leitséatze (ISO 12100-2:2003)

EN ISO 13849-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO/FDIS 13849-1:2006)

EN ISO 13849-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 2:
Validierung (ISO 13849-2:2003)

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt —Gestaltungsleitsédtze (ISO 13850:2006)

ISO 1940-1:1996, Mechanical vibration — Balance quality requirements of rigid rotors — Part 1: Determina-
tion of permissible residual unbalance (Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die Auswuchtgute
von Rotoren in konstantem (starrem) Zustand — Teil 1: Festlegung und Nachprifung der Unwuchttoleranz)

ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools — Operating conditions for woodworking machines
(Luftschallemission von Werkzeugmaschinen — Betriebsbedingungen fiir Holzbearbeitungsmaschinen)

HD 22.4 S4:2004, Gummi-isolierte Starkstromleitungen mit Nennspannungen bis 450/750 V — Teil 4: Flexible
Leitungen
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3 Begriffe

3.1 Allgemeines

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe und Definitionen nach EN ISO 12100-1:2003 und
die nachfolgend aufgefihrten.

3.2 Definitionen

3.21

Bandsdgemaschine

eine Sagemaschine mit einem oder mehreren Bandsageblattern in der Form von endlosen Bandern, die auf
und zwischen zwei oder mehr Bandsagerollen montiert sind und zwischen diesen Bandsagerollen laufen

3.2.2

Bandségeblattspannung

die auf das Bandsageblatt ausgeubte Kraft, um dieses wahrend des Schneidens in der richtigen Lage auf den
Bandsagerollen zu halten (siehe Bild 10)

3.23

Spannen des Bandsageblattes

das Verfahren zum Richten des Bandsageblattquerschnittes entweder durch Rollen oder Hdmmern um
sicherzustellen, dass die vordere und hintere Kante des Bandsageblattes auf den Bandsagerollen 1auft

3.24
Bandségeblattfiihrung
Einrichtungen, um die Lage des Bandsageblattes auf den Bandsagerollen zu gewahrleisten (siehe Bild 11)

3.25

Tischbandsdgemaschine

Bandsagemaschine flir Handvorschub mit einem festen oder schragstellbaren Tisch (oder Bett) oder einem
schragstellbaren Stander (siehe Bilder 1, 3 und 4)

Die Maschine kann jede der folgenden Zusatzeinrichtungen haben: Brennholzaufnahme, abnehmbarer Vor-
schubapparat zum Auftrennen

3.2.6

Trennbandsdagemaschine

Bandsdgemaschine mit eingebautem Vorschub, die fur den Nachschnitt von Massivholz verwendet wird
(siehe Bilder 2, 5 und 6)

3.2.7
Handsteuerung
jede Bewegung wahrend der Bearbeitung wird vom Operator eingeleitet

3.2.8
Maschinenantrieb
kraftbetatigte Einrichtung, um eine Bewegung an der Maschine zu erreichen

3.29

Handvorschub

das Halten und/oder Fihren des Werkstlcks von Hand. Handvorschub umfasst auch die Verwendung eines
von Hand bewegten Schiebeschlittens, auf dem das Werkstick entweder von Hand gehalten oder fest-
gespannt ist, und die Verwendung eines abnehmbaren Vorschubapparates
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3.2.10

abnehmbarer Vorschubapparat

Vorschubmechanismus, der auf einer Maschine mit Handvorschub so angebracht ist, dass er ohne die
Benutzung von Schraubenschlissel oder ahnlichen zuséatzlichen Hilfsmitteln aus seiner Arbeitsstellung heraus
bewegt werden kann

3.2.11

mechanischer Vorschub

Vorschubmechanismus fir das Werkstlck oder Bandsageblatt, der in die Maschine integriert ist und mit dem
das Werkstuck oder das Maschinenelement mit darin enthaltenem Bandsageblatt wahrend der Bearbeitung
mechanisch gehalten und gefihrt wird

3.2.12

Hochlaufzeit

Zeit, die vom Betatigen der Befehlseinrichtung fir das In-Gang-Setzen bis zum Erreichen der vorgesehenen
Drehzahl fir die angetriebene Bandsagerolle verstrichen ist

3.2.13

Auslaufzeit

Zeit, die von der Betatigung der Befehlseinrichtung fur das Stillsetzen bis zum Stillstand der angetriebenen
Bandsagerolle verstrichen ist

3.214

Handbeschickung von Maschinen mit mechanischem Vorschub

Tatigkeit, bei der das Werkstlck durch den Operator direkt dem mechanischen Vorschub zugefihrt wird, z. B.
durch sich drehende Vorschubrollen, Schiebetisch oder hin- und hergehendem Schlitten, d. h. wenn zwischen
dem Operator und dem mechanischen Vorschub keine zwischengeschaltete Beschickungseinrichtung zum
Aufgeben und Weitertransport des Werkstlicks vorhanden ist

3.215

Handabnahme bei Maschinen mit mechanischem Vorschub

Tatigkeit, bei der das Werkstiick durch den Operator direkt am Ausschub der Maschine abgenommen wird,
d. h. wenn keine Abnahmeeinrichtung zum Abnehmen und Weitertransport des Werkstlicks zum Operator
vorhanden ist

3.2.16
Schneidbereich
Bereich, in dem das Bands&geblatt den Schneidvorgang ausfiuhren kann

3.217
nicht schneidender Bereich
Bereich, in dem das Bandsageblatt keinen Schneidvorgang ausfihrt

3.218

verschiebbare Maschine

Maschine, die auf dem Boden steht, sich wahrend des Betriebs nicht bewegt und mit einer Einrichtung aus-
gestattet ist, normalerweise Rader, mit der sie von einem Aufstellungsort zu einem anderen bewegt werden
kann

3.219

Stationdarmaschine

Maschine, die so konstruiert ist, dass sie auf dem Boden steht oder am Boden oder anderen baulichen
Einrichtungen befestigt ist und sich wahrend des Betriebs nicht bewegt

3.2.20

Lieferantenerklarung

Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Prospekte oder andere Dokumente, in denen der Hersteller (Lieferant)
entweder die Eigenschaften oder die Ubereinstimmung des Werkstoffes oder Produktes mit einer
zutreffenden Norm bestatigt
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3.2.21
programmierbares Sicherheits-Logiksteuergerat
(SPS)

programmierbares Logiksteuergerat, das flr eine sicherheitsrelevante Anwendung in der nach
EN ISO 13849-1:2006 geforderten Kategorie vorgesehen ist

3.2.22

sicherheitsbezogenes elektrisches Steuerungssystem

(SRECS)

elektrischer Teil eines Steuerungssystems, dessen Fehler zu einer unmittelbaren Erhdhung des Risikos/der
Risiken fihren konnen (3.4 von EN 62061:2005)

3.2.23

embedded Software

Software, die Teil des vom Hersteller gelieferten Systems ist und normalerweise fiir Anderungen nicht
zuganglich ist

ANMERKUNG 1 Firmware oder Systemsoftware sind Synonyme fiir embedded Software (siehe 3.2.47 von
EN 62061:2005).

ANMERKUNG 2  Hersteller bedeutet Hersteller des Systems.
ANMERKUNG 3  Beispiel: Das Betriebssystem einer Einrichtung zur Geschwindigkeitsiiberwachung.

3.2.24

Anwendungssoftware

Software, die speziell fir die Anwendung von dem Entwickler der SRECS implementiert ist und im Allge-
meinen logische Abfolgen, Grenzen und Ausdriicke enthalt, welche die entsprechenden Eingange, Ausgéange,
Berechnungen und Entscheidungen steuern, die erforderlich sind, um die funktionalen Anforderungen des
SRECS zu erreichen (siehe 3.2.46 von EN 62061:2005)

ANMERKUNG  Beispiel: Das SPS-Programm zum Betreiben einer Maschine.
3.2.25

unregelmiaBig geformtes Werkstiick
Werkstlick, das keine ebene Flache zur stabilen Fliihrung auf dem Sagetisch hat, z. B. Brennholz

3.3 Begriffe

Die Bezeichnungen der wichtigsten Teile der Maschinen sind in den Bildern 1 bis 6 und in den Tabellen 1
und 2 enthalten.
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Bild 1 — Tischbandsdgemaschine mit Handvorschub

Tabelle 1 — Bezeichnungen bei einer Tischbandsagemaschine

1 Tisch

einstellbarer Anschlag

Bandsageblatt

obere Bandsagerolle

untere Bandsagerolle

Stellteile zum Ingangsetzen und Stillsetzen

trennende Schutzeinrichtung fiir die Bandsagerolle

O (IN|[oOo|lo|b|]W|DN

einstellbare trennende Schutzeinrichtung fir das Bandsageblatt
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I

|oa

Bild 2 — Trennbandsagemaschine

Tabelle 2 — Bezeichnungen bei einer Trennbandsagemaschine

—_

Vorschubrolle

Werkstiickauflage (Tisch)

Tischrolle auf der Einschubseite

Tischrolle auf der Auslaufseite

Anschlag

Handrad zum Einstellen der Vorschubrollen

trennende Schutzeinrichtung fur die Bandsagerolle

einstellbare trennende Schutzeinrichtung fir das Sageblatt

Ol | N|oOoOjO| B |W|IDN

Stellteile zum In-Gang-Setzen und Stillsetzen

Documents
Document Sharingj—lub

Full document details: E DIN EN 1807-1:2009-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1807-1-2009-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1807-1-2009-04

E DIN EN 1807-1:2009-04
prEN 1807-1:2009 (D) — Entwurf —

Bild 4 — Tischbandsdgemaschine fiir Handvorschub (schragstellbares Sageaggregat)
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Bild 5 — Zweifach-Trennbandsdgemaschine mit gegeniiberliegenden Siageaggregaten
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Bild 6 — Zweifach-Trennbandsagemaschine in Tandemausfiihrung

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Dieser Abschnitt enthalt die signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Geféahrdungsereignisse
(siehe EN 1050:1996), soweit sie in diesem Dokument behandelt werden, die nach dem Verfahren zur
Abschatzung des Risikos als signifikant flr diejenigen Maschinen, welche im Anwendungsbereich bezeichnet
sind, festgestellt wurden und fir die MaBnahmen zur Beseitigung oder Reduzierung des Risikos erforderlich
sind. Dieses Dokument behandelt diese signifikanten Gefahrdungen durch Festlegung von Sicherheits-
anforderungen und/oder Mallnahmen oder durch Verweis auf zutreffende Normen.

Diese Gefahrdungen sind in der Tabelle 3 in Ubereinstimmung mit Anhang A von EN 1050:1996 aufgefiihrt.
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Tabelle 3 — Liste der signifikanten Gefahrdungen — Bandsagemaschinen

Full document details: E DIN EN 1807-1:2009-04

Zutreffender
Nr Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und EN SO 12100 Abschnitt in
’ Gefdhrdungsereignisse . o diesem
Teil 1:2003 | Teil 2:2003 Dokument
1 Mechanische Gefahrdung durch
— Maschinenteile oder Werkstlicke wegen der
a) Form 4.2 421,422, |53.2,5.3.6,
5 5.3.7.1,5.3.7.2,
5.4.12
b) relativen Anordnung 5.2.2,5.3.3,
5.3.6, 5.3.7,
5.4.5

c) Masse und Standfestigkeit (potentielle Energie 5.2.10, 5.3.3,
von Elementen, die sich unter dem Einfluss der 54.5,5.4.12
Schwerkraft bewegen kdnnen);

d) Masse und Geschwindigkeit (kinetische Energie 5.2.3,5.2.4,
von Elementen in kontrollierter oder 5.2.8,5.34,
unkontrollierter Bewegung); 5.3.7,5.45

e) mechanischen Festigkeit 5.3.2,5.3.4,

Anhang A,
Anhang D
— Ansammlung von Energie im Inneren der Maschine, verursacht durch
f)  Flussigkeiten und Gase unter Druck 4.2 410,554 54.6,54.7
1.1 Gefahrdung durch Quetschen 4.21 5.2.3,5.2.4,
5.2.5,5.2.7,
5.2.8,5.2.9,
5.3.4,5.3.6,
5.3.7,5.3.8,
5.4.14,6.3
1.2 Gefahrdung durch Scheren
1.3 Gefahrdung durch Schneiden oder Abschneiden
1.4 Gefahrdung durch Erfassen oder Aufwickeln
1.5 Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen
1.6 Gefahrdung durch Stol3 5.2.3,5.2.4,
5.2.5,5.2.7,
5.2.8,5.2.9,
5.3.4, 5.3.6,
5.3.7,5.4.14,
6.3
1.8 Gefahrdung durch Reibung oder Abrieb 5.2.3,5.2.4,
5.2.7,5.2.9,
5.3.4,5.3.7,
5.3.8, 5.4.14,
6.3
1.9 Gefahrdung durch Herausspritzen von 546,547
Flussigkeiten unter hohem Druck
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Zutreffender
Nr Gefahrdungen, Gefdhrdungssituationen und EN1S0 12100 Abschnitt in
’ Gefahrdungsereignisse _— s diesem
Teil 1:2003 | Teil 2:2003 Dokument
2 Elektrische Gefahrdungen durch
2.1 direkte Beruhrung von Personen mit von unter 4.3 49,554 544,54.13
Spannung stehenden Teilen
2.2 Beruhrung von Personen mit Teilen, die durch 4.3 4.9 54.4,54.13
Fehlzustande spannungsfiihrend geworden sind
24 elektrostatische Vorgange 4.3 4.9 5.4.11
4 Gefahrdungen durch Larm mit der Folge von
4.1 Gehorverlust (Taubheit), anderen physiologischen 4.5 422,5 5.4.2, Anhang B
Beeintrachtigungen (Gleichgewichtsverlust,
Nachlassen der Aufmerksamkeit)
4.2 Stoérung der Sprachkommunikation, Stérung 6.3
akustischer Signale
6 Gefdhrdungen durch Strahlung
6.5 |Laser 4.7 | 5.4.10,6.3
7 Gefdahrdungen durch Werkstoffe und andere Stoffe (und durch ihre Bestandteile), die von
Maschinen verarbeitet oder verwendet werden
71 Gefahrdungen durch Kontakt mit oder Einatmung 4.8 4.3hb), 4.4 5.4.3,6.3
von gefahrlichen Flissigkeiten und Staduben
7.2 Gefahrdung durch Feuer 4.8 4.4 5.4.1
Gefahrdungen durch die Vernachldssigung ergonomischer Grundsétze bei der Gestaltung
der Maschine wie z. B. Gefdhrdungen durch
8.1 ungesunde Kdrperhaltung oder besondere 4.9 4.7,4.8.2, 522,545
Anstrengung 4.11.12,
5.5.5,5.5.6
8.2 die Anatomie von Hand/Arm oder Ful3/Bein 4.9 48.3 545
8.4 ortliche Beleuchtung 4.8.6 6.3
8.5 mentale Uberbelastung oder Unterforderung, 4.9 485 6.3
Stress
8.6 menschliches Fehlverhalten, menschliches 4.8,4.11.8, |6.3
Verhalten 4.11.10,
55.2,6
8.7 Konstruktion, Platzierung oder Kenntlichmachung 4.8.7, 522,545
von handbetatigten Stellteilen 4.11.8
8.8 Konstruktion oder Platzierung von Sichtanzeigen 4.8.8,6.2 522,545
9 Kombinationen von Gefahrdungen 4.11
10 Unerwarteter Anlauf, unerwartetes Durchdrehen/Uberdrehen (oder jede vergleichbare
Fehlfunktion) durch
10.1 | Ausfall/Stérung des Steuerungssystems 411,554 |5.21,5.2.11,
5.4.13
10.2 | Wiederherstellung der Energiezufiihrung nach einer 4114 5.2.10,5.4.6,
unkontrollierten Unterbrechung 547
10.3 [&uRere Einflisse auf elektrische Betriebsmittel 4.11.11 5.4.9, Anhang G
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Tabelle 3 (fortgesetzt)

Zutreffender
Nr Gefdahrdungen, Gefdahrdungssituationen und EN1S0 12100 Abschnitt in
) Gefahrdungsereignisse L . diesem
Teil 1:2003 | Teil 2:2003 Dokument
10.5 | Softwarefehler 4.11.7 Anhang G
10.6 | vom Operator gemachte Fehler (zurlickzufiihren 4.9 48,411.8, |54.5,6.3
auf unzureichende Anpassung der Maschine an 4.11.10,
menschliche Eigenschaften und Fahigkeiten, siehe 55.2,6
8.6)
11 Fehlende Moglichkeit, die Maschine unter 4.11.1, 5.2.4,5.2.5,
optimalen Bedingungen stillzusetzen 4.11.3, 5.2.7,54.13
5.5.2
12 Anderungen der Umdrehungsgeschwindigkeit 422,43 5.2.8
von Werkzeugen
13 Ausfall der Energieversorgung 4111, 5.2.10
411.4
14 Ausfall des Steuer- bzw. Regelkreises 411,554 (521,526
15 Fehlerhafte Montage 4.9 4.7,6.5 5412
16 Bruch beim Betrieb 422 4.3 5.3.2
17 Herabfallende oder herausgeworfene 4.2.2 4.3,4.10 5.3.2,5.3.3,
Gegenstande 5.3.5, Anhang D
18 Verlust der Standfestigkeit/Umkippen der 422 5.2.6 5.3.1, Anhang C
Maschine

5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaBnahmen

5.1 Allgemeines

Die Maschine muss den Sicherheitsanforderungen und/oder den Schutzmalnahmen im Abschnitt 5
entsprechen.

ANMERKUNG 1  Zusatzlich sollte die Maschine bei Gefahrdungen, die relevant aber nicht signifikant sind und die nicht
in diesem Dokument behandelt sind (z. B. scharfe Kanten im Maschinenstander), gemaR den Grundsatzen in
EN ISO 12100:2003 (Teile 1 und 2) konstruiert sein.

ANMERKUNG 2  Hinweise im Zusammenhang mit Risikominderung durch Konstruktion siehe Abschnitt4 von
EN ISO 12100-2:2003 und hinsichtlich SchutzmaRnahmen siehe Abschnitt 5 von EN ISO 12100-2:2003.

5.2 Steuerung und Befehlseinrichtungen

5.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

5.21.1 Allgemeines

Im Zusammenhang mit diesem Dokument umfasst der sicherheitsbezogene Teil eines Steuerungssystems
das System von der auslésenden Einrichtung z. B. Schalter oder Positionsschalter oder Sensor bis ein-
schlieBlich der Leistungsschalteinrichtung fir den endglltigen Maschinenantrieb z. B. Motor oder Bremse. Die
sicherheitsbezogenen Teile des Steuerungssystems dieser Maschine umfassen diejenigen Teile mit den
folgenden Funktionen, und sie missen die Anforderungen der in den nachfolgenden Abschnitten aufgeflihrten
Kategorien nach den Anforderungen in EN 1ISO 13849-1:2006 erfillen fir:
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— das In-Gang-Setzen des Antriebsmotors fiir die angetriebene Bandsagerolle: Kategorie 1 oder 3
(siehe 5.2.3);

— das In-Gang-Setzen des mechanischen Vorschubes: Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.3);
— das normale Stillsetzen: Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.4.1 und 5.2.4.2);

— den Not-Halt (sofern gefordert): Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.5);

— das Stillsetzen angetriebener Vorschubrollen (siehe 5.2.4.1 und 5.2.5);

— die Drehzahlanderung durch Riemenlage: Kategorie 1 (siehe 5.2.8);

— die Drehzahliberwachung: Kategorie 2 (siehe 5.2.8);

— die Verriegelungen: Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.3, 5.2.8, 5.3.4, 5.3.7.1.1, 5.3.7.2, 5.3.7.3);
— die Verriegelungen mit Zuhaltung: Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.3.7.1.1, 5.3.7.2, 5.3.7.3);
— die Betriebsartenwahl (sofern gefordert): Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.7);

— die Schutzeinrichtungen mit Annaherungsreaktion (sofern vorhanden): (siehe 5.3.7.2);
— das Auslésen des Bremssystems: Kategorie 1 oder 2 (siehe 5.3.4);

— das Lésen der Bremse: Kategorie 1 (siehe 5.2.6);

— die druckempfindlichen Schutzeinrichtungen (sofern vorhanden): (siehe 5.3.7.2.4):

— die Einrichtungen, die nach dem aktiven optoelektronischen Prinzip arbeiten (sofern vorhanden):
(siehe 5.3.7.2.4).

Wenn die Kategorie B gefordert ist, erfillen alle Kategorien ebenfalls die Anforderung, sofern die Kategorie 1
gefordert ist, erfullen die Kategorien 3 und 4 ebenfalls die Anforderung. Wenn die Kategorie 2 gefordert ist,
erfullen die Kategorien 3 und 4 ebenfalls die Anforderung; sofern die Kategorie 3 gefordert ist, erfillt die
Kategorie 4 ebenfalls die Anforderung.

ANMERKUNG 6.3 von EN ISO 13849-1:2006 enthalt nitzliche Hinweise zu Kombinationen von sicherheitsbezogenen
Teilen mit denselben oder verschiedenen Kategorien.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und/ oder der Schaltplane und Besichtigung an der
Maschine.

5.21.2 Verwendung sicherheitstechnisch bewahrter Bauteile

Bauteile gelten als sicherheitstechnisch bewahrt, wenn sie 6.2.4 von EN ISO 13849-1:2006 entsprechen
(siehe auch Anhang E).

ANMERKUNG 1 Sicherheitstechnisch bewahrte elektrische Bauteile sind in Tabelle D.3 von EN ISO 13849-2:2003 auf-
gefuhrt.

ANMERKUNG 2  EN ISO 13849-2:2003 enthalt nitzliche Hinweise hinsichtlich der Beurteilung sicherheitstechnisch
bewahrter Bauteile, mdglichen Fehlerausschliissen usw.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und/oder der Schaltplane und Besichtigung an der
Maschine.
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5.21.3 Verwendung von elektronischen Bauteilen
Wenn elektronische Bauteile eingesetzt werden, miissen die Anforderungen im Anhang G eingehalten sein.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und/oder der Schaltpléane, Besichtigung an der Maschine,
Messung und zutreffender Funktionstest an der Maschine.

5.21.4 Verwendung von nicht trennenden Schutzeinrichtungen

Nicht trennende Schutzeinrichtungen missen den fir sie zutreffenden speziellen Normen entsprechen. Fr
die nachfolgend aufgefiihrten Einrichtungen gelten die folgenden Anforderungen:

a) Magnetische Naherungsschalter missen den Anforderungen in 6.2 von EN 1088:1995 und das zuge-
horige Steuerungssystem muss der Kategorie 3 nach den Anforderungen in EN ISO 13849-1:2006
entsprechen.

b) Ein Bauteilfehler darf nicht zu einer unerwarteten Bewegung (In-Gang-Setzen), zu einer Anderung der
Betriebsbedingungen wahrend der Bearbeitung (Verstellung der Drehzahl oder einer kraftbetatigten
Bewegung) und zu einem Fehler bei einem eingeleiteten Stillsetzen fihren. Bewahrte Lésungen wie
Uberwachung oder Redundanz miissen verwendet werden, um die Kategorie 3 nach den Anforderungen
in EN ISO 13849-1:2006 zu erreichen.

c) Wenn ein Zeitrelais verwendet wird, muss dieses entweder in fehlersicherer Bauweise ausgefiihrt sein,
oder den Anforderungen der Kategorie 1 oder 3 nach EN ISO 13849-1:2006 entsprechen.

ANMERKUNG 1  Siehe auch 5.4.9 hinsichtlich der EMV-Anforderungen an die ganze Bandsagemaschine.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und/oder der Schaltplédne, Besichtigung an der Maschine,
Messung und zutreffender Funktionstest an der Maschine.

ANMERKUNG 2  Hinsichtlich der Bauteileigenschaften kann eine Ubereinstimmungserkléarung des Bauteilherstellers
von Nutzen sein.

5.2.2 Anordnung von Stellteilen

5.2.21 Tischbandsagemaschinen

An Tischbandsagemaschinen miissen die elektrischen Stellteile einschlieRlich des Stellteils fir Not-Halt (wenn
vorhanden) wie folgt angeordnet sein:

a) auf der Einschubseite;
b) in einer Héhe zwischen 600 mm und 1 400 mm Uber der Zugangsebene;
und

c) entweder an einem festen Teil der Maschine innerhalb des schattierten Bereiches wie in Bild 7 gezeigt,
oder an einer beweglichen Steuertafel oder an einem freistehenden Steuerpult.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und/oder der Schaltplane, Messung, Besichtigung an der
Maschine und Funktionstest an der Maschine.
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