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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit® (Sekretariat: UNI, Italien) im Europdischen Komitee fir Normung (CEN) ausgear-
beiteten EN 1807-1:2012.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-06-01 AA
.Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit* im Fachbereich ,Holzbearbeitungsmaschinen“ des Normenaus-
schusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Tischbandsagemaschinen und Trennbandsdgemaschinen sowie der Berufsgenossenschaften waren an der
Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
an erstmals im Européaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der
Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europaischen Normen sind als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher Zahinummer veréffentlicht.

Fir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN ISO-Normen mit gleicher Zahinummer
veroffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen, aufer fir:

HD 21.1 S4:2002  siehe DIN EN 50525-1:2011;
HD 22.1 S4:2002  siehe DIN EN 50525-1:2011;

HD 22.4 S4:2004  siehe DIN EN 50525-2-21:2011

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 1807:2010-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) im Abschnitt 1, Anwendungsbereich, Ausschluss von Maschinen mit Zapfwellenantrieb (PTO) aus dem
Anwendungsbereich;

b) Aktualisierung der normativen Verweisungen auf Neuausgaben der zitierten Normen;

c) im Abschnitt 5.2, Steuerung und Befehlseinrichtungen, flr Steuerungen anstelle von Kategorien geman
EN 954-1 die Forderung nach dem Performance Level entsprechend EN ISO 13849-1;

d) in 5.3.1, Standfestigkeit, wird die Standsicherheitspriifung nicht nur fiir verschiebbare Maschinen

gefordert, sondern auch fiir stationare Maschine; sofern diese nicht bestanden ist, ist die Befestigung
gefordert;
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e) in 5.3.7.24, Rollentische fiur Trennbandsdgemaschinen, eine bessere Festlegung von Mal-
Anforderungen fur Schutzeinrichtung mit Annadherungsaktion und Lichtschranken (AOPD), die gefordert
sind zur Verhinderung des Zugriffs auf bewegte Teile;

f) in 5.3.7, Verhinderung des Zugriffs auf bewegte Maschinenteile, Anforderung fir die Zuhaltung bei
beweglichen verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen zur Verhinderung des Zugriffs zu bewegten
Teilen, wenn die Auslaufzeit des Bandsageblattes 10 s Ubersteigt;

g) in 5.4.3, Emission von Spanen und Staub, umfangreiche neue Anforderungen;

h) Wegfall des informativen Anhangs ZA (ber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 98/37/EG;

i)  Umbenennung des informativen Anhangs ZB Uber den Zusammenhang dieser Europadischen Norm und
den grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/42/EG in Anhang ZA,;

j)  Aktualisierung des Literaturverzeichnisses.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 50525-1:2011, Kabel und Leitungen — Starkstromleitungen mit Nennspannungen bis
450/750 V (UO/U) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 50525-2-21:2011, Kabel und Leitungen — Starkstromleitungen mit Nennspannungen bis 450/750 V
(UO/U) — Teil 2-21: Starkstromleitungen fiir allgemeine Anwendungen — Flexible Leitungen mit vernetzter
Elastomer-Isolierung
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Teil 1: Tischbandsagemaschinen und Trennbandsagemaschinen

Sécurité des machines pour le travail du bois — Machines a scier a ruban — Partie 1 : Scies a table et scies a
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Safety of woodworking machines — Band sawing machines — Part 1: Table band saws and band re-saws
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 1807-1:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird zusammen mit FprEN 1807-2:2012 die EN 1807:1999+A1:2009 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstltzt grundlegende Anforderungen der

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Zum Zusammenhang mit der EU Richtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der fester Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Die folgenden signifikanten technischen Anderungen sind in dieser neuen Ausgabe gemacht worden:

e flir Steuerungen anstelle von Kategorien gemal® EN 954-1 die Forderung von dem Performance Level
nach EN ISO 13849-1;

e ein umfangreicherer Abschnitt mit der Aufstellung von Anforderungen fiir ,Emission von Spanen und
Staub*;

e Hinweis auf Maschinen mit PTO-Antrieb;

e eine bessere Festlegung von Maf-Anforderungen flr Schutzeinrichtung mit Annaherungsaktion und
AOPD, die gefordert sind bei ,Verhinderung des Zugriffs auf bewegte Teile*:

e die Standsicherheitsprifung ist nicht nur fur verschiebbare Maschinen gefordert, sondern auch fir
stationdre Maschinen: sofern dieser nicht bestanden ist, ist die Befestigung gefordert;

e Anforderung flir die Zuhaltung bei beweglichen verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen zur
Verhinderung des Zugriffs zu bewegten Teilen, wenn die Auslaufzeit des Sageblattes 10 s Ubersteigt.

Die EN 1807, Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Bandsdgemaschinen besteht aus den folgenden
Teilen:

— Teil 1: Tischbandsdgemaschinen und Trennbandsdgemaschinen
— Teil 2: Blockbandsédgemaschinen.

Organisationen, die an der Erarbeitung dieser Europaischen Norm mitgearbeitet haben, schlielRen das
Europaische Komitee der Holzbearbeitungsmaschinenhersteller ,EUMABOIS* ein.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Europaischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen

und erganzen die relevanten A- und B-Normen, welche die grundsétzlichen Sicherheitsanforderungen
behandeln (siehe Einfihrung zu EN 1SO 12100:2010 zur Beschreibung von A-, B- und C-Normen).
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Einleitung

Dieses Dokument wurde vorbereitet, um eine harmonisierte Norm zu werden, und stellt eine Moglichkeit der
Ubereinstimmung mit den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie und den damit
verbundenen EFTA-Vorschriften dar. Dieses Dokument ist eine C-Norm nach Definition in
EN ISO 12100:2010.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem die Gefédhrdungen, Geféahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Fir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn
die Festlegungen dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die
Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegeniber den Festlegungen der anderen Normen.

Die Anforderungen in diesem Dokument betreffen die Hersteller und ihre bevolimachtigten Reprasentanten
von Tischbandsagemaschinen und Trennbandsagemaschinen. Sie sind auch fiir Konstrukteure hilfreich.

Dieses Dokument enthalt auch Bestimmungen und Beispiele fur Informationen, die der Hersteller fir den
Betreiber vorzusehen hat.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm behandelt alle im Abschnitt 4 aufgefiihrten signifikanten Gefahrdungen,
Gefahrdungssituationen und Ereignisse, die auf stationare und verschiebbare Tischbandsagemaschinen und
Trennbandsagemaschinen mit Handbeschickung und/oder Handabnahme, auch wenn sie angebaut an und
angetrieben durch einen Traktor sind, zutreffen — im Folgenden als ,Maschinen bezeichnet —, die
konstruiert sind zum Schneiden von Massivholz, Spanplatten, Faserplatten, Sperrholz sowie diesen
Werkstoffen, wenn sie mit Kunststoffkanten und/oder mit Kunststoff/Leichtmetall-Legierung beschichtet sind,
wenn sie bestimmungsgemafl und entsprechend den durch den Hersteller vorhersehbaren Bedingungen
einschlieBlich verninftigerweise vorhersehbarer Fehlanwendung verwendet werden.

Maschinen, die zum Sagen von Holzaustauschstoffen konstruiert sind, kénnen auch zum Sagen von
Hartkunststoffen mit ahnlichen Eigenschaften wie Holz verwendet werden.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur:

a) transportable Maschinen, d. h. Maschinen, die auf ein Gestell oder auf einen Tisch, der einem Gestell
ahnlich ist, aufgesetzt sind und die vorgesehen sind, wahrend des Betriebs stationar verwendet zu
werden und die von Hand von einer Person angehoben werden kénnen; das Gestell kann auch ein fester
Bestandteil der Maschine sein, wenn es aus scharnierbefestigten Fullen besteht, die heruntergeklappt
werden kénnen;

ANMERKUNG 1  Transportable, elektrisch angetriebene Maschinen sind durch die Anforderungen in
EN 61029-1:2009 zusammen mit EN 61029-2-5:2011 erfasst.

b) handgefiihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge einschlieRlich irgendwelcher Einrichtungen, die ihre
Verwendung in einer anderen Weise, d. h. in einem Gestell montiert, ermdglichen;

ANMERKUNG 2  Handgefiihrte motorbetriebene Elekirowerkzeuge sind durch die Anforderungen in
EN 60745-1:2009 zusammen mit EN 60745-2-20:2009 erfasst.

c) Blockbandsagemaschinen.
ANMERKUNG 3  Blockbandsdgemaschinen sind in FprEN 1807-2:2012 erfasst.

Diese Europaische Norm behandelt nicht die spezifischen Gefahrdungen im Zusammenhang mit einer
Warmekraftmaschine und einem Zapfwellenantrieb (PTO), mit denen die Maschine ausgeristet sein kann.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Maschinen, die vor dem Datum seiner Veroffentlichung als EN
hergestellt wurden.

ANMERKUNG 4  Die von diesem Dokument erfassten Maschinen sind in 4 des Anhangs IV der Maschinenrichtlinie
aufgefihrt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente. Die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 614-1:2001+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1:
Begriffe und allgemeine Leitsétze

EN 894-1:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsétze fiir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894-2:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen

EN 894-3:2000+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 3: Stellteile
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EN 1005-1:2001+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle
Handhabung von Gegenstédnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2002+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3:
Empfohlene Kraftgrenzen bei Maschinenbetétigung

EN 1005-4:2005+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4:
Bewertung von Kérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1037:1995+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit
trennenden Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

EN 1760-1:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltmatten und Schaltplatten

EN 1760-2:2001+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Allgemeine Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltleisten und Schaltstangen

EN 50370-1:2005, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm filir Werkzeug-
maschinen — Teil 1: Stéraussendung

EN 50370-2:2003, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60439-1:1999, Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1: Typgepriifte und partiell typ-
gepriifte Kombinationen (IEC 60439-1:1999)7)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989)2)

EN 60825-1:2007, Sicherheit von Laser-Einrichtungen — Teil 1: Klassifizierung von Anlagen und
Anforderungen (IEC 60825-1:2007)

EN 61310-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1: Anforde-
rungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:2007)

CLC/TS 61496-2:2006, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Besondere Anforderungen an Einrichtungen, welche nach dem aktiven opto-elektronischen Prinzip arbeiten
(IEC 61496-2:2006)

EN 61800-5-2:2007, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2:
Anforderungen an die Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2:2007)

EN ISO 3743-1:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquel-
len aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 flir kleine, transportable Quellen in
Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in einem Priifraum mit schallharten Wénden (ISO 3743-1:2010)

1) Dieses Dokument ist zusammengefligt mit der fir sich allein stehenden Erganzung EN 60439-1:1999/A1:2004,
Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1. Typgepriifte und partiell typgepriifte =~ Kombinationen
(IEC 60439-1:1999/A1:2004).

2) Dieses Dokument ist zusammengefligt mit der fur sich allein stehenden Erganzung EN 60529:1991/A1:2000,
Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989/A1:2000).

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 1807-1:2012-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1807-1-2012-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1807-1-2012-08

E DIN EN 1807-1:2012-08
FprEN 1807-1:2012 (D) — Entwurf —

EN ISO 3743-2:2009, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 flir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 2:
Verfahren fiir Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 3745:2012, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 1 fiir reflexionsarme Rdume und Halbrdume
(ISO 3746:2012)

EN ISO 3746:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (ber einer reflektierenden
Ebene (ISO 3746:2010)

EN ISO 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (ISO 4413:2010)

EN ISO 4414:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (ISO 4414:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1:2009, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schallinten-
sitdtsmessungen — Teil 1: Messung an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993)

EN ISO 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung
angendherter Umgebungskorrekturen (ISO 11202:2010)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter
Umgebungskorrekturen (ISO 11204:2010)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Gestaltung larmarmer Maschinen und Gerate — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt —Gestaltungsleitsédtze (ISO 13850:2006)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmalBen (ISO 13857:2008)

ISO 1940-1:2003, Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die Auswuchtgiite von Rotoren in
konstantem (starrem) Zustand — Teil 1: Festlegung und Nachpriifung der Unwuchttoleranz

ISO 7960:1995, Luftschallemission von Werkzeugmaschinen — Festlequngen fiir Holzbearbeitungs-
maschinen)

HD 22.4 S4:2004, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 4: Flexible Leitungen
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3 Begriffe, Definitionen und Bezeichnungen

3.1 Begriffe und Definitionen

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

3141

Bandsidgemaschine

eine Sdgemaschine mit einem oder mehreren Bandsageblattern in der Form von endlosen Bandern, die alle
auf und zwischen zwei oder mehr Bandsagerollen montiert sind und zwischen diesen laufen

3.1.2

Tischbandsagemaschine

Bandsdgemaschine fir Handvorschub mit einem festen oder schragstellbaren Tisch (Bett) oder einem
schragstellbaren Stander (siehe Bilder 1, 3 und 4), die jede der folgenden Zusatzeinrichtungen haben kann:
Brennholzaufnahme, abnehmbarer Vorschubapparat zum Auftrennen

3.1.3
Trennbandsdgemaschine
Bandsagemaschine mit eingebautem Vorschub, die fir den Nachschnitt von Massivholz verwendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bilder 2, 5 und 6.

314

Bandsageblattspannung

die auf das Bandsageblatt ausgelibte Kraft, um dieses wahrend des Schneidens in der richtigen Lage auf den
Bandsagerollen zu halten

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 10.

3.1.5

Spannen des Bandsageblattes

das Verfahren zum Richten des Bandsageblattquerschnittes entweder durch Rollen oder Hdmmern um
sicherzustellen, dass die vordere und hintere Kante des Bandsageblattes auf den Bandsagerollen lauft

3.1.6
Bandségeblattfiihrung
Einrichtungen, um die Lage des Bandsageblattes auf den Bandsagerollen zu gewahrleisten

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 11.

317
Handsteuerung
jede Bewegung wahrend der Bearbeitung wird vom Operator eingeleitet

3.1.8
Maschinenantrieb
kraftbetatigte Einrichtung, um eine Bewegung an der Maschine zu erreichen

3.1.9

Handvorschub

das Halten und/oder Fiihren des Werkstlicks von Hand, was die Verwendung eines von Hand bewegten
Schiebeschlittens, auf dem das Werkstlick entweder von Hand gehalten oder festgespannt ist, und die
Verwendung eines abnehmbaren Vorschubapparates umfasst

3.1.10

abnehmbarer Vorschubapparat

Vorschubmechanismus, der auf einer Maschine mit Handvorschub so angebracht ist, dass er ohne die
Benutzung von Schraubenschliissel oder ahnlicher zusatzlicher Vorrichtung aus seiner Arbeitsstellung heraus
bewegt werden kann
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3.1.11

mechanischer Vorschub

Vorschubmechanismus fur das Werkstlck oder Bandségeblatt, der in die Maschine integriert ist und mit dem
das Werkstlck oder das Maschinenelement mit darin enthaltenem Bandsageblatt wahrend der Bearbeitung
mechanisch gehalten und geflhrt wird

3.1.12

Hochlaufzeit

Zeit, die vom Betatigen der Befehlseinrichtung fiir das Ingangsetzen bis zum Erreichen der vorgesehenen
Drehzahl firr die angetriebene Bandsagerolle verstrichen ist

3.1.13

Auslaufzeit

Zeit, die von der Betatigung der Befehlseinrichtung fur das Stillsetzen bis zum Stillstand der angetriebenen
Bandsagerolle verstrichen ist

3.1.14

Handbeschickung von Maschinen mit mechanischem Vorschub

Tatigkeit, bei der das Werkstlick durch den Operator direkt dem mechanischen Vorschub zugefiihrt wird, z. B.
durch sich drehende Vorschubrollen, Schiebetisch oder hin- und hergehendem Schlitten, d. h. wenn keine
zwischengeschaltete Beschickungseinrichtung vorhanden ist, um das Aufgeben und Weitertransport des
Werkstiicks vom Operator zu dem mechanischen Vorschub durchzufiihren

3.1.15

Handabnahme bei Maschinen mit mechanischem Vorschub

Tatigkeit, bei der das Werkstiick durch den Operator direkt am Ausschub der Maschine abgenommen wird,
d. h. wenn keine Abnahmeeinrichtung zum Abnehmen und Weitertransport des Werkstlicks zum Operator
vorhanden ist

3.1.16
Schneidbereich
Bereich, in dem das Bandsageblatt den Schneidvorgang ausfiihren kann

3.1.17
nicht schneidender Bereich
Bereich, in dem das Bandsageblatt keinen Schneidvorgang ausfiihrt

3.1.18

Stationarmaschine

Maschine, die so konstruiert ist, dass sie auf dem Boden steht oder am Boden oder anderen baulichen
Einrichtungen befestigt ist und sich wahrend des Betriebs nicht bewegt

3.1.19

verschiebbare Maschine

Maschine, die auf dem Boden steht, sich wahrend des Betriebs nicht bewegt und mit einer Einrichtung aus-
gestattet ist, normalerweise Rader, mit der sie von einem Aufstellungsort zu einem anderen bewegt werden
kann

3.1.20

Maschine mit Zapfwellenantrieb

Verschiebbare Maschine, die konstruiert ist zum Anbau an eine bewegliche Arbeitsmaschine, z. B. Traktor,
und die Uber Zapfwelle angetrieben wird

3.1.21

Lieferantenerklarung

Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Prospekte oder andere Dokumente, in denen der Hersteller (Lieferant)
entweder die Eigenschaften oder die Ubereinstimmung des Werkstoffs oder Produkts mit einer zutreffenden
Norm bestatigt
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3.1.22
Sicherheitsfunktion
Funktion einer Maschine, deren Fehler zur unmittelbaren Erhdhung des Risikos/der Risiken fihren kann

[QUELLE: EN ISO 12100:2010, 3.28]

3.1.23

sicherheitsbezogenes Teil einer Steuerung

SRP/CS

Teil einer Steuerung, das auf sicherheitsbezogene Eingangssignale reagiert und sicherheitsbezogene
Ausgangssignale erzeugt

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.1]

3.1.24

Embedded-Software

SRESW

Firmware, Systemsoftware: Software, die als Teil des Systems durch den Steuerungshersteller geliefert wird
und die durch den Anwender der Maschine nicht verandert werden kann

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.37]

ANMERKUNG 1 Firmware oder Systemsoftware sind Synonyme fiir embedded software
ANMERKUNG 2  Hersteller bedeutet Hersteller des Systems.
ANMERKUNG 3  Beispiel: Das Betriebssystem einer Einrichtung zur Geschwindigkeitsiiberwachung.

3.1.25

Anwendungssoftware

SRASW

Software, die speziell fir die Anwendung vom Hersteller in die Maschine implementiert wird und Ublicherweise
logische Sequenzen, Grenzen und Ausdriicke enthalt, welche die entsprechenden Eingdnge, Ausgange,
Berechnungen und Entscheidungen steuern, die erforderlich sind, um die funktionalen Anforderungen des
SRP/CS zu erflllen

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.36]

3.1.26
unregelmaBig geformtes Werkstiick
Werkstiick, das keine ebene Flache zur stabilen Flihrung auf dem Sagetisch hat, z. B. Brennholz

3.1.27

Performance Level

PL

diskreter Level, der die Fahigkeit von sicherheitsbezogenen Teilen einer Steuerung spezifiziert, eine
Sicherheitsfunktion unter vorhersehbaren Bedingungen auszufthren

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.23]

3.2 Begriffe

Die Bezeichnungen der wichtigsten Teile der Maschinen sind in den Bildern 1 bis 6 und in den Tabellen 1
und 2 enthalten.
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ATT Y

a)

Bild 1 — Beispiel fur eine Tischbandsiagemaschine mit Handvorschub

Tabelle 1 — Bezeichnungen bei einer Tischbandsagemaschine

—_

Tisch

einstellbarer Anschlag

Bandsageblatt

obere Bandségerolle

untere Bandsagerolle

Stellteile zum Ingangsetzen und Stillsetzen

trennende Schutzeinrichtung fir die Bandsagerolle

O |IN|O|JOaA || W|DN

einstellbare trennende Schutzeinrichtung fir das Bandsageblatt
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Bild 2 — Beispiel Trennbandsagemaschine

Tabelle 2 — Bezeichnungen bei einer Trennbandsédgemaschine

Vorschubrolle

Werkstiickauflage (Tisch)

Tischrolle auf der Einschubseite

trennende Schutzeinrichtung unter dem Tisch

trennende Schutzeinrichtung fiir die Bandsagerolle

einstellbare trennende Schutzeinrichtung fir das Bandsageblatt

N|[ojla|bh]|WIN]|=~

Stellteile zum Ingangsetzen und Stillsetzen
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Bild 4 — Beispiel fiir eine Tischbandsdgemaschine fiir Handvorschub (schragstellbares
Séageaggregat)

Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1807-1:2012-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1807-1-2012-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1807-1-2012-08

E DIN EN 1807-1:2012-08
— Entwurf — FprEN 1807-1:2012 (D)

Bild 5 — Beispiel fiir eine Zweifach-Trennbandsdagemaschine mit gegeniiberliegenden
Sageaggregaten
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Bild 6 — Beispiel fiir eine Zweifach-Trennbandsagemaschine in Tandemausfiihrung

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Dieser Abschnitt enthalt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefédhrdungssituationen und Gefédhrdungsereignisse
(siehe EN I1SO 12100:2010), die nach dem Verfahren zur Abschatzung des Risikos als signifikant fur
diejenigen Maschinen, welche im Anwendungsbereich bezeichnet sind, festgestellt wurden, und fur die
Malnahmen zur Beseitigung oder Reduzierung des Risikos erforderlich sind. Dieses Dokument behandelt

diese signifikanten Geféahrdungen durch Festlegung von Sicherheitsanforderungen und/oder Malihahmen
oder durch Verweis auf zutreffende Normen.

Diese Gefahrdungen sind in der Tabelle 3 aufgefiihrt.
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Tabelle 3 — Liste der signifikanten Gefahrdungen — Tischbandsagemaschinen und
Trennbandsdagemaschinen

Full document details: E DIN EN 1807-1:2012-08

Zutreffender
N Gefahrdungen_,_ Gefahrdung_ss!tuatlonen und EN ISO 12100:2010 Abs_chnltt in
Gefahrdungsereignisse diesem
Dokument

1 Mechanische Gefdahrdung durch:

a) Maschinenteile oder Werkstiicke wegen der

6.2.2.1,6.2.2.2,6.3 5.3.2,5.3.6,5.3.7.1,

1) Form 5372, 5412

2) relative Anordnung 5.2.2,5.3.3, 5.3.6,

5.3.7,54.5

3) Masse und Standfestigkeit (potentielle Energie 5.2.10, 5.3.3, 54.5,
von Elementen, die sich unter dem Einfluss 5412
der Schwerkraft bewegen kénnen)

4) Masse und Geschwindigkeit (kinetische 5.2.3,5.2.4,5.2.8,
Energie von Elementen in kontrollierter oder 53.4,53.7,54.5
unkontrollierter Bewegung);

5) unzureichende mechanische Festigkeit 5.3.2,5.34,

Anhang A,
Anhang D
b) Ansammlung von Energie im Inneren der Maschine, verursacht durch:
1) Flussigkeiten und Gase unter Druck 6.2.10,6.3.5.4 546,547
1.1 Gefahrdung durch Quetschen 523, 524, 525,
1.2 | Gefahrdung durch Scheren 5.2.7, 5.2.8, 52.9,
" - - 5.34, 5.3.6, 537,
1.3 | Gefahrdung durch Schneiden oder Abschneiden 538 54.14. 6.3
14 Gefahrdung durch Erfassen oder Aufwickeln
15 Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen
Gefahrdung durch Stof3 5.2.3,5.2.4,5.2.5,
16 5.2.7,5.2.8,5.2.9,

’ 5.3.4,5.3.6, 5.3.7,
5.4.14,6.3
5.2.3,5.2.4,5.2.7,

1.8 | Gefahrdung durch Reibung oder Abrieb 5.2.9,5.34, 5.3.7,
5.3.8,5.4.14,6.3
19 Gefahrdung durch Herausspritzen von 6.2.10 546,547
’ Flussigkeiten unter hohem Druck
2 elektrische Gefahrdungen durch:
21 direkte Beruihrung von Personen mit von unter 6.2.9,6.3.54 544,54.13

' Spannung stehenden Teilen

Berthrung von Personen mit Teilen, die durch 6.2.9 54.4,54.13

2.2 . . ,
Fehlzustande spannungsflihrend geworden sind
2.4 | Elektrostatische Vorgénge 6.2.9 5.4.11
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Tabelle 3 — Liste der signifikanten Gefahrdungen (fortgesetzt)

Zutreffender
N Gefahrdungen',_ Gefahrdungss!tuatlonen und EN ISO 12100:2010 Abs.chnltt in
Gefahrdungsereignisse diesem
Dokument
4 Gefahrdungen durch Larm mit der Folge von
Gehorverlust (Taubheit), anderen physiologischen 6.2.2.2,6.3 5.4.2, Anhang B
4.1 | Beeintrachtigungen (z. B. Gleichgewichtsverlust,
Nachlassen der Aufmerksamkeit)
Stdérung der Sprachkommunikation, Stérung 6.3
4.2 . .
akustischer Signale usw.
6 Gefahrdungen durch Strahlung
6.5 | Laser | 6.3.4.5 5.4.10,6.3
7 Gefdahrdungen durch Werkstoffe und andere Stoffe (und durch ihre Bestandteile), die von
Maschinen verarbeitet oder verwendet werden
71 Gefahrdungen durch Kontakt mit oder Einatmung 6.2.3,6.2.4 54.3,6.3
' von gefahrlichen Flissigkeiten und Stauben
7.2 | Gefahrdung durch Feuer 6.2.4 5.4.1
8 Gefahrdungen durch die Vernachlassigung ergonomischer Grundsatze bei der Gestaltung
der Maschine durch
ungesunde Kdrperhaltung oder besondere 6.2.7,6.2.8, 522,545
8.1 | Anstrengung 6.2.11.12, 6.3.5.5,
6.3.5.6
8.2 | die Anatomie von Hand/Arm oder Fuf3/Bein 6.2.8.3 5.4.5
8.4 | drtliche Beleuchtung 6.2.8.6 6.3
85 mentale Uberbelastung oder Unterforderung, 6.2.8.5 6.3
' Stress
8.6 menschliches Fehlverhalten, menschliches 6.2.8,6.2.11.8, 6.3
’ Verhalten 6.2.11.10,6.3.5.2,6.4
8.7 die Konstruktion, Platzierung oder 6.2.8f),6.2.11.8 522,545
' Kenntlichmachung von handbetatigten Stellteilen
8.8 | die Konstruktion oder Platzierung von Sichtanzeigen 6.2.8,6.4.2 522, 545
9 unerwarteter Anlauf, unerwartetes Durchdrehen/Uberdrehen (oder jede vergleichbare
Fehlfunktion) durch
9.1 Ausfall/Stérung des Steuerungssystems 6.2.11,6.3.5.4 5.2.1,5.2.11,5.4.13
99 Wiederherstellung der Energiezufiihrung nach 6.2.11.4 5.2.9,54.6,54.7
' einer Unterbrechung
9.3 | auBere Einflisse auf elektrische Betriebsmittel 6.2.11.11 5.4.9, Anhang G
9.5 | Fehler in der Software 6.2.11.7 Anhang G
Bedienungsfehler (zuriickzufiihren auf 6.2.8,6.2.11.8, 5.45,6.3
96 unzureichende Anpassung der Maschine an 6.2.11.10,6.3.5.2,6.4
| menschliche Eigenschaften und Fahigkeiten, siehe
8.6)
10 fehlende Moglichkeit, die Maschine unter 6.2.11.1,6.2.11.3, 524, 525, 5217,
optimalen Bedingungen still zu setzen 6.3.5.2 54.13
1 Anderungen der Umdrehungsgeschwindigkeit 6.2.2.2,6.2.3 5.2.8
von Werkzeugen
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