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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 18088:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 , Abdichtungsbahnen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Niederlande) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-04-03 AA ,Baubahnen” im
DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 18088:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 , Abdichtungsbahnen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission

CEN erteilt hat. Der Standige Ausschuss der EFTA-Staaten genehmigt anschlief3end diese Auftrage fiir die Mit-
gliedsstaaten.
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Einleitung

Dieses Dokument entspricht dem Durchfiithrungsbeschluss der Europaischen Kommission M/584 tiber einen
Normungsauftrag an das Europaische Komitee fiir Normung und das Europaische Komitee fiir elektrotechni-
sche Normung in Bezug auf Kunststoffrecycling und recycelte Kunststoffe zur Unterstiitzung der europadischen
Strategie fiir Kunststoffe in einer Kreislaufwirtschaft.

Eine Kunststoffbahn fiir Abdichtungen ist ein in Artikel 3 der Verordnung (EU) Nr. 1907 /2006 (REACH) identi-
fizierter Gegenstand. Sie enthalt keine Stoffe, die vom Gegenstand unter iiblichen oder verniinftigerweise vor-
hersehbaren Verwendungsbedingungen freigesetzt werden sollen. Basierend auf aktuellen Kenntnissen ent-
halten Kunststoffbahnen fiir Abdichtungen keine besonders besorgniserregenden Stoffe, wie in Anhang XIV
der REACH-Verordnung oder in der von der Europdischen Agentur fiir chemische Stoffe veroffentlichten Kan-
didatenliste aufgefiihrt, in Konzentrationen iiber 0,1 % (w/w).

Unter der Schirmherrschaft der Richtlinie 2008/98/EG liber Abfélle der Europaischen Union ist das Recycling
von Abfillen ein Verfahren zur Riickgewinnung von Materialien, das dafiir vorgesehen ist, Rohstoffe (Primar-
materialien, Wasser, Energie) einzusparen und gleichzeitig jede Emission von Schadstoffen in Luft, Wasser und
in den Boden und jede Auswirkungen auf die menschliche Gesundheit zu minimieren. Die Umweltauswirkung
von Recycling sollte tiber den gesamten Lebenszyklus des Recyclingverfahrens bewertet werden.

Es konnte im Endnutzungsstadium oft unmdoglich sein, jedes einzelne Produkt, einschliefdlich Produktkompo-
nenten, zuriickzuverfolgen und zu priifen, ob es iiber seinen gesamten Lebenszyklus korrekt verwendet wurde.
Es ist mdglich, dass wahrend dieser Zeit Verunreinigungen mit anderen Werkstoffen entstanden sein kénnen,
die die Eignung des Produkts fiir das Recycling fiir eine bestimmte Verwendung beeintrachtigen kdnnten.
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1 Anwendungsbereich

Kunststoffbahnen fiir Abdichtungen erzeugen in verschiedenen Stadien Kunststoffabfall: Produktion, Baupro-
zess, Verwendung und Ende der Lebensdauer.

Dieses Dokument legt den Ursprung des aus Pre-Consumer- und Post-Consumer-Material produzierten Rezy-
klats fest, welches in neuen Produkten verwendet wird. Diese neuen Produkte konnen Kunststoffbahnen fiir
Abdichtungen, andere Bahnen, andere Bauprodukte oder andere Produkte sein.

Es legt Begriffe fest.

Es dient als Leitfaden fiir die Bewertung des Rezyklats, das fiir die Verwendung in der Produktion neuer Pro-
dukte vorgesehen ist.

ANMERKUNG  Dieses Dokument ist fiir Produkte mit dhnlichem Gehalt geeignet: z. B. Bahnen bei Schwimmbecken, geo-

synthetische Dichtungsbahnen, Gartenteiche, Laufstege, Schutzbahnen, vorgefertigte Teile. Die recyclinggerechte Gestal-
tung der Verpackung, einschlief3lich dem Recycling selbst, ist in CEN TC 261 Verpackung festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

EN 13956, Abdichtungsbahnen — Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen — Definitionen und
Eigenschaften

EN 13967, Abdichtungsbahnen — Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir die Bauwerksabdichtung gegen
Bodenfeuchte und Wasser — Definitionen und Eigenschaften

EN 14909, Abdichtungsbahnen — Kunststoff- und Elastomer-Mauersperrbahnen — Definitionen und
Eigenschaften

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp/
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/
31

Batch
Menge eines Materials, die als eine Einheit betrachtet wird und die eine eindeutige Referenz besitzt
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3.2

Analysezertifikat

CoA

von Herstellern erstelltes Dokument, das bescheinigt, dass das von ihnen hergestellte Produkt den Anforde-
rungen ihres Kunden entspricht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein formelles Analysezertifikat kann durch ein internes Verfahren, das im werkseigenen
Produktionskontrollsystem (WPK) fiir das Recycling von Kunststoffen am gleichen Herstellerstandort dokumentiert ist,
ersetzt werden.

3.3
Bauteil
Bestandteil eines Produkts, das eine bestimmte Funktion erfiillt

3.4
recyclinggerechtes Produktdesign
Teil eines Bauteils, fiir das ein Wiederverwertungs- und Recyclingverfahren vorhanden ist

3.5
Energieriickgewinnung
Erzeugung nutzbarer Energie durch direkte oder geregelte Verbrennung

3.6

rohstoffliches/chemisches Recycling )

Umwandlung zu Monomeren oder Herstellung neuer Materialien durch Andern der chemischen Struktur des
Kunststoffabfalls durch Cracking, Vergasung oder Depolymerisation, mit Ausnahme von Energiewiedergewin-
nung

3.7
Flake
(tafelartiges) plattchenformiges Mahlgut (Regenerat)

3.8
Granulat
kleine Partikel, die in vielen Gréfien und Formen hergestellt wurden

3.9
Bestandteil
Teil einer Verbindung oder eines Bauteils

3.10

mechanisches Recycling

Verarbeitung von Kunststoffabfall zu Sekundarrohstoffen oder Produkten, ohne signifikante Veranderung der
chemischen Struktur des Materials

3.11
Mikronisieren
Verfahren, bei dem ein Kunststoff in feines Pulver zermahlen wird

3.12

Pellet
kleine, runde oder rohrférmige komprimierte Masse eines Stoffs, Bestandteils oder einer Verbindung
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3.13

Kunststoff

Material, das aus einem Polymer besteht, zu dem additive oder andere Stoffe hinzugefiigt worden sein kon-
nen, welche als wesentliche strukturelle Komponente von Endprodukten fungieren konnen, mit Ausnahme
von natiirlichen Polymeren, die chemisch nicht verandert wurden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine Definition von Polymeren kann Punkt 5, Artikel 3 der Verordnung (EC) 1907/2006 ent-
nommen werden.

3.14

Post-Consumer-Material

Ausdruck zur Beschreibung von Kunststoffmaterial, das von Endnutzern von auf dem Markt erhaltlichen Pro-
dukten, die ihren Zweck erfiillt haben oder nicht mehr verwendet werden konnen, erzeugt wird

3.15
Pre-Consumer-Material
Ausdruck zur Beschreibung von Kunststoffmaterial, das wahrend des Herstellprozesses abgezweigt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Bezeichnung schlief3t wiederverwendetes Kunststoffmaterial wie Regenerat, Mahlgut
oder Ausschuss aus, das in einem bestimmten Prozess angefallen ist und in demselben wieder eingesetzt werden kann.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Das gleiche Verfahren bezieht sich auf eine Wiederholung der Herstellung oder Produktion
des gleichen Produkttyps, das bereits durchgefiihrt wurde.

3.16
Stoff
Teil eines Bestandteils oder einer Verbindung

3.17

Produkt

Gegenstand auf physikalischer Basis, der mit einem bestimmten Aufbau und bestimmten Formulierungen ent-
wickelt oder zu einem bestimmten Zweck verwendet wird

3.18

Rezyklat

Kunststoffmaterialien, die aus dem Recycling von Kunststoffabfall resultieren, der seine Abfalleigenschaft ver-
loren hat, und fiir die Herstellung neuer Gegenstinde oder Produkte verwendet werden kann und mit Hilfe von
Additiven aufgearbeitet werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Sobald das verwendete Kunststoffmaterial auf eine derartige Weise behandelt wurde, dass
es ein fabrikneues Produkt, Kunststoff-Neumaterial oder eine fabrikneue Substanz in einem Produktionsprozess ersetzen
kann, verliert es seine Eigenschaften als Abfall.

3.19

recycelter Kunststoff

Kunststoff, der in einem Verarbeitungsprozess aus Kunststoffabfillen fiir den urspriinglichen Zweck oder fiir
andere Zwecke aufbereitet wurde, ausschlief3lich der Energiertickgewinnung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Recycelte Kunststoffe fiir die Umwandlung in ein Produkt kénnen, brauchen aber nicht durch
Zusatz von Fiillstoffen, Weichmachern, Stabilisatoren, Farbmitteln neu aufgearbeitet werden.
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3.20

Recycling

Verfahren zur Bearbeitung von Kunststoffabfillen fiir den urspriinglichen Zweck oder fiir andere Aufgaben,
ausgeschlossen der Energieriickgewinnung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine ausgearbeitete Definition ist in Richtlinie 2008/98/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates tiber Abfélle ist verfiigbar.

Anmerkung 2 zum Begriff:  In AnhangB ist eine schematische Darstellung einiger Optionen zur Kunststoffwiederver-
wertung (ISO 15270:2008) beigefiigt.

3.21

Mahlgut

geschredderte und/oder granulierte wiederverwertete Kunststoffmaterialien in Form eines rieselfihigen
Materials

3.22

aufgearbeiteter Kunststoff

einfache Wiederverwendung von Kunststoffen im gleichen Herstellungsverfahrens durch den urspriinglichen
Verarbeiter, so dass der Kunststoff die gleiche Formulierung wie der urspriinglich verwendete aufweist

3.23

Schreddern

mechanisches Verfahren, bei dem die Kunststoffabfille in unregelméaf3ige Stiicke beliebiger Grofde und Form
zerkleinert werden

3.25
synthetisches Material
Material, das durch chemische Verfahrenstechnik entstanden ist

Anmerkung 1 zum Begriff: In EN13956:2012 und EN 13967:2012+A1:2017 werden drei Gruppen von synthetischen
Materialien in der Anwendung von Abdichtungsbahnen verwendet: Kunststoffe, Gummi und thermoplastische Gummi. In
EN 14909:2012 werden Materialien wie folgt gruppiert: thermoplastischer Kunststoff, thermoplastische Elastomere und
Elastomere.

3.26

thermoplastischer Kunststoff

Produkt, das innerhalb eines fiir den Kunststoff typischen Temperaturbereichs durch Erwarmen erweicht und
durch Kiihlen erhértet werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die liblichen Produktionstechnologien sind Extrusion, Kalandrieren, Formen, usw.
3.27
Abfall

Kunststoff, dessen sich der Eigentiimer entledigt oder beabsichtigt oder gezwungen ist sich zu entledigen

Anmerkung 1 zum Begriff:  In der Abfallhierarchie werden Abfallvermeidung und Verwaltungsverfahren priorisiert:
Vermeidung, Vorbereitung fiir Wiederverwendung, Recycling, weitere Wiederverwertung, Entsorgung.

Anmerkung 2 zum Begriff:  In der Industrie wird der Begriff ,Ausschuss” héufig fiir ,entsorgtes Material“ verwendet.

4 Typische Anwendungssysteme

Fiir Dachbahnen miissen Leistungsanforderungen fiir das Endprodukt nach EN 13956 angegeben werden; fiir
Abdichtungsbahnen mit Feuchtigkeitssperre, einschlief3lich Abdichtungsbahn mit Grundwassersperre, nach
EN 13967 und fiir Feuchtesperrschichten nach EN 14909.
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Die gédngigen Dachabdichtungssysteme kdnnen in unterschiedliche Kategorien eingeteilt werden:
— freiliegende Bahnen, Bahnen unter Auflast;

— nichtzugangliche Dacher, Dacher mit beschranktem Zugang, zugangliche Dacher fiir Fufdganger- oder Fahr-
zeugverkehr;

— vollstandig oder teilweise geklebt, mechanisch befestigt, lose liegend und mit Ballast.

Die gdngigen Abdichtungsbahnen mit Feuchtigkeitssperre konnen in unterschiedliche Kategorien eingeteilt
werden:

— Typ A: Abdichtungsbahnen mit Feuchtigkeitssperre;

— Typ V: Abdichtungsbahn mit Feuchtigkeitssperre sowie Hinterliiftung oder Entwasserung;
— Typ T: Abdichtungsbahn mit Grundwassersperre.

Alle diese Abdichtungsbahnen werden in einer Anwendung unter Auflast eingebaut.

Die gangigen Feuchtesperrschichten konnen in unterschiedliche Kategorien eingeteilt werden:
— Typ A: Feuchtesperrschichten;

— Typ V: Feuchtesperrschichten sowie Hinterliiftung oder Entwasserung,.

Alle diese Sperrschichten werden in einer Anwendung unter Auflast eingebaut.

Abhangig vom System erweist sich die Sammlung des Materials am Ende der Lebensdauer als leicht, schwierig
oder unmoglich.

Abhéngig vom System ist das Material am Ende der Lebensdauer leicht, mdf3ig oder stark kontaminiert, was das
Recycling technisch schwierig oder unméglich machen konnte, wobei die tatsachlich verfiigbaren Verfahren
keine nachhaltige Losung darstellen konnten.

5 Sammlung

Die in diesem Dokument behandelten Kunststoffbahnen kdnnen ein- oder mehrschichtig, mit oder ohne inter-
ner Verstarkung, mit oder ohne Riicken aus Vlies/Filz, mit oder ohne selbstklebender Schicht und mit oder
ohne Beschichtung sein.

Dieses Dokument deckt mechanisches Recycling ab, da das chemische Recycling fiir diese Kunststoffbahnen
aktuell kein industriell verfiigbares Verfahren ist.

Dieses Dokument behandelt das Recycling dieser Kunststoffe, die in der gleichen Art und Weise gesammelt

werden konnen, in der sie geliefert wurden, ausschliefRlich der Kontamination mit anderen Produkten (z. B.
Klebstoff) und/oder anderen Materialien (thermische Isolieroberflache).

6 Charakterisierung

6.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein WPK-System einfiihren und aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr
gebrachten Produkte mit den angegebenen Leistungseigenschaften iibereinstimmen (siehe Abschnitt 7). Das

System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafiige Inspektionen und Priifungen
und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe und andere
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zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das Produkt zu kontrol-
lieren.

Ein Kunststoffrezyklat ist in diesem Sinn ein Rohstoff und/oder eingehendes Material. Die Eigenschaften dieses
Kunststoffrezyklats sollten zur weiteren Verarbeitung bewertet werden. Einige Eigenschaften (Beispiele siehe
unten 6.2 bis 6.5), falls relevant, der Kunststoffrezyklate konnen am Rezyklat, einem Zwischenprodukt oder
dem Endprodukt bewertet werden.

6.2 Sichtbare Eigenschaften

Farbe, Verunreinigungen, Form sind typische Eigenschaften, die bewertet werden miissen:

— Farbe: Homogene Chargen miissen angefertigt werden. Abhdngig von der Anwendung kénnte die Messung
eines Werts nach EN ISO/IEC 11664-4 zur Vermeidung von Farbkorrekturen beitragen;

— Verunreinigungen: Verschiedene Polymere diirfen nicht gemischt werden;
— Form: die Form des Rezyklats, wie mikronisiertes Material, Granulat, Partikel, muss getrennt werden.

Der Hersteller kann entscheiden, ob er diese Bewertung an den Kunststoffrezyklaten oder an einer Laborfolie
durchfiihrt.

6.3 Physikalische Eigenschaften

Dichte, Partikelgrofe, Partikelverteilung.

Es muss eine geeignete Auswahl vorgenommen werden, um homogene Materialchargen sicherzustellen.
6.4 Mechanische Eigenschaften

Harte, Elastizitatsmodul unter Zugbeanspruchung, Zugspannung, Zugdehnung, Falzen bei tiefen Temperatu-
ren, Schalfestigkeit.

Diese Eigenschaften haben eine Auswirkung auf die Eigenschaften des Endprodukts. Der Gehalt des recycelten
Materials muss begrenzt werden, um die angegebene Leistung des Endprodukts sicherzustellen, und muss eine
Abweichung in den Messungen berticksichtigen.

6.5 Thermische Eigenschaften

Thermische Stabilitat, SchmelzflieRindex.

Diese Eigenschaften haben eine Auswirkung auf die Verarbeitung des Endprodukts. Der Gehalt des Rezyklats
muss entsprechend begrenzt werden.

6.6 Gehalt
Polymer, Ursprung, Pre-Consumer, Post-Consumer, Restfeuchte, gefahrliche Stoffe.

Es muss vor allem die Art des Polymers angegebenen werden, da unterschiedliche Polymere nicht miteinander
kompatibel sein kdnnen.

ANMERKUNG  Eswird auf die gegenwartige Gesetzgebung fiir die Angabe eines moglichen Gehalts an gefahrlichen Stof-
fen und die mogliche Einschrankung der Verwendung von Rezyklat hingewiesen.
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7 Qualitatssicherung

Der Lieferant muss unter seiner Verantwortung ein Analysenzertifikat vorlegen, aus dem die Art und die Prif-
ergebnisse fiir jede Charge des Rezyklats zu entnehmen sind.

Aufzeichnungen der durchgefiihrten Qualitatskontrolle, einschliefdlich eingehender Materialien, Verfahren und

Fertigprodukten werden aufbewahrt. Eine geeignete Garantie fiir eine gleichbleibende Qualitidt des Rezyklats
kann z. B. ein zertifiziertes Qualitatsmanagementsystem nach EN ISO 9001 sein.

8 Rezyklatgehalt

Der Rezyklatgehalt des Produkts wird mit der folgenden Gleichung berechnet:

Prozentsatz des Rezyklatgehalt des Produkts =
Masse des Rezyklats im Produkt / Gesamtmasse des Produkts x 100

Nacharbeitung wird nicht zum Rezyklatgehalt des Produkts gezahlt. Jede Aussage liber das Rezyklatgehalt, die
einen Umweltvorteil impliziert, muss durch geeignete Nachweise unterstiitzt werden.

9 Recyclinggerechtes Produktdesign

Recyclinggerechtes Produktdesign: Die Bewertung des recyclinggerechten Produktdesigns der Kunststoffbahn
fiir Abdichtungen basiert auf der Massenbilanz. Der Prozentsatz des Gewichts der Bauteile der Bahnen, die
nach dem gegenwartigen Stand der Technik recycelt und in eine andere neue Bahn oder ein neues Produkt
umgewandelt werden konnen (ohne Verbrennung und Entsorgung auf einer Deponie).

Ziel ist die Optimierung des Design-, Verlegungs- und Abbauverfahrens sowie der Energie- und Materialeffizi-
enz. Dies umfasst Folgendes:

— Verringerung der Menge des Abfalls, der wahrend der Verlegung entsteht;
— Sicherstellung, dass der Abfall am Standort behandelt werden kann;

— Sicherstellung, dass er recycelt/wiederverwendet werden kann;

Diese Schritte umfassen die einfache Wartung, Aufarbeitung und Entfernung.

In Bezug auf Abfall beim Verlegen und die Sammlung am Ende der Lebensdauer zur Optimierung eines erfolg-
reichen Recyclings werden folgende Uberlegungen empfohlen:

— Entwicklung eines Riicknahmeprogramms (z. B. iiber Bodenleger);

— Messung des Bereichs, in dem genau verlegt werden und Bahnen mit optimierter Breite verwendet werden
sollen;

— Auswahl des geeignetsten Verfahrens zur Befestigung, unter Beriicksichtigung der Notwendigkeit, dass
Teile am Ende der Lebensdauer mit so wenig Aufwand wie moglich entfernt werden;

— Beurteilung, wie der Aufbau der Schichten und die Komponenten des Dachsystems einfach getrennt wer-
den und nach Ende der Lebensdauer recycelt werden konnen;

— Auswahl des geeignetsten Verfahrens zur Reinigung der Bahn auf der Baustelle nach Ende der Lebensdauer.
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