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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN 18122:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 364 ,Kinderhochstiihle und Lern-
tlirme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-05-13 AA ,Anforderungen an
Kindermobel, SpA CEN/TC 207 /WG 2, CEN/TC 364, ISO/TC136/WG 6 im DIN-Normenausschuss Holzwirt-
schaft und Mobel (NHM).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 48-4:2018 siehe DIN ISO 48-4:2021-02

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 48-4:2021-02, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte — Teil 4:
Eindringhdrte durch Durometer-Verfahren (Shore-Hdrte) (1SO 48-4:2018)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 18122:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 364 ,Kinderhochstiihle und
Lerntlirme” erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt sicherheitstechnische Anforderungen an und Priifverfahren fiir Lerntiirme fiir den Haus-
gebrauch fest, die dafiir vorgesehen sind, Kinder anzuheben, damit es fiir sie moglich ist, Aufgaben auf Kiichen-
arbeitsplatten, Waschbecken im Badezimmer usw. in stehender Position auszufiihren.

Lerntiirme werden normalerweise von Kindern bis zu 6 Jahren verwendet.

ANMERKUNG  Wenn das Produkt andere Funktionen bietet, konnen andere Normen angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 71-2:2020, Sicherheit von Spielzeug — Teil 2: Entflammbarkeit
EN 71-3:2019+A1:2021, Sicherheit von Spielzeug — Teil 3: Migration bestimmter Elemente

[SO 48-4:2018, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness — Part 4: Indentation
hardness by durometer method (Shore hardness)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp/

31

Lernturm

freistehendes Produkt, das mindestens aus einer erhohten Standfldche und Schutzelementen (z. B. Gelander)
besteht

3.2
Standfliche
Teil des Produkts, auf dem das Kind wahrend der Benutzung steht

3.3

Gelinder

Bauteil an der Oberseite des Produkts, das dafiir vorgesehen ist, dass verhindert wird, dass ein Kind herunter-
fallt

3.4

Verschluss-Mechanismus

Baugruppe, die aus einer oder mehreren Sperreinrichtung(en) und einer oder mehreren Betdtigungsvorrich-
tung(en) besteht
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3.5
Sperreinrichtung
Bauteil, das Teil(e) des Produkts in der Gebrauchsstellung halt

BEISPIEL  Eine Verriegelung, ein Gabelhaken, eine Zentralverriegelung.
3.6
Betitigungsvorrichtung

Teil des Verschluss-Mechanismus (der Verschluss-Mechanismen), der so gestaltet ist, dass er von der Betreu-
ungsperson durch einen oder mehrere Eingriff(e) betatigt werden muss

4 Allgemeines

4.1 Priifbedingungen

Das Produkt muss im Anlieferungszustand gepriift werden, es muss nach der Herstelleranleitung zusammen-
gebaut werden. Falls die Anleitung unterschiedliche Einstellungen oder Konfigurationen von Bauteilen ermég-
licht, muss bei jeder Priifung die ungiinstigste Kombination verwendet werden, falls im Priifverfahren nichts
anders festgelegt ist.

Beschldge miissen vor der Priifung festgezogen werden; ein erneutes Festziehen darf nicht erfolgen.

Sofern vom Hersteller nicht anders festgelegt, muss die zu priifende Probe unmittelbar vor der Priifung min-
destens 24 h in unter Umgebungsbedingungen im Innenbereich gelagert werden.

Die Prifungen miissen bei einer Temperatur zwischen 17 °C und 27 °C durchgefiihrt werden.

Vor Beginn der Prifung muss das Gerét einer griindlichen Sichtpriifung unterzogen werden und jegliche Fehler
werden aufgezeichnet, so dass nicht angenommen wird, dass sie durch die Priifungen verursacht wurden.

ANMERKUNG  Begriindungen der Priifungen und Anforderungen siehe Anhang A
4.2 Aufbringen von Kriften

Bei den statischen Belastungspriifungen miissen die Kréfte hinreichend langsam aufgebracht werden um
sicherzustellen, dass die auftretenden dynamischen Krifte vernachlassigbar sind.

Die Priifungen werden durch das Aufbringen von Kraften beschrieben; es konnen jedoch auch Massen verwen-
det werden. Zu diesem Zweck muss die Beziehung 10 N = 1 kg angewendet werden.

4.3 Grenzabweichungen

Sofern nicht anders angegeben, gelten die folgenden Grenzabweichungen fiir die Priifeinrichtung:
— Krifte: 5 % der NennKkraft;

— Massen: +0,5 % der Nennmasse;

— Mafie: £1,0 mm des Nennmafles;

— Winkel: +2° des Nennwinkels.

4.4 Reihenfolge der Priifungen

Die Priifungen nach Abschnitt 8 miissen auf demselben Lernturm und in der Reihenfolge der Abschnitte dieses
Dokuments durchgefiihrt werden.
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5 Priifeinrichtung
5.1 Priifsonde
5.1.1 Priiffinger

Priifsonde mit halbkugelformigen Enden aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Material, die an
einer Kraftmesseinrichtung befestigt ist, siehe Bild 1.

Maf3e in Millimeter

1 2

Legende

1 halbkugelférmiges Ende
2 Linie um den Umfang
3 27 (+0/-0,1)

Bild 1 — Priiffinger mit halbkugelférmigem Ende
5.1.2 Priifsonde zur Beurteilung von Formen
Priifsonde aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den in Bild 2 angegebenen Mafien.

Mafie in Millimeter

0 |

i
oo
A ~
*QQ:\
&
5! .
KO ©
?:5 ‘5 o Y
B C

Legende

A Seitenansicht

B Draufsicht

C Vorderansicht

D isometrische Ansicht

Bild 2 — Priifsonde zur Beurteilung von Proben

5.1.3 Priiffinger fiir Maschengeflecht
Eine Priifsonde aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Material mit einem Durchmesser von

7 (+0/-0,1) mm, die nach Bild 3 mit dem Ende an einer Kraftmesseinrichtung befestigt ist. Der Radius des
Endes muss (2,8 + 0,2) mm betragen.
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Mafie in Millimeter

0
D7 0.1

Bild 3 — Priiffinger fiir Maschengeflecht

5.2 Rumpfschablone
Priifsonde aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den in Bild 4 angegebenen Mafien.

Mafie in Millimeter

- 89 - - 100 -
‘647 725‘
1 L
T
' - ‘ ~ T
~ o |
5 8 - Jﬁt
0
%
Legende
1 Griff

Bild 4 — Rumpfschablone

5.3 Kopf-Priifsonden
5.3.1 Kleine Kopf-Priifsonde
Priifsonde aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den in Bild 5 angegebenen Mafien.

Mafie in Millimeter
@130 100

T
?

Legende
1 Griff

Bild 5 — Kleine Kopf-Priifsonde
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5.3.2 Grofde Kopf-Priifsonde

Priifsonde aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff mit den in Bild 6 angegebenen Mafien.

Mafie in Millimeter
@230 100

- -

@200 i -
S
- +7t S

1 _/

Legende
1 Griff
Bild 6 — Grof3e Kopf-Priifsonde

5.4 Prifsonde zur Beurteilung von V-Formen
Eine Priifsonde aus einem Material und mit Maf3en nach Bild 7.

Mafie in Millimeter

B 230 _
A
28 B1{
L
&
B
A
45 | 4D
w - — - —-——- -—
© o
N N
/
30°
A
/
<45= <45=
- 155 |

Legende

A Teil A der Sonde
B Teil B der Sonde
B1 Schulterbereich — ein Maf3 von entweder 25 mm oder 45 mm ist zulassig

Bild 7 — Priifsonde zur Beurteilung von V-Formen
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5.5 Priifmasse A

Ein starrer Zylinder von 200 mm Durchmesser und 300 mm H6he, mit einer Masse von 15 kg miteinem 150 mm
iiber dessen Grundflache liegenden Schwerpunkt. Die Kanten miissen einen Radius von 5 mm aufweisen. Es
miissen zwei Befestigungspunkte vorhanden sein. Diese miissen 150 mm von der Grundfldche entfernt und in
einem Winkel von 180° zueinander auf dem Kreisumfang angeordnet sein (siehe Bild 8).

Mafie in Millimeter
2005

3005

~ A

Legende

1 Kantenradius: (5+1) mm
2 Befestigungspunkte

Bild 8 — Priifmasse A

5.6 PriifmasseB

Eine Priifmasse von (50 + 0,5) kg mit den in Bild 9 angegebenen Maf3en.
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Mafie in Millimeter

10
3007,

+10
150"

Bild 9 — Priifmasse B

5.7 Kleinteilezylinder

Ein Zylinder fiir die Bewertung von kleinen Bauteilen, der die Maf3e nach Bild 10 aufweist.
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Mafie in Millimeter

+0,1
25,470

+0,1

571 ¢

Bild 10 — Kleinteilezylinder

5.8 Fiihlerlehre

Eine Lehre mit einer Dicke von (0,4 + 0,02) mm und einem Radius von (3 + 0,5) mm am einzusteckenden Ende
(siehe Bild 11).

Mafie in Millimeter

0,4 +0,02

Bild 11 — Fiihlerlehre

5.9 Priifeinrichtung bei Gefihrdungen durch herausragende Teile
5.9.1 Allgemeines

Diese Priifeinrichtung besteht aus einer Kugelkette (festgelegt in 5.9.2), die an einer kugelformigen Masse
befestigt ist, deren Kombination in 5.9.4 angegeben ist.

5.9.2 Kugelkette
Die Kugelkette besteht aus Kugeln, die liber die Lange der Kette verteilt sind, der Durchmesser jeder Kugel

betrdgt (3,2 +0,2) mm, der Abstand zwischen den Mittelpunkten aller Kugeln betragt (4 = 0,5) mm (siehe
Bild 12).
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Mafie in Millimeter

Bild 12 — Kugelkette

5.9.3 Kugelférmige Masse

Eine glatte kugelformige Masse von (2,5 + 0,05) kg und einem Durchmesser von (115 + 1) mm.

5.9.4 Kugelketten-Schlaufe und kugelformige Masse

Die Schlaufe der Kugelkette entsteht dadurch, dass die Kugelkette an einem gemeinsamen Befestigungspunkt in
die kugelformige Masse eingefiihrt wird, wobei jeweils eine Kugel von jeder Seite der Kette einander bertihren.

Siehe Bild 13.

Mafie in Millimeter

I

200 @115

Legende

1 Kugelkette 5.9.2 mit einer Lange von (200 *+ 2) mm
2 kugelformige Masse 5.9.3
3 Befestigungspunkt

Bild 13 — Schlaufe und Masse
5.10 Druckstempel

Ein starrer zylindrischer Gegenstand mit einem Durchmesser von 100 mm mit einer glatten harten Oberflache
und abgerundete Kanten mit einem Radius von 12 mm.

5.11 Schlagpriifgerat

Ein zylinderformiger Beutel mit einem Durchmesser von 150 mm, gefiillt mit Stahlschrot mit einem Durchmes-
ser von (4 + 2) mm. Die Gesamtmasse muss 23 kg betragen.

5.12 Trdger zum Messen der Hohe
Ein Trager, 86 mm breit und mit einer Masse von (0,5 + 0,01) kg.
5.13 Stoppvorrichtungen

Stoppvorrichtungen, die nicht hoher als 12 mm sind, um ein Verrutschen zu verhindern.
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5.14 Klemme
Eine starre Klemme mit (100 + 5) mm (siehe Bild 14).
Die Breite muss auf die Dicke des Gelanders einstellbar sein, auf das die Krafte aufgebracht werden.

Mafie in Millimeter

g

2 Mittellinie, die die Richtung und die Position fiir das Aufbringen der Kraft angibt
3 Schaumstoff, um unnotige Beschadigungen zu vermeiden
4 Oberseite des Geldnders

Legende

1 Klemme

Bild 14 — Klemme

5.15 Schlaggerait fiir Seitenteile
Pendel aus Stahl mit zylindrischer Pendelscheibe (Bild 15). Die Pendelscheibe muss von einer 10 mm dicken

Elastomerschicht mit einer Shore-Harte A von (75 =5) nach ISO 48-4:2018 umbhiillt sein. Die Gesamtmasse
muss 2 kg betragen.
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Mafie in Millimeter

________________/7L____

o
&
08,7 o
S
@
3 2
/
/
< 30
100

8
50

Legende

1 Drehpunkt
2 Schwerpunkt
3 Elastomer (75 +5) Shore-Harte A

Bild 15 — Schlaggerit fiir Seitenteile

6 Chemische Gefihrdungen

6.1 Migration bestimmter Elemente

Diese Anforderung gilt nicht fiir Teile von Lerntiirmen, die aufgrund ihrer Zugédnglichkeit, ihrer Funktion, ihres
Volumens oder ihrer Masse eindeutig eine Gefahrdung durch Saugen, Lutschen oder ldngeren Hautkontakt
ausschlieflen, wenn der Lernturm bestimmungsgemaf3 oder in einer vorhersehbaren Weise verwendet wird,
wobei das Verhalten von Kindern berticksichtigt wird.

Fiir diese Priifung darf eine separate Probe verwendet werden.

Die Migration von Elementen aus den Oberflachenwerkstoffen des Lernturms muss EN 713:2019+A1:2021
entsprechen.
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7 Thermische Gefahrdungen

7.1 Anforderungen

Fiir diese Priifung darf eine separate Probe verwendet werden.

Dieser Abschnitt gilt nur fiir Textilien, Textilbezilige und Kunststoffabdeckungen.
Klettverschliisse, Schniire und dhnliche Gegenstande sind ausgeschlossen.

Bei der Priifung nach 7.2 darf kein oberflachliches Abflammen auftreten.

7.2 Priifverfahren

Die in EN 71-2:2020, 5.5 definierte Priifflamme wird (3 + 0,5) s an verschiedenen Stellen auf das Produkt auf-
gebracht, was wahrscheinlich ein oberfldachliches Abflammen verursacht.

8 Mechanische Gefihrdungen

8.1 Schutzfunktion

8.1.1 Gefahrdung durch Herunterfallen

8.1.1.1 Anforderungen

Der Lernturm muss auf der Oberseite aller Seiten mit einer oder mehreren Geldndern ausgestattet sein.

Der niedrigste Punkt der Oberseite des Geldnders muss sich, gemessen in waagerechter Richtung nach 8.1.1.2,
mindestens 450 mm iiber der hochsten Position der Standflache befinden.

Der senkrechte Abstand zwischen der Standflaiche und dem Gelander auf der Seite, die als Einrichtung fiir den
Zugang und den Austritt vorgesehen ist, darf nicht mehr als 700 mm betragen.

8.1.1.2 Priifverfahren fiir die Messung des Abstands zwischen dem Gelander und der Standfldche

Der Priifbalken (5.12) wird quer liber den Rand des Geldnders gelegt, wobei sich die 86-mm-Seite in einer
waagerechten Position befindet (siehe Bild 16).

Der waagerechte Mindestabstand zwischen der Unterseite des Balkens und der Standflache wird gemessen
(siehe Bild 16).
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Legende

1 Priifbalken
h Hohe

Bild 16 — Messung des Abstands zwischen dem Geldnder und der Standfldche

8.1.2 Einrichtungen fiir den Zugang und den Austritt

Um einen sicheren Zugang zur Standflache und einen sicheren Austritt von der Standflache zu ermoglichen,
miissen die folgenden Anforderungen erfiillt sein:

a) Zwischen der Oberseite der Standflache und der Unterseite des Gelanders auf der Seite, die als Einrichtun-
gen fiir den Zugang und den Austritt vorgesehen ist, diirfen sich keine Hindernisse (z. B. Ttiren, Schiebe-

oder Schwingtiiren oder Stangen) befinden.

b) Das Produktdarfnicht mit Mitteln zum Zurtickhalten des Kindes ausgestattet sein (z. B. Sicherheitsgeschirr
oder Gurte), mit Ausnahme von Gelandern.

c) Die Breite von Stufen oder Sprossen, sofern vorhanden, muss mindestens 240 mm betragen.

d) Der Abstand zwischen den Oberseiten der Stufen oder Sprossen, sofern vorhanden, darf, in waagerechter
Richtung gemessen, 310 mm nicht liberschreiten; diese Anforderung gilt auch fiir den Abstand zwischen
der obersten Stufe und der Standfldche sowie fiir den Abstand zwischen dem Boden und der ersten Stufe
oder dem Boden und der Standflache, falls keine Stufen vorhanden sind.

e) Beigeschlossenen Trittleitern muss die Stufentiefe mindestens 120 mm betragen.

f) Der senkrechte Abstand zwischen der Riickseite einer Stufe und der Vorderseite der nachsten Stufe oder
der Standflache darf 25 mm nicht tiberschreiten (siehe Bild 17).
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| |

Legende

A zu Uberpriifender Abstand (geringer als 25 mm)
Bild 17 — Beispiele fiir Stufen, die iiber der darunter liegenden Stufe hervorstehen
8.1.3 Maf3anforderungen

Vom Boden aus gemessen darf kein Teil des Lernturms auf der Seite, die fiir Kiichenarbeitsplatten, Waschbe-
cken usw. vorgesehen ist, eine Hohe von 1 000 mm iiberschreiten.

Gemessen in senkrechter Richtung muss der Lernturm die folgenden Hochstinnenmaf3e des Gelanders aufwei-
sen:

— Breite 500 mm;
— Tiefe 400 mm.

Der waagerechte Uberstand des Geldnders darf nicht mehr als 50 mm iiber die Kanten der Standfliche hinaus-
ragen (siehe Bild 18).

Bild 2: PRUFUNG BESTANDEN waagerechter Uberstand des Gelinders innerhalb von 50 mm
aufderhalb des Bereichs der Standflache
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