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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1852-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme” erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN (Niederlande)
gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 119-05-28 GA (GA NAW/
FNK) , Kunststoffrohre in der Abwassertechnik” im DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung der prEN 1852-1
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 1852-1:2009-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) Anforderung an die thermische Stabilitat (OIT) wird fiir allgemein giiltig erklart;

c) eswurden zwei neue Mafie eingefiihrt DN/OD 560 und DN/OD 710;

d) Anhang A fiir Rohre der Reihe S 11,2 wurde gestrichen;

e) ein neuer AnhangA fiir die Verwendung von PP-Werkstoffen, die nicht Neumaterial sind, wurde
hinzugefiigt.
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Europadisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1852-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme* erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1852-1:2009 ersetzen.

In diesem iiberarbeiteten Dokument wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Aktualisierung der normativen Verweisungen;

— Anforderung an die thermische Stabilitat (OIT) wird fiir allgemein giiltig erklart;
— es wurden zwei neue Mafie eingefiihrt - 560 mm und 710 mm;

— Anhang A fiir Rohre der Reihe S 11,2 wurde gestrichen;

— ein neuer Anhang A fiir die Verwendung von PP-Werkstoffen, die nicht Neumaterial sind, wurde
hinzugefiigt.

Die Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des ISO/TC 138 ,Plastics pipes, fittings and
valves for the transport of fluids“ der Internationalen Organisation fiir Normung (International Organization

for Standardization: 1SO).

Sie werden unterstiitzt durch gesonderte Normen tiber Priifverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen
wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen iiber Anforderungen an die Funktion und
Empfehlungen fiir die Verlegung.

EN 1852 mit dem allgemeinen Titel Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkandile
und -leitungen — Polypropylen (PP) umfasst die folgenden Teile:

— Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem (diese Norm);

— Teil 2: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitat (CEN Technische Spezifikation).

Dieser Teil der EN 1852 enthdlt Anhang A (normativ): ,Verwendung von anderen PP-Werkstoffen als
Neumaterial“, Anhang B (informativ): ,Allgemeine Eigenschaften von Rohren und Formstiicken aus PP*“ und
Anhang C (informativ): ,Produktnormen fiir Bauteile, die mit Bauteilen, die dieser Norm entsprechen,

verbunden werden kénnen“,

Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus PP mit mineralischen Additiven (PP-MD) werden durch EN 14758-1 [1]
abgedeckt.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 1852 legt Anforderungen an Vollwandrohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem aus
Polypropylen (PP) flir Abwasserkanadle und -leitungen fest, die in

— in erdverlegten Schwerkraftentwasserungssystemen aufderhalb der Gebaudestruktur
(Anwendungskennzeichen ,U*) sowie

— in erdverlegten Schwerkraftentwéasserungssystemen innerhalb der Gebaudestruktur
(Anwendungskennzeichen ,D“) und aufderhalb der Gebaudestruktur

eingesetzt werden.

Die Wahl des Anwendungsgebietes wird durch die Kennzeichnung ,U“ bzw. ,UD“ der Rohrleitungsteile
angezeigt.

Diese Norm gilt fiir Werkstoffe aus Polypropylen (PP) ohne mineralische Additive.
Sie legt auch die Priifparameter fiir die Priifverfahren fest, auf die in dieser Norm verwiesen wird.

Diese Norm enthélt dariiber hinaus Festlegungen fiir Nennweiten und Rohrreihen und gibt Empfehlungen
fiir die Auswahl der Einfarbung von Rohrleitungsteilen.

ANMERKUNG 1 Der Anwender bzw. Auftraggeber ist unter Beriicksichtigung der eigenen Anforderungen sowie der
geltenden nationalen Festlegungen und Einbaupraktiken fiir die entsprechende Auswahl dieser Kriterien
verantwortlich.

Zusammen mit CEN/TS 1852-2 gilt dieser Teil flir Rohre und Formstiicke aus PP, ihre Verbindungen
untereinander sowie mit Rohrleitungsteilen aus anderen Kunststoffen oder Rohrwerkstoffen, die fiir
erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen vorgesehen sind.

Diese Norm ist anwendbar auf Rohre und Formstiicke aus PP sowohl mit oder ohne angeformter Mulffe.

Die Formstiicke kdnnen im Spritzguss, aus Rohren und/oder aus Spritzgussteilen hergestellt sein.

Anforderungen und mégliche Einschrankungen fiir Anwendungsgebiete mit Anwendungskennzeichen ,D“
sind in Tabelle 4, Tabelle 7 bzw. in Tabelle 14 aufgefiihrt.

ANMERKUNG 2 Rohre, Formstiicke oder andere Rohrleitungsteile, die einer der in Anhang C aufgefiihrten
Anwendungsnormen entsprechen, konnen mit Rohren und Formstiicken nach dieser Norm verbunden werden, sofern
sie die Anforderungen an die Mafde der Verbindungen nach Abschnitt 6 sowie die Anforderungen nach Tabelle 14
erfillen.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 681-2, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 2: Thermoplastische Elastomere

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
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EN 12099, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Polyethylen-Rohrleitungswerkstoffe und -teile — Bestimmung
des Gehalts an fliichtigen Bestandteilen

EN ISO 472, Kunststoffe — Fachwérterverzeichnis (1SO 472)

EN ISO 580:2005, Kunststoff-Rohrleitungs- und  Schutzrohrsysteme —  Spritzguss-Formstiicke  aus
Thermoplasten — Verfahren fiir die visuelle Beurteilung der Einfliisse durch Warmlagerung (1SO 580:2005)

EN ISO 1043-1, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre besonderen
Eigenschaften (1SO 1043-1)

ENISO 1133, Kunststoffe— Bestimmung der Schmelze-MassefliefSrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenfliefSrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133)

ENISO 1167-1, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfihigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (1SO 1167-1)

EN ISO 1167-2, Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fiir den
Transport von Fliissigkeiten — Bestimmung der Widerstandsfihigkeit gegen inneren Uberdruck — Teil 2:

Vorbereitung der Rohr-Probekérper (1SO 1167-2)

EN ISO 1183-2, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensdule (1SO 1183-2)

EN ISO 2505, Rohre aus Thermoplasten — Ldngsschrumpf — Priifverfahren und Kennwerte (1SO 2505:2005)

EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der Maf3e
(IS0 3126:2005)

EN ISO 3451-1, Kunststoffe — Bestimmung der Asche — Teil 1: Allgemeine Grundlagen (1SO 3451-1)

EN IS0 9969, Thermoplastische Rohre — Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969)

EN ISO 11357-6, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC)— Teil 6: Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur (dynamische OIT)
(IS0 11357-6)

[SO 3127, Thermoplastics pipes — Determination of resistance to external blows — Round-the-clock method
ISO 11173, Thermoplastics pipes — Determination of resistance to external blows — Staircase method

ISO 13254, Thermoplastics piping systems for non-pressure applications — Test method for watertightness

ISO 13257, Thermoplastics piping systems for non-pressure applications — Test method for resistance to
elevated temperature cycling

IS0 13259, Thermoplastics piping systems for underground non-pressure applications — Test method for
leaktightness of elastomeric sealing ring type joints

ISO 13263, Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage —
Thermoplastics fittings — Test method for impact strength

IS0 13264, Thermoplastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage —
Thermoplastics fittings — Test method for mechanical strength or flexibility of fabricated fittings
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3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 472, EN ISO 1043-1 und die folgenden
Begriffe.

3.1.1

Anwendungskennzeichen

Kennzeichen auf Rohren und Formstiicken, das das Anwendungsgebiet angibt, fiir das die Rohre und
Formstiicke bestimmt sind:

U: Anwendungskennzeichen fiir einen Bereich, der mehr als 1 m von einem Gebdude, mit dem das
erdverlegte Rohrleitungssystem verbunden ist, entfernt liegt;

D: Anwendungskennzeichen fiir einen Bereich, der unterhalb und maximal 1 m von einem Gebdude
entfernt liegt, und in dem die erdverlegten Rohre und Formstiicke mit dem Abwassersystem des
Gebaudes verbunden sind.

Anmerkung 1 zum Begriff: In Anwendungsgebieten mit Anwendungskennzeichen ,D“ kdnnen neben den duferen
Beanspruchungen aus der Umgebung zusatzlich hohere Abwassertemperaturen auftreten.

3.1.2 Geometrische Begriffe

3.1.21

Nennweite DN/OD

numerische Kennzahl fiir die Grofie eines Rohrleitungsteiles, die ungefihr dem Herstellungsmafd des
Auflendurchmessers in Millimeter (mm) entspricht

3.1.2.2

Nenn-Auflendurchmesser

dn

festgelegter Aufdendurchmesser in Millimeter, der einer Nennweite DN/OD zugeordnet ist

3.1.2.3

Auflendurchmesser

de

an einer beliebigen Stelle des Querschnittes gemessener Aufdendurchmesser eines Rohres oder dem
Einsteckende eines Formstiickes, auf 0,1 mm genau aufgerundet

3.1.2.4

mittlerer Auf3endurchmesser

dem

Quotient aus dem gemessenen dufieren Umfang eines Rohres oder dem Einsteckende eines Formstiickes an
einer beliebigen Stelle des Querschnittes und der Zahl m (23,142), auf 0,1 mm genau aufgerundet

3.1.2.5
mittlerer Muffen-Innendurchmesser

dsm
arithmetisches Mittel einer Anzahl von Messungen des Muffen-Innendurchmessers am selben Querschnitt
einer Muffe

3.1.2.6

Wanddicke

e

gemessene Wanddicke an einer beliebigen Stelle am Umfang eines Rohrleitungsteiles
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3.1.2.7
mittlere Wanddicke

€m

arithmetisches Mittel einer Anzahl von Messungen der Wanddicke, die gleichméf3ig verteilt iiber den Umfang
und am selben Querschnitt eines Rohrleitungsteiles durchgefiihrt werden, einschliefdlich der an diesem
Querschnitt gemessenen kleinsten und gemessenen grofdten Wanddicke

3.1.2.8
Rohrreihe S
dimensionslose Grofie fiir die Bezeichnung von Rohrleitungsteilen (siehe ISO 4065:1996 [2])

3.1.29

Durchmesser/Wanddicken-Verhiltnis SDR

(en: standard dimension ratio)

numerische Kennzahl fiir die Grofle einer Rohrreihe, die etwa dem Verhiltnis zwischen dem Nenn-
Auflendurchmesser d, und der Mindest-Wanddicke e, ;,, entspricht

3.1.2.10

Nenn-Ringsteifigkeit SN

(en: nominal ring stiffness)

numerische Kennzahl fiir die Grofde der Ringsteifigkeit eines Rohres oder Formstiickes, bezogen auf die
ermittelte Steifigkeit in Kilonewton je Quadratmeter (kN/m2), die die Mindestringsteifigkeit eines Rohres
oder Formstlickes angibt

3.1.2.11

Konstruktionsliange

Z

Lange von Formstlicken (z. B. das Hauptrohr eines Abzweiges), die die Lange des Einsteckendes oder der
Muffe nicht berticksichtigt. Bei Richtungsdanderungen (z. B. bei einem Bogen oder einem Stutzen (Zulauf
eines Abzweiges)) ist es die Lange zwischen dem Einlass des Formstiickes und dem Schnittpunkt der Achse
des Einlasses mit der Achse des Abganges des Formstiickes ohne die Linge des Einsteckendes oder der
Muffe (siehe Mafe Z; und Z, in z. B. Bild 7 und Bild 11)

3.1.3 Werkstoffbegriffe

3.1.3.1

Neumaterial

Material als Granulat oder Pulver, das noch nicht verwendet worden ist oder noch keinem
Verarbeitungsverfahren als dem zu seiner Herstellung erforderlichen ausgesetzt war und dem kein
Umlaufmaterial, Riicklaufmaterial oder Rezyklat beigemischt ist

3.1.3.2

Umlaufmaterial

Material aus zuriickgewiesenen, ungebrauchten Rohren und Formstiicken sowie dem Verschnitt aus der
eigenen Rohr- und Formstlickproduktion eines Herstellers, das in einem Werk desselben Herstellers
wiederverarbeitet wird und das aus einem Herstellverfahren wie Spritzguss oder Extrusion stammt und von
dem die vollstdndige Materialzusammensetzung bekannt ist

3.1.3.3
Riicklaufmaterial
Material, das in einer der folgenden Typen vorliegt:

a) Material aus zuriickgewiesenen, ungebrauchten Rohren, Formstiicken oder deren Verschnitt, das nicht
vom selben Herstellerwerk, bei dem es angefallen ist, wiederverarbeitet wird;

b) Material aus der Produktion von anderen ungebrauchten PP-Erzeugnissen als Rohren oder
Formstiicken, unabhdngig von ihrem Herstellungsort

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1852-1:2016-05


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1852-1-2016-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1852-1-2016-05

- Entwurf - E DIN EN 1852-1:2016-05
prEN 1852-1:2016 (D)

3.1.3.4
RezyKklat
Material, das in einer der folgenden Typen vorliegt:

a) Material aus gebrauchten Rohren oder Formstiicken, die gereinigt und zerkleinert oder zermahlen
worden sind;

b) Material aus anderen gebrauchten PP-Erzeugnissen als Rohren oder Formstiicken, die gereinigt und
zerkleinert oder zermahlen worden sind

3.14

Vollwandrohr

Rohr mit einer glatten Innen- und Aufdenoberfliche, das iliber die gesamte Wanddicke die gleiche
Formmasse/Zusammensetzung aufweist

3.2 Symbole

A Muffenlange hinter der Sicke

C Lange des Muffenhalses einschlief3lich der Sickenbreite
d, Auflendurchmesser

dey,  mittlerer AuRendurchmesser

d, Nenn-Aufdendurchmesser

dg,,  mittlerer Muffen-Innendurchmesser

e Wanddicke

em mittlere Wanddicke

e Muffenwanddicke

e3 Sickenwanddicke

| Bauldnge des Rohres

Ly Lange des Einsteckendes

M Lange des Einsteckendes eines Muffenstopfens

R Radius bei Formstiicken mit grofRem Radius

Z Konstruktionslange (eines Teils) eines Formstiickes
a Nennwinkel bei Formstiicken

3.3 Abkiirzungen (Kurzzeichen)
CT Grenzabmaf fiir enge Toleranzbereiche (en: close tolerance)
DN Nennweite

DN/OD Nennweite, bezogen auf den Auflendurchmesser
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MFR Schmelze-Massefliefdrate (en: melt mass-flow rate)

OIT Oxidations-Induktionszeit

PP Polypropylen

S Rohrreihe

SDR Durchmesser/Wanddicken-Verhaltnis (en: standard dimension ratio)
SN Nenn-Ringsteifigkeit (en: nominal ring stiffness)

TIR statistische Schlagzdhigkeitsbruchrate (en: true impact rate)

4 Werkstoff
4.1 PP-Formmasse

Es ist eine Polypropylen-Formmasse zu verwenden, der solche Zusatzstoffe zugesetzt werden, die flir die
Herstellung von Rohren und Formstiicken, die die Anforderungen dieser Norm erfiillen, erforderlich sind.

ANMERKUNG  Werkstoffe mit mineralischen Additiven, die auf PP basieren, sind in EN 14758-1 [1] enthalten.
4.2 Verwendung von Werkstoffen, die nicht Neumaterial sind

Die Bedingungen und Anforderungen fiir die Verwendung Werkstoffen, die nicht Neumaterial sind, sind in
Anhang A aufgefiihrt.

4.3 Schmelze-Masseflief3rate

Flir Rohre und Formstiicke sind Werkstoffe mit einer Schmelze-MasseflieRirate (MFR) wie folgt zu
verwenden:

MFR (230/2,16) < 1,5 g/10 min.

Die Schmelze-Massefliefdrate des unbearbeiteten Granulats ist nach EN ISO 1133 unter Verwendung der
folgenden Priifparameter zu priifen: Priiftemperatur 230 °C und Nominallast: 2,16 kg.

Rohre und Formstiicke, die fiir Verbindungen durch Heizelement-StumpfschweifRen vorgesehen sind,
miissen aus einem Werkstoff hergestellt sein, dessen Schmelze-MassefliefRrate einer der folgenden Gruppen
entspricht:

Gruppe A: MFR < 0,3 g/10 min
Gruppe B: 0,3g/10 min< MFR<0,6 g/10 min
Gruppe C: 0,6 g/10 min< MFR<0,9 g/10 min
Gruppe D: 09g/10min< MFR<1,5g/10 min

Es diirfen nur Rohre und Formstiicke aus Werkstoffen der gleichen oder einer benachbarten MFR-Gruppe
miteinander verschweifdt werden.

4.4 Widerstandsfihigkeit gegen inneren Uberdruck
Bei der Priifung nach dem in Tabelle 1 festgelegten Priifverfahren, unter Verwendung der angegebenen

Priifparameter, miissen die Eigenschaften des Werkstoffes den in Tabelle 1 aufgefiihrten Anforderungen
entsprechen.
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Der Werkstoff ist in Form eines rohrférmigen Priifkérpers zu priifen.

Tabelle 1 — Werkstoff-Eigenschaften (Langzeit-Verhalten)

Eigenschaft Anforderungen | Priifparameter Priifverfahren
Widerstands- Kein Versagen | Verschlussstiicke Typ A oder Typ B ENISO 1167-1
fahigkeit gegen | wihrend der Priftemperatur 80°C ENISO 1167-2
inneren Priifdauer Lage der Priifkorper frei
Uberdruck Anzahl der Priifkérper 3

Umfangsspannung 4,2 MPa

Konditionierungsdauer 1h

Art der Priifung Wasser-in-Wasser

Priifdauer 140 h

Verschlussstiicke Typ A oder Typ B

Priiftemperatur 95 °C

Lage der Priifkérper frei

Anzahl der Priifkorper 3

Umfangsspannung 2,5 MPa

Konditionierungsdauer 1h

Art der Priifung Wasser-in-Wasser

Priifdauer 1000 h

4.5 Thermische Stabilitait (OIT)

Die Priifung muss nach ISO 11357-6 bei einer Priiftemperatur von 200 °C durchgefiihrt werden. Die
Oxidations-Induktionszeit (OIT) des Werkstoffes muss mindestens 8 min betragen.

4.6 Befestigungselemente fiir Dichtringe

Befestigungselemente fiir Dichtringe diirfen auch aus anderen Polymeren als PP hergestellt sein.

5 Allgemeine Eigenschaften

5.1 Beschaffenheit

Bei Inaugenscheinnahme ohne optische Hilfsmittel (VergréfRerung) gelten folgende Anforderungen:

Die Innen- und Aufdenflichen der Rohre und Formstiicke miissen glatt, sauber und frei von Riefen, Blasen,
Verunreinigungen oder eingefallenen Stellen sowie anderen Unregelmafiigkeiten in der Oberfldche sein, die
dazu fiihren kénnen, dass die Rohre und Formstiicke die Anforderungen dieser Norm nicht erfiillen.

Die Rohrenden miissen sauber geschnitten und gratfrei sein. Die Stirnflichen der Rohre und Formstiicke
miissen senkrecht zu ihrer Achse stehen.

5.2 Farbe

Die Einfarbung der Rohre und Formstiicke muss durchgehend gleichméf3ig sein.

Die Einfirbung sollte vorzugsweise die Farbe schwarz, orangebraun (vergleichbar mit RAL 80231)) oder
staubgrau (vergleichbar mit RAL 70371)) aufweisen. Die Verwendung anderer Farben ist zulassig.

1) Nach Farbregister RAL 840-HR [3].
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6 Geometrische Eigenschaften

6.1 Allgemeines

Mafie sind nach EN ISO 3126 zu messen.

- Entwurf -

ANMERKUNG  Die Bilder sind schematische Skizzen, die die in Bezug genommenen Mafie darstellen. Sie bilden nicht

notwendigerweise die tatsachlich hergestellten Rohrleitungsteile ab.

6.2 Mafie von Rohren

6.2.1 Aufdendurchmesser

Der mittlere Auflendurchmesser d,, des Rohres muss Tabelle 2 oder Tabelle 3, sofern anwendbar,

entsprechen.
Tabelle 2 — Mittlere Aufendurchmesser
Maf3e in Millimeter
Nennweite DN/OD Nenn-Auflendurchmesser Mittlerer Auf3endurchmesser?
dn dem,min dem,max
110 110 110,0 110,4
125 125 125,0 125,4
160 160 160,0 160,5
200 200 200,0 200,6
250 250 250,0 250,8
315 315 315,0 316,0
355 355 355,0 358,2
400 400 400,0 403,6
450 450 450,0 454,1
500 500 500,0 504,5
560 560 560,0 565,0
630 630 630,0 635,7
710 710 710,0 716,4
800 800 800,0 807,2
1000 1000 1 000,0 1009,0
1200 1200 1200,0 1210,0
1400 1400 1400,0 1410,0
1600 1600 1600,0 1610,0
a  Die Grenzabmafe fiir mittlere Auendurchmesser d, 315 mm entsprechen ISO 11922-1:1997 [4], Klasse C.
Die Grenzabmafe fiir mittlere AuRendurchmesser dg, > 315 mm entsprechen ISO 11922-1:1997 [4], Klasse A.

6.2.2 Auflendurchmesser mit Grenzabmaf3en fiir enge Toleranzbereiche

Flir die Anwendung dieser Norm diirfen zusatzlich zu den Mafden und Grenzabmaf3en fiir Einsteckenden von
Rohren und Formstiicken nach Tabelle 2 auch Grenzabmafie nach EN 1401-1 [5] angewendet werden.

Sofern diese Grenzabmaf3e, bezeichnet als enge Toleranzbereiche (CT), gefordert werden, miissen sie dem
mittleren Aufiendurchmesser d,,, und den Grenzabmaf3en nach Tabelle 3 entsprechen.
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Tabelle 3 — Mittlerer Aufendurchmesser mit Grenzabmaf3en fiir enge Toleranzbereiche (CT)

Mafie in Millimeter

Nennweite Nenn-Aufendurchmesser Mittlerer Aufendurchmesser
DN/OD dn dem,min dem,max
200 200 200,0 200,5
250 250 250,0 250,5
315 315 315,0 315,6
355 355 355,0 355,7
400 400 400,0 400,7
450 450 450,0 450,8
500 500 500,0 500,9
560 560 560,0 561,0
630 630 630,0 631,1
ANMERKUNG Einsteckenden von Rohren und Formstiicken mit maximalen mittleren AufRendurchmessern nach
dieser Tabelle 3 konnen mit Rohren und Formstiicken nach EN 1401-1 [5] unter der Voraussetzung verwendet werden,
dass die Muffe(n) fiir diese Rohre und Formstiicke fiir elastomere Dichtringverbindungen vorgesehen sind.

6.2.3 Linge der Rohre

Die effektive Lange I des Rohres ist vom Hersteller als Mindestmaf3 vorzugeben und nach Bild 1 zu messen.

Mit

ﬁ;,,,,!
Anschriagung c“““"C““CCLLLLL‘LCCLQLLLL“‘]
Rohre mit Steck- ) ) ) ) ) ) ) ) )

muffe l
Yy

Ohne
Anschriagung - - - - - - - - - -4

Mit
Anschriagung

Rohre mit glatten
Enden

Ohne
Anschriagung - - - - - - . -

Bild 1 — Effektive Linge der Rohre

6.2.4 Anschrigung

Werden Rohrenden angeschragt, ist die Anschragung im Winkel zwischen 15° und 45° zur Rohrachse

auszufiihren. Die verbliebene Wanddicke muss mindestens einem Drittel der Mindestwanddicke e,

entsprechen.
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6.2.5 Wanddicken

Die Wanddicke e muss Tabelle 4 entsprechen, wobei die maximale Wanddicke an einer beliebigen Stelle

1,25 e,;, betragt, vorausgesetzt, die mittlere Wanddicke e,, ist kleiner oder gleich der festgelegten
Wanddicke ep, pay -
Tabelle 4 — Wanddicken
Mafie in Millimeter
Nenn- Wanddicke? b
Nenn- Aufien- .
weite durch- SN 2 SN 4 SN 8 SN 16
messer
S 20¢ S16 S 144 S12,5 $10,54
SDR 41 SDR 33 SDR 29 SDR 26 SDR 22
DN/ OoD dn €min em,max €min em,max €min em,max €min em,max €min em,max
110 110 — — 3,4 4,0 3,8 4,4 4,2 49 5,0 5,7
125 125 - - 3,9 4,5 4,3 5,0 4,8 55 57 6,5
160 160 - - 49 5,6 55 6,3 6,2 7,1 7,3 8,3
200 200 — - 6,2 71 6,9 7,8 7,7 8,7 9,1 10,3
250 250 6,2 71 7,7 8,7 8,6 9,7 9,6 10,8 | 11,4 12,8
315 315 7,7 8,7 9,7 10,9 10,8 | 121 12,1 13,6 | 14,4 16,1
355 355 8,7 9,8 10,9 | 12,2 12,2 13,7 | 13,6 | 15,2 16,2 18,1
400 400 9,8 11,0 | 12,3 13,8 | 13,7 | 15,3 15,3 17,1 18,2 20,3
450 450 11,0 12,3 13,8 15,4 15,4 17,2 17,2 19,2 20,5 22,8
500 500 12,3 13,8 15,3 17,1 17,1 19,1 19,1 21,3 22,8 25,3
560 560 13,7 | 15,3 | 17,2 18,2 192 | 214 | 21,4 | 23,8 | 25,5 28,3
630 630 154 | 17,2 | 193 | 21,5 | 21,6 | 24,0 | 24,1 | 268 | 287 31,8
710 710 17,4 | 194 | 21,8 | 242 | 243 | 270 | 27,2 | 30,2 | 32,3 35,8
800 800 19,6 | 21,8 | 245 | 27,2 | 27,4 | 304 | 30,6 | 339 | 364 40,3
1000 1000 245 | 27,2 | 30,6 | 339 | 342 | 379 | 382 | 423 | 455 50,3
1200 1200 294 | 32,6 | 36,7 | 40,6 | 41,1 | 455 | 459 | 50,7 | 54,6 60,3
1400 1400 34,3 38,0 | 429 | 474 | 479 | 529 | 535 | 591 | 63,7 70,3
1600 1600 39,2 | 434 | 490 | 541 54,7 | 60,4 | 61,2 | 67,5 72,7 80,2
a  Die Werte fiir ep;, entsprechen ISO 4065 [2].
b Die Grenzabmafe fiir die Wanddicke entsprechen ISO 11922-1 [4], Klasse W.
¢ S20ist nur fir Anwendungsgebiete mit dem Anwendungskennzeichen ,U“ zulassig.
d  Esist notwendig, einen PP-Werkstoff mit einem hohen E-Modul zu verwenden, um die Anforderungen an die Ringsteifigkeit
dieser Rohrreihe zu erfiillen, siehe auch Tabelle 7.
€ Informationen zur Wanddicke der Rohrreihe S 11,2 fiir SN 8 sind im Anhang A enthalten.
ANMERKUNG SN 16 wird nur verwendet, wenn die Einbau- und Bodenbedingungen eine hohe Ringsteifigkeit
erfordern.
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6.3 Mafie von Formstiicken
6.3.1 Auflendurchmesser

Der mittlere Aufendurchmesser d,,, des Einsteckendes eines Formstiickes muss Tabelle 2 oder Tabelle 3,
sofern zutreffend, entsprechen.

6.3.2 Konstruktionslingen

Die Konstruktionsldnge(n) eines Formstiickes ist (sind) vom Hersteller vorzugeben.

ANMERKUNG Die Konstruktionsldnge(n) eines Formstiickes (siehe die Z-Maf3(e) in Bild 7 bis Bild 11 und Bild 14 bis
Bild 19) dienen als Hilfe bei der Auslegung von Formen und sind nicht fiir die Qualitidtskontrolle vorgesehen. Die in
ISO 265-1:1988 [6] aufgefiihrten Z-Maf3e konnen als Richtwerte verwendet werden.

6.3.3 Wanddicken

Die Mindestwanddicke e ;,

entsprechen. Eine fiinfprozentige Unterschreitung der Wanddicke auf Grund eines Kernversatzes ist
zulassig. In einem solchen Fall muss der Mittelwert zweier gegentiberliegender Wanddicken mindestens den
in Tabelle 5 angegebenen Werten entsprechen.

des Formstiickkorpers oder Einsteckendes eines Formstiickes muss Tabelle 5

Bildet ein Formstiick oder ein Ubergangsrohr die Verbindung zwischen zwei Rohrleitungsteilen mit
unterschiedlicher Nennweite, muss die Wanddicke der Muffe bzw. des Einsteckendes die Anforderungen an
die geltende Nennweite erfiillen. In einem solchen Fall darf die Wanddicke des Formstiickkorpers allméahlich
von einer Wanddicke zur anderen iibergehen.

Die Wanddicke von handgefertigten Formstiicken darf aufderhalb des Bereiches von Einsteckenden und
Muffen stellenweise gedndert werden, sofern es fertigungsbedingt notwendig ist und das Maf} e ;, nach

Tabelle 4 oder Tabelle 5 unter Beriicksichtigung der betreffenden Rohrreihe nicht unterschritten wird.
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Tabelle 5 — Wanddicken
Mafie in Millimeter

Nenn- . .
i Mindestwanddicke e, 2
Nennweite Aufendurchmesser min
SN 2 SN 4 SN 8
S20b S16,0 S$13,3¢
DN/OD dn SDR 41 SDR 33 SDR 27,6
110 110 — 3,4 4,0
125 125 — 3,9 4,6
160 160 — 4,9 5,8
200 200 — 6,2 7,3
250 250 6,2 7,7 9,1
315 315 7,7 9,7 11,4
355 355 8,7 10,9 12,9
400 400 9,8 12,3 14,5
450 450 11,0 13,8 16,3
500 500 12,3 15,3 18,1
560 560 13,7 17,2 20,3
630 630 15,4 19,3 22,8
710 710 17,4 21,8 25,7
800 800 19,6 24,5 29,0
1000 1000 24,5 30,6 36,2
1200 1200 29,4 36,7 43,4
1400 1400 34,3 42,9 50,6
1600 1600 39,2 49,0 57,9
a  Die Werte fir ey, entsprechen 1SO 4065 [2].
b 520 gilt nur fiir Anwendungsgebiete mit dem Anwendungskennzeichen ,U“.
¢ S13,3ist nur eine Reihe fiir Spritzguss-Formstiicke.

6.4 Mafie von Muffen und Einsteckenden

6.4.1 Durchmesser und Liangen von Steckmuffen und Einsteckenden fiir elastomere
Dichtringverbindungen

Die Durchmesser und Langen von Steckmuffen und Einsteckenden fiir elastomere Dichtringverbindungen
(siehe Bild 2, Bild 3, Bild 4 oder Bild 5) miissen Tabelle 5 entsprechen.

Bei werkseitig montierten Dichtringen sind das Maf3 A,;, und das Mafd C,,,, bis zu dem vom Hersteller
festgelegten wirksamen Dichtungspunkt (siehe Bild 5) zu messen.

An diesem Punkt muss die Dichtung voll wirksam werden.

Unterschiedliche Ausfiihrungen von Steckmuffen fiir elastomere Dichtringverbindungen sind unter der
Voraussetzung zuldssig, dass die Verbindungen die Anforderungen nach Tabelle 14 erfiillen.
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Tabelle 6 — Durchmesser und Lingen von Steckmuffen und Einsteckenden fiir elastomere
Dichtringverbindungen

Mafie in Millimeter

Nennweite Nenn- Mittlerer Muffen- Muffe? Einsteck-
DN/OD Aufdendurchmesser Innendurchmesser ende
dn dsm,min Amin Cmax L 1,min
110 110 110,4 40 22 62
125 125 125,4 43 26 68
160 160 160,5 50 32 82
200 200 200,6 58 40 98
250 250 250,9 68 50 118
315 315 316,1 81 63 144
355 355 358,3 89 71 160
400 400 403,7 98 80¢ 178
450 450 454,2 108 90¢ 198
500 500 504,6 118 100¢ 218
560 560 716,5 130 130¢ 242
630 630 635,8 144 126¢ 270
a4 Die Muffen sind fiir eine Baulinge von 6 m ausgelegt.
b Beziiglich der Nennweiten DN/OD < 200 entsprechen die Werte fir dgp, min EN 1401-1 [5].
¢ Hohere Werte fiir C sind zulissig. In einem solchen Fall muss der Hersteller in seinen Unterlagen den nach der Gleichung
L1,min = Amin T C berechneten, tatsdchlich geforderten Wert fiir L1 j;,, vorgeben.

A sowie fiir C

Fiir Muffen mit Nenn-Aufdendurchmessern d,, > 630 mm miissen die Werte fiir d max

sm,min’ “*min

nach den folgenden Gleichungen berechnet werden:

d =1,0092 d,;

sm,min
Apnin = (0,2d, +18) mm;
C

max

=024,

Fiir Bauldngen des Rohres, die grofier als 6 m sind, wird die Muffenldnge hinter der Sicke nach folgender
Gleichung berechnet: A = (0,2 d,, + 3 [) mm, wobei ] die Bauldnge des Rohres in Meter ist.

Bild 2 — Lange des Einsteckendes
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Bild 3 — Allgemeine Mafde von Muffen und Einsteckenden mit elastomeren Dichtringverbindungen

Bild 4 — Typische Sickenausfiihrungen von Steckmuffen fiir elastomere Dichtringverbindungen
i

C A

N
N

Bild 5 — Beispiel fiir die Messung des wirksamen Dichtungspunktes

6.4.2 Wanddicken von Steckmuffen

Die Muffenwanddicke e, und e; (siehe Bild 3), ohne Muffenkante, muss Tabelle 7, sofern anwendbar,
entsprechen. Eine fiinfprozentige Unterschreitung der Muffenwanddicke e, und e; auf Grund eines
Kernversatzes ist zuldssig. In einem solchen Fall muss der Mittelwert zweier gegeniiberliegender
Wanddicken mindestens den Werten in Tabelle 7 entsprechen.

Wird ein Dichtring mit Hilfe eines Befestigungselementes positioniert (siehe Bild 6), ist die Wanddicke in
diesem Bereich durch Addition der Muffenwanddicke und der Wanddicke des Befestigungselementes an den
entsprechenden Stellen desselben Querschnittes zu messen bzw. zu berechnen.

m M m
v Q|

N1y, Y

NG T K77

A

HAN\E

Bild 6 — Beispiel fiir die Ermittlung der Wanddicke von Muffen mit Befestigungskappe
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Tabelle 7 — Muffenwanddicken

Mafie in Millimeter

Nenn- | Nenn- Wanddicke
weite | Aufsen- SN 2 SN 4 SN 8¢ SN 16
durch-
messer S208 S16 S14 S13,3b S12,5 S10,5
DN/OD dn eZ,min e3,min eZ,min e3,min eZ,min e3,min eZ,min e3,min eZ,min e3,min eZ,min e3,min
110 110 - - 31 2,6 3,5 2,9 3,6 3,0 3,8 3,2 4,5 3,8
125 125 — — 3,6 3,0 39 3,3 4,2 3,5 4,4 3,6 52 4,3
160 160 - - 4,5 3,7 5,0 4,2 5,3 4,4 5,6 4,7 6,6 5,5
200 200 - - 5,6 4,7 6,3 5,2 6,6 5,5 7,0 58 8,2 6,9

250 250 5,6 4,7 7,0 58 7,8 6,5 8,2 6,9 8,7 7,2 10,3 8,6
315 315 7,0 58 8,8 7,3 9,7 8,1 10,3 8,6 10,9 91 13,0 | 10,8
355 355 7,9 6,6 9,9 8,2 11,0 9,2 11,7 9,7 12,3 | 10,2 | 14,6 | 12,2
=400 >400 89 7,4 11,1 9,3 124 | 10,3 | 13,1 | 109 | 13,8 | 11,5 | 16,4 | 13,7

a  S20ist nur fiir Anwendungsgebiete mit dem Anwendungskennzeichen ,U“ Anwendungskennzeichen zuldssig.
b S 13,3 istnur eine Reihe fiir Spritzguss-Formstiicke.

¢ Informationen zur Wanddicke der Rohrreihe S 11,2 fiir SN 8 sind im Anhang A enthalten.

6.5 Formstiickarten
Diese Norm gilt fiir die nachstehend aufgefiihrten Formstiickarten. Andere Ausfiihrungen sind zulassig.
a) Bogen (siehe Bild 7, Bild 8, Bild 9, Bild 10 und Bild 11)
1) mit kleinem oder grofsem Radius der Bogenachse (siehe ISO 2651:1988 [6]);
2) mit Muffe/Einsteckende oder beidseitiger Muffe;
3) stumpfgeschweifdt aus Segmenten.
ANMERKUNG 1 Bevorzugte Nennwinkel: 15°, 30°, 45° oder 87,5° bis 90°.
b) Doppel- und Uberschiebmuffe (siehe Bild 12 oder Bild 13);
c) Ubergangsrohre (Reduktion) (siehe Bild 14);

d) Abzweige mit und ohne reduzierter Nennweite des Stutzens (Zulauf) (siehe Bild 15, Bild 16, Bild 17 und
Bild 18)

1) mit kleinem und grofRem Radius;

2) mit Muffe/Einsteckende oder allseitiger Muffe.
ANMERKUNG 2 Bevorzugte Nennwinkel: 45°; 87,5° bis 90°.
e) Abzweig mit Flanschstutzen und Bundbuchse (siehe Bild 19);

f)  Muffenstopfen (siehe Bild 20), Mindestlange des Einsteckendes, M

min~ (Cmax

+ 10) mm (siehe Tabelle 5);

g) Schweifdmuffe (siehe Bild 21).
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Bild 7 — Bogen mit Muffe und Einsteckende (mit kleinem Radius)

x

1V

ds

Bild 8 — Bogen mit beidseitiger Muffe (mit kleinem Radius)

Zi

Bild 9 — Bogen mit beidseitiger Muffe (mit grofdem Radius)
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Bild 11 — Bogen mit Muffe und Einsteckende, stumpfgeschweifdt aus Segmenten

A min A min

Bild 13 — Uberschiebmuffe
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