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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1856-1:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von ASI (Osterreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-11-17 AA ,Abgasanlagen —
Metall (SpA zu CEN/TC 166/SC 2)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fliir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 2859-1:1999 siehe DINISO 2859-1:2004-01
Anderungen

Gegeniiber ~ DIN EN 1856-1:2009-09, DIN EN 14989-1:2007-05, DIN EN 14989-2:2008-03 und
DIN EN 1859:2013-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an die Vorlage fiir harmonisierte Normen, die unter der Bauproduktenverordnung (BauPVO;
305/2011/EU) erstellt werden, insbesondere durch klarere Definition des Anwendungsbereiche,
Umformulierungen in Abschnitt4 ,Produktmerkmale“, Abschnitt5 ,Priif, Bewertungs- und
Probenahmeverfahren“ und Abschnitt 7 ,Produktklassifizierung und Kennzeichnung” sowie Ubernahme
der neuen Vorlage von Abschnitt 6 ,Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP);

b) Aufnahme eines neuen liberarbeiteten Anhangs A zu ,Korrosionspriifungen®;

c) redaktionelle Uberarbeitung.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 2859-1:2004-01, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpldne fiir
die Priifung einer Serie von Losen (1SO 2859-1:1999 einschliefSlich Technisches Korrigendum 1:2001)
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1856-1:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von ASI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Dieses  Dokument ersetzt EN 1856-1:2009, EN 1859:2009+A1:2013, EN 14989-1:2007 und
EN 14989-2:2007.

Die wesentlichen Anderungen an EN 1856-1:2009 sind:

— Annahme der Vorlage fiir harmonisierte Normen unter der EU-Bauprodukteverordnung
(305/2011/EU) im Sinn einer eindeutigeren Festlegung des Anwendungsbereichs, Umformulierungen
in Abschnitt 4 ,Produkteigenschaften®, in Abschnitt 5 ,Prifung, Bewertung und Probenahmeverfahren*
sowie in Abschnitt 7 ,Produktklassifizierung und Kennzeichnung“ und Annahme der Vorlage fiir

Abschnitt 6 ,Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit*;

— Annahme eines neuen liberarbeiteten Anhangs A, ,Korrosionspriifungen®.
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Einleitung

Das allgemeine Wort ,Abgasanlagen”, wenn in diesem Dokument verwendet, bezieht sich auf alle Systeme
mit Metallinnenrohren, die Verbrennungsprodukte von Feuerstétten an die Aufdenluft leiten und schliefst
somit auch alle anderen, im Handel gebrauchlichen Begriffe ein, wie z. B.: Abgasleitungen, Zlige, Abgasziige,
Abgassysteme, Abgaskanale usw.

Zur Behandlung der Korrosionsbestindigkeit wurde eine spezielle Korrosionspriifung eingefiihrt, die in
Anhang A beschrieben ist. Die Werkstofftabelle der vorherigen Ausgabe mit den zumindest erforderlichen

Werkstoffspezifikationen wurde libernommen.

Dieses Dokument Norm beschreibt Bauteile von Abgasanlagen, mit denen System-Abgasanlagen
zusammengebaut werden kénnen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Leistungsmerkmale fiir Bauteile fiir ein- und mehrschalige System-Abgasanlagen
mit starren Metallinnenrohren (Abschnitte der Abgasanlagen, Formstiicke und Aufsatze, einschliefdlich der
Stiitzen) mit einem Nenndurchmesser von 1200 mm fest, die zur Ableitung von Verbrennungsprodukten
von Feuerstatten an die Aufsenluft verwendet werden.

Dieses Dokument legt zudem die Eigenschaften der Zuluftschiachte von konzentrischen Abgasanlagen fiir
raumluftunabhangige Anwendungen fest. Darliber hinaus werden die Eigenschaften fiir die Kennzeichnung,
die Herstellerangaben, die Produktinformationen sowie die Bewertung und Uberpriifung der Leistungs-
konstanz (AVCP, en:assessment and verification of constancy of performance) festgelegt. Innenrohre und
Verbindungsstiicke aus Metall, die in dieser Norm nicht behandelt werden, sind in prEN 1856-2:2019
angegeben.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Abgasanlagen (freistehend oder selbststiitzend), die von der Trag-
konstruktion unabhéngig errichtet werden kénnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 573-3:2013, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von
Halbzeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen

EN 1443:2019, Abgasanlagen — Allgemeine Anforderungen
EN 10088-1:2014, Nichtrostende Stdhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stdhle

EN 13216-1:2019, Abgasanlagen — Priifverfahren fiir System-Abgasanlagen — Teil 1: Allgemeine Priif-
verfahren

EN 13384-1:20151, Abgasanlagen — Wdrme- und strémungstechnische Berechnungsverfahren — Teil 1: Ab-
gasanlagen mit einer Feuerstitte

EN 14241-1:2013, Abgasanlagen — Werkstoffanforderungen und Priifungen fiir elastomere Dichtungen und
Dichtwerkstoffe — Teil 1: Dichtungen fiir den Einsatz in Innenrohren

EN 14471:2013+A1:2015, Abgasanlagen — Systemabgasanlagen mit Kunststoffinnenrohren — Anforderun-
gen und Priifungen

EN 60068-2-57:2013, Umgebungseinfliisse — Teil 2-57: Priifungen — Priifung Ff: Schwingen — Zeitverlauf-
verfahren und Sinusimpulse (IEC 60068-2-57:2013)

1 Dieses Dokument ist derzeit von der Anderung EN 13384-1:2015/prA1 betroffen.
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3 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1443:2019 und die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1EC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online browsing platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

31
Auslass der Feuerstitte
Ort, an dem die Verbrennungsprodukte vom Warmeerzeuger abgefiihrt werden

3.2

Luft-Abgas-Aufsatz

Wandentnahmestellen bestehend aus einem Abgasschacht, der mit einer Abdeckung versehen werden kann,
und einem Luftschacht fiir den Anschluss einer raumluftunabhéngigen Feuerstatte

3.3.1

Abgasanlage

aus einer Schale oder Schalen bestehende Konstruktion, die einen Abgasweg oder Abgaswege umschliefst,
um die Verbrennungsprodukte in die Aufdenatmosphére zu leiten

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Wenn in dieser Norm das generische Wort ,Abgasanlage” verwendet wird, dann bezieht es
sich auf Abgasanlagen, die eingesetzt werden, um die Verbrennungsprodukte einer beliebigen Verbrennungseinrichtung
an die Aufienatmosphére abzufiihren, d.h. darunter fallen auch alle anderen allgemein verwendeten Begriffe wie
beispielsweise Entliiftung, Innenrohre, Schachte, Fortluftanlagen, Abgasschachte usw.

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.5]

3.3.2

Zubehor einer Abgasanlage

zusatzliches abgasberiihrtes Bauteil, das zu einer Abgasanlage oder einem Verbindungsstiick hinzugefiigt
wird, um eine bestimmte Funktion zu erfillen

3.3.3
Bauteil einer Abgasanlage
beliebiges Teil einer Abgasanlage, eines Innenrohrs oder eines Verbindungsstiicks

3.4

Bezeichnung der Abgasanlage

abgekiirzte Beschreibung einer bestimmten Abgasanlagenart mit einer klaren Unterscheidung zu allen
anderen Arten

3.5

Formstiick einer Abgasanlage

Bauteil einer Abgasanlage, eines Innenrohrs oder eines Verbindungsstiicks, das Verbrennungsprodukte
beférdert und kein Abschnitt ist

3.6

Abschnitt einer Abgasanlage

gerades Bauteil einer Abgasanlage, eines Innenrohrs oder eines Verbindungsstiicks, das Verbrennungs-
produkte beférdert

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1856-1:2019-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1856-1-2019-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1856-1-2019-07

- Entwurf - E DIN EN 1856-1:2019-07
prEN 1856-1:2019 (D)

3.7

Verkleidung

zusatzliche, die Abgasanlage umschlieflende, nichttragende Aufdenschale zur Verringerung der Warme-
abgabe oder Witterung oder fiir dekorative Zwecke

3.8
konzentrische Abgasanlage
Abgasschacht, der vollstandig vom Zuluftschacht umgeben ist

3.9
Verbindungsstiick
Bauteil oder Bauteile fiir die Verbindung zwischen dem Auslass der Feuerstatte und der Abgasanlage

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.8]

3.10

Korrosionslast

Kombination von Klassen der Kondensatbestidndigkeit und der Korrosionsbestindigkeit, die fiir die
verschiedenen Betriebsbedingungen und Brennstoffarten erforderlich ist

3.11

Montage-Abgasanlage

Abgasanlage, die auf der Baustelle montiert oder eingebaut wurde unter Verwendung einer Kombination
kompatibler Abgasanlagen-Bauteile, die von einem oder verschiedenen Herstellern sein diirfen

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.20]

3.12

Bemessungslast (DL)

(en: design load)

Last, mit der eine Abgasanlage oder ihre Bauteile unter normalen Betriebsbedingungen beansprucht werden
koénnen, wenn sie nach den Anweisungen des Herstellers montiert oder eingebaut wurden

3.13

Trockenbetrieb

Betriebsart einer Abgasanlage, die ausgelegt ist fiir einen Betrieb, bei dem die Temperatur der inneren Ober-
flache des Innenrohrs auf oder iiber dem Wasserdampftaupunkt liegt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Trockenbetrieb ist mit,D“ gekennzeichnet.
[QUELLE: EN 1443:2019, 3.29]

3.14
Ummantelung
zusatzliches brennbares oder nichtbrennbares Bauteil, das um eine Abgasanlage gebaut ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Eine Ummantelung, die als Teil der Abgasanlage spezifiziert wurde, wird als ,Aufden-
schale” der Abgasanlage bezeichnet.

Anmerkung 2 zum Begriff: Ummantelungen konnen beispielsweise zusatzliche Sicherheit bei einem Brand bieten,
einen zusatzlichen Widerstand gegen Warmelibertragung bieten, versehentliche Berithrung durch Personen sowie

mogliche Beschadigungen durch Aufprall bzw. Eindringung von Objekten verhindern und zu Dekorationszwecken
eingesetzt werden.

[QUELLE: EN 1443:2019]
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3.15
aufden liegender Anlagenteil
Teil einer Abgasanlage, der sich auf3erhalb des Gebdudes befindet

3.16
Brandabschliisse
Absperrung, um das Ausbreiten von Feuer zu verhindern

3.17

flexibles Rohr

Metallrohr oder Verbindungsstiick aus Metall mit einer ein- oder doppelschaligen Konstruktion, welches
ohne dauernde Verformung in jede Richtung gebogen werden kann

3.18
Zug
Hohlraum zur Ableitung der Verbrennungsprodukte an die Aufienatmosphare

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.2]

3.19
Abgas
gasformige Bestandteile der Verbrennungsprodukte, die durch einen Abgasweg geleitet werden

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.3]

3.20

Metallinnenrohr

Innenschale einer Abgasanlage, die aus Bauteilen besteht, deren Oberfliche mit den Verbrennungs-
produkten in Beriihrung kommt

3.21

Verbrennungseinrichtungen

Geréteeinheiten, in der Verbrennungsprodukte entstehen, die an die Aufdenatmosphire abgefiihrt werden
miussen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispielsweise Feuerstdtten, Kochgerite, Motoren, KWK-Anlagen (Kraft-Warme-Kopp-
lungs-Anlagen).

3.22

Wirmedammung

Werkstoff oder der Luftspalt zwischen Innenrohr und Aufenschale zur Erhohung des Warmedurchlass-
widerstands der Abgasanlage

3.23
Abgasanlage im Gebdude
Teil der Abgasanlage, die im Gebdude eingebaut ist

3.24
Verbindung

Ubergang zwischen zwei Bauteilen

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.15]
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3.25

Herstelleranweisung

schriftliche Informationen, die dem Kiufer oder dem fiir den Einbau Verantwortlichen zusammen mit dem
Produkt zur Verfiigung gestellt werden

3.26

Metall-Abgasanlage

Abgasanlage mit einem Innenrohr aus Metall, die zusatzliche dufiere Konstruktionsteile und Zubehoér sowie
Wirmedammung beinhalten darf

3.27
angegebene Mindestwanddicke
nach der Herstellung der Wande angegebener Wert fiir die Mindestdicke

3.28
mehrschalige Abgasanlage
Abgasanlage, die aus einem Innenrohr und mindestens einer zusatzlichen Schale besteht

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.18]

3.29
mehrschalige Metall-Abgasanlage
Abgasanlage, die aus zwei oder mehr Schalen aus Metall besteht

3.30

Unterdruckabgasanlage

Abgasanlage, die ausgelegt ist fiir einen Betrieb, bei dem der Druck im Abgasweg gleich grof oder niedriger
als der Druck aufderhalb des Abgasweges ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Klasse fiir Unterdruck ist, N“.
[QUELLE: EN 1443:2019, 3.26]

3.31
Nennmaf3
ganze Zahl, die den Wert des Innendurchmessers des Innenrohrs darstellt und in Millimeter angegeben wird

3.32
nicht ummantelte Abgasanlage
Abgasanlage, die ohne Ummantelung oder Verkleidung eingebaut wird

3.33

Aufdenschale

dufdere Schale einer Abgasanlage, von deren Oberfliche aus der Abstand zum brennbaren Stoff gemessen
wird

[QUELLE: EN 1443:2019]

3.34

Uberdruckabgasanlage

Abgasanlage, die ausgelegt ist fiir einen Betrieb, bei dem der Druck im Abgasweg grofier als der Druck
auflerhalb des Abgasweges ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Klassen fiir Uberdruck sind z. B. ,P“, ,M“,  H".

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.27]
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3.35
Innenrohrerneuerung
Sanierung oder Ersatz des Innenrohrs einer Abgasanlage

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.21]

3.36

Feuerbestindigkeit

Fahigkeit einer Abgasanlage, die Entziindung von angrenzenden brennbaren Werkstoffen sowie das Uber-
greifen eines Feuers auf angrenzende Bereiche zu verhindern

3.37
einschalige Abgasanlage
Abgasanlage mit nur einer Schale

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.17]

3.38
Rufdbrand
Verbrennung im Innenrohr abgelagerter und entziindbarer Riickstande

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.31]

3.39
freistehende Abgasanlage
Abgasanlage, die nicht mit Gebduden, Masten und anderen Tragkonstruktionen verbunden ist

3.40

Stiitze

Zubehdr einer Abgasanlage zum Befestigen an oder Ubertragen der Last von Bauteilen einer Abgasanlage auf
Tragkonstruktionen (z. B. Gebdude, Mast usw.)

3.41

System-Abgasanlage

Abgasanlage, die unter Verwendung kompatibler Bauteile zusammengesetzt wurde, die von einem
Hersteller, der die Produkthaftung fiir die gesamte Abgasanlage {ibernimmt, bezogen oder bestimmt wurde

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.19]

3.42
Aufsatz
Bauteil, das am Auslass einer Abgasanlage oder eines Innenrohrs eingebaut ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Es gibt Aufsdtze zu rein dekorativen Zwecken oder Aufsatze fiir bestimmte Leistungen.
[QUELLE: EN 1443:2019, 3.14]

3.43

Priifanordnung

vollstdndige Anordnung aller Teile, die fiir den Nachweis der speziellen Leistungskriterien erforderlich sind,
einschliefilich der Priif-Abgasanlage, der Priifstinde und der Messgerate (wie im Priifverfahren festgelegt)

3.44

Priif-Abgasanlage

Anordnung der Bauteile einer Abgasanlage (wie im Priifverfahren festgelegt), die zur Beurteilung der
speziellen Leistungskriterien einer Metall-Abgasanlage erforderlich sind
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3.45

Priifstand

Anordnung von zusatzlichen Werkstoffen (die nicht zur Abgasanlage gehdren), um die Beurteilung der
speziellen Leistungskriterien der Priif-Abgasanlage zu ermdoglichen

3.46
Wirmedurchlasswiderstand einer Abgasanlage
Widerstand gegen Warmedurchgang durch die Schale oder die Schalen einer Abgasanlage

Anmerkung 1 zum Begriff: = Der Warmedurchlasswiderstand einer Abgasanlage wird als (1/4) angegeben.
[QUELLE: EN 1443:2019, 3.36]

3.47

Nassbetrieb

Betriebsart einer Abgasanlage, die ausgelegt ist fiir einen Betrieb, bei dem die Temperatur der inneren
Oberflache des Innenrohrs unter dem Wasserdampftaupunkt liegt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Nassbetrieb ist mit ,W* gekennzeichnet.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Das Merkmal ,W* steht in keiner Beziehung zum Eindringen von Regenwasser.

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.30]

3.48

Nennbetriebstemperatur

Abgastemperatur einer Verbrennungseinrichtung unter normalen Betriebsbedingungen bei hchstmoglicher

Feuerungswarmeleistung, wie in den Produktnormen fiir Verbrennungseinrichtungen festgelegt

[QUELLE: EN 1443:2019, 3.2.5]

4 Produkteigenschaften

4.1 Allgemeines

Diese Produkteigenschaften gelten fiir Produkte, die als Innenrohr oder Verbindungsstiick konzipiert sind,
sowie fiir Abgasanlagen nach prEN 1856-1:2019, die als Innenrohr oder Verbindungsstiick verwendet
werden.

Sofern nicht anders festgelegt, gelten fiir Formstiicke die gleichen Leistungsmerkmale wie fiir Abschnitte von
Abgasanlagen.

4.2 Mafle und zulassige Abweichungen

4.2.1 Die Dicke des Werkstoffs, aus denen die Bauteile hergestellt sind, darf nicht kleiner sein als die
angegebene Mindestwanddicke. Die Grenzabweichung der Werkstoffdicke darf nicht mehr als +10 % der
Nenndicke betragen.

4.2.2 Der angegebene Innendurchmesser des Formstiicks oder des Abschnitts darf um nicht mehr als

45 mm vom Nennmafd abweichen. Der gemessene Innendurchmesser des Formstiicks oder Abschnitts darf
nicht kleiner als der angegebene Durchmesser sein.
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4.2.3 Der duflere Umfang des Innenrohrs des Formstiicks oder Abschnitts muss innerhalb der nach-
folgenden Grenzabweichungen liegen:

+5 .
— ,mm bis zu 600 mm Innendurchmesser;

+13 .
— , mm iber 600 mm Innendurchmesser.

4.2.4 Die Einbauldnge eines Formstiicks oder Abschnitts, (gemessen an einer Anordnung mit mindestens
einer Fuge), darf um nicht mehr als +5 mm vom angegebenen Wert abweichen.

4.2.5 Die Rohdichte der Warmeddmmung in einem Formstiick oder Abschnitt darf um nicht mehr als +?)0 %

des angegebenen Werts abweichen.

4.3 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

4.3.1 Druckfestigkeit

4.3.1.1 Abschnitte von Abgasanlagen und Formstiicke

Die Konstruktionslasten miissen angegeben werden.

Bei Priifung nach dem in 5.2.1 beschriebenen Priifverfahren muss ein mehrschaliger Abschnitt oder ein
mehrschaliges Formstiick einer Abgasanlage mindestens das Dreifache der angegebenen Konstruktionslast
aushalten.

Bei Priifung nach dem in 5.2.1 beschriebenen Priifverfahren miissen ein- und mehrschalige Abschnitte oder
Formstiicke einer Abgasanlage mit lasttragendem Innenrohr mindestens das Dreifache der angegebenen
Konstruktionslast aushalten.

4.3.1.2 Stiitze der Abgasanlage

Die Konstruktionslasten miissen angegeben werden.

Bei Priifung nach dem in 5.2.2 beschriebenen Priifverfahren darf die maximale Auslenkung der Priif-Abgas-
anlage an der Stiitze in Richtung des Lastangriffs bei Belastung mit der angegebenen Konstruktionslast nicht
mehr als 5 mm betragen.

Die Stiitze muss mindestens das Dreifache der angegebenen Konstruktionslast aushalten.

4.3.2 Zugfestigkeit

Die Konstruktionslasten miissen angegeben werden.

Bei Priifung nach dem in 5.3 beschriebenen Priifverfahren muss der Abschnitt der Abgasanlage mindestens
das 1,5-Fache der angegebenen Konstruktionslast aushalten.

4.3.3 Widerstand gegen seitliche Lasten
4.3.3.1 Nicht senkrechte Montage
Bei Priifung eines fiir die nicht senkrechte Montage als geeignet angegebenen Abschnitts einer Abgasanlage

nach dem in 5.4.1 angegebenen Priifverfahren darf die Durchbiegung der Priif-Abgasanlage an jeder Stelle
zwischen Stiitzen nicht mehr als 2 mm/m der angegebenen Maximalldnge betragen.
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4.3.3.2 Bauteile unter Windlast

Bei Priifung von Bauteilen, die als geeignet fiir die Auflenmontage bezeichnet wurden nach dem in 5.4.2

angegebenen Priifverfahren, muss die Priifabgasanlage eine Mindestlast von 1,5 kN/m? der Projektions-
flache der AufRenoberflache aushalten.

4.4 Brandverhalten
Das Brandverhalten muss bei allen Innenrohren und Aufsatzen von Abgasanlagen angegeben werden. Die
Klassifizierung kann durch Priifung nach der entsprechenden Produktnorm und in Ubereinstimmung mit

EN 13501-1 erfolgen.

ANMERKUNG  Nach der Entscheidung der Kommission [96/603/EG (2)] konnten Innenrohre und Aufsitze von
Abgasanlagen aus Metall als Klasse A1 eingestuft werden. Eine weitere Uberpriifung ist dann nicht erforderlich.

4.5 Feuerbestindigkeit

4.5.1 Feuerbestindigkeit (aufden nach aufden)

Sofern deklariert, muss die Feuerbestdandigkeit (aufden nach aufien) nach EN 1443:2019 bewertet werden.
4.5.2 Rufdbrandbestindigkeitsklassen

Die Ruf3brandbestiandigkeitsklasse der Abgasanlage oder des Produkts muss angegeben werden.
Rufdbrandbestdndigkeitsklassen sind:

— O fiir Abgasanlagen, Innenrohre, Verbindungsstiicke, Bauteile und Zubehorteile ohne Rufdbrand-
bestindigkeit;

— G fiir Abgasanlagen, Innenrohre, Verbindungsstiicke, Bauteile und Zubehorteile mit Rufdbrand-
bestandigkeit.

Rufsbrandbestindige Abgasanlagen miissen den Merkmalen von 4.5.3 entsprechen. Unter den angegebenen
normalen Betriebsbedingungen miissen die Merkmale der bezeichneten Temperaturklasse nach 4.5.4 erfiillt
sein (siehe Tabelle 3). Zusatzlich muss fiir beide Klassen G und O die Gasdichtheit nach den Angaben in 4.6
erfillt sein.

4.5.3 Rufdbrandbestindigkeit

Wenn eine als ruf3brandbestandig bezeichnete Abgasanlage, die aus Abschnitten und/oder Formstiicken
zusammengebaut wurde, nach dem in 5.5 beschriebenen Rufdbrandbestétigkeits-Priifverfahren gepriift wird,
darf die maximale Oberflaichentemperatur von brennbaren Werkstoffen, die an die Abgasanlage angrenzen,
bei dem angegebenen Abstand 100 °C nicht ibersteigen, bezogen auf eine Umgebungstemperatur von 20 °C.

Wird eine Abgasanlage als rufibrandbestdndig bezeichnet, muss sie wie in 4.5.4 beschrieben mit den
Merkmalen der warmetechnischen Leistung unter normalen Betriebsbedingungen sowohl vor als auch nach
dem Heizversuch tbereinstimmen, um die Lebensdauer der Warmeddmmung unter Rufsbrandbedingungen
zu liberpriifen.

Der angegebene Abstand darf nicht grof3er sein als bei normalen Betriebsbedingungen.
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Die zu priifende Abgasanlage muss innerhalb der Produktpalette des Herstellers den grofdten moglichen
Durchmesser < 200 mm haben. Bei Abgasanlagen, die grofier als die gepriiften sind, muss der Abstand zu
brennbaren Werkstoffen um einen Faktor erhoht werden. Dieser Faktor muss bei Durchmessern von
201 mm bis 300 mm 1-mal der Abstand zu brennbaren Werkstoffen, der fiir das 200-mm-Produkt festgelegt
wurde, sein, bei Durchmessern zwischen 301 mm und 450 mm ist ein Faktor 1,5 anzuwenden, bei
Durchmessern zwischen 451 mm und 600 mm ist ein Faktor von 2 anzuwenden und bei Durchmessern iiber
600 mm muss der Faktor 4 betragen.

4.5.4 Wairmetechnische Leistung unter normalen Betriebsbedingungen

Wenn eine aus Abschnitten und/oder Formstiicken zusammengebaute Abgasanlage nach den in 5.5
beschriebenen normalen Betriebsbedingungen gepriift wird, darf die maximale Oberflaichentemperatur von
brennbaren Werkstoffen, die an die Priif-Abgasanlage angrenzen, bei dem vom Hersteller festgelegten
Abstand und fiir die bestimmte Temperaturklasse (siehe Tabelle 3) nicht gréfier als 85 °C sein, bezogen auf
eine Umgebungstemperatur von 20 °C.

Flir konzentrische Abgasanlagen muss angegeben werden, ob die Abgasanlage fiir die Verwendung als
konzentrisches Luft-Gas-Abgassystem fiir raumluftunabhiangige Feuerstitten oder fiir die Verwendung als
Abgasanlage fiir nicht raumluftunabhdngige Feuerstatten gepriift wurde.

Die zu priifende Abgasanlage muss innerhalb der Produktpalette des Herstellers den gréfiten moglichen
Durchmesser < 200 mm haben. Bei Abgasanlagen, die grofler als die gepriiften sind, muss der Abstand zu
brennbaren Werkstoffen um einen Faktor erhéht werden. Dieser Faktor muss bei Durchmessern von
201 mm bis 300 mm 1-mal der Abstand zu brennbaren Werkstoffen, der fiir das 200-mm-Produkt festgelegt
wurde, sein, bei Durchmessern zwischen 301 mm und 450 mm ist ein Faktor von 1,5 anzuwenden, bei
Durchmessern von 451 mm bis 600 mm ein Faktor von 2, und bei Durchmessern iiber 600 mm muss der
Faktor 4 betragen.

Zusitzlich darf bei Uberdruck-Abgasanlagen und Unterdruckabgasanlagen mit einer Abdichtung oder
Dichtmitteln als Teil der Verbindung die Dehnung der nach Anwendung der Zykluskriterien nach 5.5.1
gemessenen Priif-Abgasanlage 5 mm nicht iiberschreiten und die in 4.6 angegebenen Werte fiir die
Gasdichtheit sind einzuhalten.

Dariiber hinaus darf nach der Priifung kein Teil der Abgasanlage oder ihrer Bauteile bleibende Verformun-
gen, Blasen oder Risse aufweisen, die ihre Funktion beeintrachtigen kénnten.

4.6 Hygiene, Gesundheit und Umwelt, Gasdichtheit

Bei Priifung der Gasdichtheit nach den in EN 13216-1:2019, 5.4 beschriebenen Priifverfahren darf die
Leckrate einer Abgasanlage sowohl vor als auch nach dem Heizversuch bei normalen Betriebsbedingungen
und gegebenenfalls vor und nach der Rufsbrandbestdandigkeitspriifung nicht den in Tabelle 1 angegebenen
Wert liberschreiten.

Bei Uberdruck-Abgasanlagen muss eine Gasdichtheitspriifung auch an anderen als den fiir die Warme-
prifung festgelegten Durchmessern erfolgen. Sie muss am jeweils Kleinsten, grofiten und an einem
dazwischen liegenden Durchmesser durchgefiihrt werden, wobei zwei Abschnitte der Abgasanlage mit einer
Fuge zu verwenden sind, die nicht der Warmepriifung unterzogen wurden.
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Tabelle 1 — Leckrate

Druck- Druck? Nutzungsart Priifdruck Leckrate
Kklasse 1-s=1.m=2
Pa
N1 <0 fir Unterdruck-Abgasanlagen 40 <20
N2 <0 fiir Unterdruck-Abgasanlagen 20 <30
P1 <200 fiir Abgasanlagen mit geringem 200 < 0,006
Uberdruck
P2 <200 fiir Abgasanlagen mit geringem 200 <0,120
Uberdruck
M1 <1500 fiir Abgasanlagen mit mittlerem 1500 < 0,006
Uberdruck
M2 <1500 fiir Abgasanlagen mit mittlerem 1500 <0,120
Uberdruck
H1 <5000 fir Abgasanlagen mit hohem 5000 < 0,006
Uberdruck
H2 <5000 fiir Abgasanlagen mit hohem 5000 <0,120
Uberdruck
3 Druck bei stationidrem Zustand unter normalen Betriebsbedingungen.

4.7 Sicherheit bei Gebrauch

4.7.1 Beriihrungsschutz

Wenn die Oberflichentemperatur einer Abgasanlage bei der Messung wahrend der warmetechnischen
Priifungen nach 4.5.4 die in Tabelle 2 angegebenen Werte iliberschreitet und wo ein unbeabsichtigtes
Beriihren durch Menschen moglich ist, muss der Hersteller festlegen, dass die Abgasanlage gegen Beriihrung

geschiitzt werden muss.

Tabelle 2 — Maximale Oberflachentemperaturen der Auf3enschale

Werkstoff der Oberfliche der Aufdenschale Zulassige Hochsttemperatur
°C
Metall, blank 70
Metall, lackiert, 50 um 80

4.7.2 Wirmedurchlasswiderstand

Der vom Hersteller angegebene Wert des Warmedurchlasswiderstands des Abschnitts der Abgasanlage ist
entweder durch Priifung nach dem in EN 13216-1:2019, 5.8 angegebenen Priifverfahren (Bezugswert), oder
durch Berechnung mit Hilfe des im normativen AnhangE beschriebenen vereinfachten Berechnungs-
verfahrens zu iiberpriifen.
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Wenn der Wert fiir den Warmedurchlasswiderstand berechnet wird, muss der Wert der Warmeleitfahigkeit
auf der mittleren Temperatur der Warmeddmmung in Abhéngigkeit von der in Tabelle 3 angegebenen
Nennbetriebstemperatur bis zu 200 °C beruhen.

Tabelle 3 — Temperaturklassen und Priiftemperaturen

Temperaturklasse Nennbetriebstemperatur (T) Abgaspriiftemperatur

°C °C
T 080 <80 100
T 100 <100 120
T 120 <120 150
T 140 <140 170
T 160 <160 190
T 200 <200 250
T 250 <250 300
T 300 <300 350
T 400 <400 500
T 450 <450 550
T 600 <600 700

4.7.3 Kondensatbestindigkeit (Dampfphase)

Bei Priifung eines fiir die Nassbetriebsweise bestimmten Abschnitts oder Formstiicks nach dem in
EN 13216-1:2019, 5.6 beschriebenen Priifverfahren muss die dufdere Oberfliche des Abschnitts oder
Formstiicks trocken bleiben und die Zunahme der Masse des Abschnitts oder Formstiicks darf nicht mehr als
1,0 % des Warmedammstoffes betragen.

Einschalige Abgasanlagenprodukte, die als Unterdruck-Abgasanlage und fiir die Nassbetriebsweise vorge-
sehen sind, und deren Innenrohr eine Leckrate aufweist, die 7-mal geringer ist als der Passierwert fiir die
Klasse N1, oder die die Druckklasse P, M oder H haben, diirfen fiir die Nassbetriebsweise bestimmt werden
ohne dass die Prifung der Kondensatbestandigkeit (Dampfphase) durchgefiihrt wird, unter der Vorausset-
zung, dass das jeweilige Produkt die Anforderung an den Widerstand gegen das Eindringen von Kondensat
nach 4.7.4 erfillt.

Mehrschalige Abgasanlagenprodukte, deren Innenrohr eine Gasdichtheit von P1, M1, M2, H1 oder H2 hat,
dirfen auch fiir die Nassbetriebsweise vorgesehen werden ohne dass die Priifung der Kondensat-
bestdandigkeit (Dampfphase) durchgefiihrt wird, unter der Voraussetzung, dass das jeweilige Produkt die
Prifung des Widerstands gegen das Eindringen von Kondensat (Fliissigphase) nach 4.7.4 besteht.

4.7.4 Kondensatdurchdringung (Fliissigphase)

Bei Priifung eines fiir die Nassbetriebsweise bestimmten und nicht vorher der Priifung der Kondensat-
bestdandigkeit (Dampfphase) unterzogenen Abschnitts oder Formstiicks nach dem in EN 13216-1:2019, 5.5
beschriebenen Priifverfahren muss die dufdere Oberfliche des Abschnitts oder Formstiicks trocken bleiben
und die Zunahme der Masse des Abschnitts oder Formstiicks darf nicht mehr als 1,0 % des Warme-
dammstoffes betragen.
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4.7.5 Widerstand gegen das Eindringen von Regenwasser

Wenn mehrschalig isolierte Abschnitte oder Formstiicke, die dem Eindringen von Regenwasser entweder
aufden oder innen ausgesetzt sind, nach dem in EN 13216-1:2019, 5.12 beschriebenen Priifverfahren gepriift
werden, darf die Zunahme der Masse jedes Abschnitts oder Formstiicks nicht mehr als 1,0 % des Warme-
dammstoffes betragen.

4.7.6 Stromungswiderstand der Abgasanlage, von Formstiicken und Stiitz- und Haltevorrichtungen
4.7.6.1 Abschnitte der Abgasanlage

Sofern deklariert, muss der Durchschnittswert der Oberflaichenrauhigkeit von Abschnitten der Abgasanlage
nach den in EN 13216-1:2019,5.11 angegebenen Verfahren oder aus den in EN 13384-1:2015 und
EN 13384-1:2015/prA1l angegebenen Daten ermittelt werden.

4.7.6.2 Formstiick der Abgasanlage

Sofern deklariert, muss der Reibungsbeiwert des Stromungswiderstands bei einem Richtungswechsel
und/oder einer Anderung des Querschnitts und/oder einer Anderung des Abgasmassenstromes im Innen-
rohr fiir Formstiicke der Abgasanlage nach dem in EN 13216-1:2019, 5.11 angegebenen Verfahren oder aus
Daten nach EN 13384-1:2015 und EN 13384-1:2015/prA1 bestimmt werden.

4.7.6.3 Aufsitze vom Typ I und II

Sofern deklariert, muss der Reibungswert des Stromungswiderstandes der Aufsdtze vom Typ I und II nach
EN 13216-1:2019, Anhang E nach dem in EN 13216-1:2019, 5.9 angegebenen Priifverfahren verifiziert oder
aus Daten nach EN 13384-1:2015 und EN 13384-1:2015/prA1 bestimmt werden.

4.7.7 Weitere Merkmale fiir Aufsatze

4.7.7.1 Eindringen von Regenwasser

Wenn ein Aufsatz zum Schutz gegen Regenwasser auf Eindringen von Regenwasser nach dem in
EN 13216-1:2019, 5.14 beschriebenen Verfahren gepriift wird, darf die Masse des im Innenrohr aufge-
fangenen Wassers nicht mehr als 5 X 10~2 mm3/s je Millimeter Innendurchmesser des Innenrohrs betragen.

4.7.7.2 Aerodynamisches Verhalten von Aufsitzen des Typs Il bei Windanstréomung

Bei Priifung eines Aufsatzes nach dem in EN 13216-1:2019, 5.10 beschriebenen Priifverfahren muss der

statische Druck im Aufsatz, P, der folgenden Gleichung entsprechen:

Pstatic < APR - 0'2 : VVL2 (1)
Dabei ist

APp  die Druckdifferenz in Pascal, wie vom Hersteller angegeben, zwischen dem Innenrohr und dem
Priifraum bei der inneren Strémungsgeschwindigkeit von 1 m/s;

Wy, die Windgeschwindigkeit in Meter je Sekunde.
Bei Unterdruck-Abgasanlagen darf der Wert AP hdchstens 2 Pa betragen.

Bei Uberdruck-Abgasanlagen entspricht der Wert AP; dem tatsichlichen Wert, der unter den in 4.7.6.3
angegebenen Bedingungen bei der Stromungsgeschwindigkeit von 2 m/s gemessen wird.
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4.8 Bestindigkeit

4.8.1 Korrosionsbestindigkeit des Innenrohrs

4.8.1.1 Allgemeines

Sofern deklariert, muss die Korrosionsbestandigkeit folgendermaf3en angegeben werden:

— Korrosionsklasse 1, 2 oder 3 nach den Angaben in EN 1443:2019, Tabelle 4, auf der Grundlage der
Anforderungen in 4.8.1.2 und der Ergebnisse des in Anhang A beschriebenen Priifverfahrens
(einschliefdlich Vorkonditionierung sofern zutreffend),

oder als

— ,nt“ (nicht gepriift [en: not tested]) auf der Grundlage der Werkstoffart und der Dicke des Innenrohrs
(nach 4.8.1.3 und Tabelle 5). Dies funktioniert nur bei Trockenbetriebsweise (D [en: dry]) im Fall von
Korrosionsklasse 1 und Korrosionsklasse 2, sowie bei feuchter Betriebsweise (W) im Fall von
Korrosionsklasse 1 und Temperaturklassen < T120.

ANMERKUNG 1 Die Merkmale der Korrosionsbestdndigkeit werden durch die Formulierung ,Korrosionswiderstand“
abgedeckt.

ANMERKUNG 2 Die zulédssige Korrosionsbestandigkeitsklasse von Produkten mit einer Angabe auf der Grundlage der
Werkstoffart und der Dicke hangt von gesetzlichen Vorschriften in den einzelnen Mitgliedstaaten ab.

ANMERKUNG 3 Tabelle 4 dient zur eindeutigen Veranschaulichung der moglichen Bezeichnungen von Korrosions-
bestdandigkeitsklassen.

ANMERKUNG 4 Der Zusammenhang zwischen den Korrosionsklassen und den Belastungen fiir die Priifungen sowie
die Priifibersicht sind in Tabelle A.3 und Tabelle A.4 dargestellt.

Die Bezeichnung der Korrosivitdt muss den Angaben in Tabelle 4 entsprechen.

Tabelle 4 — Bezeichnung der Korrosionsbestiandigkeit

Bezeichnung von Korrosionsbestindig- | Korrosionsbestindig- | Korrosionsbestindig-
Produkten fiir keitsklasse 1 nach keitsklasse 2 nach keitsklasse 3 nach
EN 1443:2019 EN 1443:2019 EN 1443:2019
Trockenbetriebsweise 12 23 32
(D) ntb ntb nt nicht moglich
Feuchte 12 23 32
Betriebsweise (W) ntb ¢ nt nicht moglich nt nicht moglich

ANMERKUNG  Diese Tabelle 4 dient zur Klarstellung der Bezeichnungen in Bezug auf die Korrosionsbestandig-
keitsklassen.

a 1, 2 und 3 bedeuten , auf Korrosionsbestiandigkeit gepriift“. Fiir weitere Informationen siehe Tabelle A.3 und Tabelle A.4.

b ht“bedeutet ,nicht geprift” (en: not tested), ehedem mit ,Vm"“ bezeichnet.

¢ Nur bei Temperaturklassen < T120.
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Produkte, die fiir die feuchte Betriebsweise (W) bestimmt sind, miissen die Eigenschaften der Abschnitte
4.7.3 und 4.7.4 dieser Norm erfiillen.

Die Produktbezeichnung muss in jedem Fall die Werkstoffspezifikation des Innenrohrs nach 4.8.1.3
beinhalten.

4.8.1.2 Bestandigkeit gegeniiber Korrosion aufgrund von Kondensatbelastung
4.8.1.2.1 Allgemeines

Gegebenenfalls sind fiir die Korrosionsklasse, die Temperatur und die Werkstoffart der Innenrohre bei der
Priifung nach Anhang A folgende Anforderungen zu erfiillen:

— Bestandigkeit gegeniiber gleichmafdiger Korrosion;
— Bestandigkeit gegenliber Lochfrafdkorrosion;

— Bestandigkeit gegeniiber interkristalliner Korrosion.
4.8.1.2.2 Gleichmifdige Korrosion

Die nach A.3.2 beurteilte Verringerung der Wanddicke darf 1% der urspriinglichen Wanddicke nicht
tiberschreiten.

Diese Anforderung ist nicht relevant fiir korrosionsbestindigen Stahl, weil korrosionsbestdndiger Stahl
gegen gleichmaflige Korrosion unempfindlich ist.

4.8.1.2.3 LochfrafRkorrosion und durchschnittliche Lochfraf3korrosion

Die nach A.3.3 beurteilte maximale Lochfrafitiefe darf 20 % der urspriinglichen Wanddicke nicht iiber-
schreiten.

Der Mittelwert der Lochfraffkorrosion an 10 Punkten mit den Hochstwerten fiir die Lochfrafdtiefe, der nach
A.3.4 ermittelt wird, darf 10 % der urspriinglichen Wanddicke nicht iiberschreiten.

Diese Anforderung ist nicht relevant nicht fiir Werkstoffe, die empfindlicher fiir gleichmafiige Korrosion als
fiir Lochfrafdkorrosion sind, z. B. Aluminium.

4.8.1.2.4 Korrosion bei hohen Temperaturen (interkristalline Korrosion)

Fiir Produkte mit der Bezeichnung ,G“ oder , T 600 O“ muss eine Priifung auf interkristalline Korrosion nach
EN ISO 3651-2 fiir austenitische und ferritische Werkstoffe durchgefiihrt und die Anforderungen von
EN ISO 3651-2 (Verfahren A) miissen eingehalten werden.

Die Erfahrung hat gezeigt, dass die nachfolgend aufgefiihrten Werkstoffe gegen interkristalline Korrosion
bestdndig sind:

— L30:304 L (1.4307) nach EN 10088-1;
— L50: 316 L (1.4404) nach EN 10088-1;
— L50:316 Ti (1.4571) nach EN 10088-1;

— L70:904 L (1.4539) nach EN 10088-1.
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Fiir die mit L99 bezeichneten Typen (nach EN 10088-1) hat die Erfahrung gezeigt, dass sie unter den
folgenden Voraussetzungen bestdndig gegeniiber interkristalliner Korrosion sind:

— Ti+ Nb >=0,3 %; oder
— €<=0,025 %.

Fiir Produkte mit der Bezeichnung ,0“ und fiir Temperaturklassen unter T 600 ist die interkristalline
Korrosionspriifung nicht relevant.

4.8.1.3 Werkstoffspezifikation des Innenrohrs auf Grundlage der Werkstoffart und -dicke

Die vollstandige Werkstoffspezifikation des Innenrohrs muss durch den Buchstaben L gefolgt von einer
5-stelligen Zahl ausgedriickt werden. Die ersten beiden Stellen der Zahl stellen die Werkstoffart nach
Tabelle 6 dar und die letzten drei Stellen miissen die Werkstoffdicke multipliziert mit dem Faktor 0,01 mm
angeben.

BEISPIEL

L 40045 bezeichnet ein Innenrohr aus Edelstahl 1.4401 mit einer Dicke von 0,45 mm.

Tabelle 5 — Werkstoffspezifikation des Innenrohrs

Werkstoffart Werkstoffbezeichnung EN-Nummern- Norm(en)
bezeichnung
Aluminium 10 EN AW Al Si 12(A)2 EN AW — 4047A —
13 EN AW-AIl MgSi EN AW — 6060
nichtrostender Stahl 20 X5CrNi 18-10 1.4301 EN 10088-1:2014

30 X2CrNi 18-9 1.4307

40 X5CrNiMo 17-12-2 1.4401

50 X2CrNiMo 17-12-2 1.4404¢

60 X2CrNiMo 17-12-3 1.4432

70 X1NiCrMoCu 25-20-5 1.4539

sonstige Werkstoffe 99d anzugeben anzugeben anzugeben

4 Cu<0,1%,Zn<0,15 %.

b Legierungen nach EN AW 1050 konnen verwendet werden, vorausgesetzt, diese Legierungen entsprechen der Fufinote a
dieser Tabelle sowie den anderen Zusammensetzungsanforderungen nach EN AW 1200.

¢ Die Korrosionsbestindigkeit von Nr. 1.4571 (Symbol X6CrNiMoTi17-12-2) entspricht dem Werkstoff Nr. 1.4404.

d Einer Werkstoffart, die derzeit in der Tabelle nicht festgelegt ist (ohne zugewiesene Werkstoffnummer), kann die Werkstoft-
art 99 zugewiesen werden, um das Produkt nach Abschnitt 7 zu bezeichnen. Der Werkstoff kann als geeignet Innenrohre
angesehen werden, sofern er die jeweilige Korrosionspriifung entsprechend seiner vorgesehenen Bezeichnung bestanden hat.
Der Hersteller muss die Werkstoffspezifikation angeben (siehe 7.2).

4.8.2 Frost-/Tau-Wechselbestindigkeit

Metall-Abgasanlagen sind bestandig gegen Frost-/Tauwechsel.
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4.8.3 Elastomerdichtungen in Innenrohren

Elastomerdichtungen in Innenrohren (oder Dichtstoffe nach der Festlegung im Anwendungsbereich von
EN 14241-1:2013) miissen EN 14241-1 entsprechen.

4.9 Spezifische Merkmale fiir konzentrische und aus mehreren Quellen gespeiste Abgas-
anlagen und deren Aufsitze

4.9.1 Allgemeines
4.9.1.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt legt Merkmale fiir konzentrische und aus mehreren Quellen gespeiste Abgasanlagen mit
ihren Aufsatzen fest.

Diese Aufsdtze haben unterschiedliche Konfigurationen und Eigenschaften, je nach Art der Abgasanlage, an
der sie angeschlossen sind.

Die folgenden Aufsatze sind Teil einer System-Abgasanlage und miissen der Zuordnung von AVCP-Aufgaben
unter System 2+ entsprechen:

— ein Luft-Abgas-Aufsatz zum Anschluss an eine einzelne konzentrische Abgasanlage oder zum Anschluss
an eine separate einzelne Abgasanlage und Luftleitung;

— ein Luft-Abgas-Aufsatz zum Anschluss an eine aus mehreren Quellen gespeiste konzentrische Abga-
sanlage oder zum Anschluss an eine separate aus mehreren Quellen gespeiste Abgasanlage und eine aus
mehreren Quellen gespeiste Luftleitung, die bei natiirlichem Zug oder Uberdruck arbeiten;

— ein Aufsatz (raumluftunabhdngig) zum Anschluss an eine durch mehrere Quellen gespeiste Abgasanlage,
die unter natiirlichen Zug- oder Uberdruckbedingungen arbeitet.

4.9.1.2 Werkstoff der Luftleitung und anderer Teile, der nicht mit den Verbrennungsprodukten
der Abgasanlage und des Aufsatzes in Beriihrung kommt.

Der Werkstoff der Luftleitung und andere Teile, die nicht mit Verbrennungsprodukten in Beriithrung
kommen, muss ein Werkstoff sein (geschiitzt oder nicht), der flir den jeweiligen Zweck als geeignet
anzusehen ist.

BEISPIELE

—  Kunststoff;

—  Aluminium;

—  Sendzimierverzinkter Stahl mit einem Zinkschichtgewicht von mindestens 275 g/m%;

— nichtrostender Stahl.

Zusitzliche Eigenschaften von Kunststoff:

Kunststoffteile der System-Abgasanlage, die mit Sonnenlicht in Beriihrung kommen, miissen die im Kapitel
zur Bestandigkeit gegen Witterung von EN 14471:2013+A1:2015 festgelegten Eigenschaften erfiillen.

Kunststoffteile, die nicht mit den Verbrennungsprodukten der System-Abgasanlage in Bertihrung kommen,

miussen bei allen Priifungen montiert werden und miissen nach den Priifungen den Anforderungen von 4.5.4
entsprechen.
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4.9.1.3 Gasdichtigkeit der Luftzufuhrleitung von Abgasanlage und Aufsatz

Wenn eine Luftzufuhrleitung nach den in EN 13216-1:2019, 5.4 beschriebenen Priifverfahren gepriift wird,
darf die Leckrate nicht mehr als 0,5 l/s.m2 ihrer Oberfliache mit einem Uberdruck von 50 Pa im Abschnitt der
Luftzufuhrleitung vor und nach der Priifung der thermischen Leistungskriterien und gegebenenfalls nach
der Rufsbrandpriifung betragen.

4.9.1.4 Warmedurchlasswiderstand einer konzentrischen Abgasanlage und des Aufsatzes

Ist der vom Hersteller angegebene Warmedurchlasswiderstand der konzentrischen Abgasanlage ungleich
Null (d.h. isoliert), so ist der Wert des Warmedurchlasswiderstands des Rauchabzugskanals oder der
Abgasleitung entweder durch Priifung nach dem Priifverfahren in Ubereinstimmung mit 5.13 oder durch

Berechnung mit der vereinfachten Berechnung nach Anhang E gesondert zu tiberpriifen.

4.9.1.5 Wirmedehnung zwischen Feuerstittenanschliissen fiir durch mehrere Quellen gespeiste
Abgasanlagen

Die Abgasanlage muss die entsprechenden Bauteile enthalten, um sicherzustellen, dass die Stellen, an denen
die Abgasanlage mit den Verbindungsstiicken verbunden ist, in Bezug auf das Gebaude befestigt sind.

Es miissen die in 7.2 beschriebenen Anweisungen bereitgestellt werden.
4.9.2 Aus einer und aus mehreren Quellen gespeiste konzentrische Abgasanlage

4.9.2.1 Widerstand gegen das Eindringen von Regenwasser in die Luftzufuhrleitung der
konzentrischen Abgasanlage

Wenn die Luftzufuhrleitung, die einer Regendichtigkeitspriifung unterzogen wird, nach dem in
EN 13216-1:2019, 5.12 beschriebenen Priifverfahren gepriift wird, darf das Volumen des in der Luftzufuhr-
leitung gesammelten Wassers 0,05 mm3/s pro Millimeter des Nenndurchmessers nicht tiberschreiten.

Nicht isolierte Produkte ohne Regenwasserschutz konnen verwendet werden, wenn ein ausreichender
Ablauf vorhanden ist. Stellt ein Hersteller einen Ablauf zur Verfiigung, so ist dieser vor der Priifung in die
Prifanordnung aufzunehmen. Die Ausfiithrung der Abgasanlage muss verhindern, dass Regenwasser in die
Feuerstatten eintritt und bei einer Luft-Abgas-Anlage auch die Gasdichtigkeit der Luftzufuhrleitung erhalten
bleibt (siehe 4.9.1.3).

4.9.2.2 Stromungswiderstand fiir die Luftzufuhrleitungen der konzentrischen Abgasanlage

Die vom Hersteller angegebenen Stromungswiderstandswerte der Luftzufuhrabschnitte und Formstiicke
miissen grofder sein als der Messwert. Der Stromungswiderstand muss nach dem in 5.9 beschriebenen

Prifverfahren gemessen werden.

4.9.2.3 Uberstromoéffnungsverhiltnis fiir C4-Systeme

Sofern deklariert muss das Verhiltnis zwischen dem Querschnitt der Uberstréméffnung und dem
Querschnitt des Zugs wie in den folgenden Beispielen ausgedriickt werden:

— ein Verhiltnis von 1,0 bedeutet, dass die Querschnitte des Zugs und der Offnung gleich und fest sind;

— ein Verhiltnis von 0,0 zu 0,5 bedeutet, dass der Querschnitt der Offnung von 0,0 (geschlossen) bis 0,5
(halber Querschnitt des Zugs) eingestellt werden kann.
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4.9.3 Aufsatze
4.9.3.1 Vertikale Last auf den Aufsatzen

Bei der Priifung nach dem in 5.12 beschriebenen Priifverfahren muss der Luft-Abgas-Aufsatz eine gleich-
mafdig aufgebrachte Kraft von 7 N/mm x D, bis maximal 750 N ohne bleibende Verformungen aushalten

kénnen.
4.9.3.2 Regenwasserbestindigkeit des Aufsatzes
4.9.3.2.1 Allgemeines

Wenn der Aufsatz nach den in EN 13216-1:2019, 5.14.2 beschriebenen Priifverfahren gepriift wird, muss er
die in den Abschnitten 4.9.3.2.2 und 4.9.3.2.3 dargestellten Eigenschaften erfiillen.

4.9.3.2.2 Abgasleitung

Wenn ein Aufsatz als bestindig gegeniiber Regenwasser deklariert wird, darf das Volumen des im Zug
gesammelten Wassers 0,05 mm3/s pro Millimeter des Nenndurchmessers nicht iiberschreiten.

4.9.3.2.3 Luftzufuhrleitung

Wenn ein Aufsatz als bestdndig gegeniiber Regenwasser deklariert wird, darf das Volumen des in der

Luftzufuhrleitung gesammelten Wassers 0,05 mm3/s pro Millimeter Nennweite der Zufuhrleitung nicht
uiberschreiten.

Produkte ohne Regenwasserschutz diirfen verwendet werden, wenn ein geeigneter Ablauf vorhanden ist.
Stellt ein Hersteller einen Ablauf zur Verfligung, so ist dieser vor der Prifung in die Priifanordnung
aufzunehmen. Die Ausfiihrung der Abgasanlage muss verhindern, dass Regenwasser in die Feuerstatten
eintritt und bei einer Luft-Abgas-Anlage auch die Gasdichtigkeit der Luftzufuhrleitung erhalten bleibt
(siehe 4.9.1.3).

4.9.3.3 Bestindigkeit gegen Eisbildung am Aufsatz

Wenn ein Luft-Abgas-Aufsatz als eisfrei deklariert wird, muss er entsprechend EN 13216-1:2019, 5.15
gepriift werden und die folgenden Eigenschaften erfillen:

— die Gewichtszunahme des gepriiften Aufsatzes darf 0,5 g fiir jeden Millimeter des Nenndurchmessers
des Zugs nicht iiberschreiten;

— die Grofde der Eisbildung, gemessen in beliebiger Richtung am oder im Aufsatz, darf 10 mm nicht
liberschreiten.

4.9.3.4 Bestindigkeit gegen das Eindringen von Fremdkorpern
Wenn der Aufsatz oder die Zuluftoffnung der Abgasanlage fiir Feuerstitten als bestdndig gegen das
Eindringen von Fremdkorpern deklariert wird, darf der Auslass oder der Einlass den Eintritt einer

Metallkugel mit einem Durchmesser von (16 + 0,1) mm nach dem in 5.11 beschriebenen Priifverfahren nicht
zulassen.
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4.9.4 Luft-Abgas-Aufsatz fiir durch eine einzelne oder mehrere Quellen gespeiste Abgasanlagen
4.9.4.1 Stromungswiderstand des Aufsatzes

Bei Luft-Abgas-Aufsitzen, und sofern deklariert, miissen die Werte des Stromungswiderstandes {F und (A
nach 5.8 ermittelt werden.

4.9.4.2 Windeinwirkung auf den Aufsatz
4.9.4.2.1 Windeinwirkung auf den Aufsatz zur einmaligen Verwendung

Wird ein Aufsatz nach dem in 5.10 beschriebenen Priifverfahren auf das aerodynamische Verhalten und die
Stromungswiderstandskoeffizient gepriift, so muss der effektive Winddruck P nach folgender Gleichung

bestimmt werden:
1
PL=PF—PA—§PaWrzz((F+fA) (3)
Dabei ist

Py, der effektive Winddruck in Pa;

P,  der statische Druck iiber dem Umgebungsdruck direkt hinter der Luftzufuhrleitung des Aufsatzes
in Pa;

Py der statische Druck tiber dem Umgebungsdruck direkt vor der Abgasleitung des Aufsatzes in Pa;
p,  die Dichte der Luft in kg/m3;

die Geschwindigkeit der Stromung innerhalb des Aufsatzes unter Nennbetriebsbedingungen

inm/s;
TN der deklarierte Stromungswiderstandskoeffizient der Luftzufuhrleitung des Aufsatzes;
(r der deklarierte Stromungswiderstandskoeffizient der Abgasleitung des Aufsatzes.
P; < 20 Pa fiir die folgenden Bedingungen:
1) Prifdurchflussrate entsprechend w,, = 1 m/s, 2 m/s und 3 m/s;
2) Windgeschwindigkeit w,, =9 m/s + 0,25 m/sund 12 m/s + 0,25 m/s;

3) Windstromwinkel —45° bis +90° fiir Typ A90 und —45° bis +45° fiir Typ A45 in maximalen Schritten
von 7,5°.

Zusatzlich muss der Aufsatz den folgenden Bedingungen ausgesetzt werden:
1) Prifdurchflussrate gleich Nulldurchfluss (w,, = 0 m/s);
2) Windgeschwindigkeit w,, = 12 m/s £+ 0,25 m/s;

3) Windstromwinkel —45° bis +90° fiir Typ A90 und —45° bis +45° fiir Typ A45 in maximalen Schritten
von 7,5°.
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ANMERKUNG 1 Die Bedingung w,=0m/s kann am besten durch Schlieffen des Aufsatzes an der Stelle der
Druckmesspunkte realisiert werden. Normalerweise wird der Durchfluss nicht vollstindig gestoppt, wenn der
Ventilator stromlos geschaltet wird.

Alle Messungen miissen bei einer Umgebungstemperatur von T, = 20 °C & 5 K durchgefiihrt werden.
Fiir P und P, die unter den Bedingungen w, = 12 m/s und w,, = 1 m/s, Pp > P, — 50 Pa bestimmt werden.

Fir P und P, die unter den Bedingungen w,, = 12m/s und ohne Durchfluss im Inneren des Aufsatzes
(w, = 0 m/s) bestimmt werden, sind zwei Eigenschaften fiir den Gegenstrom maglich:

1) FL1, wobei P <P, + 5 Pa;
2) FL2,wobei P <Py;

ANMERKUNG 2 Bei einigen Kessel- und Aufsatz-Kombinationen hat praktische Erfahrung gezeigt, dass, wenn der
Kessel nach nach einer bestimmten Nutzungszeit erlischt, zundchst ein Gegenstrom im Aufsatz auftreten kann.

Dieser Gegenstrom kann verdampftes Kondensat aus dem Zug oder dem warmen Warmetauscher zuriick in
die Feuerstatte transportieren, wo es an den ersten kalten Teilen kondensieren kann, auf die es trifft, was zu
Korrosionsproblemen fithren kann. Die Wahrscheinlichkeit eines Gegenstroms wird vermieden, wenn
Pp < P,.

F A

Es wird empfohlen, dass ein Kessel mit einer Ziindflamme mit einem Aufsatz mit der Eigenschaft FL2
verwendet wird.

4.9.4.2.2 Windeinwirkung auf den Aufsatz bei durch mehrere Quellen gespeiste Abgasanlagen
Das Priifverfahren muss 5.10 entsprechen.
Die Windeinwirkung auf den Aufsatz muss bei den zwei folgenden Priifbedingungen beriicksichtigt werden:

— Bedingung 1: Die Luftgeschwindigkeit im abgasfiihrenden Teil des Aufsatzes (wg) betragt 0 m/s (sie
simuliert die ausgeschaltete Feuerstétte). Der Aufsatz wird mit einer Windgeschwindigkeit (w,,) von

12 m/s in allen Windeinfallswinkeln entsprechend den Windverhéltnissen gepriift. AP zwischen Zug
und Luftkanal wird gemessen.

— Bedingung 2: Die Luftgeschwindigkeit in der Abgasleitung (wg) betragt 2 m/s bei natiirlichem Zug und
4 m/s bei Druck-Abgasanlagen. Der Aufsatz wird mit einer Windgeschwindigkeit (w,,) von 12 m/s in

allen Windeinfallswinkeln entsprechend den Windverhaltnissen gepriift. AP zwischen Zug und Luftkanal
wird gemessen.

Die Cps-Werte werden nach EN 13216-1:2019, 5.10.2 fiir jede Bedingung und jeden Windeinfall berechnet.

Die Eigenschaften der Czy-Werte sind in Tabelle 6 angegeben.

Documents
Document Sharir297Hub

Full document details: E DIN EN 1856-1:2019-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1856-1-2019-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1856-1-2019-07

E DIN EN 1856-1:2019-07 - Entwurf -
prEN 1856-1:2019 (D)

Tabelle 6 — Windeinwirkung auf den Aufsatz fiir durch mehrere Quellen gespeiste Abgasanlagen

Bedingung 1 Bedingung 2
(Soglast) (Stromungswiderstand mit Wind)
wgp=0m/s wy, =12 m/s

w,, =12 m/s

Abgasanlagen mit Cpa=0 Cpa = — AP/ ([ / 2] X wy?)
natiirlichem Zug Der gemessene APp,-Wert ist immer wp=2m/s
negativ Der durch den Wind verursachte
gemessene APp,-Wert darf nicht hoher
sein als AP ohne Wind
Uberdruck Cpra=0 Cpp = — AP/ ([p / 2] X wiy?)
Abgasanlagen Der gemessene APg,-Wert ist immer wgp=4m/s

negativ Der durch den Wind verursachte

gemessene APp,-Wert darf nicht hoher
sein als AP ohne Wind.

cpa = — APgp/([p/2] X wy?)
oder
cpa =~ (Pra1 — Pra2)/([p/2] X wy?);
CpaA der Winddruck-Koeffizient fiir einen Luft-Abgas-Aufsatz;

APg,  die Differenz des statischen Drucks zwischen Abgasleitung und Zuluftleitung (Pgaq — Ppap) In
Pa;

Pppq  der statische Druck im abgasfithrenden Teil des Aufsatzes in Pa;
Prpp,  derstatische Druck in der Zuluftleitung in Pa;

p die Dichte der Luft in kg/m3K;

Wy die Windgeschwindigkeit im Windtunnel in m/s;

APgpy, die Differenz des statischen Drucks zwischen Abgasleitung und Zuluftleitung (Pgayq — Prayv2)
in Pa ohne Wind;

Ppay1  der statische Druck im abgasfiihrenden Teil des Aufsatzes in Pa;

Pppyp  derstatische Druck in der Zuluftleitung in Pa.
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4.9.4.3 Rezirkulation der Abgase fiir den Aufsatz
Der Aufsatz muss die Anforderungen an die Rezirkulation erfiillen.

Wenn der Luft-Abgas-Aufsatz nach dem Priifverfahren in EN 13216-1:2019, 5.10.3 gepriift wird, darf die
Rezirkulation von Abgasen im Aufsatz infolge von Windeinwirkungen nicht tiberschritten werden:

— maximal 5 % bei Windeinfallswinkeln von —45° bis +15°;

— 5% bei +15° linear ansteigend bis 30 % bei +90° bei Windeinfallswinkeln von +15° bis +90° fiir
Windanstromung A90 (siehe 7.4);

— 5% bei +15° linear ansteigend bis 15 % bei +45° bei Windeinfallswinkeln von +15° bis +45° fiir
Windanstromung A45 (siehe 7.4);

— 5% bei +15° linear ansteigend bis 10 % bei +30° bei Windeinfallswinkeln von +15° bis +30° fiir
Windanstromung A30 (siehe 7.4).

Diese Anforderung an die Rezirkulation ist in Bild 1 schematisch dargestellt.

¥y

s s 15% -

i 15%

10%

15% 10%

0% 5%

\\ 5%
0% 1 | x 0% - 1 : I : x
o e 4y 4=: o= - L Jl‘r S @ = ¥ ¢ = = e 30° 15° 0 -15° -30° -45°
a) Windanstromung A90 b) Windanstrémung A45 c) Windanstromung A30

Legende
x  Winkel

y  Rezirkulation

ANMERKUNG Die Rationale, die das Leistungsdiagramm in Bild 1 unterstiitzt, basiert auf der Annahme, dass sie
einer maximalen Rezirkulation von 10 % entspricht, wenn der Aufsatz an eine Feuerstitte unter Betriebsbedingungen
montiert wird

Bild 1 — Grafische Darstellung der Anforderung an die Rezirkulation

4.9.5 Nicht als Luft-Abgas-Systeme ausgefiihrte Aufsatze fiir durch mehrere Quellen gespeiste
Abgasanlagen

4.9.5.1 Stromungswiderstand des Aufsatzes

Bei nicht als Luft-Abgas-Systeme ausgefiihrten Aufsidtzen miissen die Werte des Stromungswiderstands {F
fiir den Aufsatz und des Stromungswiderstands (A fiir das Lufteinlass-Formstiick fiir beide Elemente nach
EN 13216-1:2019, 5.9, (Aufsatz vom Typ II) angegeben werden.

4.9.5.2 Windeinwirkung auf den Aufsatz

Die Werte des Winddrucks fiir Aufsidtze vom Typ Il miissen angegeben werden. Das Prifverfahren ist in
EN 13216-1:2019, 5.10.1 festgelegt.
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5 Fiir Metall-Abgasanlagen spezifische Priif-, Bewertungs- und
Probenahmeverfahren

5.1 Allgemeines

Eine empfohlene Priiffolge ist in EN 13216-1:2019, Anhang A angegeben.

ANMERKUNG  Diein EN 13216-1:2019, Anhang A angegebene Priiffolge ist keine vollstidndige Liste der Priifungen.
5.2 Druckfestigkeit

5.2.1 Abschnitte und Formstiicke

5.2.1.1 Priifanordnung

Die Formstlicke werden entsprechend den Installationsanweisungen des Herstellers zwischen zwei
Adaptern mit einem Abschnitt einer Abgasanlage montiert (siehe Bild 2). Die Adapter miissen vom Her-
steller der Abgasanlage geliefert werden und die Priiflast in iblicher Weise wie bei der Installation auf die
tragende Wand der zu priifenden Bauteile iibertragen. Die Priiflast muss mittels einer Schwenkplatte auf die
Priifteile tibertragen werden.

5.2.1.2 Verfahren und Ergebnisse

Die Prifkraft auf die Bauteile wird stofdfrei bis zum Vierfachen der Bemessungslast erhoht, wenn das
Innenrohr tragfahig ist, oder bis zum Dreifachen der Bemessungslast, wenn das Innenrohr nicht tragfahig ist.
Die Last muss mit einer Genauigkeit von 2 % der Bemessungslast gemessen werden. Das Ergebnis wird
aufgezeichnet.

Wenn die Bemessungslast unbekannt ist, wird die Priiflast gleichméaf3ig erhoht und die Ergebnisse werden
aufgezeichnet, damit der Punkt des Versagens erkannt werden kann. Ein Versagen gilt als eingetreten, wenn

das Formstiick einer weiteren Belastungserhohung nicht standhalten kann.

Es wird der Mindestwert aus drei Fehlerlasten verwendet, um die Bemessungslast zu bestimmen.
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Legende
1 Adapter
Bild 2 — Druckfestigkeit an Abschnitten und Formstiicken
5.2.2 Stiitze der Abgasanlage
5.2.2.1 Priifanordnung
Die Stiitze der Abgasanlage wird nach den Anweisungen des Herstellers eingebaut. Die Priiflast wird liber
einen Abschnitt der Abgasanlage und einen Adapter auf die Stiitze der Abgasanlage aufgebracht
(siehe Bild 3). Der Adapter wird vom Hersteller der Abgasanlage geliefert und leitet die Priiflast wie iiblich

auf die tragende Wand der Abschnitte der Abgasanlage ab. Die Priiflast muss mittels einer schwenkbaren
Platte auf die zu priifende Bauteile iibertragen werden.
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5.2.2.2 Verfahren und Ergebnisse

Die Priiflast wird stofdfrei bis zur Bemessungslast erhoht. Die grofite Verschiebung der Abgasanlage wird
aufgezeichnet. Die Verschiebung wird wie in Bild 3 dargestellt auf eine Genauigkeit von 0,1 mm gemessen.

Die Last wird weiter bis zum Dreifachen der Bemessungslast erh6ht. Die Ergebnisse werden aufgezeichnet.
Die Last wird mit einer Genauigkeit von 2 % der Bemessungslast gemessen.

Wenn die Bemessungslast unbekannt ist, wird die Last gleichméafig erhoht und die Ergebnisse werden
notiert, damit der Punkt des Versagens erkannt werden kann. Ein Versagen gilt als eingetreten, wenn die
Stiitze einer weiteren Lastzunahme nicht widerstehen kann.

Waéhrend der Lasterhéhung wird die Verschiebung aufgezeichnet. Es wird der Mindestwert aus drei
Fehlerlasten verwendet, um die Bemessungslast zu bestimmen.
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7

Legende
1 Messort

Bild 3 — Druckfestigkeit an der Stiitze der Abgasanlage
5.3 Zugfestigkeit
5.3.1 Priifanordnung
Die Abschnitte der Abgasanlage werden nach den Anweisungen des Herstellers eingebaut. Die Priiflast wird
iber einen Adapter aufgebracht (siehe Bild 4). Der Adapter wird vom Hersteller der Abgasanlage geliefert
und leitet die Priiflast wie iiblich auf die tragende Wand der Abschnitte der Abgasanlage ab.

5.3.2 Priifverfahren und Ergebnisse

Die Priifkraft wird bis zum 1,5-Fachen der Bemessungslast stofifrei auf die Bauteile erhoht. Die Last muss
mit einer Genauigkeit von 2 % der Bemessungslast gemessen werden. Das Ergebnis wird aufgezeichnet.
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Wenn die Bemessungslast unbekannt ist, wird die Priiflast gleichméaf3ig erh6ht und die Ergebnisse werden
aufgezeichnet, damit der Punkt des Versagens erkannt werden kann. Ein Versagen gilt als eingetreten, wenn
das Formstiick einer weiteren Belastungserhéhung nicht standhalten kann.

Es wird der Mindestwert aus drei Fehlerlasten verwendet, um die Bemessungslast zu bestimmen.

Legende
1 Durchflussrichtung des Abgases

Bild 4 — Zugfestigkeit an einem Abschnitt der Abgasanlage
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5.4 Widerstand gegen seitliche Lasten

5.4.1 Formstiicke in nicht senkrechter Montage

5.4.1.1 Priifanordnung

Die Formstiicke und Stiitzen der Abgasanlage werden im maximalen Winkel von der Senkrechten
entsprechend der Montageanleitung des Herstellers mit zusatzlichen vertikalen Stilitzen eingebaut, um die
Abschnitte ohne Durchbiegung zu montieren (siehe Bild 5).

5.4.1.2 Verfahren und Ergebnisse

Die zusatzlichen senkrechten Stiitzen werden entfernt. Die Durchbiegung wird mit einer Genauigkeit von
0,1 mm aufgezeichnet.

Legende
1 zusatzliche Stiitzen
a angegebener Maximalwinkel von der Senkrechten

L angegebener Maximalabstand zwischen den Stiitzen

max
Bild 5 — Widerstand gegen seitliche Lasten an Formstiicken in nicht senkrechter Montage

5.4.2 Windlast

5.4.2.1 Priifanordnung

Die Bauteile der Abgasanlage werden nach den Anweisungen des Herstellers eingebaut. Die Priifanordnung,
bestehend aus den vom Hersteller angegebenen freistehenden Bauteilen und weiteren Abschnitten der
Abgasanlage, werden bis zum maximal vom Hersteller angegebenen seitlichen Stiitzabstand zwischen den
Stlitzen und ein weiteres Mal im gleichen Abstand bis zu einem Anschlagpunkt verwendet (siehe Bild 6).
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5.4.2.2 Verfahren und Ergebnisse

Es wird eine gleichmifig verteilte Priiflast gleichmiRig erhéht auf 1,5 kKN/m? + 2,5 % aufgebracht.

ANMERKUNG  Ein Verfahren zum Aufbringen einer gleichmafiig verteilten Last ist im informativen Anhang D
beschrieben. Es konnen auch andere Verfahren mit einer vertikalen Anordnung verwendet werden.

Die Priiflast wird auf die vom Hersteller zur Verwendung im Freien angegebenen Bauteile aufgebracht, mit
Ausnahme von 50 % des letzten seitlich gestiitzten Abschnitts der Priifanordnung.

Die Prifbelastung wird mit einer Anzahl einzelner gleichméafiig verteilter Lasten gleichmafdig angeordnet
vom freistehenden Ende mit Abstdnden von nicht mehr als (0,2 + 0,01) Intervallen aufgebracht. Die
einzelnen Lasten diirfen sich nicht um mehr als 1 % unterscheiden. Die Ergebnisse werden aufgezeichnet.

Cc C A
Cr2 C/2

I
1 1

B

D .
Legende
A angegebene maximale freistehende Lange
B  Wandhalterung
C angegebener Maximalabstand zwischen Wandhalterungen
P Anschlagpunkt
D Distanz (in Metern), iiber die die Last gleichmaf3ig in Schritten von 0,2 m verteiltist, D = A + C + %C

Bild 6 — Windlast-Priifanordnung

5.5 Priifung der thermischen LeistungsKkriterien
5.5.1 Allgemeines

Die Priifungen der thermischen Leistungskriterien miissen nach EN 13216-1:2019,5.7 durchgefiihrt
werden:

— Priifung der Rufsbrandbedingungen nach EN 13216-1:2019, 5.7.3.3;
— Priifung der normalen Betriebsbedingungen nach EN 13216-1:2019, 5.7.3.2.

Dariiber hinaus wird bei normalen Betriebsbedingungen, bei Uberdruckabgasanlagen und Unterdruckabgas-
anlagen, die eine Dichtung oder Dichtungsmasse als Teil der Verbindung beinhalten, Heifigas eingebracht,
um die in EN 13216-1:2019, Tabelle 1 fiir die Produktbezeichnung und den Durchmesser angegebene
Heifsgasgeschwindigkeit und Priiftemperatur zu erreichen. Dieser Zustand wird fiir 10 min aufrechterhalten,
anschliefdend wird der Heif3gaserzeuger abgeschaltet und fiir 10 min abgekiihlt. Dieser Zyklus wird 11-mal
wiederholt. Es wird die Anderung der vertikalen Position der Wand/Winde der Abgasanlage an der
Oberseite des Priiflings bei Umgebungstemperatur vor und nach der Zykluseinwirkung des Produkts mit
einer Genauigkeit von 0,001 m gemessen.

Die Gasdichtheit wird nach EN 13216-1:2019, 5.4 gemessen und aufgezeichnet.
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5.5.2 Priifstand

Der Priifstand muss dem vom Hersteller aus den Optionen a) bis 1) in EN 1443:2019 spezifizierten
entsprechen.

5.5.3 Priif-Abgasanlage

Die Priif-Abgasanlage wird nach EN 13216-1:2019, 5.7.2.3, unter Verwendung der Bauteile, Werkstoffe und
Konstruktionen, die der Produktreihe des Herstellers entsprechen, fiir Abschnitte, T-Stlicke und Besichti-
gungsoffnungen einschliefdlich eines Aufsatzes konstruiert, und die Priif-Abgasanlage muss mindestens
7 Fugen aufweisen. Die Abgasanlage wird, nach der Vibrationskonditionierung entsprechend 5.5.4, falls
zutreffend, entsprechend der Einbauanleitung des Herstellers montiert, einschliefdlich Brandabschliissen
oder Brandabschliissen und Abstandshaltern bis zu einer Héhe von mindestens 4,5 m, gegebenenfalls
einschliefilich der Basisstiitzbauteilen.

Umfasst die Produktreihe des Herstellers Umbiegungen, muss die Priif-Abgasanlage einen Versatz mit einem
Versatzwinkel von hochstens 45° und einen Versatzabstand von 0,75 m + 0,25 m aufweisen.

Alle Besichtigungsoffnungen miissen sich in Zone C befinden.

Es werden alle in den Anweisungen des Herstellers angegebenen Abschlusskomponenten (z.B. nicht-
brennbare Ummantelungen oder Verkleidungen) eingeschlossen.

5.5.4 Vibrationskonditionierung

5.5.4.1 Fiir Abschnitte und Formstiicke mit Schiittdimmstoff muss die Vibrationskonditionierung mit
vibrierenden Geraten und Messtechniken nach EN 60068-2-57 durchgefiihrt werden.

5.5.4.2 Jedes Formstiick, das fiir die warmetechnische Priifung vorgesehen ist, wird in vertikaler
Ausrichtung auf dem Schwingungstisch platziert. Jedes Formstiick wird 45 min einer sinusférmigen
Anregung mit einer Beschleunigung von 9,81 m/s2, mit einer Frequenz von10 Hz und einer Amplitude von
2,5 mm unterzogen.

Nach der Vibrationskonditionierung werden im Falle von visuellen Dammungsunterschieden an den
Formstiicken diese leeren Bereiche in der Ndhe der Sensoren fiir die wirmetechnische Priifung
(EN 13216-1:2019, Bild 12) entsprechend den Angaben des Herstellers angeordnet.

5.6 Priifung der Korrosionsbestindigkeit

Bei Priifung nach dem in Anhang A beschriebenen Priifverfahren muss das Innenrohr die in 4.8.1.2 fest-
gelegten Eigenschaften erfiillen.

Nassbedingungen umfassen trockene Bedingungen, wenn die Temperaturklasse und die Korrosionsklasse
gleich oder niedriger sind.

5.7 Eindringen von Regenwasser bei Aufsitzen

Das Eindringen von Regenwasser bei Aufsitzen muss EN 13216-1:2019, 5.14.2 entsprechen.
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5.8 Stromungswiderstandspriifung
5.8.1 Stromungswiderstandspriifung fiir Aufsitze

Es wird das in EN 13216-1:2019, 5.9 (Aufsatz vom Typ III) beschriebene Priifverfahren verwendet, mit
folgender Ausnahme:

— EN13216-1:2019, 5.9.5 wird durch den folgenden Text ersetzt:

Es stehen zwei Priifkonfigurationen zur Verfligung, abhadngig von der Konstruktion des Aufsatzes:

1) Bei Aufsatzen, die fiir den Anschluss an getrennte Kandle (parallel) vorgesehen sind, wird die Abgas-
leitung und die Luftzufiihrleitung mit zwei Innenrohren mit gleichen Durchmessern verbunden. Der

Aufsatz ist entsprechend EN 13216-1:2019, Bild 16 einzubauen.

2) Bei Aufsatzen, die an eine konzentrische Abgasanlage angeschlossen werden, miissen die Aufsitze
entsprechend Bild 7 eingebaut werden.
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Legende
1  Mitte des Zuluftéffnung- und Abgasstutzen-Teils des Aufsatzes
2 Messpunkt fiir den statischen Druck in der Zuluftleitung PA
3 Messpunkt fiir den statischen Druck in der Abgasleitung PF
4 Durchfluss-Messeinrichtung
5 Rohr
6 Indikatorgas-Probenahme
7  Ventilator
8 Indikatorgas-Zufuhr
9  4dufdere Rezirkulation

Bild 7 — Stromungswiderstandspriifung fiir Aufsitze
Ein Adapter zwischen dem Aufsatz und den Priifrohren wird vom Hersteller bereitgestellt.

Mittels eines Ventilators wird Luft mit einer Geschwindigkeit von (2 + 0,2) m/s in die Abgasleitung
gefordert.
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Die Druckdifferenz zwischen dem statischen Druck im Innenrohr und dem Druck im Priifraum ist zu messen.
Die Druckdifferenz ist aufzuzeichnen; diese ist P; wie in EN 13216-1:2019 angegeben.

Die Druckdifferenz zwischen dem statischen Druck im Lufteinlass-Innenrohr und dem Druck im Priifraum ist
zu messen. Die Druckdifferenz ist aufzuzeichnen; diese ist P, wie in EN 13216-1:2019 angegeben.

Der Stromungswiderstandsfaktor ist nach EN 13216-1:2019, 5.9.7 und 5.9.8 zu berechnen.
5.8.2 Stromungswiderstandspriifung fiir Formstiicke
Die Stromungswiderstandspriifung fiir Formstiicke ist in EN 13216-1:2019, 5.11 beschrieben.

5.9 Stromungswiderstandspriifung fiir Luftzufuhrleitungen der konzentrischen Abgas-
anlage

Das Priifverfahren ist in EN 13216-1:2019, 5.11 angegeben; zusatzlich zum Messen des Stromungswider-

stands der Luftzufuhrleitung einer konzentrischen Luft-/Abgas-Anordnung ist ein Rohrabschnitt mit dem

gleichen Aufdendurchmesser wie das zentrale Abgasrohr mit beiden Seiten des zentralen Abgasrohrs des zu

priifenden Formstiickes zu verbinden und tiber die gesamte Liange des Messkanals zu verldngern und an

dem am weitesten von dem zu priifenden Formstiick entfernten Ende abzudichten.

5.10 Windeinwirkungspriifung

Es wird das in EN 13216-1:2019, 5.10.2 beschriebene Priifverfahren verwendet, mit folgenden Ausnahmen:

— EN13216-1:2019, 5.10.2.4 ist nicht anwendbar;

— EN13216-1:2019, 5.10.2.5 wird durch den folgenden Text ersetzt:

Es stehen zwei Priifkonfigurationen zur Verfiigung, abhédngig von der Konstruktion des Aufsatzes:

1) Bei Aufsatzen, die fiir den Anschluss an getrennte Kanéle (parallel) vorgesehen sind, wird die Abgas-
leitung und die Luftzufiihrleitung mit zwei Innenrohren mit gleichen Durchmessern verbunden. Der

Aufsatz ist entsprechend EN 13216-1:2019, Bild 16 einzubauen.

2) Bei Aufsitzen, die an eine konzentrische Abgasanlage angeschlossen werden, miissen die Aufsitze
entsprechend Bild 7 eingebaut werden.

Ein Adapter zwischen dem Aufsatz und den Priifrohren wird vom Hersteller bereitgestellt.
Die Priifung muss wie folgt durchgefiihrt werden:

Der Aufsatz ist horizontal vor dem Windtunnel anzuordnen. Die Mitte des Luft/Abgas-Aufsatzes ist wahrend
der Priifung auf die Mittellinie des Windtunnels zu auszurichten.

In der Luftleitung und der Abgasleitung wird mittels Ventilator ein Luftstrom erzeugt. Die Luftleitung und
die Abgasleitung sind iiber den Ventilator miteinander verbunden.

Die Priifung ist bei einem Volumenstrom in der Luftleitung durchzufiihren, der dem Volumenstrom in der
Abgasleitung fiir den Aufsatz entspricht.

Der Volumenstrom durch den Luft/Abgas-Aufsatz ist zu messen.

Fiir nicht rotationssymmetrische Aufsiatze die Priifung zweimal wiederholen, nachdem der Aufsatz jeweils
um 45° um die Mittellinie gedreht wurde.
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Die Druckdifferenz zwischen dem statischen Druck im Innenrohr und dem Druck im Priifraum ist zu messen.
Die Druckdifferenz ist aufzuzeichnen; diese ist Pp wie in EN 13216-1:2019 angegeben.

Die Druckdifferenz zwischen dem statischen Druck im Lufteinlass-Innenrohr und dem Druck im Priifraum ist
zu messen. Die Druckdifferenz ist aufzuzeichnen, diese ist P, wie in EN 13216-1:2019.

5.11 Bestandigkeit gegen das Eindringen von Fremdkorpern
5.11.1 Priifanordnung

Es ist eine 16 mm grofde Kugel vorzusehen.

5.11.2 Priifverfahren

Eine Metallkugel mit einer Gréf3e von 16 mm + 0,1 mm wird auf jede Offnung im Aufsatz iiber dem Dach mit
einer Kraft von 5 N + 0,1 N aufgebracht.

5.11.3 Priifergebnisse

Die Ergebnisse sind aufzuzeichnen.

5.12 Vertikale Last auf den Aufsitzen
5.12.1 Priifanordnung

Der Aufsatz ist auf eine simulierte Dachanordnung zu montieren, die entsprechend den Anweisungen des
Herstellers gegebenenfalls von Adaptern gestiitzt wird.

5.12.2 Priifverfahren

Eine vertikale Last von (7 £ 0,1) N/mm x D,, (Nenndurchmesser) muss mit maximal 750 N auf die Oberseite

der Einheit aufgebracht und dabei so gleichmafdig wie moglich verteilt werden. Diese Last ist fiir (5 £ 1) min
aufrechtzuerhalten.

Die Priifanordnung wird auf bleibende Verformungen oder andere sichtbare Schaden gepriift.

ANMERKUNG  Ein Verfahren zum Aufbringen einer gleichmaf3ig verteilten Last erfolgt durch Abdecken des Aufsatzes
mit einem Sandsack, der die Form des Aufsatzes annimmt und es ermdglicht, den Rest der Last durch zusatzliches
Gewicht aufzubringen.

5.12.3 Priifergebnisse

Jede bleibende Verformung oder andere Mangel sind aufzuzeichnen.

5.13 Wiarmedurchlasswiderstand fiir den Lufteinlass der Abgasanlage und des Aufsatzes
5.13.1 Priifverfahren

Die konzentrische Abgasanlage oder der Aufsatz wird entsprechend den Anweisungen des Herstellers an der
Priifanordnung angebracht, siehe EN 13216-1:2019, Bild 12C. Der Ventilator und die Feuerwirmeleistung

zum Warmeerzeuger werden eingestellt und am Messpunkt Te so gemessen, sodass heifse Luft mit einer
Temperatur, die der Priiftemperatur der Abgasanlage entspricht, in die Abgasleitung eintritt.
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Die Temperatur der in den Luftkanal eintretenden Luft, gemessen am Messpunkt Tep, siehe Bild 8, muss auf
(20 £ 5) °C eingestellt werden. Die Temperaturen am Lufteinlass Teg, Luftauslass Tog, Abgaseinlass T, und
Abgasauslass T, sind aufzuzeichnen und fiir die Berechnung des Warmedurchlasswiderstands zu

verwenden.
DhaB
DhiB
1 Dha >
I
.
i
A
Oa | |0
AaB i
oo A
(1/A)s  (1/A)
Legende
1  Zug (mit Abgas)
2 Abgasleitung
3 Luftzufithrungsabschnitt (mit Zuluft)
4 Zuluftschacht
5 Aufienluft

Siehe Abschnitt 4 fiir weitere Symbole.
Bild 8 — Definition der Symbole fiir die Berechnung von konzentrisch Luft-Abgas-Systemen
5.13.2 Berechnung des Wirmedurchlasswiderstands der Abgasleitung

Fiir die Berechnung des Warmeiibertragungskoeffizienten zwischen dem Zug und dem Luftzufiihrungs-
abschnitt fiir konzentrische Leitungen muss die folgende Gleichung verwendet werden:

N_1_1__ Dbw o mK
(A) - ky a; Dha @y Srad n w (1)
Dabei ist
1\ der Warmedurchlasswiderstand der Abgasleitung in m? K,
A w
k,  der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen dem Zug und dem Luftzufiihrungs-  jp ;’V .
abschnitt bei Temperaturgleichgewicht m®-K
a;  der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen dem Abgas und der Innenflache der er
Abgasleitung m®- K
a, der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen der Zuluft und der Auflenfliche der jj ;’V .
Abgasleitung m®-K
Dy, der hydraulische Durchmesser der Abgasleitung in m;
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Dy, der hydraulische Durchmesser der Aufienseite der Abgasleitung in m;

Siaq st der Korrekturfaktor fiir die Strahlung von der Aufienflache der Abgasleitung
zur Innenfliache des Zuluftschachts.

Flr die Berechnung des Warmeiibertragungskoeffizienten zwischen dem Zug und dem Luftzufithrungs-
abschnitt bei Temperaturausgleich k,, miissen die folgenden Gleichungen verwendet werden:

_ V-pecy (Te=To) . W
ky = UL Ton—Tonm) T 2K (2)
mit
Te + T
T,=——"1in°C (3)
2
Teg + T
Top = ———22 in°C 4)
2
Dabei ist
14 die Prifdurchflussrate in m?
s )
Pe die Dichte von T, in ks,
m3’
Cp die spezifische Warmekapazitit der Luft fir T, in _J_
kg - K
i
kg K
T, die Lufttemperatur am Abgaseinlass in °G
T, die Lufttemperatur am Abgasauslass in °C;
U der Umfang der Innenseite des Zugs in m;
L die Lange des Priifsegments in m;
Ty die mittlere Temperatur des Zugs in °C;
T,g die mittlere Temperatur der Luftzufuhr in °G
T.g  die Lufttemperatur am Lufteinlass in  °C;
T,g  die Lufttemperatur am Luftauslass in °C
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Fiir die Berechnung des Warmeiibertragungskoeffizienten zwischen dem Abgas und der Innenfliche der
Abgasleitung a; miissen die folgenden Gleichungen verwendet werden:

_ AA-NU . w

a; N in—— (5)
mit
0,67 0,67
) D y
Nu = ( v ) - 0,021 4 - (Re®® — 100) - Pro*. (1 +—h) (6)
lpsmooth L
mit
! 2-1 ( 2 T ) (7)
—_— - lo
” ®\Re. Jo 371Dy

2
=2 log| ——— 8
vV lpsmooth o <Re Y ¢smooth> ( )

Re=—2 —h Fm 9)
Na
und
Na- €
Pr = % (10)
Dabei ist
a; der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen dem Abgas und der in ;N .
Innenfliche der Abgasleitung m®-K
Aa die Warmeleitfahigkeit von Luft fir T, in W.
m-K
Nu die Nusselt-Zahl der Abgasleitung —
Dy, der hydraulische Durchmesser der Abgasleitung in m;
Y die Rohrreibungszahl der Abgasleitung —

Ysmooth  die Rohrreibungszahl der Abgasleitung fiir einen hydraulisch —
gleichmafigen Durchfluss

Re die Reynolds-Zahl der Abgasleitung —
Pr die Prandtl-Zahl der Abgasleitung —
L die Lange des Priifsegments in m;
r die mittlere Rauigkeit der Innenwand der Abgasleitung in m;
Wi, die mittlere Geschwindigkeit der Luft in der Abgasleitung in &

N
Pm die Dichte der Luft fir T, in k_g3;

m
Na die dynamische Viskositat der Luft fiir T, in N_zs

m
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Flr die Berechnung des Warmelibergangskoeffizienten zwischen der Zuluft und der Aufienfliche der
Abgasleitung a, miissen die folgenden Gleichungen verwendet werden:

_/'IB-Nua. w

a Drp m m (11)
durch:
4 Ag 1
W =g (12)
D 0,16
Nu, = 0,86 - (ﬂ) - Nug (13)
Dha
und
1/) 0,67 D 0,67
Nug = ( B ) -0,021 4 - (Re®®—100) - Pry®* - (1+ﬂ) (14)
wsmoothB L
durch
—_——— . Og 1
T Reg - Jon | 371 Dyg (15)
! 2 log (- ——| ae)
E—— g I Og
vV 1zbsmoothB Reg - Y ¢smoothB
WmB * Dnp -
Reg = mB * VhB ' PmB (17)
TAB
und
1B " CpB
Prg = Tp (18)
B
Dabei ist
a, der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen der Zuluft und der in _;’V .
Aufenfliche der Abgasleitung m®-K
Ag die Warmeleitfahigkeit der Luft fiir 7,5 in W
m- K’
Nu, die Nusselt-Zahl fiir die Aufdenseite der Abgasleitung —
Dyg der hydraulische Durchmesser des Luftzufithrungsabschnitts in  m;
Ag die Querschnittsflache des Luftzufithrungsabschnitts in  m?
Up der Umfang der Innenseite der Luftzufuhrleitung in  m;
U, der Umfang der Aufienseite der Abgasleitung in m;
Dy, der hydraulische Durchmesser der Auf3enseite der Abgasleitung in  m;
Nug die Nusselt-Zahl fiir den Referenz-Schlotfluss —
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Yp der hohere Wert der Reibungszahl der Innenseite des Luftzufuhrleitungund — ;
der Aufienseite der Abgasleitung

Yemoothp  die Reibungszahl der Luftversorgung fiir einen hydraulisch gleichmafligen — —

Durchfluss
Rep die Reynolds-Zahl des Luftzufithrungsabschnitts -
Prp die Prandtl-Zahl der Zuluft —
L die Lange des Priifsegments in m;
s der hohere Wert des mittleren Rauhigkeit der Innenseite der in m;
Luftzufuhrleitung und der Auféenseite der Abgasleitung
WmB die mittlere Geschwindigkeit der Zuluft in I
S
PmB die Dichte der Luft fiir T, in %;
nB die dynamische Viskositat der Luft fiir T 5 in N_'ZS;
m
B die spezifische Warmekapazitat der Luft fir T, g in _L_
p m kg-K

Um die Auswirkungen der Strahlung von der Aufienfliche der Abgasleitung auf die Innenfliche der
Luftzufuhrleitung zu bertcksichtigen, beinhaltet die Berechnung des Warmeiibertragungskoeffizienten k,j

einen Korrekturfaktor fiir die Strahlung S,., 4, fiir den der Wert 2 zu verwenden ist.

5.13.3 Berechnung des Warmedurchlasswiderstands zwischen der Zuluft und der Auf3enluft

Fiir die Berechnung des Warmeiibertragungskoeffizienten zwischen der Zuluft und der Aufenluft muss die
folgende Gleichung verwendet werden:

kg,  der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen der Zuluft und der Auf3enluft bei in

A SO WO R
(Z)B " kpp  @p  Dhap- @ap Ny (19)
Dabei ist
<l) der Warmedurchlasswiderstand der Luftleitung in m’K
Alg w
W .

Temperaturgleichgewicht m? - K’
;g der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen der Zuluft und der Innenfliche  in ;’V .
der Luftleitung m®-K
Dy, der hydraulische Durchmesser der Aufenseite der Luftleitung in  m;
Dpig  der hydraulische Durchmesser der Innenseite der Luftleitung in  m;
a,g  der Warmeiibertragungskoeffizient zwischen der Auf3enseite der Luftleitung  in w
2. K'
und der Aufdenluft m
Documents
46 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1856-1:2019-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1856-1-2019-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1856-1-2019-07

- Entwurf - E DIN EN 1856-1:2019-07
prEN 1856-1:2019 (D)

Flr die Berechnung des Warmeiibertragungskoeffizienten zwischen der Zuluft und der Aufdenluft bei
Temperaturgleichgewicht kg, muss die folgende Gleichung verwendet werden:

Ky = V- pelcp ((17:; ._LTszT;(;pf 'TgoB —Tep)| . % (20)
mit T,g nach Gleichung (4).
Dabei ist

vV die Priifdurchflussrate in m_3;

s

pe die Dichte der Luft fur T, in %;

Cp die spezifische Warmekapazitat der Luft fir T, in kg;.K,

T, die Lufttemperatur am Abgaseinlass in °G

T, die Lufttemperatur am Abgasauslass in °G

CpB die spezifische Warmekapazitat der Luft fir T\, in kg;.K;

T.g die Lufttemperatur am Lufteinlass in °C;

T,g die Lufttemperatur am Luftauslass in °C;

Ujg der Umfang der Innenseite der Luftversorgung  in m;

L die Lange des Priifsegments in m;

T, die mittlere Temperatur der Luftzufuhr in °C;

T, die Temperatur der Auf3enluft in °C.
Fiir die Berechnung von a;5 muss die folgende Gleichung verwendet werden:

ap ='1Bl')—hNBu"3'n m‘ZN-K (21)
mit

Dpa \
Nu;p = [1 -0,14- ( _ ) ] - Nug (22)
hiB

und Dy g nach Gleichung (13) sowie N5 nach Gleichung (14). Dabei ist

Ag die Warmeleitfahigkeit der Luft fiir ¢,z in %;

Nu;p  die Nusselt-Zahl fiir die Innenseite der Luftleitung —

Nug die Nusselt-Zahl fiir den Referenz-Schlotfluss —

Dpg  der hydraulische Durchmesser des Luftzufiihrungsabschnitts in m;

Dyig  der hydraulische Durchmesser der Innenseite der Luftleitung in m;

Dy, der hydraulische Durchmesser der Aufdenseite der Abgasleitung in m.
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6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP
6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von System-Abgasanlagen aus Metall mit den Merkmalen dieser Norm und mit den
vom Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— Bestimmung des Produkttyps;
— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschliefdlich Produktbewertung.

Der Hersteller muss die Oberaufsicht behalten und muss iiber die erforderlichen Mittel verfiigen, um
Verantwortung fiir die Konformitit des Produkts mit der(n) angegebenen Leistung(en) zu iibernehmen.

6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthélt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen. (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Priif-
verfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie im Rahmen des gleichen AVCP-Systems am gleichen
Produkt bzw. an Produkten &dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitdt so erfolgten, dass die
Ergebnisse flir das betreffende Produkt giiltig sind.

— Fiir die Zwecke dieser Bewertung diirfen die Produkte des Herstellers in Familien gegliedert werden, in
denen die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmale jedes Produkts innerhalb der Familie als
reprasentativ fiir dieselben Merkmale fiir alle Produkte innerhalb derselben Familie erachtet werden.

ANMERKUNG 1 Produkte konnen in unterschiedliche Familien gruppiert werden, um den verschiedenen Eigen-
schaften Rechnung zu tragen.

ANMERKUNG 2 Fiir Informationen zur Probenahme fiir die werkseigene Produktionskontrolle, sieche Anhang B dieser
Europdischen Norm.

Auflerdem muss die Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm beinhalteten Eigenschaften erfolgen,
fiir die der Hersteller die Leistung angibt:

— zu Beginn der Produktion neuer oder modifizierter System-Metallabgasanlagen (sofern kein Mitglied
derselben Produktreihe); oder

— bei Einfithrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann) oder

sie miissen fiir das/die entsprechende(n) Merkmal(e) wiederholt werden, wenn eine Verdnderung in der
Produktgestaltung fiir System-Metallabgasanlagen, in den Ausgangsstoffen oder des Lieferanten der Bauteile
oder in dem Herstellungsverfahren (in Abhéngigkeit der Definition einer Familie), die ein oder mehrere
Merkmale wesentlich beeintrachtigen wiirden, auftaucht.

Bei Verwendung von Bauteilen, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten anhand von
Bewertungsverfahren aus anderen Produktnormen bestimmt wurden, brauchen diese Merkmale nicht
erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Bauteile miissen dokumentiert werden.
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