DEUTSCHE NORM Entwurf Juni 2002

Abgasanlagen —_—
Bauteile DIN
Betonformblocke
Deutsche Fassung prEN 1858:2002 EN 1858
ICS 91.060.40; 91.100.30 Einspriche bis 2002-07-31
Entwurf Vorgesehen als
Ersatz fur
DIN 18150-1:1979-09 und
Chimneys — Components — Concrete flue blocks; DIN 18150-2:1987-02
German version prEN 1858:2002 Ersatz flr

E DIN 1857:1995-05

Condiuts de fumée — Composants — Conduits de fumée simple
paroi en béton;
Version allemande prEN 1858:2002

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per e-Mail an nabau@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter http://www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir
Normung e.V., 10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Nationales Vorwort

Der europaische Norm-Entwurf prEN 1858 ist vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen®
(Sekretariat: Italien) erarbeitet worden. Im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. war hierflr der
Arbeitsausschuss 11.39.00 des Normenausschusses Bauwesen (NABau) zustandig.

Der Norm-Entwurf wird als zweiter Entwurf herausgegeben. Der wichtigste Grund dafir war, dass durch
das inzwischen von der Europdischen Kommission erteilte Mandat M/105, es maoglich ist, fur
Betoninnenrohre in Abgasanlagen ein CE-Zeichen zu erlangen und damit verwendungsfertige Produkte auf
dem Markt anzubieten. Fur diese Abgasanlagen ist bisher eine technische Zulassung durch das Deutsche
Institut fir Bautechnik (DIBt) erforderlich gewesen. Diese Zulassung entfallt, wenn aus diesem Entwurf eine
endgiltige Norm wird und die entsprechenden Produkte CE-gekennzeichnet sind. Fir die nationale
Anwendung gilt DIN 18160-1.

Fortsetzung Seite 2
und 44 Seiten prEN

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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In diesem zweiten Entwurf sind nun die erforderlichen zusatzlichen Festlegungen, die zur CE-Kenn-
zeichnung fiihren gegeniber dem ersten Entwurf DIN EN 1858, Schornsteine- Festlequngen fir
Betonformsteinblécke; Deutsche Fassung prEN 1858:1995, vorhanden.

Die bisherigen nationalen Norm DIN 18147-3, Baustoffe und Bauteile fiir dreischalige Hausschornsteine;
Formstiicke aus Leichtbeton fiir die Innenschale; Anforderungen und Priifungen , wird durch diese Norm
ersetzt.

Anderungen

Gegeniiber DIN 18150-1:1979-09 und DIN 18150-2:1987-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt der Europaischen Norm wurde Ubernommen und damit vollstandig Uberarbeitet;

b) die CE-Kennzeichnung fur Produkte nach dieser Norm wurde aufgenommen, einschliel3lich des
informativen Anhanges ZA;

c) Anhang D (normativ) ,Probenahme fir AQL und Uberwachungsniveau S2“ wurde erganzt.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweis

DIN 18147-3, Baustoffe und Bauteile fiir dreischalige Hausschornsteine — Formstiicke aus Leichtbeton fir
die Innenschale; Anforderungen und Priifungen.

DIN 18160-1, Abgasanlagen — Teil 1: Planung und Ausfilihrung.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1858:2002) wurde vom CEN/TC 166 ,Abgasanlagen” erarbeitet, dessen Sekretariat von
UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU- Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Diese Norm ist eine Norm aus einer Reihe von Normen Uber die Festlegungen, die Planung, die Prifung und die
Ausfuhrung von sowohl einschaligen als auch mehrschaligen Abgasanlagen mit Betoninnenrohren.

Das abgestimmte Normenpaket ist weiterhin unterteilt in Normen Uber Bauteile aus verschiedenen Werkstoffen
und diese Europdische Norm ist eine Norm aus einer Reihe von Dokumenten Uber Festlegungen und Aus-
fuhrungen, die sich mit der Planung und dem Einbau von Abgasanlagenprodukten und -systemen aus Beton
befassen.

Diese Reihe tber Abgasanlagenprodukte aus Beton beinhaltet folgende Normen:

EN 1857, Abgasanlagen — Bauteile — Betoninnenrohre

EN 1858, Abgasanlagen — Bauteile — Betonformbl6cke

EN 12446, Abgasanlagen — Bauteile — Aul3enschalen aus Beton

Die Anhange A, B, D und E dieser Europaischen Norm sind informativ (gehéren nicht zur Produktspezifikation), der
Anhang C ist normativ.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europadische Norm enthalt Festlegungen Uber die Werkstoffe, MaRe und Leistungsanforderungen fur
Betonbldcke in Abgasanlagen, wie in Abschnitt 3 definiert. Die Betonbldcke kénnen einschalig oder mehrschalig
sein. Diese Norm gilt nicht fiir Blocke, die hinterliftet sind.

Diese Norm beschreibt eine Blockart, die mit der Schichthohe des Mauerwerks malfilich abgestimmt ist, und als
Art B (Verbundblock) bezeichnet wird..

ANMERKUNG 1 Die Klassenbildung in dieser Norm, ist nicht von den Bedingungen nach Artikel 3.2 der Richtlinie 89/106/EG
abgeleitet und sollte nur als technische Klasse im Sinne des Leitpapiers E "Grenzwerte und Klassen in der
Bauproduktenrichtlinie" verstanden werden.

ANMERKUNG 2 Der Begriff "Innenrohr" bedeutet in dieser Norm immer "Innenrohr und seine Verbindungsstiicke", aufler er ist
ausdrucklich anders bezeichnet.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen nur
zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN 1443, Abgasanlagen — Allgemeine Anforderungen.
EN 1859:2000, Abgasanlagen — Metallabgasanlagen — Priifverfahren.

EN 10088-2, Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen flir Blech und Band aus korrosions-
besténdigen Stéhlen flir allgemeine Verwendung und fiir das Bauwesen.

EN 10218-2, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 2: Drahtmal3e und Toleranzen; Deutsche
Fassung EN 10218-2:1996.

ISO 2859-1, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributpriifung)-
Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenziage (AQL) geordnete Stichprobenanweisungen fiir aufeinander
folgende Priifungen der Lose (ISO 2859-1:1999).

prEN 12391:1996, Schornsteine — Ausfiihrungsbestimmungen fiir Metallschornsteine und Innenrohre — Teil 1:
Systemschornsteine; Deutsche Fassung prEN 12391-1:1996.

prEN 13384-1, Abgasanlagen — Wérme- und strébmungstechnische Berechnungsverfahren — Teil 1:
Abgasanlagen mit einer Feuerstétte.

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in EN 1443 angegebenen und die folgenden Begriffe.

3.1
Hohlwand-Formblock
ein Formblock mit vertikalen Hohlrdumen; die Hohlraume kénnen durch beide Enden des Blocks reichen

3.2
vom Hersteller angegebene lichte InnenmaRe
die rechtwinklig zur L&ngsachse gemessenen Innenmalie des Formblocks

3.3

vom Hersteller angegebene Lange
die Innenlange des Formblocks. Messbeispiele sind in Bild 1 dargestellt Documents
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a) mit Falz b) mit glattem Ende
L Innenlange
Bild 1 — Vom Hersteller angegebene Lange

3.4
vom Hersteller angegebene Bauhohe
die vom Hersteller angegebene sichere maximale Bauhdhe der Formbldcke

3.5

vom Hersteller angegebene Gesamtwanddicke

die Wanddicke des Formblocks, gemessen an ihrem dinnsten Punkt, nicht jedoch im Fugenbereich, z. B.
Nut/Federende

3.6
mehrschaliger Formblock
ein Formblock, der aus einem Innenrohr und mindestens einer zusatzlichen Wand besteht

3.7
bewehrter Formblock
ein Formblock mit einer Transportbewehrung (nicht fur die Standsicherheit)

3.8
Vollwand-Formblock
ein Formblock ohne Hohlraume in der Dicke seiner Wande

3.9

gerader Formblock

ein Formblock, der fiir den vertikalen Abschnitt einer Abgasanlage bestimmt ist, keine besonderen Eigenschaften
hat und dessen Enden rechtwinklig zum Zug verlaufen

3.10
geschoBhoher Formblock
ein Formblock, dessen vom Hersteller angegebene Lange vom Boden bis zur Decke eines Gebaudes reicht

3.1
Verbindungsformblock
ein Formblock, der die Verbindung mit anderen Abgasanlageprodukten erméglichen soll

3.12

Beton

Werkstoff, der durch Mischen von Zement, Zuschlag und Wasser mit oder ohne Hinzufiigen von Zusatzmitteln und
-stoffen, Glas- oder Stahlfasern entsteht und seine Eigenschaften beim Harten des Zementleims (Zement und
Wasser) entwickelt
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3.13
Fertigbeton
Beton, der an einem anderen als dem endgliltigen Verwendungsort gegossen und zur Verfligung gestellt ist

3.14

Feuerwiderstand der Formblocke

Widerstandsfahigkeit der Formblécke und Verbindungen gegen Ruf3brand
3.15

Typ B (Verbund)Block
den Mauerwerksmalien angepasster Formblock mit verschiedenen Hohen

4 Werkstoffe und Klassen

4.1 Werkstoffe

411 Die Wand oder die Wande der Formblocke muissen aus Fertigbeton bestehen. Bei mehrwandigen
Formbldcken durfen Innenrohr und AuRenwand durch eine Luftschicht oder Dammung getrennt sein.

Die verwendeten Werkstoffe missen zum Zwecke der werkseigenen Produktionskontrolle angegeben sein.
4.1.2 Wenn die Da@mmung Teil eines Formblocks ist, muss sie aus gebundenem Dammstoff nach den Angaben
des Herstellers bestehen. Wenn die Dammung getrennt geliefert wird, muss sie nach den Angaben des

Formblockherstellers eingebaut werden.

4.1.3 Der Hersteller muss die Rohdichte des fur den Formblock verwendeten Dammstoffs angeben und bei
Prifung nach C.9 darf die Rohdichte um nicht mehr als + 10 % vom angegebenen Wert abweichen.

ANMERKUNG Es wird auf die Entscheidung der Kommission 96/603/EG verwiesen, wonach nicht brennbare Mauersteine
mit einem Massen- oder Volumengehalt von nicht mehr als 1 % an gleichmaRig verteilten organischen Stoffen (es gilt der
jeweils hohere Wert) ohne Priifung mit der Feuerwiderstandsklasse A1 klassifiziert werden.

4.2 Klassen
Formbldcke sind nach der Bezeichnung in Abschnitt 9 zu klassifizieren.

Bezeichnungen der Klassen von Formblécken fur Temperatur, Druck, Feuerwiderstand, RuRbrandbestandigkeit,
Kondensatbestandigkeit und Korrosionswiderstand missen wie in 9.2 bis 9.6 festgelegt, angegeben werden.
Kurzbezeichnungen fir Formbldcke flr Temperatur, Druck, Feuerwiderstand, Ru3brandbestandigkeit,
Kondensatbestandigkeit (feuchte oder trockene Betriebsweise) sind in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — abgekiirzte Bezeichnungen fiir iibliche Klassen von Betoninnenrohren

Typ Temperatur Druck RuRbrandbesténdigkeit Kondensatbestandigkeit
A1 T600 Unterdruck N1 Ja, G trocken
A2 T600 Unterdruck N2 Ja, G trocken
B1 T450 Unterdruck N1 Ja, G trocken
B2 T450 Unterdruck N2 Ja, G trocken
B3 T450 Unterdruck N1 Nein, O trocken
C1 T400 Unterdruck N1 Ja, G trocken
C2 T400 Unterdruck N2 Ja, G trocken
C3 T400 Unterdruck N1 Nein, O trocken
D1 T300 Unterdruck N1 Nein, O trockei -—Docummts
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Typ Temperatur Druck Rufbrandbesténdigkeit Kondensatbestandigkeit

D2 T300 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
D3 T300 Uberdruck P1 Nein, O feucht und trocken
E1 T250 Unterdruck N1 Nein, O trocken

E2 T250 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
E3 T250 Uberdruck P1 Nein, O feucht und trocken
F1 T200 Unterdruck N1 Nein, O trocken

F2 T200 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
G1 T160 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
G2 T160 Uberdruck P1 Nein, O feucht und trocken
H1 T140 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
H2 T140 Uberdruck P1 Nein, O feucht und trocken
J1 T120 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
J2 T120 Uberdruck P1 Nein, O feucht und trocken
K1 T100 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
K2 T100 Uberdruck P1 Nein, O feucht und trocken
L1 T80 Unterdruck N1 Nein, O feucht und trocken
L2 T80 Uberdruck P1 Nein, O feucht und trocken

ANMERKUNG Eine bezeichnete Klasse fir Formblécke ist fir die Verwendung in Ublichen Abgasanlagen bis zur
maximalen Nennbetriebstemperatur der jeweiligen Klasse geeignet. Die Bezeichnung des Drucks, der
Rufbrandbestandigkeit, der Kondensatbestandigkeit und des Korrosionswiderstands gilt fliir den gesamten Temperatur-
bereich.

5 Bewehrung

5.1  Wenn ein Innenrohr bewehrt ist, darf die Bewehrung einen Durchmesser von héchstens 8 mm haben und
muss eine Mindestbetondeckung von 20 mm auf allen Seiten aufweisen.

5.2 Bei Innenrohren mit einer Rohdichte von weniger als 2 000 kg/m3 bei Messung nach A.9 mussen alle
Bewehrungen auf eine der beiden folgenden Arten gegen Korrosion geschutzt sein:

a) Verwendung von Edelstahl nach EN 10088-2;
b) bei Verwendung von Bewehrungsstahl nach EN 10218-2 ist der Korrosionsschutz durch eine vollstandige

Beschichtung sicherzustellen (Ublicherweise Portlandzement CEM 1 oder CEM 2, der mit Wasser zu einer
Schlamme gemischt wurde, oder Epoxidharz).

6 Oberflachenbehandlung

6.1 Jegliche Oberflachenbehandlung des Formblocks, z. B. Beschichtungen, ist im Werk vor der Prifung
durchzufihren.

6.2 Jegliche aullere Oberflachenbehandlung des Formblocks, z. B. Putz, ist nach den Angaben des Herstellers
vor der Prifung des Produkts durchzufiihren.
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7 Form, MaRe und zulassige Abweichungen

71 Form

7.1.1  Ein- oder mehrwandige Formbldcke nach dieser Norm sind in einer der folgenden Formen herzustellen:
a) einzlgig;

b) mehrzigig;

c) mit einer Kombination aus Zug/Liftung.

ANMERKUNG  Siehe Anhang A fir Beispiele Ublicher Formblockarten.

7.1.2 Formblécke dirfen hochstens vier Ziige oder Liftungen aufweisen.

7.2 Formblocktyp B

7.21 Formblécke der Art B missen den Anforderungen entsprechen, die mit der Kennzeichnug 7250, N, O, D1
verbunden sind und ebenso gekennzeichnet sind.

7.2.2 Die koordinierende Hohe von Formbldcken der Art B ist vom Hersteller anzugeben.

ANMERKUNG Die koordinierende Hoéhe ist die Héhe des Formblocks plus einer Zugabe fir die Fugen, die es ermdglicht,
dass der Formblock mit einer oder mehreren festgelegten Schichthéhen in einer Ziegelmauer oder Blocksteinmauer eine Ebene
bildet. Siehe Bild 2.

7.2.3 Bei Messung lotrecht zur Achse des Zugs muss das Mindestmal} des Zugs flr Formblécke der Art B mit
oder ohne Wandverbund 90 mm betragen. Die Querschnittsflache des Zugs darf nicht weniger als 16 500 mm?
betragen. Bei Verbindungsformbldcken darf sich der Zug zu einem Durchmesser von nicht weniger als 125 mm
verjingen.

7.2.4 Der Wandverzahnung eines geraden Formblocks der Art B mit Wandverbund darf nicht weniger als 75 mm
betragen (siehe Anhang B.3).

1
/ /2
3
/ il
7
|
6 5 ~J 4 ~J
\ |
Legende
1 Zug
2 Mauerstein
3  Formblock
4  Formblockhdhe
5 Koordinierungshéhe
6  Schichthéhe
7 MaRzugabe fiir die Fuge Documents
Bild 2 — Mit Mauersteinen verbundene Formbldcke des Typs B Document Sharing Hub
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7.2.5 Der Versatzwinkel eines Formblocks des Typs B darf nicht mehr als 30° betragen (siehe Anhang B.3).

7.2.6 Anfangsformblécke des Typs B muissen Mindestinnenmalie von 305 mm Seitenldnge x 115 mm Tiefe
aufweisen (siehe Anhang B.3).

7.2.7 Beim Verfugen nach den Anweisungen des Herstellers muss der Zug in angrenzenden Formbldcken der
Art B innerhalb von 3 mm ausgerichtet sein.

7.3 Zulassige GrenzabmaRe
a) angegebene lichte Innenmalie
unter 300 mm: £3 mm
300 mm und héher:  £1,5%
b) angegebene Lange:
unter 300 mm: +5mm
300 mm bis 700 mm: 7 mm
Uber 700 mm: £ 10 mm

c) angegebene Gesamtwanddicke:

unter 10 mm: +2 mm
-1 mm

10 mm bis 40 mm: +5 mm
-1,5mm

uber 40 mm: +12 %
-5%

7.4 Geradheit

7.4.1 Bei Prifung nach A.2 darf die zuldssige Abweichung von der Geradheit eines geraden Betonformblocks
mit einer vom Hersteller angegebenen Lange von mehr als 300 mm und weniger als 1 000 mm nicht mehr als 1 %
dieser angegebenen Lange betragen.

7.4.2 Bei Prifung nach A.2 darf die zulassige Abweichung von der angegebenen Lange eines Formblocks mit
einer vom Hersteller angegebenen Lange von > 1 000 mm nicht mehr als 0,5 % dieser angegebenen Lange
betragen.

7.5 Rechtwinkligkeit der Enden

Bei Priifung nach einem der beiden in A.1 angegebenen Verfahren darf der Formblock den Stander fiir das erste
Verfahren nicht beriihren und nicht mehr als 5 mm bei 'G' fiir das zweite Verfahren betragen.

8 Leistungsanforderungen

8.1 Heizversuch

8.1.1 Bei Prufung nach A.3 von Formblécken und -sticken einschlieRlich der als ruBbrandbestandig
bezeichneten Blocke und Stlicke mit der in Tabelle 2 fir die jeweilige Bezeichnung angegebenen Priiftemperatur
muissen diese Formblécke danach die Anforderungen nach 8.4 erfiillen. Formblocke und -stlicke mit einer
Druckfestigkeit von weniger als 10 MPa oder einer Temperaturbezeichnung von mehr als T250 und/oder einer
Bezeichnung als rubrandbestandig missen aulierdem die Anforderungen nach 8.5 erflllen.
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Bei mehrzlgigen Formblécken mit Wanden gleicher Dicke muss der Heizversuch in dem Zug mit der héchsten
Temperaturbezeichnung durchgefiihrt werden.

8.1.2 Bei Formblockbdégen, die aus der gleichen Werkstoffmischung und nach dem gleichen
Herstellungsverfahren wie der geprifte gerade Formblock hergestellt sind, wird davon ausgegangen, dass sie die
Anforderungen nach 8.1 erfiillen.

8.1.3 Bei Formblockbbgen oder -stlicken, die aus einer anderen als der in 8.1.2 beschriebenen
Werkstoffmischung oder nach einem anderen Verfahren hergestellt wurden, ist der Heizversuch durch Prifung
eines speziellen geraden Probestiickes nach 8.1 durchzufiihren. Dieses spezielle gerade Probestiick ist aus
derselben Mischung und nach demselben Verfahren herzustellen wie der Bogen oder das Formstuck.

8.1.4 Die gemessene hochste Oberflachentemperatur von angrenzenden brennbaren Stoffen, bezogen auf eine
Umgebungstemperatur von 20 C, darf nicht mehr als 85 C betragen. Der Abstand zu einer brennbaren Wand mit
einem Warmedurchlasswiderstand von 0,4 m?K/W bei 100 °C ist anzugeben. Dieser Abstand ist im Heizversuch
nach A.3 bei der in Tabelle 2 fur die jeweilige Produktbezeichnung angegebenen Priftemperatur zu bestimmen.

ANMERKUNG Diese Anforderung gilt als erfiillt, wenn Abgasanlagen, bei denen die brennbaren Stoffe mindestens 50 mm
von der Aufenwand entfernt sind und der Zwischenraum hinterlegt ist, freistehend bei den in Tabelle 2 angegebenen
Pruftemperaturen gepriift werden, und die Temperatur der AuRenwand bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C nicht mehr
als 100 °C betragt.

8.2 RuBbrandbestandigkeit

8.21 Wenn nach dem Heizversuch nach 8.1 ein Formblock auf Ruf3brandbestandigkeit hin nach A.3 bei einer
Priftemperatur von 1000 °C 30 min lang geprift wurde, muss der Formblock danach die Anforderungen nach 8.4
erfullen.

8.2.2 Bei Formblockbbgen, die aus der gleichen Werkstoffmischung und nach dem gleichen Herstellungsver-
fahren wie der geprifte gerade Formblock hergestellt sind, wird davon ausgegangen, dass sie die Anforderungen
nach 8.4 erflllen.

8.2.3 Bei Formblockbdgen oder -stiicken, die aus einer anderen Werkstoffmischung oder nach einem anderen
Verfahren wie in 8.2.1 beschrieben, hergestellt wurden, ist die Prufung fur Ruflbrandbestandigkeit an einem
speziellen geraden Probestlck nach 8.1.2 durchzuflhren.

8.2.4 Die gemessene hochste Oberflachentemperatur von angrenzenden brennbaren Stoffen, bezogen auf eine
Umgebungstemperatur von 20 °C, darf nicht mehr als 100 °C betragen, wenn das Probestiick bei 1000°C 30
Minuten lang gepruft wurde. Der Abstand zu einer brennbaren Wand mit einem Warmedurchlasswiderstand von
0,4 m*K/W ist anzugeben.

ANMERKUNG Diese Anforderung gilt als erfiillt, wenn bei Abgasanlagen, bei denen die brennbaren Stoffe mindestens
50 mm von der Aufenwand entfernt sind und der Zwischenraum hinterlegtet ist, freistehend bei 1000 °C 30 Minuten lang
gepruft werden, die Temperatur der AulRenwand bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C nicht mehr als 140 °C betragt.
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Tabelle 2 — Priftemperaturen beim Heizversuch

Temperaturgruppe Abgast(inc"nperatur
T 600 700 *3°
T450 550 *o°
T 400 500 *5°
T 300 350 "3
T250 300 *3°
T 200 250 *2°
T 160 190 *"
T140 170 *2)7
T120 150 *2)5
T100 120 *¢?
T 080 100 *2)0

8.3 Waiarmedurchlasswiderstand

Der Warmedurchlasswiderstand ist nach dem in A.4 angegebenen Verfahren zu messen oder nach dem in
Anhang B angegebenen Verfahren zu berechnen.

8.4 Gasdichtheit

Bei Prifung nach A.5 darf die Leckrate der Formblockwande nicht groRer sein als die in Tabelle 4 fir die
entsprechende Gasdichtheitsklasse angegebenen Werte.

8.5 Widerstand gegen Kehrbeanspruchung

Bei Formblocken, welche die Anforderungen an die Gasdichtheit nach 8.4 erflllt haben, darf der Kehrabrieb bei
Prifung nach A.6 nicht mehr als 0,03 kg/m2 der gesamten Innenoberflache des Formblocks betragen;
anschlielend missen die Formbldcke die Anforderungen an die Gasdichtheit nach 8.4 erfillen.

8.6 Druckfestigkeit

8.6.1 Der Hersteller muss die Bauhdhe angeben. Bei Prifung nach A.7 missen gerade Formbldcke und gerade
Formstlcke einer Last widerstehen, die der 4fachen vom Hersteller angegebenen Bauhdhe entspricht.

ANMERKUNG  Wenn die Bauhéhe vom Hersteller nicht angegeben ist, besteht die Mdglichkeit, diese mittels der Bestimmung
der Bruchfestigkeit nach C.10 zu bestimmen.

Formbldcke der Art B sind als vollstandiges Bauteil zu prifen und dirfen nicht geschnitten werden.

8.6.2 Bei Formblockbdgen und Formstlicken, die aus der gleichen Werkstoffmischung und nach dem gleichen
Herstellungsverfahren wie der gepriifte, gerade Formblock hergestellt sind, wird davon ausgegangen, dass sie die
Anforderungen nach 8.6.1 erflllen.

8.6.3 Bei Formblocken und Formstlicken, die aus einer anderen als der in 8.6.2 beschriebenen Werkstoff-
mischung oder nach einem anderen Verfahren hergestellt wurden, ist deren Druckfestigkeit durch Prifung eines
speziellen geraden Probestiickes nach 8.6.1 zu Uberprufen.
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Diese spezielle gerade Probestiickes ist aus der gleichen Werkstoffmischung und nach demselben Verfahren
herzustellen wie der Bogen.

8.7 Korrosionswiderstand

Bei Prufung von Formbldcken nach A.8, die mit der Kondensatbestandigkeitsklasse W gekennzeichnet wurden
(geeignet fir eine feuchte Betriebsweise), darf der Gewichtsverlust dieser Stlicke nicht mehr als 0,1 % der
Anfangsmasse betragen.

Formbldcke, die mit der Kondensatbestandigkeitsklasse D (trocken) gekennzeichnet wurden und welche die
Anforderungen von 8.1,8.3.8.5 und 8.6 erfiillen, diirfen der Korrosionsklasse 3 zugeordnet werden.

8.8 Kondensatbestindigkeit
Bei Prifung nach A.8 von Formblécken, die als geeignet fur die feuchte Betriebsweise bezeichnet wurden, darf die

Menge der durch die Wand des Formblocks hindurchgehender Prifflissigkeit bei einer Prifdauer von 24 h nicht
mehr als 0,5 g/h/mz, bezogen auf die AuRenflache des Formblocks, betragen.

8.9 Rohdichte

Bei Prifung von Formblocken nach A.9 darf die zulassige Abweichung der jeweiligen Rohdichte nicht mehr als
1+ 10 % des vom Hersteller angegebenen Rohdichte des Formblocks betragen.

8.10 Biegefestigkeit bei Windlast

Der Hersteller muss die hdchste freie Standhéhe der Bauteile entsprechend dieser Norm angeben. Dieser Wert
darf nicht gréRer sein, als das 4,5-fache des geringsten Seitenmalles des Bauteils vom letzten Punkt der seitlichen
Stltze aus gemessen (siehe Bild 3).

ANMERKUNG Ein Anerkennungsverfahren fiir die Stabilitdt unter Windlast flir geschosshohe Konstruktionen von
Abgasanlagen ist in Vorbereitung und wird zu einem spateren Zeitpunkt aufgenommen.

8.11 Stromungswiderstand

8.11.1 Stromungswiderstand bei Formblécken

Der Hersteller muss den mittleren Rauigkeitsbeiwert fir das Innenrohr angeben, der nach der Methode in EN 1859,
oder aufgrund der Daten in prEN 13384-1, ermittelt wird.

8.11.2 Stréomungswiderstand von Formstiicken

Der Hersteller muss den Stromungswiderstand fur das Innenrohr bei Richtungsanderung und/oder
Querschnittsanderungen und/oder Anderungen beim Abgasmassenstrom angeben, der nach der Methode in
EN 1859, oder aufgrund der Daten in prEN 13384-1, ermittelt wird.

8.12 Frost-Tau-Wechselbestandigkeit

Die Frost-Tau-Wechselbestandigkeit muss geprift werden, wenn dies notwendig/relevant ist und dies in
nationalen/lokalen Vorschriften gefordert wird. Da bislang keine europaische Prifmethode existiert, muss der
Hersteller nachweisen, dass er nationale Vorschriften bezliglich dieser Anforderung, die fir den Einbauort der
Betonblécke gelten, erfilllt.

ANMERKUNG Eine Prifmethode fiir die Frost-Tau-Wechselbestandigkeit ist in Vorbereitung
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