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Z

ICS 13.220.10 Einspriiche bis 2007-03-31
Vorgesehen mit

E DIN EN 1866-1:2006-05 und
Entwurf E DIN EN 1866-3:2007-02

als Ersatz fur

DIN EN 1866:2006-03

Fahrbare Feuerloscher -

Teil 2: Zusatzliche Anforderungen zu EN 1866-1 an die konstruktive
Ausfuhrung, Druckfestigkeit und mechanischen Prufungen fir
Feuerloscher mit einem Hochstdruck kleiner gleich 30 bar;
Deutsche Fassung prEN 1866-2:2006

Mobile fire extinguishers —

Part 2: Additional requirements to EN 1866-1 for the construction, resistance to pressure
and mechanical tests for extinguishers with a maximum allowable pressure equal to or
lower than 30 bar;

German version prEN 1866-2:2006

Extincteurs d’incendie mobiles —

Partie 2: Exigences additionnelles a 'EN 1866-1 pour la construction, la résistance a la
pression et les essais mécaniques des extincteurs dont la pression maximale admissible
est inférieure ou égale a 30 bar;

Version allemande prEN 1866-2:2006

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fnfw@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Feuerwehrwesen (FNFW) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihnren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.

Gesamtumfang 23 Seiten

Normenausschuss Feuerwehrwesen (FNFW) im DIN

—
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Nationales Vorwort

Dieser Europaische Norm-Entwurf ist vom Technischen Komitee CEN/TC 70 ,Handbetatigte Gerate fir die
Brandbekampfung® (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erarbeitet worden und wird national vom FNFW-
Fachbereichsausschuss NA 031-01 FBR ,Handbetatigte Gerate flr die Brandbekampfung“ betreut.

Das Dokument beinhaltet die vorgesehene Neuausgabe von DIN EN 1866:2006-03 als neuen Teil 2 der Nor-
menreihe EN 1866 und enthalt zusatzliche Anforderungen zu EN 1866-1 an die konstruktive Ausfihrung, die
Druckfestigkeit und die mechanischen Prifungen fir Feuerléscher mit einem Hochstdruck kleiner gleich
30 bar.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission dem CEN erteilt
hat, und unterstutzt grundlegende Anforderungen der EG-Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG nach der Neuen
Konzeption. Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften im Rahmen der betreffenden
Richtlinie in Bezug genommen und in mindestens einem der Mitgliedstaaten als nationale Norm umgesetzt
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten Abschnitten dieses Doku-
ments innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereichs dieses Dokuments zu der Annahme, dass eine Uber-
einstimmung mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehorigen EF-
TA-Vorschriften gegeben ist.

Fiur die in den Literaturhinweisen genannte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende
Deutsche Norm hingewiesen:

ISO 4582 keine entsprechende Deutsche Norm vorhanden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 1866:2006-03 werden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhaltin drei Normteile aufgeteilt;

b) Vorwort Uberarbeitet und Hinweis auf Richtlinie 97/23/EG des Europaischen Parlaments und des Rates
vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber Druckgerate gestri-
chen;

c) Anforderungen an die drucktragenden Teile nach den geforderten Festlegungen der Druckgeraterichtlinie
97/23/EG gestrichen und einschlieBlich des informativen Anhangs ZA zum Zusammenhang zwischen den
Anforderungen der Europaischen Norm und den grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie
97/23/EG in DIN EN 1866-2 aufgenommen;

d) Begriffe und Definitionen sowie Symbole und Abklrzungen teilweise Uberarbeitet;

e) Festlegungen zu den Eigenschaften und zur Loschleistung Uberarbeitet und in DIN EN 1866-1 aufge-
nommen;

f)  Anforderungen an fahrbare Kohlendioxid-Feuerléscher neu aufgenommen;

g) Anforderungen an die Druckfestigkeit von fahrbaren Kohlendioxid-Feuerléscher in DIN EN 1866-3 aufge-
nommen;

h) Norminhalt redaktionell Gberarbeitet.
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Mobile fire extinguishers — Part 2: Additional requirements to EN 1866-1 for the construction, resistance to
pressure and mechanical tests for extinguishers with a maximum allowable pressure equal to or lower than 30 bar
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1866-2:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 70 ,Handbetatigte Gerate
fur die Brandbekampfung® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1866:2005 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-

Richtlinie 97/23/EG.

Zum Zusammenhang mit der EG-Richtlinie 97/23/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Diese Norm EN 1866 besteht unter dem Haupttitel ,Fahrbare Feuerléscher” aus den folgenden Teilen:
— Teil 1: Eigenschaften, Léschleistung, Anforderungen und Priifungen

— Teil 2: Zusétzliche Anforderungen zu EN 1866-1 an die konstruktive Ausflihrung, Druckfestigkeit und
mechanische Priifungen fiir Feuerlbscher mit einem Héchstdruck kleiner gleich 30 bar

— Teil 3: Zusétzliche Anforderungen zu EN 1866-1 an die Druckfestigkeit von Kohlendioxid-Feuerlschern

Die Anhange A, B, C, D und E sind normativ.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Vorgaben im Hinblick auf die konstruktive Gestaltung, die Typprufung und
die Uberprifung wahrend der Fertigung von fahrbaren Feuerldschern, die auf Wasserbasis oder mit Schaum
arbeiten, fest, soweit die Gefahrdung durch Druck betrachtet wird. Sie gilt flir Feuerldscher, die flr einen
Hochstdruck PS von kleiner oder gleich 30 bar ausgelegt sind.

ANMERKUNG Diese Norm legt keine metallischen Werkstoffe fest, die mit den grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie 97/23/EWG (Druckgerate) tUbereinstimmen. Werkstoffe, die die grundlegenden Anforderungen der Druckgerate-
Richtlinie erfullen, dirfen verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 3-7, Tragbare Feuerléscher — Teil 7: Eigenschaften, Leistungsanforderungen und Priifungen

EN 287-1:2004, Priifungen von Schweillern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stéhle

EN 287-2:1992 + A1:1997, Priifung von Schweilern — Schmelzschweillen — Teil 2: Aluminium und
Aluminiumlegierungen

EN 288-2:1992+A1:1997, Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 2: SchweilBanweisung fiir das Lichtbogenschweil3en

EN 288-3:1992+A1:1997, Anforderung und Anerkennung von SchweilSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 3: Schweillverfahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweil3en von Stéahlen

EN 288-4:1992+A1:1997, Anforderung und Anerkennung von SchweilSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 4: Schweil3verfahrenspriifungen flir das Lichtbogenschweil3en von Aluminium und seinen Legierungen

EN 1320, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung

EN 1418, Schweilpersonal — Priifung von Bedienern von Schweilleinrichtungen zum Schmelzschweillen
und von Einrichtungen fiir das Widerstandsschweilen fiir vollmechanisches und automatisches Schweillen
von metallischen Werkstoffen

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 13445-1, Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 1: Allgemeines

EN 13445-2, Unbefeuerte Druckbehélter — Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 2: Werkstoffe

EN 13445-3, Unbefeuerte Druckbehélter — Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 3: Konstruktion

EN 13445-4, Unbefeuerte Druckbehélter — Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 4: Herstellung

EN 13445-5, Unbefeuerte Druckbehélter — Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 5: Inspektion und Priifung

EN 13133, Hartlbten — Hartléterpriifung

EN 13134, Hartlbten — Hartlétverfahrenspriifung

EN ISO 4892-2, Kunststoffe — Kiinstliches Bewittern oder Bestrahlen in Gerdten — Teil 2: Gefilterte
Xenonbogenstrahlung (ISO 4892-2:1994)
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