
���������		
���������	
�� �������

	
�������������������������������	���������	

����!2%334%!4

�������	
��5��"���#����)�)���6##��",���7��"�/�����$#������)��"�,,���������+
���,��"%

���,�)���8��8����"��"��	
���+
��)���+
�,�����)������������8��������7���.���"�)���*����)����)�����
��"���#���8��
�)����/��+�����8����%

�"�,,�������������)�����8�"��

��
�������
����������

�

< +
�/����������,����"��� ����5���,����#�#�=)��%)������
�����������8�,,�%�����&
�,����)��������8�,,��7���
�����"����"���"������%)��%)�>�"�,,����������8����#������)��?

< 
)�������� ���#
������)���	
�������������������������������	���������	.�!4::3�1��,��
������������#"@�1������#���"�%�A.�!4:;:�1��,���%

���������

�������������

���������������������� 
!�"���#�$��%&'�"������()����������'����������������"���)��&���&"��

���(*�����+������(��&"���"&�����������"������,�*(������(*�

��������������"&��"����-����&���������"�������"���.	����/

���&�������������0����������#�		�

�
8�,��#�����B"�����������<
���"�3@�*))�"�
��,���C�������"��"
��	�!;AA5!�#
��"����
��"���"�
�.������"�����"
� �������
��)����������,�"��"��#
���B"�������������"������B������,,
��8,�� ���������C��,�"
�
�
,
����"����24�8��?
0������+����
�� ��	�!;AA53@344A

�B"���"�����)D�����)����
8�,���<
���"���3@��B���������))�"�
���,,���E�,D�	�!;AA5!� 
���,���
��"���"�
�.�,���F���"�����E�,�
 �����
���"�,�����������F����C����)����B"���"�����)
�"�,�� �����
����B���,���)�����8,�
��"���#F�������
��F��,��E�24�8��?
&����
���,,����)�� ��	�!;AA53@344A

���� �$����8���344:54252!
&
�����������"
����	��	�!;AA5!@344A54H���)
����	��	�!;AA52@344:543
�,������"/�#$�
��	��	�!;AA@344A542

���

0����"��#����32����"��

������ #-�����)������	
��5��"���#�����)�����8�"��.���"�������I
����"�����J��,�������,�+��"�
��"��"����"�.�)�������7�����.���"/�"��,�����)���"���"$"/��)���
7����"�"�
����/���&��#$�����/���"�,,��%

Full document details: E DIN EN 1866-2:2007-02

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1866-2-2007-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1866-2-2007-02


E DIN EN 1866-2:2007-02 

2 

Nationales Vorwort 

Dieser Europäische Norm-Entwurf ist vom Technischen Komitee CEN/TC 70 „Handbetätigte Geräte für die 
Brandbekämpfung“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erarbeitet worden und wird national vom FNFW-
Fachbereichsausschuss NA 031-01 FBR „Handbetätigte Geräte für die Brandbekämpfung“ betreut. 

Das Dokument beinhaltet die vorgesehene Neuausgabe von DIN EN 1866:2006-03 als neuen Teil 2 der Nor-
menreihe EN 1866 und enthält zusätzliche Anforderungen zu EN 1866-1 an die konstruktive Ausführung, die 
Druckfestigkeit und die mechanischen Prüfungen für Feuerlöscher mit einem Höchstdruck kleiner gleich 
30 bar. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission dem CEN erteilt 
hat, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EG-Druckgeräte-Richtlinie 97/23/EG nach der Neuen 
Konzeption. Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europäischen Gemeinschaften im Rahmen der betreffenden 
Richtlinie in Bezug genommen und in mindestens einem der Mitgliedstaaten als nationale Norm umgesetzt 
worden ist, berechtigt die Übereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgeführten Abschnitten dieses Doku-
ments innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereichs dieses Dokuments zu der Annahme, dass eine Über-
einstimmung mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehörigen EF-
TA-Vorschriften gegeben ist. 

Für die in den Literaturhinweisen genannte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende 
Deutsche Norm hingewiesen: 

ISO 4582 keine entsprechende Deutsche Norm vorhanden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1866:2006-03 werden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Inhalt in drei Normteile aufgeteilt; 

b) Vorwort überarbeitet und Hinweis auf Richtlinie 97/23/EG des Europäischen Parlaments und des Rates 
vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten über Druckgeräte gestri-
chen; 

c) Anforderungen an die drucktragenden Teile nach den geforderten Festlegungen der Druckgeräterichtlinie 
97/23/EG gestrichen und einschließlich des informativen Anhangs ZA zum Zusammenhang zwischen den 
Anforderungen der Europäischen Norm und den grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 
97/23/EG in DIN EN 1866-2 aufgenommen; 

d) Begriffe und Definitionen sowie Symbole und Abkürzungen teilweise überarbeitet; 

e) Festlegungen zu den Eigenschaften und zur Löschleistung überarbeitet und in DIN EN 1866-1 aufge-
nommen; 

f) Anforderungen an fahrbare Kohlendioxid-Feuerlöscher neu aufgenommen; 

g) Anforderungen an die Druckfestigkeit von fahrbaren Kohlendioxid-Feuerlöscher in DIN EN 1866-3 aufge-
nommen; 

h) Norminhalt redaktionell überarbeitet. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1866-2:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 70 „Handbetätigte Geräte 
für die Brandbekämpfung“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1866:2005 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinie 97/23/EG. 

Zum Zusammenhang mit der EG-Richtlinie 97/23/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist. 

Diese Norm EN 1866 besteht unter dem Haupttitel „Fahrbare Feuerlöscher” aus den folgenden Teilen: 

  Teil 1: Eigenschaften, Löschleistung, Anforderungen und Prüfungen 

  Teil 2: Zusätzliche Anforderungen zu EN 1866-1 an die konstruktive Ausführung, Druckfestigkeit und 
mechanische Prüfungen für Feuerlöscher mit einem Höchstdruck kleiner gleich 30 bar 

  Teil 3: Zusätzliche Anforderungen zu EN 1866-1 an die Druckfestigkeit von Kohlendioxid-Feuerlöschern 

Die Anhänge A, B, C, D und E sind normativ. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Vorgaben im Hinblick auf die konstruktive Gestaltung, die Typprüfung und 
die Überprüfung während der Fertigung von fahrbaren Feuerlöschern, die auf Wasserbasis oder mit Schaum 
arbeiten, fest, soweit die Gefährdung durch Druck betrachtet wird. Sie gilt für Feuerlöscher, die für einen 
Höchstdruck PS von kleiner oder gleich 30 bar ausgelegt sind. 

ANMERKUNG Diese Norm legt keine metallischen Werkstoffe fest, die mit den grundlegenden Anforderungen der 
Richtlinie 97/23/EWG (Druckgeräte) übereinstimmen. Werkstoffe, die die grundlegenden Anforderungen der Druckgeräte-
Richtlinie erfüllen, dürfen verwendet werden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 3-7, Tragbare Feuerlöscher — Teil 7: Eigenschaften, Leistungsanforderungen und Prüfungen 

EN 287-1:2004, Prüfungen von Schweißern — Schmelzschweißen — Teil 1: Stähle 

EN 287-2:1992 + A1:1997, Prüfung von Schweißern — Schmelzschweißen — Teil 2: Aluminium und 
Aluminiumlegierungen 

EN 288-2:1992+A1:1997, Anforderung und Anerkennung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe —
Teil 2: Schweißanweisung für das Lichtbogenschweißen 

EN 288-3:1992+A1:1997, Anforderung und Anerkennung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe — 
Teil 3: Schweißverfahrensprüfungen für das Lichtbogenschweißen von Stählen 

EN 288-4:1992+A1:1997, Anforderung und Anerkennung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe — 
Teil 4: Schweißverfahrensprüfungen für das Lichtbogenschweißen von Aluminium und seinen Legierungen 

EN 1320, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchprüfung 

EN 1418, Schweißpersonal — Prüfung von Bedienern von Schweißeinrichtungen zum Schmelzschweißen 
und von Einrichtungen für das Widerstandsschweißen für vollmechanisches und automatisches Schweißen 
von metallischen Werkstoffen 

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 13445-1, Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 1: Allgemeines 

EN 13445-2, Unbefeuerte Druckbehälter — Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 2: Werkstoffe 

EN 13445-3, Unbefeuerte Druckbehälter — Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 3: Konstruktion 

EN 13445-4, Unbefeuerte Druckbehälter — Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 4: Herstellung 

EN 13445-5, Unbefeuerte Druckbehälter — Unbefeuerte Druckbehälter — Teil 5: Inspektion und Prüfung 

EN 13133, Hartlöten — Hartlöterprüfung 

EN 13134, Hartlöten — Hartlötverfahrensprüfung 

EN ISO 4892-2, Kunststoffe — Künstliches Bewittern oder Bestrahlen in Geräten — Teil 2: Gefilterte 
Xenonbogenstrahlung (ISO 4892-2:1994) 
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