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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-08-27 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
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Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK), 10772 Berlin oder Am DIN-Platz,
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1875-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile
Erzeugnisse erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-04-04 AA ,Kunststoff-Folien

und  kunststoffbeschichtete Flachengebilde (Kunstleder); allgemeine  Eigenschaften“  im
DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1875-3:1998-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Aufzdhlung in Abschnitt 9 um Punkt j) erganzt;

c) Abschnitt,Literaturhinweise“ neu aufgenommen;

d) Dokument an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1875-3:2021-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1875-3-2021-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1875-3-2021-10

- Entwurf -

2021-09

prEN 1875-3:2021

Titel de: Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmungder
Weiterreifdfestigkeit — Teil 3: Verfahren mit trapezférmigen
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Titel en:
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Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique — Détermination
de la résistance au déchirement — Partie 3: Méthode sur éprouvettes
trapézoidales
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1875-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 248 , Textilien und textile
Erzeugnisse“ erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1875-3:1997 ersetzen.
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Einleitung

Reifden zdhlt zu den haufigeren Formen der Beschadigung vieler diinner und flexibler Materialien.
Kenntnisse liber die Reif3festigkeit sind folglich sehr wertvoll. In der Praxis konnen Materialien unter sehr
unterschiedlichen Umstinden zerreifden; deswegen wurde eine grofde Anzahl von Priifverfahren entwickelt,
mit denen das Verhalten der Materialien unter verschiedenen Bedingungen vorherzubestimmen ist.

Dieses Dokument ist Teil einer Europdischen Norm fiir die Reif3festigkeit beschichteter Gewebe wie folgt:

— ENISO 4674-1, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der
Weiterreifsfestigkeit — Teil 1: Verfahren mit konstanter Geschwindigkeit;

— ENISO 4674-2, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der
Weiterreifsfestigkeit — Teil 2: Verfahren mit ballistischem Pendel;

— EN1875-3, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete  Textilien —  Bestimmung der
Weiterreifsfestigkeit — Teil 3: Verfahren mit trapezférmigen Probekérpern.

Im ersten Teil werden zwei Verfahren beschrieben, bei denen eine Zugpriifmaschine mit einer konstanten
Verformungsgeschwindigkeit verwendet wird. Der zweite Teil legt ein dynamisches Verfahren fest, das die
kinetische Energie eines fallenden Pendels ausnutzt. Bei diesen beiden Teilen breitet sich der Riss in
paralleler Richtung zur angewendeten Kraft aus. Im dritten Teil wird ein trapezférmiger Probekérper
verwendet, bei dem sich der Riss senkrecht zur angewendeten Kraft ausbreitet.

Das Verfahren mit trapezformigem Probekorper sollte logischerweise mit dem Verfahren mit konstanter
Geschwindigkeit Kklassifiziert werden, wird aber aufgrund der Ausbreitungsrichtung separat betrachtet.

Es wird darauf hingewiesen, dass die Ergebnisse der verschiedenen Verfahren aufgrund des
unterschiedlichen Prinzips nicht miteinander verglichen werden konnen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Priifbedingungen und das anzuwendende Verfahren fiir die Bestimmung der
Reifdfestigkeit eines trapezformigen Probekorpers eines mit Gummi oder Kunststoff beschichteten Materials
mithilfe einer Zugpriifmaschine fest. Diese Priifung kann durchgefiihrt werden:

— an in Referenzklima konditionierten Probekoérpern; oder

— an Probekorpern, die jeder notwendigen Behandlung fiir die betrachtete Anwendung wie etwa Tauchen
unterzogen wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN ISO 1421, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der Zugfestigkeit und der
Bruchdehnung (1SO 1421)

EN ISO 2231, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Normalklimate zur Konditionierung und
Priifung (ISO 2231)

EN ISO 2286-1, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der
Rollencharakteristik — Teil 1: Bestimmung der Ldnge, Breite und Nettomasse (I1SO 2286-1)

EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung und Uberpriifung von statischen einachsigen
Priifmaschinen — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen — Kalibrierung und Uberpriifung der
Kraftmesseinrichtung (1SO 7500-1)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org

3.1
Zerreifden
Handlung des Reif3ens

3.2
Riss
Ergebnis des Zerreif3ens

3.3

Reifdfestigkeit

Eigenschaft eines beschichteten Gewebes, einer Kraft zu widerstehen, die geneigt ist, die Fiden oder Fasern
des beschichteten Gewebes vor dem Zerreifsen durch Brechen einiger dieser Faden oder Fasern zu trennen
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34
Reifdkraft
Kraft, die erforderlich ist, um einen unter den festgelegten Bedingungen eingeleiteten Riss auszubreiten

3.5

Scheitelwert

Punkt in einem Reif3kraft-Verschiebungsdiagramm, an dem die Steigung der Kurve relativ zu den
gemessenen Kraftwerten von positiv zu negativ wechselt

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Scheitelwert fiir die Berechnung ist durch einen Lastabfall von mindestens 10 % in
Verbindung mit dem vorherigen Lastanstieg definiert.

3.6
Risslidnge
gemessene Risslange von dem Beginn bis zum Einleiten des Endes seiner Handlung durch eine Reifskraft

4 Kurzbeschreibung

Faden oder Fasern, die ein beschichtetes Gewebe bilden, werden sukzessive einer Kraft ausgesetzt, die
ausgelegt ist sie zu brechen. Die Werte der Bruchkrifte werden als Bewegung der Brechbacken
aufgezeichnet.

5 Priifeinrichtung

5.1 Konstante Verformungsgeschwindigkeit (CRE)

Die Zugpriifmaschine muss der in EN ISO 1421 beschriebenen Priifeinrichtung entsprechen. Die Reif3krafte
miissen durch ein Messinstrument aufgezeichnet werden (autographisches Aufzeichnungsgerit). Im Fall
einer computergestiitzten Aufzeichnung der Kraft und Verldngerung darf die Haufigkeit der Datenerfassung
nicht weniger als 8s-1 betragen. Die Genauigkeit der Priifeinrichtung unter den Gebrauchsbedingungen
muss der Klasse 1 in Ubereinstimmung mit EN ISO 7500-1 entsprechen. Der Fehler der angezeigten oder
aufgezeichneten maximalen Kraft darf nicht mehr als +1 % betragen und der Fehler der angezeigten oder
aufgezeichneten Brechbackentrennung darf 1 mm nicht iberschreiten. Die Anstiegsrate des Abstands
zwischen den Klemmen muss nach den ersten 2 s der Priifung innerhalb eines Bereichs von 5 % gleichmafdig
sein.

5.2 Klemmensystem

Die Breite jeder Brechbacke darf die Breite des einzuklemmenden Probekorpers, d.h.> 75 mm nicht
unterschreiten.

6 Probekorper

6.1 Klima zur Konditionierung und Priifung

Sofern nicht anders angegeben, miissen die Proben in KlimaB bei (23 + 2) °C und (50 + 5) % relativer
Feuchte nach EN ISO 2231 konditioniert werden. Die Priifung muss in demselben Klima durchgefiihrt
werden. Fiir auf einer Seite beschichtete Textilien wird eine Exposition von mindestens 16 h empfohlen.

Flir Textilien, die auf beiden Seiten beschichtet sind, wird eine Exposition von mindestens 24 h empfohlen.

Diese Anforderungen miissen nicht auf Proben angewendet werden, die bestimmten Behandlungen wie
Tauchen unterzogen wurden.
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6.2 Probenahme

Probekorper miissen aus der Probe an einer Stelle ohne sichtbare oder funktionale Mangel entnommen
werden und innerhalb der Nutzbreite des Teils wie in EN ISO 2286-1 festgelegt platziert sein.

6.3 Auswahl und Vorbereitung der Probekérper

Zehn Sticke mit je (1504 1) mm Lange X (75+ 1) mm Breite (Bild1) werden ausgewdhlt. Fiinf
Probekorper in Langsrichtung und fiinf Probekorper in Querrichtung aus der gesamten Nutzbreite und -
lange der Probe werden ausgewahlt (siehe EN ISO 2286-1).

Es werden Probekorper fiir das Reifden in Querrichtung, (d. h. Reif3en {liber Langs- oder Kettfaden im Fall von
Webstoffen) so ausgewahlt, dass ihre Breite parallel zur Langskante des beschichteten Gewebes liegt.

Es werden Probekorper fiir das Reifden in Langsrichtung (d. h. Reifden iliber Quer- oder Schussfaden im Fall
von Webstoffen) so ausgewahlt, dass ihre Breite rechtwinklig zur Langskante des beschichteten Gewebes
verlauft.

Im Fall von Webstoffen entspricht die Langsrichtung der Ausrichtung der Kettfiden und die Querrichtung
der Ausrichtung der Schussfiaden, auch wenn die Kettfiden und Schussfaden nicht in einem Winkel von 90°
zueinander liegen.

Die Position der Befestigungen an dem Probekdrper wird markiert und der einleitende Einschnitt wird
vorgenommen, wie in Bild 1 gezeigt.

7 Priifverfahren

Die Priifmaschine wird auf eine Vorschubrate der Brechbacke von (100 + 10) mm/min eingestellt.

Ein Probekorper wird so in den Befestigungen platziert, dass die untere Kante der oberen Befestigung und
die obere Kante der unteren Befestigung mit den Markierungen an dem Probekorper iibereinstimmen.
Anschliefend wird die Probe an der Seite des Einschnitts gedehnt und bildet eine Falte auf der anderen
Seite.

Die Zugpriifmaschine wird gestartet. Das Reifden wird in eine Richtung nahezu senkrecht zur Lange des
Probekdrpers fortgesetzt.

Die Priifung wird bis zum Bruch fortgesetzt und die Lastverformungskurve aufgezeichnet. Diese Kurve
enthalt tiblicherweise Spitzen. Der Probekérper wird vollstandig durchgerissen.

Die Priifung ist als korrekt zu betrachten, wenn kein Rutschen in den Brechbacken, keine Ablosung zwischen
der Beschichtung und dem Grundgewebe wahrend der Prifung auftritt und das ReifSen in
Beanspruchungsrichtung abgeschlossen ist. Andere Ergebnisse werden abgelehnt.

Wenn nicht sichergestellt werden kann, dass der Riss der Beanspruchungsrichtung entspricht, sondern in
einem Winkel von weniger als 45° zu der Beanspruchungsrichtung ausgerichtet ist, diirfen diese
Priifergebnisse ebenfalls angegeben werden, miissen jedoch von einer zusatzlichen Anmerkung begleitet

sein.

Dieser Vorgang wird fiir jeden Probekérper wiederholt.
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