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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 1903:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom AENOR (Spanien) gehalten wird. Das zuständige deutsche Gremium ist der 
Arbeitsausschuss NA 062-10-01 AA „Prüfung von Klebstoffen für Bodenbeläge, Wand- und 
Deckenbekleidung“ im DIN-Normenausschuss Materialprüfung (NMP). 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN 1903:2008-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Maße der Rolle abgeändert. 
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