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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (prEN 1953:2020) wurde vom  Technischen  Komitee CEN/TC 271
,Oberflaichenbehandlungsgerate — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland)
gehalten wird.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Arbeitsausschuss NA 060-09-42 AA
,Beschichtungsgerdte und Materialversorgung”® im Fachbereich ,Allgemeine Lufttechnik“ des
DIN-Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender
von Applikationsgeraten fiir Beschichtungsstoffe sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung
beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang! der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1953:2013-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

b) es wurden Priifdriicke fiir Anwendungsgerate mit rotierenden Teilen eingefiihrt (4.2.2, Tabelle 2);

c) Anforderungen gegen das Schneiden an Applikationsgerdten mit rotierenden Teilen sind in 4.2.5
eingeflihrt worden;

d) die Anforderung an die Erdung von Gerdten fiir nicht-elektrostatische Anwendungen wurde aus 4.3
gestrichen;

e) Anforderungen gegen gerateinterne Ziindquellen wurden eingefiihrt (4.6.1);
f) die Anforderungen an elektrostatische Ziindquellen wurden tiberarbeitet (4.6.2);
g) Anforderungen an nicht-elektrische Ziindquellen wurden in 4.6.4 zusammengestellt;

h) Anforderungen gegen das Verstopfen der Diise wurden gestrichen.
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Europadisches Vorwort

Dieses Dokument  (prEN 1953:2020) wurde vom = Technischen Komitee CEN/TC 271
»Oberflichenbehandlungsgerate - Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 1953:2013 ersetzen.

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe EN 1953:2013, wurden in prEN 1953:2020 folgende technische
Anderungen vorgenommen:

a) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;
b) eswurden Priifdriicke fiir Anwendungsgerate mit rotierenden Teilen eingefiihrt (4.2.2, Tabelle 2);

c¢) Anforderungen gegen das Schneiden an Applikationsgerdten mit rotierenden Teilen sind in 4.2.5
eingeflihrt worden;

d) die Anforderung an die Erdung von Geréten fiir nicht-elektrostatische Anwendungen wurde aus 4.3
gestrichen;

e) Anforderungen gegen gerateinterne Ziindquellen wurden eingefiihrt (4.6.1);

f) die Anforderungen an elektrostatische Ziindquellen wurden liberarbeitet (4.6.2);

g) Anforderungen an nicht-elektrische Ziindquellen wurden in 4.6.4 zusammengestellt;

h) Anforderungen gegen das Verstopfen der Diise wurden gestrichen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informative Anhdnge ZA und ZB, die Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100:2010 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden Interessengruppen, die die Marktteilnehmer im Bereich
der Maschinensicherheit vertreten, von Bedeutung:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofde Unternehmen);

— Gesundheits- und Sicherheitsbehérden (Regulierungsbehdrden, Unfallverhiitungsorganisationen,
Marktiiberwachung usw.).

Andere konnen durch das von den oben genannten Interessengruppen mit den im Dokument genannten
Mitteln erreichte Niveau der Maschinensicherheit betroffen sein:

— Maschinenbetreiber/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Maschinenbetreiber/Angestellte (z. B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Menschen mit besonderen
Bediirfnissen);

— Dienstleister, z. B. fiir die Instandhaltung (kleine, mittlere und grof3e Unternehmen).

Die oben genannten Interessengruppen haben die Moglichkeit erhalten, sich an der Ausarbeitung dieses
Dokuments zu beteiligen.

Die betreffenden Maschinen und der Umfang, in dem Gefahren, gefdhrliche Situationen oder gefdhrliche
Ereignisse abgedeckt sind, sind im Anwendungsbereich dieses Dokuments angegeben.

Wenn sich die Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen in Typ-A- oder Typ-B-Normen unterscheiden,

haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm Vorrang vor den Anforderungen der anderen Normen fiir
Maschinen, die nach den Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument behandelt alle signifikanten Gefahren, Gefahrensituationen und Ereignisse, die fiir
handgehaltene und automatische Applikationsgerate flir organische Fliissigkeiten, Pulver oder Flock-
Beschichtungsmaterial relevant sind, wenn sie bestimmungsgemdff und unter den vom Hersteller
vorgesehenen Bedingungen eingesetzt werden, einschliefllich verniinftigerweise vorhersehbarer
Fehlanwendungen.

Zusammen mit dieser Norm geben EN 50050-1, EN 50050-2, EN 50050-3, EN 50059, EN 50176, EN 50177,
EN 50223 oder EN 50348 Anforderungen an elektrostatische Applikationsgerate.

Die spezifischen signifikanten Risiken im Zusammenhang mit dem Einsatz von Applikationsgerdten mit
Lebensmitteln und pharmazeutischen Produkten werden in diesem Dokument nicht behandelt.

Dieses Dokument ist nicht anwendbar auf:

— Applikationsgerate, die fiir einen pneumatischen Betriebsdruck iiber 15 bar ausgelegt sind;
— Applikationsgerate mit rotierenden Teilen, die fiir Betriebsdriicke iiber 25 bar ausgelegt sind;
— nicht zerstdubende Gerate (z. B. Extrudiergerate, Spender);

— Fluidisierbett-Pulverbeschichtungsanlagen;

— Spritzpistolen, die unter EN 50580:2012+A1:2013 fallen;

— Versorgungsschlauche und -kanale;

— Hochdruckreiniger, der mit Hochdruck-Wasserstrahlmaschinen gemafd EN 1829 1:2010 ausgestattet ist;
— Airbrushes fiir grafische und kiinstlerische Arbeiten;

— Forder- und Umlaufanlagen fiir fliissige Beschichtungsstoffe gemafd EN 12621;

— Wasserstrahl-Schneidegerite.

Dieses Dokument ist nicht auf Applikationsgerdte anwendbar, die vor dem Datum seiner Veroffentlichung
hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief}lich aller Anderungen).

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1: Begriffe
und allgemeine Leitsdtze

EN 14462:2015, Oberflichenbehandlungsgerdte  — Gerduschmessverfahren  fiir ~ Oberfldchen-
behandlungsgeriite, einschliefSlich ihrer Be- und Entladeeinrichtungen — Genauigkeitsklassen 2 und 3

EN 50050-1, Elektrostatische Handspriiheinrichtungen — Sicherheitsanforderungen —
Teil 1: Handspriiheinrichtungen fiir entziindbare fliissige Beschichtungsstoffe

EN 50050-2, Elektrostatische Handspriiheinrichtungen — Sicherheitsanforderungen —
Teil 2: Handspriiheinrichtungen fiir entziindbares Beschichtungspulver
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EN 50050-3, Elektrostatische Handspriiheinrichtungen — Sicherheitsanforderungen —
Teil 3: Handspriiheinrichtungen fiir entziindbaren Flock

EN 50059, Elektrostatische Handspriiheinrichtungen — Sicherheitsanforderungen — Handspriiheinrichtungen
fiir nichtentziindbare Beschichtungsstoffe

EN 50176, Stationdre Ausriistung zum elektrostatischen Beschichten mit entziindbaren fliissigen
Beschichtungsstoffen — Sicherheitsanforderungen

EN 50177, Stationdre Ausriistung zum elektrostatischen Beschichten mit entziindbaren Beschichtungspulvern
— Sicherheitsanforderungen

EN 50223, Stationdre elektrostatische Flockanlagen fiir entziindbaren Flock — Sicherheitsanforderungen

EN 50348, Stationdre Ausriistung zum elektrostatischen Beschichten mit nichtentziindbaren (fliissigen
Beschichtungsstoffen — Sicherheitsanforderungen

EN IEC 60079-0:2018, Explosionsgefihrdete Bereiche — Teil 0: Betriebsmittel — Allgemeine Anforderungen
(IEC 60079-0:2017)

EN 60204-1:2018, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2016, modifiziert)

EN ISO 4414:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (1SO 4414:2010)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (1SO 12100:2010)

EN ISO 13732-1:2008, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fiir menschliche
Reaktionen bei Kontakt mit Oberfldchen — Teil 1: Heifse Oberfldichen (1SO 13732-1:2006)

EN ISO 13849-1:2015, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsdtze (ISO 13849-1:2015)

EN IS0 80079-36:2016, Explosionsfihige Atmosphdren — Teil 36: Nicht-elektrische Geriite fiir den Einsatz in
explosionsfdhigen Atmosphdren — Grundlagen und Anforderungen (1SO 80079-36:2016)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe und Definitionen der EN ISO 12100:2010 und der
folgenden.

[SO und IEC unterhalten terminologische Datenbanken zur Verwendung in der Normung unter den
folgenden Adressen:

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online browsing platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
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3.1
Applikationsgerit
Ausriistung zum Auftragen von Beschichtungsmaterialien, die aus folgenden Elementen bestehen kann:

— Diise;

— Abzugshebel;

— Filter;

— Drehgelenk;

— Sicherheits- und Steuerungssysteme;
— Turbine;

— Rotationsglocke;

— Druckbeaufschlagter Becher.

3.2
automatisches Applikationsgerit
Applikationsgerate, die nicht manuell bedient werden

3.3
Fluid
Fliissigkeit und/oder Gas

3.4

Beschichtungsmaterial

Produkt, in fliissiger oder pulverformiger Form, das, wenn es auf ein Substrat aufgetragen wird, einen Film
mit schiitzenden, dekorativen und/oder anderen spezifischen Eigenschaften bildet

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Allgemeinen bestehen Beschichtungsmaterialien aus Bindemitteln, Pigmenten,
Farbstoffen, Fiillstoffen und anderen Additiven. Dariiber hinaus konnen fliissige Beschichtungsmaterialien organische
Losungsmittel und/oder Wasser enthalten.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Beschichtungsstoffe sind z. B. Farben, Lacke, Firnisse, Impragnierlacke, Pastenfiillstoffe,

Fillstoffe, Impragniermittel, Lirmschutzmittel, Feuerschutzmittel, Flecken, Lacke, Klebstoffe, Dichtungsmassen sowie
Beschichtungspulver.

[QUELLE: EN ISO 4618:2006, 2.50]

3.5
Reinigungsfliissigkeit
alle Fliissigkeiten, die zum Reinigen und/oder Spiilen von Applikationsgerdten verwendet werden kénnen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Es wird zwischen wissrigen und organischen Reinigungsfliissigkeiten unterschieden.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Reinigungsfliissigkeiten konnen aus organischen Losungsmitteln bestehen oder diese
enthalten.

3.6
hochster Betriebsdruck
hochstzuldssiger statischer oder dynamischer Fluiddruck nach Angabe des Herstellers
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3.7
hydraulischer Druck

3.71
statischer hydraulischer Druck
Druck des nicht-fliefRenden fliissigen Materials

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dies schliefft den Durchfluss durch die Diise und/oder die Rezirkulation durch das
Applikationsgerat ein.

3.7.2
dynamischer hydraulischer Druck
Druck des fliefdenden fliissigen Materials

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dies schlief3t den Durchfluss durch die Diise und/oder die Rezirkulation durch das
Applikationsgerat ein.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Der dynamische hydraulische Druck wird kurz nach dem Offnen des Ventils erreicht.

Anmerkung 3 zum Begriff: Der dynamische hydraulische Druck hédngt von der Installation ab und kann zeitlich
begrenzt variieren.

3.8

pneumatisches Applikationsgerat

Applikationsgerat fiir fliissiges Beschichtungsmaterial, das das Beschichtungsmaterial nach dessen Austritt
aus der Diise mit Hilfe beschleunigter Luft zerstaubt

3.9

hydraulisches Applikationsgerat

Applikationsgerét fiir fliissiges Beschichtungsmaterial, das das aus einer Diise austretende Material mit
hoher Fliissigkeitsgeschwindigkeit und unter hohem Fliissigkeitsdruck zerstaubt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das zugehorige Verfahren wird "Airless" genannt.

3.10
luftunterstiitztes hydraulisches Applikationsgerat
Applikationsgerat, bei dem die Zerstaubung und/oder die Spritzbildform durch Luftzugabe verandert wird

3.11
Bauteile von Applikationsgeriten

3.11.1
Diise
Bauteil, durch das fliissiges Beschichtungsmaterial, Beschichtungspulver oder Flock austritt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Diisengeometrie beeinflusst das Spriihbild.

3.11.2

Luftkappe

Bauteil, das bei pneumatischen Applikationsgerdten und hydraulischen Applikationsgerdten mit
Luftunterstitzung um die Diise herum angeordnet ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Geometrie der Luftkappe beeinflusst den Zerstdubungsgrad und die Form des
Spriihbildes.
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3.11.3

Hoérner

in Richtung des Spriihkegels hervorstehende Teile der Luftkappe mit Bohrungen, aus denen Luft zur
Formung des Spriihkegels austritt

3.12

Routinepriifung

Priifung der jedes einzelne Gerdt wahrend oder nach der Produktion unterzogen wird um festzustellen ob es
bestimmte Anforderungen erfiillt

4 Sicherheitsanforderungen und/oder -mafdnahmen

4.1 Allgemeines

Applikationsgerate miissen die Sicherheitsanforderungen und/oder -mafinahmen dieses Abschnitts erfiillen.
Aufierdem miissen Applikationsgerdte im Hinblick auf Gefahrdungen, die relevant, aber nicht signifikant

sind und die nicht in dieser Norm behandelt werden (z. B. scharfe Kanten), entsprechend der Leitsidtze der
ENISO 12100:2010 konstruiert sein.

4.2 Mechanische Gefihrdungen
4.2.1 Quetschen, Scheren und Einklemmen

Die Abstdnde zwischen beweglichen und festen Elementen von Applikationsgerdten miissen so grofd sein,
dass Verletzungen von Korperteilen durch Quetschen oder Einklemmen vermieden werden.

4.2.2 Mechanische Festigkeit

Applikationsgerate, ihre Befestigungselemente und die Verbindungen fiir unter Druck stehende
Fliissigkeitszuleitungsschlauche miissen so ausgelegt und konstruiert sein, dass sie den auftretenden Kréaften
standhalten. Die Auswirkungen auf die mechanische Festigkeit bis zu der vorgesehenen maximalen

Betriebstemperatur sind zu berticksichtigen.

AuRere Krifte (z. B. durch herunterfallende Applikationsgerite, Krifte der Versorgungsschliuche), sind bei
allen Applikationsgeraten zu beriicksichtigen.

Zusatzlich sind bei Applikationsgerdten fiir fliissiges Beschichtungsmaterial die folgenden Krafte zu
beriicksichtigen:

— Statischer hydraulischer Druck;

— Dynamischer hydraulischer Druck (z. B. oszillierender Versorgungsdruck);

— Riickstof3krifte wahrend des Betriebs;

— Vibrationen.

In Abhdngigkeit vom maximalen Arbeitsdruck miissen Applikationsgerdate fiir fliissiges

Beschichtungsmaterial den in Tabelle 1 angegebenen Priifdriicken standhalten. Applikationsgerdte mit
rotierenden Teilen miissen den in Tabelle 2 angegebenen Priifdriicken standhalten.
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Tabelle 1 — Priifdriicke fiir Applikationsgerite fiir fliissiges Beschichtungsmaterial

hochster Betriebsdruck P Betriebsdruckpriifung Berstdruckpriifung
P <375 bar 4-faches des hochsten
Betriebsdrucks
375 bar < P <750 bar 1,2-faches des hochsten | 1 500 bar
Betriebsdrucks
750 bar < P 2-faches des hochsten
Betriebsdrucks

Tabelle 2 — Priifdriicke fiir Applikationsgerite mit rotierenden Teilen

hoéchster Betriebsdruck P Betriebsdruckpriifung Berstdruckpriifung
P < 25 bar 1,1-faches des hochsten | 2-faches des hochsten
Betriebsdrucks Betriebsdrucks

4.2.3 Austritt von Fliissigkeiten (nicht fiir Applikationsgerite fiir Pulver und Flock)

Handgehaltene Applikationsgerdte sind so zu konstruieren, dass bei Betdtigung des Abzugshebels ein
weiterer gefdhrlicher Austritt von Fliissigkeiten aus dem Applikationsgerat verhindert ist.

Die Abzugsriickstellmechanismus des Applikationsgerats muss so konstruiert sein, dass sie bei 1,2-fachem
Wert des hochsten Betriebsdrucks schliefdt.

Bei verstellbaren Applikationsgeraten, die fiir einen hydraulischen Betriebsdruck tiber 10 bar ausgelegt sind,
muss der Abzugsriickstellmechanismus bei maximalem Betriebsdruck in allen Einstellpositionen schlief3en.

Handgehaltene Applikationsgerate, bei denen die Gefahrdung des Eindringens von Beschichtungsmaterial
unter die Haut besteht, miissen in Abhdngigkeit vom hochsten Betriebsdrucks mit den in Tabelle 3
angegebenen Schutzvorrichtungen ausgestattet sein.
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Tabelle 3 — Schutzeinrichtungen fiir handgehaltene Applikationsgerite

eine gefdhrliche Ndhe zu Koérpergewebe soweit
moglich verhindert.

Schutzmafnahme Hochster hydraulischer Betriebsdruck P
P<10bar | 10 bar <P <50 bar P > 50 bar

Blockiereinrichtung zum Sperren des Abzugshebels | Nein Ja Ja

und/oder der Ventilnadel, die eine unbeabsichtigte im Falle von

Betdtigung verhindert. hydraulischen
Applikationsgeraten und
hydraulischen
Applikationsgeraten mit
Luftunterstiitzung
Nein
im Falle von
pneumatischen
Applikationsgeraten

Auslosesicherung zum Schutz vor unbeabsichtigter | Nein Ja

Betdtigung des Abzugs. Die Auslosesicherung muss

integraler Bestandteil eines funktionserhaltenden

Bauteils sein;

Ein Teil der Fluidzufuhr kann als Auslésesicherung

dienen

oder

nur mittels Werkzeug demontierbar sein.

Abschirmung des Spritz- oder Spriithstrahls, die | Nein Ja

im Fall von Flachstrahldiisen
im Fall von Rundstrahldiisen

Nein

im Fall von Rundstrahldiisen, wenn

12

Full document details: E DIN EN 1953:2020-07

die Risikoabschatzung eine
Gefahrdung durch Injektion
ausschliefdt
Die Abschirmung muss
einen axialen Mindestabstand zwischen 8 mm 25 mm
Korpergewebe und Austrittséffnung der Diise ANMERKUNG Diese An-
sicherstellen, der grofier ist als: forderung kann durch die
konstruktive  Gestaltung
der Horner erfiillt werden.
integraler Teil eines funktionserhaltenden Bauteils
sein;
einen minimalen radialen Abstand haben und
libermafdige Kontamination vermeiden.
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4.2.4 Herausschleudern von Werkstoffen oder Gegenstinden

Applikationsgerate miissen so gestaltet und konstruiert sein, dass Gefahrdungen durch Herausschleudern
von Werkstoffen oder Gegenstdnden auf ein Minimum reduziert wird.

Pneumatische und hydraulische Anschliisse miissen nicht vertauschbar sein.

Anschliisse zu unter Druck stehenden hydraulischen Versorgungsschlauchen von Applikationsgeraten
— diirfen nur mit Werkzeug zu 16sen sein;

oder

— miissen selbstverschliefsend sein.

Filter, die von Hand geldst werden kénnen, diirfen sich unter Betriebsdruck nicht 16sen lassen.
Pneumatische Anschliisse miissen EN ISO 4414:2010 entsprechen.

Hinweise fiir das sichere Lésen von Schliduchen und Filtern sind in Ubereinstimmung mit Abschnitt 6 zu
geben.

4.2.5 Schneiden

Applikationsgerate mit rotierenden Teilen miissen gegen Beriihrung (z. B. bei der Wartung oder Reinigung)
durch eine Verriegelung der Zugangsmoglichkeiten mit der Antriebsleistung der Rotation und der Rotation
gesichert werden.

Der Zugang darf nur moglich sein, wenn die Leistung des Rotationsantriebs abgeschaltet ist und die
kinetische Energie der Rotation unter einem gefahrlichen Wert liegt, der sich aus dem Trégheitsmoment und
der Kantenscharfe ableitet.

4.3 Elektrische Gefahrdungen

Handgehaltene elektrostatische Applikationsgerdate miissen die Anforderungen von EN 50050-1, EN 50050-
2,EN 50050-3 oder EN 50059 erfiillen.

Automatische elektrostatische Applikationsgerdte miissen die Anforderungen von EN 50176, EN 50177,
EN 50223 oder EN 50348 erfiillen.

Elektrische Bauteile (z. B. Digitalanzeigen, Heizeinrichtungen, Initiatoren) miissen den Anforderungen von
EN 60204-1:2018 entsprechen.

4.4 Thermische Gefahrdungen

Der Schutz gegen Verbrennungen an heifsen Oberflachen muss sichergestellt sein durch geeignete Isolierung
der im Normalbetrieb beriihrbaren Teile des Applikationsgerates.

Handgehaltene Applikationsgerite miissen konstruktiv fiir Griff und Abzugshebel die Uberschreitung der in
EN ISO 13732-1 angegebene Oberflichentemperatur von 43 °C vermeiden. Technische Mafdnahmen fiir die
Umsetzung dieser Anforderung sind z. B.

— ausreichender Abstand zwischen Materialversorgung und Griff;

— die Verwendung von isolierenden Materialien.

Documents
Document Shariri%Hub

Full document details: E DIN EN 1953:2020-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1953-2020-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1953-2020-07

E DIN EN 1953:2020-07 - Entwurf -
prEN 1953:2020 (D)

Flir Bereiche die zur Einrichtung und Wartung beriihrt werden miissen, ist eine Kontaktzeit von 4 s fiir die
Festlegung der relevanten maximalen Oberflichentemperaturen der unterschiedlichen Materialien nach
EN ISO 13732-1, zu Grunde zu legen

Ist ein Kontakt mit Oberflachen, die auf hohere Temperaturen als in EN ISO 13732-1 festgelegt erwdrmt sind,
nicht zu vermeiden, muss auf die Verwendung geeigneter Schutzkleidung hingewiesen werden. Die
Anforderungen an diese Schutzkleidung sind in den Benutzerinformationen (siehe Abschnitt 6) anzugeben.

4.5 Larm Gefahrdungen

Applikationsgerate miissen so konstruiert und gebaut werden, dass die Gefahrdung durch Schallemissionen
unter Beriicksichtigung des technischen Fortschritts und der verfiigbaren Mittel zur Liarmminderung,
insbesondere an der Quelle, auf ein Minimum reduziert wird.

Gerduschemissionswerte sind in den Benutzerinformationen in Ubereinstimmung mit EN 14462:2015
anzugeben; siehe Abschnitt 6.

ANMERKUNG 1 Mafinahmen zur Larmminderung sind insbesondere fiir folgende Gerite relevant: pneumatische
Applikationsgerate, hydraulische Applikationsgerdate mit Luftunterstiitzung und Applikationsgerate mit rotierenden
Bauteilen.

ANMERKUNG 2 ENISO 11688-1:2009 enthilt allgemeine technische Informationen, allgemein anerkannte technische
Regeln und Mittel zur Gestaltung und Konstruktion von gerduscharmen Maschinen.

ANMERKUNG 3 ENISO 11688-2:2000 enthdlt Informationen zur Larmentstehung in Maschinen, Anlagen und
Systemen.

4.6 Brand und Explosion
4.6.1 Allgemeines

Applikationsgerate, die fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen vorgesehen sind, miissen nach
EN ISO 80079-36:2016 bewertet werden und mit dieser Norm iibereinstimmen. Die Bewertung muss auch
interne Zlindquellen des Applikationsgerates berticksichtigen.

Interne Ziindquellen des Applikationsgerates sind zu vermeiden, wenn die Applikationsgerate fiir den
Anschluss an standig, haufig oder langzeitig gefdhrliche explosionsfahige Atmosphére vorgesehen sind (z. B.
Entsorgungssystem).

Die Ziindgefahrenbewertung nach EN ISO 80079-36:2016 kann auch zu dem Ergebnis fiihren, dass keine
potentielle Ziindquelle vorhanden ist. Anwendungsgerdte ohne potentielle Ziindquelle miissen die
Anforderungen an den Explosionsschutz nicht erfillen.

ANMERKUNG 1 Kunststoff-Flief3becher mit einem Fassungsvermégen kleiner 1,5 Liter werden wahrend des durch den
Hersteller vorgesehenen Betriebs nicht in einem gefdhrlichen Maf aufgeladen.

Applikationsgerate der Kategorie 3 miissen so konstruiert und hergestellt sein, dass vorhersehbare
Zindquellen, die wahrend des normalen Betriebs auftreten konnen, vermieden sind.

Applikationsgerate der Kategorie 2 miissen so konstruiert und hergestellt sein, dass Ziindquellen bei haufig
auftretenden Ausfillen von Gerdten oder bei fehlerhaften Betriebsbedingungen, die im Allgemeinen zu
erwarten sind, vermieden sind.

ANMERKUNG 2 Vollstdndige Definitionen von Gerdten der Kategorie2 und 3 sind in ENISO 80079-36:2016
beschrieben.
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4.6.2 Elektrostatische Ziindquellen

Applikationsgerdate miissen mit einem Anschluss zur Ableitung statischer Elektrizitdt {iber eine
Erdungsklemme ausgestattet sein. Das Applikationsgerdt muss mit einem Widerstand von < 100 M{Q geerdet
werden.

ANMERKUNG  Die Verbindung kann iiber den pneumatischen oder hydraulischen Schlauchanschluss erfolgen.

Handgehaltene elektrostatische Applikationsgerate miissen die Anforderungen an den Ziindschutz nach
EN 50050-1, EN 50050-2, EN 50050-3, EN 50059 erfiillen.

Automatische elektrostatische Applikationsgerdate miissen die Anforderungen an den Ziindschutz nach
EN 50176, EN 50177, EN 50223 oder EN 50348 erfiillen.

4.6.3 Elektrische Ziindquellen

Elektrische Elemente (digitale Anzeigen, Heizgerate, Initiatoren usw.) miissen die Anforderungen der
EN IEC 60079-0:2018 erfiillen.

4.6.4 Nichtelektrische Ziindquellen

Nichtelektrische Elemente miissen die Anforderungen von EN ISO 80079-36:2016 erfillen.

Die Mafdinahmen, die gegen nichtelektrische Ziindgefahren von Applikationsgerdten angewandt werden,
miissen in der Tabelle zur Beurteilung der Ziindgefahr nach EN ISO 80079-36:2016, Anhang B, beschrieben

sein.

Technische Zeichnungen einschliefilich aller relevanten Details (z.B. Spiel, Toleranzen, Material, heif3e
Oberflichen) und Priifberichte miissen in der Tabelle zur Beurteilung der Zindgefahr nach
EN ISO 80079-36:2016, Anhang B, Spalte 3¢, behandelt werden.

Die Tabelle zur Beurteilung der Ziindgefahr, die behandelten relevanten Details und Berichte miissen Teil
der technischen Dokumentation sein.

4.7 Materialien und Substanzen

4.7.1 Maf3nahmen gegen Kontakt mit oder Absorption von Beschichtungsmaterial oder
Reinigungsfliissigkeit

Applikationsgerdate miissen so konstruiert und gebaut sein, dass Gefahrdungen durch Kontakt mit oder
Absorption von Beschichtungsmaterialien oder Reinigungsfliissigkeiten durch folgende Mafinahmen
minimiert werden:

— Auslegung von Dichtungen zur Verhinderung von Leckagen;

— Konstruktion von Verbindungen zu unter Druck stehenden Fliissigkeitsversorgungsschlauchen gemaf
4.2.4.

Bei handgefiihrten Applikationsgeraten muss die Kontamination des Bedienpersonals durch den Spriihstrahl
und die Aerosole in der Atemzone auf ein Minimum reduziert werden.

ANMERKUNG  Geeignete Mafinahmen sind zum Beispiel:
— ausreichender Abstand zwischen Diise und Abzugshebel,
—  Funktion zur Optimierung der Spritzparameter zur Reduzierung der Kontamination.

Hinweise fiir den Betrieb sind entsprechend Abschnitt 6 zu geben.
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4.7.2 Mafdnahmen gegen das Einatmen von Aerosolen und Lésungsmitteldampfen

Hinweise zur geeigneten Arbeitsumgebung und empfohlener personlicher Schutzausriistung sind zu geben
(siehe Abschnitt 6).

ANMERKUNG  Die Entstehung von Aerosolen und Losemittelddmpfen ist durch Gestaltung und Konstruktion des
Applikationsgerates im Rahmen der bestimmungsgemafien Verwendung nicht zu verhindern.

4.8 Ergonomie

Bei der Konstruktion von handgefiihrten Applikationsgeraten ist Folgendes zu berticksichtigen:
— Gewicht und Schwerpunkt des Applikationsgerits;

— die ergonomische Konstruktion von Griff und Abzugshebel;

— die Verwendbarkeit mit Handschuhen;

— Auslosekraft (siehe EN 614 1:2006+A1:2009).

4.9 Fehlfunktion

4.9.1 Allgemeines

Applikationsgerdate miissen so gestaltet und konstruiert sein, dass Gefdhrdungen durch Fehlfunktionen
weitestgehend verhindert werden.

Hinweise fiir das Vorgehen bei Fehlfunktionen sind zu geben (siehe Abschnitt 6).
4.9.2 Blockieren des Abzugshebels

Die Riickstelleinrichtung des Abzughebels des Applikationsgerats muss entsprechend der betriebsmafdig
auftretenden Krafte und Driicke konstruiert sein.

Folgende Aspekte kdnnen relevant sein:

— Versagen der Riickstellfeder;

— Verschleifd von Dichtungen;

— Verschleifd und Verschmutzung von bewegten Teilen.
4.10 Steuerungen

Wenn Applikationsgerate sicherheitsrelevante Signale oder Einstellungen mit anderen Gerédten austauschen,
miissen Schnittstellen fiir den sicheren Austausch von Signalen vorhanden sein. Der Performance Level der
Sicherheitsfunktionen ist nach EN ISO 13849-1:2015 zu bestimmen.

5 Feststellung der Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen

5.1 Allgemeines

Die Feststellung der Ubereinstimn_l_ung mit den im Abschnitt 4 aufgefithrten Sicherheitsanforderungen
erfolgt durch Priifung, Berechnung, Uberpriifung oder andere Verfahren.

Die Feststellung der Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen und/oder Maftnahmen muss vor
dem Inverkehrbringen erfolgen.

Falls nicht anders festgelegt, handelt es sich bei allen Priifungen um Typprifungen.
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5.2 Mechanisch
5.2.1 Quetschen, Scheren und Einklemmen

Die Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen gegen Quetschen, Scheren oder Einklemmen ist
durch Sicht- und Funktionspriifung festzustellen.

5.2.2 Mechanische Festigkeit

5.2.2.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen an mechanische Festigkeit ist durch Sicht- und
Funktionspriifung festzustellen. Unabhéngige Kreislaufe kénnen individuell mit dem jeweils relevanten
Priifdruck gepriift werden.

5.2.2.2 Betriebsdruckpriifung

Die Betriebsdruckpriifung ist eine Routinepriifung.

Die Betriebsdruckfestigkeit aller Teile des Applikationsgerdtes muss liber eine Betriebsdruckpriifung mit
anschliefdendem Funktionstest nachgewiesen werden.

Der Priifdruck darf keine Deformation, Leckage oder sonstige Fehler am Gerat hervorrufen. Nach der
Betriebsdruckpriifung muss das Applikationsgerat in vorgesehener Weise funktionsfahig sein.

5.2.2.3 Berstdruckpriifung

Die Berstdruckpriifung ist eine Typpriifung.

Die Berstdruckbestdndigkeit aller Elemente des Applikationsgerats, mit Ausnahme der Dichtungen, muss
durch eine Berstdruckpriifung nachgewiesen sein. Eine anschlieflende Funktionspriifung ist nicht
erforderlich.

Flir die Berstdruckpriifung

— miissen Einrichtungen zur Vermeidung von Uberdruck im Betrieb (z. B. Sicherheitsventile, Scherbolzen),
durch Bauteile ersetzt werden, die mindestens dem maximalen Priifdruck standhalten;

— darf das Materialventil blockiert werden.

Der Berstdruck ist fiir 3 min aufrecht zu erhalten.

Die Berstdruckpriifung gilt als bestanden, wenn keine Leckage auftritt.

5.2.3 Austritt von Fliissigkeiten

Der Abzugsriickstellmechanismus muss durch einen Funktionstest {iberpriift werden.

Die Schutzvorrichtung gegen Injektion muss durch Sicht- und Funktionspriifung tiberpriift werden.
5.2.4 Herausschleudern von Werkstoffen oder Gegenstianden

Die Mafdinahmen gegen Herausschleudern von Werkstoffen oder Gegenstdanden miissen durch Sichtpriifung
und Funktionstest verifiziert werden.
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