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E DIN EN 1965-2:2010-09 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 1965-2:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AENOR (Spanien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der NA 062-04-55 AA „Prüfung von Konstruktionsklebstoffen,  
-klebeverbindungen und Kernverbunden“ im Nomenausschuss Materialprüfung (NMP). 

Diese Norm wird DIN EN 1965-2:2001-12 ersetzen. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1965-2:2001-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Sicherheitshinweis und Umwelthinweis eingefügt; 

b) Normative Verweisungen geändert; 

c) Konzentrationen der Schwefelsäure und der Salpetersäure hinzugefügt; 

d) Norm redaktionell überarbeitet. 
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