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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1966:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat von AENOR (Spanien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-04-55 AA „Prüfung von 
Konstruktionsklebstoffen, -klebeverbindungen und Kernverbunden“ im Normenausschuss Materialprüfung 
(NMP). 

Für die im Abschnitt 2 aufgeführte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende nationale 
Norm hingewiesen.  

ISO 286-1  siehe DIN ISO 286-1 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1966:2003-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Norm redaktionell überarbeitet. 

 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

[1] DIN ISO 286-1, ISO-System für Grenzmaße und Passungen; Grundlagen für Toleranzen, Abmaße 
und Passungen; Identisch mit ISO 286-1:1988 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1966:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom AENOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1966:2002 ersetzen. 

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN — Anwender dieser Norm sollten mit üblicher Laborpraxis vertraut sein. 
Diese Norm beabsichtigt nicht alle Sicherheitsprobleme, soweit vorhanden, anzusprechen. Es liegt in der 
Verantwortung des Anwenders, Maßnahmen für den Gesundheits- und Arbeitsschutz festzulegen und deren 
Übereinstimmung mit den Bestimmungen aller europäischen und nationalen Regelungen sicherzustellen. 
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