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Dieses Dokument (prEN 1971-2:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 �Kupfer und Kupfer-
legierungen� (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) erarbeitet. 

Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 66-02-03 AA �Kupferrohre (Installation und 
Industrie)� im DIN-Normenausschuss �Nichteisenmetalle� (FNNE) verantwortlich. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1971-2:2012-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) redaktionell bearbeitet. 
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Dieses Dokument (prEN 1971-2:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 �Kupfer und Kupfer-
legierungen� erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1971-2:2011 ersetzen. 

Die folgenden Änderungen wurden in dieser neuen Ausgabe von EN 1971-2 vorgenommen: 

� normative Verweisungen aktualisiert. 

Europäisches Vorwort 
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Die in diesem Dokument beschriebene Wirbelstromprüfung mit Innensonde hat die Aufgabe, in nahtlosen 
runden Rohren aus Kupfer und Kupferlegierungen Undichtheiten und grobe Fehler nachzuweisen. 

Die Wirbelstromprüfung ist in der Lage, Werkstoffinhomogenitäten und deren Lage im Rohr anzuzeigen. Die 
Wirbelstromsignale von Werkstoffinhomogenitäten werden mit Anzeigen von künstlich hergestellten 
Fehlern verglichen. Es ist möglich, diese Inhomogenitäten sowohl an der Außen- und Innenoberfläche als 
auch innerhalb der Rohrwand zu erkennen. 

Da die Wirbelstromverteilung mit zunehmendem Abstand von der Prüfspule abnimmt, nehmen auch die 
Fehlersignalhöhen mit zunehmendem Abstand zur Prüfspule ab. Somit ist die Wirbelstromprüfung mit 
Innensonde auf der Innenseite für Fehler an der Außenoberfläche nicht so empfindlich. 

Es ist nicht Zweck dieser Europäischen Norm, ein Verfahren zur Messung der tatsächlichen Ausdehnung von 
Werkstoffinhomogenitäten zu beschreiben, da die Anzeigenhöhe unter anderem von Volumen, Form und 
Lage der Inhomogenität abhängt. 

Wegen des Endeneffektes ist es nicht möglich, die Rohrenden wirkungsvoll zu prüfen. Der Käufer und der 
Lieferer könnten vereinbaren, dass zur Umgehung des Endeneffektes nach dem Prüfen auf Länge geschnitten 
wird. 

Einleitung 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt ein Verfahren für die Wirbelstromprüfung von nahtlosen Rundrohren aus Kupfer und 
Kupferlegierungen mit Innensonde auf der Innenoberfläche fest. 

Dieses Dokument gilt insbesondere für Rippenrohre mit hohen Rippen nach EN 12452. 

ANMERKUNG Das(Die) geforderte(n) Wirbelstromprüfverfahren sowie der Maßbereich und die Sortiergrenze sind 
in der entsprechenden Produktnorm festgelegt. 

Die Wahl des Verfahrens für die Wirbelstromprüfung mit 

� umfassender Spule auf der Außenseite nach prEN 1971-1; 

oder 

� Innensonde auf der Innenseite nach prEN 1971-2; 

obliegt dem Hersteller, wenn keine anderen Vereinbarungen zwischen Hersteller und Lieferer getroffen 
wurden. 

Besonders für Rippenrohre mit hohen Rippen nach EN 12452 wird die Anwendung der Wirbelstromprüfung 
mit Innensonde, wie in diesem Dokument beschrieben, empfohlen. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN ISO 9712, Zerstörungsfreie Prüfung � Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstörungsfreien 

Prüfung (ISO 9712) 

EN ISO 12718, Zerstörungsfreie Prüfung � Wirbelstromprüfung � Terminologie (ISO 12718) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12718. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

� IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 

� ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter http://www.iso.org/obp 
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