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E DIN EN 1977:2011-10 

Nationales Vorwort 

Dieser Europäische Norm-Entwurf (prEN 1977:2011) wurde von der Arbeitsgruppe 1 �Hüttenkupfer� 
(Sekretariat: AENOR, Spanien) im Technischen Komitee TC 133 �Kupfer und Kupferlegierungen� (Sekretariat: 
DIN, Deutschland) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) erarbeitet. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung dieses Norm-Entwurfs wurden dabei vom Arbeitsausschuss 
NA 066-02-01 AA �Hüttenkupfer und Schrotte� des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) wahrge-
nommen. 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1977:1998-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) in 6.4 und 8.4 �Erweichungsverhalten� modifiziert; 

b) Anhang B (normativ), Kurz-Prüfverfahren des Erweichungsverhaltens (AR-Test) für Kupfervordraht aus 
Cu-ETP1 mit 8 mm Nenndurchmesser hinzugefügt. 

Für die in diesem Dokument zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende DIN-Norm 
bzw. DIN-IEC-Norm hingewiesen: 

IEC 60468 siehe DIN IEC 60468 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN IEC 60468, Verfahren zur Messung des spezifischen (elektrischen) Widerstandes metallischer Werkstoffe 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1977:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 �Kupfer und 
Kupferlegierungen� erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1977:1998 ersetzen. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 133 in Zusammenarbeit mit 
CEN/TC 133/WG 1 �Rohformen aus Kupfer� die folgende Norm ausgearbeitet: 

EN 1977:1998, Kupfer und Kupferlegierungen � Vordraht aus Kupfer 

Dies ist eine aus einer Reihe von Europäischen Normen für Produkte, die aus raffinierten Kupfersorten 
hergestellt werden. Andere Produkte sind oder werden wie folgt genormt: 

EN 1976, Kupfer und Kupferlegierungen � Gegossene Rohformen aus Kupfer 

EN 1978, Kupfer und Kupferlegierungen � Kupfer-Kathoden 

EN 13602, Kupfer und Kupferlegierungen � Gezogener Runddraht aus Kupfer zur Herstellung elektrischer 
Leiter 

Im Vergleich zur ersten Ausgabe der EN 1977:1998 wurden die folgenden, wesentlichen technischen 
Änderungen vorgenommen: 

a) in 6.4 und 8.4 �Erweichungsverhalten� modifiziert; 

b) Anhang B (normativ), Kurz-Prüfverfahren des Erweichungsverhaltens (AR-Test) für Vordraht aus 
Cu-ETP1 mit 8 mm Nenndurchmesser hinzugefügt. 
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Einleitung 

Vordraht aus Kupfer wird in der Regel nach einem der folgenden Verfahren hergestellt: 

 kontinuierliches Gießen und Warmwalzen in Tandem-Gerüsten; 

 kontinuierliches oder halbkontinuierliches Gießen und Kaltwalzen; 

 Walzen von Drahtbarren oder Vierkantbarren; oder 

 Strangpressen. 

Anhang A (informativ), beschreibt die Beziehung zwischen spezifischem elektrischen Widerstand und 
spezifischer elektrischer Leitfähigkeit von Kupfer. 

Anhang B (normativ), beschreibt das Kurz-Prüfverfahren des Erweichungsverhaltens (AR-Test), 
(AR; fr: Allongement Rapide) für Vordraht aus Cu-ETP1 mit 8 mm Nenndurchmesser. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Zusammensetzung, die mechanischen, elektrischen und physikalischen 
Eigenschaften von hochleitfähigem Vordraht aus Kupfer fest. Der Vordraht wird verwendet zum Drahtziehen, 
hauptsächlich zur Herstellung von elektrischen Leitern. Die Norm umfasst Vordraht aus neun Kupfersorten 
und neun silberhaltigen Kupfersorten. Der Querschnitt ist in der Regel ungefähr rund mit Durchmessern ab 
6 mm. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 1655, Kupfer und Kupferlegierungen � Konformitätserklärungen 

EN 10204, Metallische Erzeugnisse � Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 12893, Kupfer und Kupferlegierungen � Bestimmung der Spiralverlängerungszahl 

EN ISO 2626, Kupfer � Wasserstoff-Versprödungsversuch (ISO 2626:1973) 

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe � Zugversuch � Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur 
(ISO 6892-1:2009) 

IEC 60468, Method of measurement of resistivity of metallic materials 

ISO 4746, Oxygen-free copper � Scale adhesion test 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gilt der folgende Begriff. 

3.1 
Vordraht 
festes Zwischenprodukt aus einem Knetwerkstoff mit einem einheitlichen Querschnitt über die gesamte 
Länge, geliefert in Ringen 

4 Bezeichnungen 

4.1 Werkstoff 

4.1.1 Allgemeines 

Der Werkstoff wird entweder durch ein Werkstoffkurzzeichen oder durch eine Werkstoffnummer bezeichnet 
(siehe Tabellen 1 bis 4). 

4.1.2 Werkstoffkurzzeichen 

Der Bezeichnung durch Werkstoffkurzzeichen liegt das in ISO 1190-1 enthaltene Bezeichnungssystem 
zugrunde. 

ANMERKUNG Obwohl die Werkstoffkurzzeichen, die in dieser Norm verwendet werden, die gleichen sein können wie 
in anderen Normen, welche das Bezeichnungssystem nach ISO 1190-1 verwenden, können sich die Anforderungen an 
die Zusammensetzung gleichbezeichneter Werkstoffe im Einzelnen voneinander unterscheiden. 

4.1.3 Werkstoffnummer 

Die Werkstoffnummer entspricht dem in EN 1412 festgelegten System. 
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