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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 287-6:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 „Gießereiwesen“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-05 AA „Schweißen von Gusseisenwerkstoffen“ 
des Normenausschusses Gießereiwesen (GINA) verantwortlich. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
DIN ISO Normen hingewiesen: 

ISO  857-1 siehe DIN ISO 857-1 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 857-1:2002, Schweißen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 1: Metallschweißprozesse 
(ISO 857-1:1998) 

E DIN 1910-100:2006-05, Schweißen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 100: Metallschweiß-
prozesse mit Ergänzungen zu DIN EN 14610:2005 

DIN EN 14610:2003-03, Schweißen und verwandte Prozesse — Begriffe für Metallschweißprozesse; 
Dreisprachige Fassung EN 14610:2004-11 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 287-6:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 „Gießereiwesen“ erar-
beitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 in Zusammenarbeit mit 
CEN/TC 190/WG 13 „Schweißen von Gusseisen“ die folgende Norm ausgearbeitet: 

prEN 287-6, Prüfung von Schweißern — Schmelzschweißen — Teil 6: Gusseisen 

EN 287 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Prüfung von Schweißern — Schmelz-
schweißen: 

  Teil 1: Stähle 
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Einleitung 

Die Fähigkeit eines Schweißers, mündlichen oder schriftlichen Anweisungen zu folgen, und die Bestätigung 
der Handfertigkeit einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualität geschweißter Produkte sicherzu-
stellen. 

Die Prüfung der Handfertigkeit eines Schweißers nach dieser Norm ist abhängig von den Schweißtechniken 
und Schweißbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erfüllt und genormte Prüfstücke verwendet werden. 

Das Prinzip dieser Norm ist, dass eine Prüfung einen Schweißer nicht nur für die Bedingungen, die bei der 
Prüfung vorlagen, qualifiziert, sondern auch für alle anderen Verbindungen, die leichter zu schweißen sind, 
vorausgesetzt, dass der Schweißer eine besondere Ausbildung erhalten und/oder industrielle Praxis im 
Geltungsbereich hat. 

Die Prüfung kann zur Qualifizierung eines Schweißverfahrens und eines Schweißers benutzt werden, 
vorausgesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z. B. Abmessungen des Prüfstücks, erfüllt sind. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument umfasst die wesentlichen Anforderungen, Geltungsbereiche, Prüfbedingungen und Bewer-
tungsanforderungen sowie die entsprechenden Prüfbescheinigungen von Schweißern für geschweißte Bau-
teile und Werkstücke aus Gusseisen. 

Es stellt eine Reihe technischer Regeln für systematische Prüfungen der Handfertigkeit von Schweißern auf 
und ermöglicht so, dass diese Qualifizierungen unabhängig von der Art des Erzeugnisses, des Ortes und des 
Prüfers/der Prüfstelle einheitlich akzeptiert werden. 

Die Prüfung der Handfertigkeit eines Schweißers muss nach den Festlegungen dieser Norm erfolgen, sofern 
nicht eine Prüfung auf einem höheren Niveau maßgebend ist. 

Die Anerkennung der Handfertigkeit eines Schweißers nach dieser Norm setzt praktische Erfahrungen und 
Kenntnisse im Hinblick auf den Schweißprozess, die Werkstoffe und die sicherheitstechnischen Anforde-
rungen voraus (siehe Anhang C). 

Diese Norm ist anzuwenden, wenn von Seiten eines Kunden, einer Prüf- bzw. Überwachungsstelle oder einer 
anderen Organisation bestimmte Anforderungen zur Bedingung gemacht werden. 

Diese Norm legt die Schweißerprüfung für das Schmelzschweißen von Gusseisen fest. Die in dieser Norm 
enthaltenen Schweißprozesse beinhalten die als Handschweißen oder teilmechanisches Schweißen bezeich-
neten Schmelzschweißprozesse. Vollmechanische und automatische Schweißprozesse werden in dieser 
Norm nicht berücksichtigt, siehe EN 1418. Teile und Bauteile nach dieser Norm sind in 5.4 angegeben. 

Die Prüfbescheinigungen werden unter der Verantwortung der Prüfstelle ausgestellt. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe 
des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).  

EN 287-1, Prüfung von Schweißern — Schmelzschweißen — Teil 1: Stähle 

EN 439, Schweißzusätze — Schutzgase zum Lichtbogenschweißen und Schneiden 

EN 440, Schweißzusätze — Drahtelektroden und Schweißgut zum Metall-Schutzgasschweißen von un-
legierten Stählen und Feinkornstählen — Einteilung 

EN 499, Schweißzusätze — Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von unlegierten 
Stählen und Feinkornstählen — Einteilung 

EN 571-1, Zerstörungsfreie Prüfung — Eindringprüfung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen 

EN 758, Schweißzusätze — Fülldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und ohne Schutzgas 
von unlegierten Stählen und Feinkornstählen — Einteilung 

EN 910, Zerstörende Prüfung von Schweißnähten an metallischen Werkstoffen — Biegeprüfungen 

EN 970, Zerstörungsfreie Prüfung von Schmelzschweißnähten — Sichtprüfung 

EN 1011-8, Schweißen — Empfehlungen zum Schweißen metallischer Werkstoffe — Teil 8: Schweißen von 
Gusseisen 

EN 1290, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen — Magnetpulverprüfung von Schweißverbin-
dungen 
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EN 1320, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchprüfung 

EN 1321, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische 
und mikroskopische Untersuchungen von Schweißnähten 

EN 1435, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen — Durchstrahlungsprüfung von Schmelz-
schweißverbindungen 

EN ISO 1071, Schweißzusätze — Umhüllte Stabelektroden, Drähte, Stäbe und Fülldrahtelektroden zum 
Schmelzschweißen von Gusseisen — Einteilung (ISO 1071:2003) 

EN ISO 4063, Schweißen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern 
(ISO 4063:1998) 

EN ISO 6520-1, Schweißen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregelmäßigkeiten 
an Metallen — Teil 1: Schmelzschweißen (ISO 6520-1:1998) 

EN ISO 6947, Schweißnähte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung 
(ISO 6947:1993) 

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe — 
Schweißanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweißen (ISO 15609-1:2004) 

EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe — 
Schweißverfahrensprüfung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweißen von Stählen und Lichtbogenschweißen 
von Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2004) 

prEN ISO 15614-3, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe — 
Schweißverfahrensprüfung — Teil 3: Schmelzschweißen und Pressschweißen von unlegierten und niedrig 
legierten Gusseisen 

ISO 857-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Metal welding processes 

CEN ISO/TR15608, Schweißen — Richtlinien für eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen 
(ISO/TR 15608:2000) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieser Norm gelten die in EN 287-1 festgelegten Begriffe. 

4 Symbole und Abkürzungen 

4.1 Allgemeines 

Wenn die vollen Bezeichnungen nicht verwendet werden, müssen die folgenden Abkürzungen und Ordnungs-
nummern verwendet werden, um die Schweißer-Prüfungsbescheinigung zu vervollständigen (siehe An-
hang B). 
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4.2 Ordnungsnummern von Schweißprozessen 

Diese Norm beinhaltet die folgenden Schweißprozesse zum Handschweißen oder zum teilmechanischen 
Schweißen (die Ordnungsnummern für die Schweißprozesse zur symbolischen Darstellung sind in 
EN ISO 4063 enthalten). 

111 Lichtbogenhandschweißen; 

114 Metall-Lichtbogenschweißen mit Fülldrahtelektrode ohne Schutzgas; 

121 Unterpulverschweißen mit Drahtelektrode; 

125 Unterpulverschweißen mit Fülldrahtelektrode; 

131 Metall-Inertgasschweißen (MIG-Schweißen); 

135 Metall-Aktivgasschweißen (MAG-Schweißen); 

136 Metall-Aktivgasschweißen mit Fülldrahtelektrode; 

141 Wolfram-Inertgasschweißen (WIG-Schweißen); 

15 Plasmaschweißen; 

311 Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme. 

4.3 Abkürzungen 

4.3.1 Prüfstücke 

a Soll-Kehlnahtdicke 

BW Stumpfnaht 

FW Kehlnaht 

C simulierter Riss 

H Sackloch 

t Werkstoffdicke des Prüfstücks (Blech- oder Wanddicke) 

z Kehlnaht-Schenkellänge 
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