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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-1:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 �Klebstoffe� erarbeitet, 
dessen Sekretariat von UNE (Spanien) gehalten wird 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-04-05 AA �Spiegelausschuss 
zu CEN/TC 193/SC 1 Holzklebung� im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und Möbel (NHM).

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text.

Für die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen 
Dokumente hingewiesen:

ISO 6344-2 siehe DIN ISO 6344-2 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Änderungen

Gegenüber DIN EN 302-1:2013-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Liste der Normen in der Einleitung aktualisiert;

b) EN 17334 und EN 17418 in den Anwendungsbereich aufgenommen;

c) dicke Klebstofffugen werden mit einer Dicke von 0,3 mm bis 4,0 mm in Abhängigkeit vom Klebstofftyp 
hergestellt;

d) Dauer der Behandlungen A6, A7 und A8 vor der Scherprüfung in Tabelle 1 von 72 h auf 24 h verkürzt.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 6344-2, Schleifmittel auf Unterlagen � Korngrößenanalyse � Teil 2: Bestimmung der 

Korngrößenverteilung von Makrokörnungen P 12 bis P 220
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Europäisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-1:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 �Klebstoffe� erarbeitet,  
dessen Sekretariat von UNE gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 302-1:2013 ersetzen.

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurden die folgenden technischen Änderungen vorgenommen:

� Liste der Normen in der Einleitung aktualisiert;

� zwei neue Normen, EN 17334 und EN 17418, wurden in den Anwendungsbereich aufgenommen;

� dicke Klebstofffugen werden abhängig von Klebstofftyp zwischen 0,3 mm und 4,0 mm Dicke hergestellt;

� Tabelle 1 � Art und Dauer der Behandlung vor der Zugscherprüfung; Dauer A6, A7 und A8 von 
72 Stunden zu 24 Stunden geändert;

� die Literaturhinweise wurden gestrichen.
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Einleitung

Dieses Dokument ist Teil einer Normenreihe, die Klebstoffe für den Einsatz bei Holzbauteilen behandelt, und 
wird zur Unterstützung von EN 1995, Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten veröffentlicht. 
Die Normenreihe enthält fünf Klassifizierungen sowie die Leistungsanforderungen an Klebstoffe für tragende 
Holzbauteile; Klebstoffe auf Phenoplast- und Aminoplastbasis (EN 301), Einkomponenten-
Polyurethanklebstoff (EN 15425), Emulsionspolymerisiertes Isocyanat (EN 16254), Zweikomponenten-
Epoxid- und Zweikomponenten-Polyurethanklebstoffe für eingeklebte Stangen (EN 17334) und zur Reparatur 
von beschädigten Holzbauteilen auf der Baustelle (EN 17418) sowie insgesamt zwölf Prüfverfahren 
(EN 302-1, EN 302-2, EN 302-3, EN 302-4, EN 302-5, EN 302-6, EN 302-7 und EN 302-8 und EN 15416-1,  
EN 15416-3, EN 15416-4 und EN 15416-5).

Diese Europäischen Normen haben die folgenden Titel:

EN 301, Klebstoffe, Phenoplaste und Aminoplaste, für tragende Holzbauteile � Klassifizierung und 

Leistungsanforderungen

EN 302, Klebstoffe für tragende Holzbauteile � Prüfverfahren:

� Teil 1: Bestimmung der Längszugscherfestigkeit

� Teil 2: Bestimmung der Delaminierungsbeständigkeit

� Teil 3: Bestimmung des Einflusses von Säureschädigung der Holzfasern durch Temperatur- und 

Feuchtezyklen auf die Querzugfestigkeit

� Teil 4: Bestimmung des Einflusses von Holzschwindung auf die Scherfestigkeit

� Teil 5: Bestimmung der maximalen Wartezeit bei Referenzbedingungen

� Teil 6: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen

� Teil 7: Bestimmung der Gebrauchsdauer bei Referenzbedingungen

� Teil 8: Statische Belastungsprüfung an Prüfkörpern mit mehreren Klebfugen bei Druck-

Scherbeanspruchung

EN 15416, Klebstoffe für tragende Holzbauteile, ausgenommen Phenolharzklebstoffe und Aminoplaste � 

Prüfverfahren:

� Teil 1: Langzeit-Zugprüfung senkrecht zur Klebfuge bei verschiedenen Klimabedingungen mit 

Prüfkörpern senkrecht zur Klebstofffuge (Glashaus-Prüfung)

� Teil 3: Prüfung der Kriechverformung unter zyklischen Klimabedingungen an Prüfkörpern bei Biege-

Scherbeanspruchung

� Teil 4: Bestimmung der offenen Wartezeit bei Referenzbedingungen

� Teil 5: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen

EN 15425, Klebstoffe � Einkomponenten-Klebstoffe auf Polyurethanbasis (PUR) für tragende Holzbauteile � 

Klassifizierung und Leistungsanforderungen

EN 16254, Klebstoffe � Emulsionspolymerisiertes Isocyanat (EPI) für tragende Holzbauteile � Klassifizierung 

und Leistungsanforderungen
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EN 17334, Eingeklebte Stangen in tragenden geklebten Holzprodukten � Prüfung, Anforderungen und 

Scherfestigkeitsklassifizierung

EN 17418, Zwei-Komponenten-Epoxid- und Zwei-Komponenten-Polyurethan-Klebstoffe zur Reparatur von 

beschädigten Holzbauteilen auf der Baustelle � Prüfung, Anforderungen und Nachweis der Reparatur-Festigkeit

Sicherheitsanweisung

Personen, die dieses Dokument anwenden, sollten, sofern anwendbar, mit den üblichen Labortätigkeiten 
vertraut sein. Dieses Dokument kann nicht alle sicherheitsrelevanten Probleme behandeln, die bei seiner 
Anwendung möglicherweise auftreten. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, geeignete 
Sicherheitsvorkehrungen und Gesundheitsschutzmaßnahmen zu treffen sowie für die Einhaltung von 
gesetzlichen Vorschriften zu sorgen.

Umwelterklärung

Es ist möglich, dass sich einige der nach dieser Europäischen Norm zulässigen Werkstoffe negativ auf die 
Umwelt auswirken können. In dem Maße, wie technologische Fortschritte zu besseren Alternativen zu diesen 
Werkstoffen führen, werden diese Werkstoffe so weit wie möglich aus dieser Norm entfernt.

Es wird empfohlen, dass der Anwender dieser Europäischen Norm nach dem Ende der Prüfung für eine 
geeignete Entsorgung der Abfälle nach den örtlichen Vorschriften sorgt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Bestimmung der Scherfestigkeit von Klebstoffverbindungen in 
dünnen und dicken Klebstofffugen fest.

Es gilt für folgende Anwendungen:

a) zur Beurteilung der Übereinstimmung von Klebstoffen mit EN 301, EN 15425, EN 16254, EN 17334 und 
EN 17418;

b) zur Beurteilung der Eignung und Qualität von Klebstoffen für tragende Holzbauteile.

Diese Prüfung ist hauptsächlich dafür vorgesehen, Leistungsdaten für die Klassifizierung von Klebstoffen für 
tragende Holzbauteile entsprechend ihrer Eignung zur Verwendung in festgelegten klimatischen 
Umgebungen zu erhalten.

Dieses Verfahren ist nicht dafür vorgesehen, Bemessungswerte bereitzustellen und gibt nicht zwangsläufig 
die Leistungsfähigkeit des verklebten Bauteils im Gebrauch wieder.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder 
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt 
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug 
genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).

EN 301, Klebstoffe, Phenoplaste und Aminoplaste, für tragende Holzbauteile � Klassifizierung und 

Leistungsanforderungen

EN 923, Klebstoffe � Benennungen und Definitionen

ISO 5893, Rubber and plastics test equipment � Tensile, flexural and compression types (constant rate of 

traverse) � Specification

ISO 6344-2, Coated abrasives � Grain size analysis � Part 2: Determination of grain size distribution of macro 

grits P12 to P220

3 Begriffe

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 923 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit:

� ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp

� IEC Electropedia: verfügbar unter https://www.electropedia.org

3.1
Klebstofffuge
Klebstoffschicht zwischen den Holzbauteilen
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3.2
dicke Klebstofffuge
Klebstofffuge mit einer Nenndicke im Bereich zwischen 0,3 mm und 4,0 mm zum Zeitpunkt der Verklebung

Anmerkung 1 zum Begriff: Dicke Klebstofffugen werden durch die Verwendung von 0,3 mm bis 4,0 mm dicken 
Zwischenlagen, Nuten oder ähnliche Hilfsmittel erreicht, wenn zwei ebene Holzteile miteinander verklebt werden.

3.3
dünne Klebstofffuge
Klebstofffuge mit einer Dicke von höchstens 0,1 mm

Anmerkung 1 zum Begriff: Eine dünne Klebstofffuge lässt sich durch Zusammenpressen zweier ebener Holzteile mit 
einem Pressdruck von (0,8 ± 0,1) N/mm2 ohne Nuten, Zwischenlagen oder ähnliche Hilfsmittel erreichen. 

4 Symbole

A verklebte Prüffläche, in mm2

fv Scherfestigkeit, in N/mm2

Fmax aufgebrachte Bruchlast, in N

h Tiefe der Nut bei dicker Klebstofffuge, 0,3 mm, 0,5 mm, 1,0 mm, 2,0 mm oder 4,0 mm

� Winkel zwischen den Jahrringen und der verklebten Fläche, 30° bis 85°

l1 Länge der Prüfkörper, (150 ± 5) mm

l2 Länge der Überlappung (Länge der Prüffläche), (10,0 ± 0,1) mm

l3 Breite der Nut für die dicke Klebstofffuge, � 14 mm

b Breite des Prüfkörpers, (20,0 ± 0,1) mm

t Dicke der Platte für dünne Klebstofffuge, (5,0 ± 0,1) mm

t + h Dicke der Platte außerhalb der Nuten für dicke Klebstofffuge in mm

5 Kurzbeschreibung

Die Scherfestigkeit von Klebstoffverbindungen wird bestimmt, indem eine einzelne Überlappung von zwei 
rechteckigen Holzverbindungen aus Buche (Fagus sylvatica L.) mit dünnen oder dicken Klebstofffugen mit 
einer Längszugkraft belastet wird. Die Verbindungen werden bis zum Bruch beansprucht.
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6 Prüfeinrichtung

Die Prüfmaschine muss entweder:

a) in der Lage sein, einen konstanten Belastungsanstieg von (2,0 ± 0,5) kN/min aufrecht zu erhalten; oder

b) in der Lage sein, eine konstante Vorschubgeschwindigkeit nach ISO 5893 aufrecht zu erhalten.

Die Einspannbacken der Prüfmaschine müssen die Prüfkörper fest einspannen und verhindern, dass während 
der Belastung Schlupf auftritt. Die Einspannelemente müssen mit einer Gelenkverbindung befestigt sein.

7 Verfahren

7.1 Vorbereitung der Platten

Durch Hobeln ist eine ausreichende Anzahl von zu verklebenden Platten (siehe 7.4) mit oder ohne 14 mm 
breite Nuten nach Bild 1 aus einem unbehandeltem, geradfaserigem Buchenholzbrett (Fagus sylvatica L.) mit 

einer Rohdichte von (700 ± 50) kg/m3 bei (12 ± 1) % Holzfeuchte vorzubereiten. Der Winkel � zwischen den 

Jahrringen und der zu verklebenden Fläche, siehe Bild 3 a), liegt zwischen 30° und 85°.

Die Platten werden quer zur Faserrichtung auf eine Länge von mindestens 300 mm mit der nötigen Beachtung 
der Sägeschnitte (Dicke des Sägeblattes) und längs zur Faser auf eine Breite von mindestens 130 mm mit 
Beachtung der in Bild 1 dargestellten Schnittbreiten geschnitten. Für die Prüfung von dünnen Klebstofffugen 
werden zwei Platten mit einer Dicke von (5,0 ± 0,1) mm verwendet. Für die Prüfung von dicken 
Klebstofffugen wird eine Platte mit einer Dicke von (5,0 ± 0,1) mm und eine andere mit einer Dicke von 
[(5,0 ± 0,1) + h] mm verwendet. Es werden Nuten mit einer Tiefe h zwischen 0,3 mm und 4,0 mm und einer 
Breite von etwa 14 mm in die Platte gefräst, die 5 mm von den Seitenkanten entfernt enden (siehe Bild 1).

Zur Prüfung von 4,0 mm dicken Klebstofffugen können zwei Platten von (5,0 ± 0,1) + h/2 mit Nuten in beiden 
Platten verwendet werden.

Die Platten sind bei einer Temperatur von (20 ± 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (65 ± 5) % zu 
klimatisieren, diese Bedingungen werden nachfolgend als �Normalklima" bezeichnet.
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