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E DIN EN 302-2:2011-06 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 302-2:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom AENOR (Spanien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der NA 042-04-05 AA — Spiegelausschuss zu CEN/TC 193/SC 1 
„Holzklebung“ im Normenausschuss Holzwirtschaft und Möbel (NHM). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 302-2:2004-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Hinweis, dass die Norm nicht für modifiziertes Holz gilt, im Anwendungsbereich aufgenommen; 

b) in 5.1 festgelegt, dass die Prüfung mit Fichte auch für Tanne und Kiefer gilt; 

c) in 5.2 ergänzt, dass die Norm nicht für Klebstoffsysteme zum getrennten Auftrag von Klebstoff und Härter 
gilt. 
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