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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-2:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe“ erarbeitet,
dessen Sekretariat von UNE (Spanien) gehalten wird

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-04-05 AA ,Spiegelausschuss zu
CEN/TC 193/SC 1 Holzklebung” im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und Mébel (NHM).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiiber DIN EN 302-2:2017-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Liste der Normen in der Einleitung aktualisiert;

b) EN 17334 und EN 17418 in den Anwendungsbereich aufgenommen;

c) Abschnitte zu Begriffen und Symbolen erganzt;

d) fiir mit Holzschutzmitteln behandeltes Holz gilt die Priifung mit Kiefer auch fiir die Verklebung von Tanne
und Fichte;

e) redaktionelle Uberarbeitung.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-2:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe“ erarbeitet,
dessen Sekretariat von UNE gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 302-2:2017 ersetzen.

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:
— Liste der Normen in der Einleitung aktualisiert;

— zwei neue Normen, EN 17334 und EN 17418, wurden in den Anwendungsbereich aufgenommen;
— zwei neue Abschnitte (Begriffe und Symbole) wurden aufgenommen;

— die Literaturhinweise wurden gestrichen.
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Einleitung

Dieses Dokument ist Teil einer Normenreihe, die Klebstoffe fiir den Einsatz bei Holzbauteilen behandelt, und
wird zur Unterstiitzung von EN 1995, Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten veroffentlicht.
Die Normenreihe enthalt finf Klassifizierungen sowie die Leistungsanforderungen an Klebstoffe fiir tragende
Holzbauteile;  Klebstoffe auf Phenoplast- und Aminoplastbasis (EN301), Einkomponenten-
Polyurethanklebstoff (EN 15425), Emulsionspolymerisiertes Isocyanat (EN 16254), Zweikomponenten-
Epoxid- und Zweikomponenten-Polyurethanklebstoffe fiir eingeklebte Stangen (EN 17334) und zur Reparatur
von beschidigten Holzbauteilen auf der Baustelle (EN 17418) sowie insgesamt zwolf Priifverfahren
(EN 302-1, EN 302-2, EN 302-3, EN 302-4, EN 302-5, EN 302-6, EN 302-7 und EN 302-8 und EN 15416-1,
EN 15416-3, EN 15416-4 und EN 15416-5).

Diese Europdischen Normen haben die folgenden Titel:

EN 301, Klebstoffe, Phenoplaste und Aminoplaste, fiir tragende Holzbauteile — Klassifizierung und
Leistungsanforderungen

EN 302, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile — Prlifverfahren
— Teil 1: Bestimmung der Ldngszugscherfestigkeit
— Teil 2: Bestimmung der Delaminierungsbestdndigkeit

— Teil 3: Bestimmung des Einflusses von Sdureschddigung der Holzfasern durch Temperatur- und
Feuchtezyklen auf die Querzugfestigkeit

— Teil 4: Bestimmung des Einflusses von Holzschwindung auf die Scherfestigkeit
— Teil 5: Bestimmung der maximalen Wartezeit bei Referenzbedingungen

— Teil 6: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen

— Teil 7: Bestimmung der Gebrauchsdauer bei Referenzbedingungen

— Teil 8: Statische Belastungspriifung an Priifkérpern mit mehreren Klebfugen bei Druck-
Scherbeanspruchung

EN 15416, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile, ausgenommen Phenolharzklebstoffe und Aminoplaste —
Priifverfahren

— Teil 1: Langzeit-Zugpriifung senkrecht zur Klebfuge bei verschiedenen Klimabedingungen mit
Priifkérpern senkrecht zur Klebstofffuge (Glashaus-Priifung)

— Teil 3: Priifung der Kriechverformung unter zyklischen Klimabedingungen an Priifkdrpern bei Biege-
Scherbeanspruchung

— Teil 4: Bestimmung der offenen Wartezeit bei Referenzbedingungen
— Teil 5: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen

EN 15425, Klebstoffe — Einkomponenten-Klebstoffe auf Polyurethanbasis (PUR) fiir tragende Holzbauteile —
Klassifizierung und Leistungsanforderungen

EN 16254, Klebstoffe — Emulsionspolymerisiertes Isocyanat (EPI) fiir tragende Holzbauteile — Klassifizierung
und Leistungsanforderungen
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EN 17334, Eingeklebte Stangen in tragenden geklebten Holzprodukten — Priifung, Anforderungen und
Scherfestigkeitsklassifizierung

EN 17418, Zwei-Komponenten-Epoxid- und Zwei-Komponenten-Polyurethan-Klebstoffe zur Reparatur von
beschddigten Holzbauteilen auf der Baustelle — Priifung, Anforderungen und Nachweis der Reparatur-Festigkeit

Sicherheitsanweisung

Personen, die dieses Dokument anwenden, sollten, sofern anwendbar, mit den iiblichen Labortatigkeiten
vertraut sein. Dieses Dokument kann nicht alle sicherheitsrelevanten Probleme behandeln, die bei seiner
Anwendung moglicherweise auftreten. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, geeignete
Sicherheitsvorkehrungen und Gesundheitsschutzmafnahmen zu treffen sowie fiir die Einhaltung von
gesetzlichen Vorschriften zu sorgen.

Umwelterklirung
Es ist moglich, dass sich einige der nach dieser Europaischen Norm zuldssigen Werkstoffe negativ auf die
Umwelt auswirken kénnen. In dem Mafle, wie technologische Fortschritte zu besseren Alternativen fiir diese

Werkstoffe fithren, werden diese Werkstoffe so weit wie moglich aus dieser Europdischen Norm entfernt.

Es wird empfohlen, dass der Anwender dieser Europdischen Norm nach dem Ende der Priifung fiir eine
geeignete Entsorgung der Abfille nach den ortlichen Vorschriften sorgt.
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1 Anwendungsbereich

Diesem Dokument legt ein Verfahren zur Bestimmung der Bestdndigkeit von Klebstoffverbindungen gegen
Delaminierung fest.

Es ist fiir folgende Anwendungsfalle geeignet:

a) zur Beurteilung der Ubereinstimmung von Klebstoffen mit EN 301, EN 15425, EN 16254, EN 17334 und
EN 17418;

b) zur Beurteilung der Eignung und Qualitat von Klebstoffen fiir tragende Holzbauteile;

c¢) zum Vergleich der Auswirkungen der gewdhlten Verklebungsbedingungen von verschiedenen
klimatischen Beanspruchungen und von der Behandlung der Priifkérper vor und nach der Verklebung auf
die Klebfestigkeit.

Diese Priifung gilt nicht fiir modifiziertes und vergiitetes Holz mit stark verringerten Quellungs- und
Schwindungseigenschaften, wie beispielsweise acetyliertes Holz, wairmebehandeltes Holz und
polymerimpragniertes Holz.

Diese Priifung dient hauptsadchlich der Bestimmung von Leistungswerten zur Klassifizierung von Klebstoffen
fiir tragende Holzbauteile entsprechend ihrer Eignung zum Einsatz unter festgelegten klimatischen
Bedingungen.

Dieses Verfahren ist nicht dafiir vorgesehen, Bemessungswerte bereitzustellen, und gibt nicht zwangslaufig
die Leistungsfahigkeit des verklebten Bauteiles im Gebrauch wieder.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 923, Klebstoffe — Benennungen und Definitionen

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 923 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org

3.1
Klebstofffuge
Klebstoffschicht zwischen den Holzbauteilen

3.2

dicke Klebstofffuge

Klebstofffuge mit einer Nenndicke von mehr als 0,1 mm zum Zeitpunkt der Verklebung, erreicht durch die
Verwendung von Abstandhaltern
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3.3
diinne Klebstofffuge
Klebstofffuge mit einer Dicke von hdchstens 0,1 mm

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die diinne Klebstofffuge lasst sich durch Zusammenpressen zweier ebener Holzteile mit
einem Pressdruck von (0,8 £+ 0,1) N/mm2 ohne Nuten, Zwischenlagen oder dhnliche Hilfsmittel erreichen.

4 Symbole
D Delaminierung
Iy Gesamtldnge der Delaminierung
Iy Gesamtldnge der Klebstofffugen

5 Kurzbeschreibung

Verklebte, laminierte Priifkérper werden einer Wasserung/Trocknung unterzogen. Die Priifkdrper werden
durch Eintauchen gewadssert und abwechselnd hohem und niedrigem (Vakuum-) Druck ausgesetzt.
Anschlief?end werden sie schnell bei niedriger Feuchte in einem festgelegten Luftstrom getrocknet (siehe 6.4).
Das Ausmaf$ der Delaminierung (Offnungen in den Klebstofffugen) als Ergebnis dieser Behandlungen wird
gemessen und zur Gesamtldnge der Klebstofffugen an beiden Hirnholzflachen des Priifkérpers in Beziehung
gesetzt.

6 Priifeinrichtung

6.1 Autoklav oder dhnlicher Druckkessel, der so ausgelegt ist, dass er einem Absolutdruck von mindestens
625 kPa sicher standhalt (525 kPa tiber atmosphérischem Nenndruck).

6.2 Vakuumpumpe oder ahnliches Gerit, die/das den Absolutdruck im Kessel (6.1) unter einen Wert von
20 kPa (80 kPa unter atmospharischem Nenndruck) reduzieren kann.

6.3 Pumpe oder dhnliches Gerit, zum Erreichen einer Druckleistung von mindestens 600 kPa Absolutdruck
(500 kPa iiber atmosphéarischem Nenndruck).

6.4 Umluftofen/-6fen oder Umluftkammer(n), der/die die Priifkorper (siehe 7.4.2) unter den folgenden
klimatischen Bedingungen trocknen kann/kénnen:

a) beieinem Niedrig-Temperatur-Verfahren (Klebstofftyp II) mit einer Temperatur von (27,5 + 2,5) °C und
einer Luftzirkulation innerhalb der Kammer, wobei eine konstante relative Luftfeuchte von (30 + 5) %
aufrechterhalten wird und

b) bei einem Hoch-Temperatur-Verfahren (Klebstofftyp I) mit einer Temperatur von (65 + 3) °C und einer
Luftzirkulation innerhalb der Kammer, wobei eine konstante relative Luftfeuchte von (12,5 + 2,5) %

aufrechterhalten wird.

ANMERKUNG  Eine Luftgeschwindigkeit von 2 m/s bis 3 m/s in der leeren Kammer hat sich als geeignet erwiesen, um
Trockenzeiten nach 7.4.2 und 7.4.3 zu erreichen.

6.5 Waage, fiir Messungen mit einer Messunsicherheit von +1 g.

6.6 HolzmeifRel und Hammer, oder dhnliche Gerdte zum Auftrennen der Klebstofffugen.
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7 Verfahren
7.1 Holzauswahl

Es ist geradfaserige, mittels Fladerschnitt/Tangentialschnitt eingeschnittene Fichte (Picea abies L.), ohne
Reaktionsholz, mit einer Rohdichte von (450 4 25)kg/m3 bei einer Holzfeuchte von (12+1)% zu
verwenden. Vorzugsweise sollte astfreies Holz verwendet werden, jedoch sind Bretter mit Asten mit einem
Durchmesser von héchstens 20 mm zulissig, Fliigelaste (langliche Aste) sind allerdings nicht zuldssig. Die
Priifung mit Fichte gilt auch fiir Tanne (Abies alba) und gemeine Kiefer (Pinus sylvestris).

Wenn der Klebstoff fiir andere Nadelholzarten, wie z. B. Larche (Larix decidua), Douglasie (Pseudotsuga
menziesii) und Kiefern mit farbigem Kernholz [mit Ausnahme der gemeinen Kiefer (Pinus slyvestris)], fiir
Laubholzarten und/oder mit Holzschutzmitteln behandeltes Holz verwendet werden soll, sind ebenfalls vier
laminierte Teile aus reprasentativen Proben dieser Holzart herzustellen, wobei Holz mit mittlerer Rohdichte
zu verwenden ist.

Flir mit Holzschutzmitteln behandeltes Holz gilt die Priifung mit gemeiner Kiefer (Pinus sylvestris) auch fiir die
Verklebung von Tanne (Abies alba) und Fichte (Picea abies L.).

ANMERKUNG  Die Wirksamkeit der Behandlung mit Schutzmitteln wird in diesem Dokument nicht behandelt.

Das Holz ist im Normalklima [20/65] (20 % 2) °C und (65 % 5) % relative Luftfeuchte mindestens 7 Tage vor
dem Verkleben zu klimatisieren, um sicherzustellen, dass die Holzfeuchte (12 + 1) % betragt.

7.2 Herstellung der verklebten Teile
7.2.1 Verklebte Teile mit diinnen Klebstofffugen

Es sind vier laminierte Teile herzustellen, davon zwei mit kurzer Wartezeit und zwei mit langer Wartezeit. Fiir
jedes laminierte Teil sind sechs Lamellen mindestens mit einer Breite von (150 + 5) mm, einer Dicke von
(30 £ 1) mm und einer Liange von etwa 500 mm aus sechs verschiedenen Brettern herzustellen. Die
gewiinschte Dicke kann durch Hobeln von beispielsweise 38 mm dicken Lamellen erzeugt werden. Die
Lamellen sind vor dem Hobeln und Verkleben im Normalklima [20/65] zu lagern. Die Lamellen sind in
Ubereinstimmung mit Tabelle 1 innerhalb von 8 h nach dem Hobeln zu verkleben. Innerhalb jedes Teils ist
sicherzustellen, dass die sechs Lamellen die gleiche Jahrringlage aufweisen.
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