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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-4:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe“ erarbeitet,
dessen Sekretariat von UNE (Spanien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-04-05 AA ,Spiegelausschuss
zu CEN/TC 193/SC 1 Holzklebung” im DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und Mébel (NHM).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 6344-2 siehe DIN ISO 6344-2

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 302-4:2013-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Liste der Normen in der Einleitung aktualisiert;

b) EN 17334 und EN 17418 in den Anwendungsbereich aufgenommen;

c) Abschnitte zu Begriffen und Symbolen erganzt;

d) Herstellung von Priifkérpern mit einer Klebstofffugendicke von 0,3 mm und 2,0 mm aufgenommen.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 6344-2, Schleifmittel auf Unterlagen — Korngréfsenanalyse — Teil 2: Bestimmung der
Korngréfsenverteilung von Makrokérnungen P 12 bis P 220
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 302-4:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe" erarbeitet,
dessen Sekretariat von UNE gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 302-4:2013 ersetzen.

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:

— Liste der Normen in der Einleitung aktualisiert;

— zwei neue Normen, EN 17334 und EN 17418, wurden in den Anwendungsbereich aufgenommen;

— zwei neue Abschnitte (Begriffe und Symbole) wurden aufgenommen;

— Herstellung von Priifkérpern mit einer Klebstofffugendicke von 0,3 mm und 2 mm wurde hinzugefiigt;

— die Literaturhinweise wurden gestrichen.
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Einleitung

Dieses Dokument ist Teil einer Normenreihe, die Klebstoffe fiir den Einsatz bei Holzbauteilen behandelt, und
wird zur Unterstiitzung von EN 1995, Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten veroffentlicht.
Die Normenreihe enthalt fiinf Klassifizierungen sowie die Leistungsanforderungen an Klebstoffe fiir tragende
Holzbauteile;  Klebstoffe auf Phenoplast- und Aminoplastbasis (EN 301), Einkomponenten-
Polyurethanklebstoff (EN 15425), Emulsionspolymerisiertes Isocyanat (EN 16254), Zweikomponenten-
Epoxid- und Zweikomponenten-Polyurethanklebstoffe fiir eingeklebte Stangen (EN 17334) und zur Reparatur
von beschadigten Holzbauteilen auf der Baustelle (EN 17418) sowie insgesamt zwolf Priifverfahren (EN 302
(alle Teile), EN 15416-1, EN 15416-3, EN 15416-4 und EN 15416-5).

Diese Europdischen Normen haben die folgenden Titel:

EN 301, Klebstoffe, Phenoplaste und Aminoplaste, fiir tragende Holzbauteile — Klassifizierung und
Leistungsanforderungen

EN 302, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile — Priifverfahren
— Teil 1: Bestimmung der Ldngszugscherfestigkeit
— Teil 2: Bestimmung der Delaminierungsbestdndigkeit

— Teil 3: Bestimmung des Einflusses von Sdureschddigung der Holzfasern durch Temperatur- und
Feuchtezyklen auf die Querzugfestigkeit

— Teil 4: Bestimmung des Einflusses von Holzschwindung auf die Scherfestigkeit

— Teil 5: Bestimmung der maximalen Wartezeit bei Referenzbedingungen

— Teil 6: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen

— Teil 7: Bestimmung der Gebrauchsdauer bei Referenzbedingungen

— Teil 8: Statische Belastungspriifung an Priifkérpern mit mehreren Klebfugen bei Druck-Scherbeanspruchung

EN 15416, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile ausgenommen Phenolharzklebstoffe und Aminoplaste —
Priifverfahren

— Teil1: Langzeit-Zugpriifung senkrecht zur Klebfuge bei verschiedenen Klimabedingungen mit
Priifkérpern senkrecht zur Klebstofffuge (Glashaus-Priifung)

— Teil 3: Priifung der Kriechverformung unter zyklischen Klimabedingungen an Priifkérpern bei Biege-
Scherbeanspruchung

— Teil 4: Bestimmung der offenen Wartezeit bei Referenzbedingungen
— Teil 5: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen

EN 15425, Klebstoffe — Einkomponenten-Klebstoffe auf Polyurethanbasis (PUR) fiir tragende Holzbauteile —
Klassifizierung und Leistungsanforderungen

EN 16254, Klebstoffe — Emulsionspolymerisiertes Isocyanat (EPI) fiir tragende Holzbauteile — Klassifizierung
und Leistungsanforderungen
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EN 17334, Eingeklebte Stangen in tragenden geklebten Holzprodukten — Priifung, Anforderungen und
Scherfestigkeitsklassifizierung

EN 17418, Zwei-Komponenten-Epoxid- und Zwei-Komponenten-Polyurethan-Klebstoffe zur Reparatur von
beschddigten Holzbauteilen auf der Baustelle — Priifung, Anforderungen und Nachweis der Reparatur-Festigkeit

Sicherheitsanweisung

Personen, die dieses Dokument anwenden, sollten, sofern anwendbar, mit den iiblichen Labortitigkeiten
vertraut sein. Dieses Dokument kann nicht alle sicherheitsrelevanten Probleme behandeln, die bei seiner
Anwendung moglicherweise auftreten. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, geeignete
Sicherheitsvorkehrungen und Gesundheitsschutzmafdnahmen zu treffen sowie fiir die Einhaltung von
gesetzlichen Vorschriften zu sorgen.

Umwelterklidrung
Es istmoglich, dass sich einige der nach dieser Norm zuldssigen Werkstoffe negativ auf die Umwelt auswirken
konnen. In dem Maf3e, wie technologische Fortschritte zu besseren Alternativen zu diesen Werkstoffen fiihren,

werden diese Werkstoffe so weit wie moglich aus dieser Norm entfernt.

Es wird empfohlen, dass der Anwender dieser Norm nach dem Ende der Priifung fiir eine geeignete
Entsorgung der Abfille nach den 6rtlichen Vorschriften sorgt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Bestimmung des Einflusses von Holzschwindung unter
Trocknungsbedingungen auf die Scherfestigkeit bei kreuzweiser Verklebung fest.

Es ist fiir folgende Anwendungsfalle geeignet:

a) zur Beurteilung der Ubereinstimmung von Klebstoffen mit EN 301, EN 15425, EN 16254, EN 17334 und
EN 17418;

b) zur Beurteilung der Eignung und Qualitat von Klebstoffen fiir tragende Holzbauteile;

c) zum Nachweis, ob der Klebstoff in der Lage ist, den Spannungen infolge Holzschwindung ohne
unannehmbaren Festigkeitsverlust standzuhalten.

Diese Priifung dient hauptsachlich der Ermittlung von Leistungswerten fiir die Klassifizierung von Klebstoffen
fiir tragende Holzbauteile entsprechend ihrer Eignung zum Einsatz unter festgelegten klimatischen

Bedingungen. Diese Priifung wird mit Fichte (Picea abies L.) durchgefiihrt.

Dieses Verfahren ist nicht dafiir vorgesehen, Bemessungswerte bereitzustellen und gibt nicht zwangslaufig
die Leistungsfahigkeit des verklebten Bauteiles in Gebrauch wieder.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug

genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 301, Klebstoffe, Phenoplaste und Aminoplaste, fiir tragende Holzbauteile — Klassifizierung und
Leistungsanforderungen

EN 13183-1, Feuchtegehalt eines Stiickes Schnittholz — Teil 1: Bestimmung durch Darrverfahren

ISO 5893, Rubber and plastics test equipment — Tensile, flexural and compression types (constant rate of
traverse) — Specification

ISO 6344-2, Coated abrasives — Grain size analysis — Part 2: Determination of grain size distribution of
macrogrits P12 to P220

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org
31

Klebstofffuge
Klebstoffschicht zwischen den Holzbauteilen
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3.2
dicke Klebstofffuge
Klebstofffuge mit einer Nenndicke im Bereich zwischen 0,3 mm und 2,0 mm zum Zeitpunkt der Verklebung

Anmerkung 1 zum Begriff: = Dicke Klebstofffugen werden durch die Verwendung von 0,3 mm bis 2,0 mm dicken
Zwischenlagen, Nuten oder dhnliche Hilfsmittel erreicht, wenn zwei ebene Holzteile miteinander verklebt werden.

4 Symbole
A verklebte Priifflache, in mm?
fv Scherfestigkeit, in N/mm?2
Femax die maximale Druckkraft beim Bruch, in N
a  Winkel des Jahrringverlaufes von 35° bis 55° in Bezug auf die Oberflachen
Un mittlerer Feuchtegehalt
Ui Feuchtegehalt der ersten Lasche
Uz Feuchtegehalt der zweiten Lasche

Us Feuchtegehalt des Mittelholzes

5 Kurzbeschreibung
Eine doppelt liberlappte Kreuzverbindung mit einer 0,3 mm, 0,5 mm oder 2 mm dicken Klebstofffuge wird

einer Behandlung durch Trockenlagerung ausgesetzt und dann bis zum Bruch mit einer Druck-/Scherkraft
beansprucht.

6 Priifeinrichtung

6.1 Priifmaschine, muss entweder:

a) inder Lage sein, einen konstanten Belastungsanstieg von (20 + 5) kN/min aufrecht zu erhalten; oder
b) inder Lage sein, eine konstante Vorschubgeschwindigkeit nach ISO 5893 aufrecht zu erhalten.

6.2 Klimaschrinke, die in der Lage sein miissen, die Lagerung der verklebten Holzteile unter folgenden
Bedingungen sicherzustellen:

a) (40+ 2)°C und eine relative Luftfeuchte von (304 2)% bei einer Luftgeschwindigkeit von
(0,7 £ 0,15) m/s, wobei die Luftgeschwindigkeit in der Mitte eines leeren Klimaschrankes gemessen
wird;

b) (20 + 2) °C und eine relative Luftfeuchte von (65 + 5) %);

c¢) (20 = 2) °C und eine relative Luftfeuchte von (75 bis 80) %.
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7 Verfahren

7.1 Allgemeines

7.1.1 Holzauswahl

Verwendet wird Fichtenholz (Picea abies L.) mit einer Rohdichte von (450 + 25) kg/m3 bei einem
Feuchtegehalt von 12 %, bestimmt nach dem Darrverfahren (entsprechend EN 13183-1).

7.1.2  Herstellung der Auf3enteile (Laschen)

Aus drei Brettern miteiner Lange von mindestens 1 200 mm sind drei Paare Laschen aus massivem, astfreiem,
geradfaserigem Fichtenholz mit Jahresringen, die nahezu tangential zur Oberfliche verlaufen und einen
Radius von 60 mm bis 140 mm haben, herzustellen. Die Laschen miissen folgende Maf3e aufweisen:

a) 400 mm Lange;

b) 140 mm Breite; und

c) (20 = 0,5) mm Dicke

Diese Mafie gelten nach der Klimatisierung, der Feuchtebestimmung (Darrverfahren nach EN 13183-1) und
der Fertigbearbeitung. Jedes zueinander passende Laschenpaar ist fiir die Herstellung eines Priifkérpers
vorgesehen.

7.1.3 Herstellung der Innenteile (Mittelhdlzer)

Aus astfreiem, geradfaserigem Fichtenholz, bei dem die Jahresringe beziiglich der Oberflache in einem Winkel
von 35° bis 55° verlaufen, sind drei aus schmalseitig verklebtem Holz hergestellte Mittelhdlzer herzustellen
(siehe Bild 1). Die Mittelholzer miissen folgende Mafde aufweisen:

d) 400 mm Lange;

e) 140 mm Breite und

f) (40,0 £ 0,5) mm Dicke.

Diese Mafde gelten nach der Klimatisierung, der Feuchtebestimmung (Darrverfahren nach EN 13183-1) und
der Fertigbearbeitung.

Diese schichtverklebten Mittelhdlzer miissen aus zwei Brettern mit einer Breite von (75 + 2) mm und einer
Dicke von mindestens 48 mm hergestellt werden. Die beiden Bretter miissen mit einem Phenol-Resorcin-
Formaldehyd-Klebstoff (PRF), der die Priifung nach EN 301 bestanden hat, miteinander ldngs verklebt werden
(angewendet nach der Gebrauchsanweisung des Klebstoffherstellers), wobei die Ausrichtung der Jahresringe
sosein muss, wie inBild 1 dargestellt.
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