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E DIN EN 302-6:2011-06 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 302-6:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom AENOR (Spanien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der NA 042-04-05 AA — Spiegelausschuss zu CEN/TC 193/SC 1 
„Holzklebung“ im Normenausschuss Holzwirtschaft und Möbel (NHM). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 302-6:2004-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Titel geändert; 

b) Klebfugendicke von 0,2 mm ersetzt durch dünne Klebfuge und 0,3 mm dicker Klebfuge; 

c) in 5.2 Festlegungen zur Prüfmaschine aufgenommen; 

d) Durchführung der Prüfung in 6.3 und 6.4 modifiziert. 
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Klebstoffe für tragende Holzbauteile — Prüfverfahren — Teil 6: Bestimmung 
der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen 

Adhésifs pour structures portantes en bois — Méthodes d'essais — Partie 6 : Détermination de la durée 
conventionelle minimale de maintien sous pression 

Adhesives for load-bearing timber structures — Test methods — Part 6: Determination of the minimum pressing 
time under referenced conditions 
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