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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 303-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 57 , Zentralheizungskessel*
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 041-01-62 AA
»Zentralheizungskessel (SpA CEN/TC57)“ im DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik sowie
deren Sicherheit (NHRS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN 303-1
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 303-1:2013-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Konstruktionsanforderungen wurden aus EN 15034 iibernommen;

b) die Terminologie wurde aus EU-Verordnung 811/2013 und 813/2013 iibernommen;

c) das Dokument wurde technisch vollstandig tiberarbeitet;

d) das Dokument wurde redaktionell vollstandig liberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 303-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 57 ,Zentralheizungskessel“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 303-1:2003 ersetzen.
Fiir die Europaischen Normen fiir Heizkessel ist folgender Aufbau vorgesehen:

EN 303-1, Heizkessel — Teil 1: Heizkessel mit Gebldsebrenner — Begriffe, allgemeine Anforderungen, Priifung
und Kennzeichnung

EN 303-2, Heizkessel — Teil 2: Heizkessel mit Gebldsebrenner — Spezielle Anforderungen an Heizkessel mit
Olzerstdubungsbrennern

EN 303-3, Heizkessel — Teil 3: Heizkessel fiir gasférmige Brennstoffe — Zusammenbau aus Kessel und
Gebldsebrenner

EN 303-4, Heizkessel — Teil 4: Heizkessel mit Gebldsebrenner — Spezielle Anforderungen an Heizkessel mit
Olgeblisebrenner mit einer Leistung bis 70 kW und einem maximalen Betriebsdruck von 3 bar — Begriffe,

besondere Anforderungen, Priifung und Kennzeichnung

EN 303-5, Heizkessel — Teil 5: Heizkessel fiir feste Brennstoffe, manuell und automatisch beschickte
Feuerungen, Nennwdrmeleistung bis 500 kW — Begriffe, Anforderungen, Priifungen und Kennzeichnung

EN 304, Heizkessel — Priifregeln fiir Heizkessel mit Olzerstdubungsbrennern

Beziiglich der erforderlichen Erhéhung der Warmeleistung von 300 kW auf bis zu 1 000 kW wurden die
folgenden zentralen Anderungen vereinbart:

a) die Konstruktionsanforderungen wurden aus EN 15034 iibernommen;

b) Terminologie wurde aus EU-Verordnung 811/2013 und 813/2013 {ibernommen;
c) das Dokument wurde technisch vollstandig tiberarbeitet;

d) das Dokument wurde redaktionell vollstandig liberarbeitet.

WARHINWEIS — Fiir unter diese Européische Norm fallende Produkte konnen andere Anforderungen und
EU-Richtlinien gelten.

Dieses Dokument wurde unter den Normungsauftragen M/535 und M/534 erarbeitet, die die Europaische
Kommission und die Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben und unterstiitzt grundlegende

Anforderungen der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen AnhangZA und Anhang ZB, die Bestandteil
dieses Dokuments sind.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europdische Norm gilt fiir Kessel von Zentralheizungen (Heizkessel) mit Gebldsebrennern bis zu einer
Nennwidrmeleistung von 1000kW, die nach den Festlegungen des Kesselherstellers entweder mit

Unterdruck (Naturzugkessel) oder mit Uberdruck (Uberdruckkessel) im Brennraum betrieben werden.

Diese Norm legt die notwendigen Begriffe sowie die Anforderungen an Werkstoffe, Priifungen und
Kennzeichnungen fiir Heizkessel fest.

Fiir Heizkessel, die in offenen Heizungsanlagen betrieben werden, gilt EN 303-4.

Die Anforderungen dieser Norm gelten fiir Heizkessel, die auf einem zugelassenen Priifstand gepriift werden.
Heizkessel in Ubereinstimmung mit dieser Norm sind fiir die Beheizung von zentralen Heizungsanlagen
bestimmt, deren Warmetrdger Wasser mit einer maximal zuldssigen Betriebstemperatur von 100°C ist. Der
maximal zulassige Betriebsdruck ist 8 bar.

Diese Norm gilt nur fiir die Bauelemente von Heizkesseln und Wassererwdarmern (Speicher- oder
Durchlaufwassererwarmer), die den Betriebsbedingungen des Heizkessels zwangslaufig unterworfen sind

(Heizungsteil).

Die Norm gilt nicht fiir Gasheizkessel mit atmosphéarischen Brennern, Heizkessel fiir feste Brennstoffe und
Heizkessel mit Olverdampfungsbrennern. Fiir diese Kessel sind andere Anforderungen zu erfiillen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlief3lich aller Anderungen).

EN 226, Olzerstiubungsbrenner — Anschlussmaf3e zwischen Brenner und Wirmeerzeuger

prEN 303-2:2016, Heizkessel — Teil 2: Heizkessel mit Gebldsebrennern — Spezielle Anforderungen an
Heizkessel mit Olzerstdubungsbrennern

EN 303-4, Heizkessel — Teil 4: Heizkessel mit Gebldsebrenner — Spezielle Anforderungen fir Heizkessel mit
Olgebldsebrenner mit einer Leistung bis 70 kW und einem maximalen Betriebsdruck von 3 bar —Begriffe,
besondere Anforderungen, Priifung und Kennzeichnung

prEN 304:2016, Heizkessel — Priifregeln fiir Heizkessel mit Olzerstiubungsbrennern

EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10028-2:2009, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstdhlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stdhle mit
festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen

EN 10028-3:2009, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstihlen — Teil 3: Schweifsgeeignete Feinkornbaustdhle,
normalgegliiht

EN 10029, Warmgewalztes Stahlblech von 3 mm Dicke an — GrenzabmafSe und Formtoleranzen
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EN 10088-2:2014, Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbestdndigen Stdhlen fiir allgemeine Verwendung

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 14597, Temperaturregeleinrichtungen und Temperaturbegrenzer fiir wirmeerzeugende Anlagen

EN 60335-1, Sicherheit elektrischer Gerdte fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60335-1)

EN 60529, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code) (IEC 60529)

EN 60730-1:2011, Automatische elektrische Regel- und Steuergerdte fiir den Hausgebrauch und dhnliche
Anwendungen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 60730-1:2010, modifiziert)

EN 60730-2-9:2010, Automatische elektrische Regel- und Steuergeridite fiir den Hausgebrauch und dhnliche
Anwendungen — Teil 2-9: Besondere Anforderungen an temperaturabhdngige Regel- und Steuergerdte

(IEC 60730-2-9:2008, modifiziert)

EN 61000-6-2, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-2: Fachgrundnormen — Storfestigkeit fiir
Industriebereiche (IEC 61000-6-2)

EN 61000-6-3, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-3: Fachgrundnormen — Stéraussendung
fiir Wohnbereich, Geschdfts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe (IEC 61000-6-3)

EN ISO 4063, Schweif3en und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und
Ordnungsnummern (IS0 4063:2009, Korrigierte Fassung 2010-03-01)

EN ISO 6506 (alle Teile), Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell
EN ISO 9606-1, Priifung von Schweifiern — SchmelzschweifSen — Teil 1: Stihle (1SO 9606-1)

EN IS0 9606-2, Priifung von  Schweiflern —  Schmelzschweifsen —  Teil 2:  Aluminium  und
Aluminiumlegierungen (I1SO 9606-2)

EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISO/IEC 17025)

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1: Dimensions, tolerances and
designation

ISO 7-2, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 2: Verification by means of
limit gauges

ISO 185, Grey cast irons — Classification

ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part1: Dimensions,
tolerances and designation

ISO 228-2, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 2: Verification by
means of limit gauges

ISO 857, Welding, brazing and soldering processes — Vocabulary
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[SO 2553, Welding and allied processes — Symbolic representation on drawings — Welded joints
ISO 7005-1, Pipe flanges — Part 1: Steel flanges for industrial and general service piping systems
ISO 7005-2, Metallic flanges — Part 2: Cast iron flanges

ISO 7005-3, Metallic flanges — Part 3: Copper alloy and composite flanges

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1
Betriebsdruck
maximal zuldssiger Druck fiir den Normalbetrieb des Kessels.

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Betriebsdruck liegt unter dem Priifdruck und dem Bemessungsdruck.

3.2

Priifdruck

Druck, dem alle Kessel und deren Teile wahrend der laufenden Fertigung im Werk des Herstellers oder bei
der Aufstellung durch den Installateur unterworfen werden

33

Bemessungsdruck

Druck, dem Heizkessel und deren Teile erstmalig vor Beginn der Serienfertigung im Herstellwerk
unterworfen werden

34

Betriebstemperatur

maximal zuldssige Temperatur, mit der der Heizkessel unter normalen Betriebsbedingungen entsprechend
der maximalen Einstellbarkeit des Kesselwasser-Temperaturreglers betrieben werden kann

3.5
Wirmeleistung P, Wiarmeleistungsbereich
die je Zeiteinheit an den Warmetrager (Wasser) abgegebene Warmemenge.

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Warmeleistungsbereich ist der vom Hersteller unterhalb der Nenn-Warmeleistung
festgelegte Bereich, in dem der Heizkessel die Anforderungen dieser Norm erfiillt und in dem er eingesetzt werden kann

3.6

Nenn-Warmeleistung

Py

vom Hersteller in Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Norm festgelegte

Anmerkung 1 zum Begriff:  die Nennwarmeleistung entspricht der Bemessungs-Warmeleistung nach ErP (P_4)

3.7

Feuerungsleistung

Qs

Wiarmemenge, die der Feuerung des Heizkessels mit dem Brennstoff entsprechend seines spezifischen
Heizwertes zugefiihrt wird

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 303-1:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-303-1-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-303-1-2016-07

E DIN EN 303-1:2016-07 - Entwurf -
prEN 303-1:2016 (D)

3.8
Kesselwirkungsgrad

n
Verhaltnis der Warmeleistung (P) zur Feuerungsleistung (Qg) des Brennstoffs

_ £
T 0

Anmerkung 1 zum Begriff: 7 entspricht s nach ErP, sofern P = 100 % Py (Volllast)

Ui

Anmerkung 2 zum Begriff:  n entspricht n: nach ErP, sofern P = 0,3 x Py

3.9

Férderdruck

Druckdifferenz zwischen dem statischen Luftdruck am Aufstellungsort und dem statischen Druck der Abgase
(gemessen im Messabschnitt fiir Abgase), der zum ordnungsgemafien Betrieb des Kessels bei Nennleistung
erforderlich ist

3.10
heizgasseitiger Widerstand
bestehende Druckdifferenz zwischen dem Feuerraum und dem Abgasstutzen

3.11

Verbrennungskreislauf

besteht aus dem Feuerraum, dem Warmetauscher, dem Zuluftkreislauf und dem Abgaskreislauf bis zum
Abgasstutzen

3.12
Integritit des Verbrennungskreislaufs
die Integritit des Verbrennungskreislaufs, durch den die Abgase stromen

3.13

Abgastemperatur

ta

die am Abgasstutzen des Kessels gemessene Temperatur

3.14
Abgasverlust
Warmeaufwand pro Zeiteinheit, der ungenutzt mit den Abgasen den Kessel verladsst

3.15

Bereitschaftsverlust

U]

Warmeaufwand, der erforderlich ist, um den Kessel auf einer bestimmten Temperatur zu halten, wenn keine
Warmeleistung abgenommen wird. Er wird als Py, relativ zur Feuerungsleistung Py angegeben

3.16

wasserseitiger Widerstand

Druckverlust im Kessel bei dem der Nennwdarmeleistung entsprechenden Volumenstrom, gemessen am
Riicklauf- und Vorlaufanschluss des Kessels

3.17
Kondensat
Fliissigkeit, die durch Kondensation aus den Abgasen gebildet wird
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3.18
Standardheizkessel
Kessel, bei dem die durchschnittliche Wassertemperatur durch seine Auslegung beschrankt sein kann

3.19

Niedertemperatur-Heizkessel

LT

Kessel, der kontinuierlich mit einer Wasserriicklauftemperatur von 35 °C bis 40 °C oder weniger betrieben
werden kann und in dem es unter bestimmten Umstinden zur Kondensation kommen kann, ohne dass der
Betrieb des Kessels beeintrachtigt wird und ohne dass das Kondenswasser abgelassen werden muss (kein
Stutzen fiir Kondensatablass vorgesehen)

3.20

Brennwertkessel

Kessel, der unter normalen Betriebsbedingungen und bei bestimmten Wassertemperaturen im Betrieb den
Wasserdampf im Abgas teilweise kondensiert, um die Restwarme des Wasserdampfes fiir Heizzwecke zu
verwenden (immer mit Stutzen fiir Kondensatablass)

3.21
elektrische Leistungsaufnahme bei Nennleistung

eIm ax

Aufnahme elektrischer Leistung bei Volllast in kW

3.22

elektrische Leistungsaufnahme bei Teillast
eImin

Aufnahme elektrischer Leistung bei Teillast in kW

3.23
elektrische Leistungsaufnahme im Stand-by

Psp
Stand-by-Betrieb (Pgg) ist die Leistungsaufnahme eines Warmeerzeugers im Bereitschaftsmodus in kW

3.24
saisonale Energieeffizienz von Raumheizungen im aktiven Betrieb

n!SOIl
gewichteter Mittelwert des Wirkungsgrads bei Nennwarmeleistung und dem Wirkungsgrad bei 30 % der
Nennwidrmeleistung in % (aktiver Betrieb)

[QUELLE: EU-Verordnung 813/2013 Anhang I, Definition 11]

3.25

saisonale Energieeffizienz von Raumheizungen

s

gewichteter Mittelwert des Wirkungsgrads bei Nennwarmeleistung und dem Wirkungsgrad bei 30 % der
Nennwadrmeleistung in %

[QUELLE: EU-Verordnung 813/2013, §2 (20)]

3.26

temperaturabhingiges RS, Typ TR

Thermostat oder stetiger Regler, der in warmeerzeugenden Anlagen zur Temperaturregelung der fliissigen
und/oder gasférmigen Medien verwendet wird, iiber Vorrichtungen fiir Einstellungen durch den Anwender
verfiigt und, sofern er liber einen elektrischen Ausgang verfiligt, mindestens Aktionstyp 1B ermdglicht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe EN 60730-1:2011, 2.2.4 und 2.2.6 und EN 60730-2-9:2010, 2.2.105.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Nachfolgend wird dieses Gerat mit dem Gerdtecode TR bezeichnet.
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3.27

temperaturabhingiges RS, Typ STB

Sicherheits-Temperaturbegrenzer (thermische Abschaltung, Schutzregelung) fiir wirmeerzeugende
Anlagen, der nur manuell oder mit einem Werkzeug zurilickgesetzt werden kann und mindestens Aktionen
vom Typ 2B, 2K, 2P und 2V ermoglicht sowie optional die Aktionen vom Typ 2F und 2N zur Verfiigung
stellen kann. Die Einstellungen dieser Regelung sind unveranderlich voreingestellt oder kdnnen mit einem
Werkzeug bzw. Spezialwerkzeug eingestellt werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Aktion des Typs 2K wird als verfiigbar betrachtet, wenn die Aktion des Typs 2N zur
Verfiigung steht.

3.28

Nennwirmeleistung bei Kondensatbildung

P

Wert der nutzbaren Wiarmemenge nach Angabe des Herstellers in kW bei einem Kesselbetrieb mit
Wassertemperaturen von 50 °C / 30 °C

[QUELLE: EN 15034, Definition 3.2]

4 Anforderungen

4.1 Bauanforderungen

4.1.1 Allgemeine Anforderungen
4.1.1.1 Einleitung

Heizkessel miissen brand- und betriebssicher sein. Sie miissen aus formbestindigen, nichtbrennbaren
Werkstoffen bestehen und so beschaffen sein, dass

— sie den im Normalbetrieb auftretenden Beanspruchungen standhalten;
— sich der Brenner und der Kessel nicht gefahrlich erwdrmen kénnen;

— gefahrliche Ansammlungen von zilindfahigen Gasen (Brennstoff-Luftgemisch) im Brennraum und in den
Heizgasziigen verhindert werden und

— Gase nicht in gefahrlicher Menge aus dem Kessel austreten kénnen.
Brennbare Werkstoffe sind zulassig fiir

— Bauelemente des Zubehors - z. B. Brennerhauben -, wenn die Bauelemente aufderhalb des Kessels
angeordnet sind;

— Bauteile im Innern von Regel- und Sicherheitseinrichtungen;

— Bedienungsgriffe;

— elektrische Ausriistung;

— die Warmedammung (siehe 4.1.1.6.9); es sind nur asbestfreie Werkstoffe zuldssig.

Bauelemente von Abdeckungen, Bedienung-, Steuer-, Regel- und Sicherheitseinrichtungen sowie elektrische
Zubehorteile miissen derart angeordnet sein, dass deren Oberflichentemperaturen im Beharrungszustand
die vom Hersteller oder in den Bauteilnormen festgelegten zuldssigen Temperaturen nicht iiberschreiten.

Die Werkstoffe fiir die druckbeanspruchten Bauteile miissen den allgemeinen technischen Anforderungen
entsprechen. Sie miissen fiir die vorgesehene Verwendung und Behandlung geeignet sein. Die mechanischen
und die physikalischen Eigenschaften sowie die chemische Zusammensetzung der Werkstoffe muss vom
jeweiligen Werkstofthersteller/ Lieferanten sichergestellt werden.
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Alle Teile des Heizkessels, die moglicherweise mit Kondensat in Beriihrung kommen sowie
Niedertemperatur-Heizkessel, miissen aus ausreichend korrosionsbestindigen Werkstoffen hergestellt oder
durch eine geeignete Beschichtung geschiitzt sein, um eine angemessene Lebensdauer eines in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen des Herstellers installierten, bedienten und gewarteten Kessels
sicherzustellen. Anforderungen an die Brennstoffqualitat sind vom Hersteller vorzugeben.

Oberflachen, die mit Kondensat in Beriihrung kommen, miissen so ausgelegt sein, dass sich dort kein
Kondensat sammelt.

4.1.1.2 Zeichnungen
In den Zeichnungen fiir die Heizkessel oder in dazugehdérenden Unterlagen sind anzugeben:
— die festgelegten Werkstoffe;

— das Schweifdverfahren, die Nahtform (im allgemeinen geniigt das Symbol fiir die Nahtform)— und die
Schweifdzusatzwerkstoffe;

— die maximal zuldssige Betriebstemperatur in °C;

— der maximal zuldssige Betriebsdruck in bar;

— der Priifdruck in bar;

— die Nenn-Warmeleistung oder der Warmeleistungsbereich fiir die einzelnen Kesselgrofien in kW.
4.1.1.3 Werkseigene Produktionskontrolle (FPC)

4.1.1.3.1 Allgemeines

Die erforderlichen Priifungen entsprechend der Spezifikationen des Kessels miissen von qualifiziertem
Personal und mit der Ausriistung des werkseigenen Produktionskontrollsystems fiir Kessel durchgefiihrt
werden.

4.1.1.3.2 Kessel aus Stahl oder anderen NE-Metallen

Bei der Priifung im Rahmen der ,Werkseigenen Produktionskontrolle (Factory Production Control, FPC) fiir
Kessel aus Baustahl“ (5.2.2) diirfen keine Undichtheiten oder wesentliche bleibende Verformungen
auftreten.

4.1.1.3.3 Kessel aus Gusswerkstoffen

Bei druckbeanspruchten Gusseisenteilen miissen fiir jeden Guss an getrennt gegossenen Probestidben
folgende Priifungen vorgenommen werden:

1) Zugversuch in Ubereinstimmung mit ISO 185, Typ A; fiir die zu gewahrleistenden Eigenschaften im
Zugversuch gelten die Werte der Tabelle 4;

2) chemische Analyse (C, Si, Mn, P, S);
3) Brinell-Hartepriifung in Ubereinstimmung mit der Reihe EN ISO 6506;
4) Kerbschlagzahigkeit (fiir Kugelgraphit).

Das Ergebnis der Prifungen muss entweder in Kontrollblichern festgehalten werden, die vom
verantwortlichen Werkspriifer gegengezeichnet werden miissen oder es miissen Werkszeugnisse in
Ubereinstimmung mit EN 10204 ausgefertigt werden. Werkszeugnisse bzw. Kontrollbiicher miissen
mindestens flinf Jahre vom Hersteller aufbewahrt werden und fiir eine Nachpriifung zuginglich sein.

Reparaturschweifdungen an druckbeanspruchten Teilen sind nicht zulassig.
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4.1.1.4 Heizkessel aus Stahl oder NE-Metallen
4.1.1.4.1 Ausfithren von Schweifdarbeiten

Kesselhersteller, die Schweifarbeiten durchfiihren, miissen die folgenden Anforderungen von
EN ISO 9606-1 und EN ISO 9606-2 erfillen:

— sie diirfen nur gepriifte Schweifler mit der fiir den zu verarbeitenden Werkstoff notwendigen
Qualifikation einsetzen;

— sie miissen iiber geeignete Ausriistung verfiigen, um die SchweifSarbeiten einwandfrei ausfiihren zu
konnen;

— sie missen T{iber sachkundiges Schweifdaufsichtspersonal verfiigen (mindestens iiber einen
qualifizierten Schweifsfachmann).

4.1.1.4.2 Schweifdverbindungen und SchweifRzusatzwerkstoffe

Die Werkstoffe miissen schweif’geeignet sein. Werkstoffe in Ubereinstimmung mit Tabelle 1 sind
schweifdgeeignet und bediirfen keiner zusatzlichen Warmebehandlung nach dem Schweifen.

Die Schweifdverbindungen diirfen keine Risse oder Bindungsfehler aufweisen; Stumpfnahte miissen iiber die
gesamte Lange einwandfrei durchgeschweifdt sein. Einseitige Kehlndhte und nicht durchgeschweifdte halbe
Y-Nadhte miissen weitgehend frei von Biegespannungen gehalten werden. Rauchrohre, durchgesteckte Anker
und dhnliche Bauelemente brauchen nicht gegengeschweifst zu werden. Doppelkehlndhte sind nur bei
ausreichender Kiihlung zuldssig. Rauchgasseitige Uberstinde in Bereichen mit hoher thermischer
Beanspruchung miissen vermieden werden.

Eckschweifdungen, Stirnndhte und dhnliche Schweifdverbindungen, die in der Herstellung oder im Betrieb
erheblichen Biegebeanspruchungen ausgesetzt werden, muiissen vermieden werden.

Bei eingeschweifdten Langsankern, Ankerrohren oder Stehbolzen sollte der Abscherquerschnitt der Kehlnaht
mindestens das 1,25-fache des erforderlichen Bolzen- oder Ankerrohrquerschnittsfliche betragen.

Einzelheiten zu den genannten Schweifsverbindungen siehe Tabelle 2 (Mafle in mm).
Schweifdzusatzwerkstoffe miissen fiir den verwendeten Grundwerkstoff geeignet sein.

Die in Tabelle 2 enthaltenen Benennungen stimmen mit ISO 2553 {berein. Die Kennzahlen fiir
Schweifdverfahren stimmen mit ISO 857 bzw. EN ISO 4063 {iberein.

4.1.1.4.3 Druckbeanspruchte Teile aus Stahl

Die in Tabelle 1 angegebenen Stihle miissen verwendet werden.

Nicht angegebene Werkstoffe und Wanddicken diirfen nur zum Erstellen von geeigneten Nachweisen in
Bezug auf (mindestens) ihre dquivalente Korrosionsfestigkeit, Warmefestigkeit und mechanische Festigkeit
im Vergleich mit unlegiertem Stahl und mit der in Tabelle 1 fiir die jeweilige Anwendung angegebene
Werkstoffdicke verwendet werden.

Die Spezifikation der Werkstoffe muss durch ein Werkszeugnis (siehe EN 10204) belegt sein. Diese

Zeugnisse muss der Kesselhersteller einholen. Dies gilt nicht fiir Kleinteile wie z. B. Muffen bis DN 50,
Schrauben und Muttern.
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Tabelle 1 — Werkstoffe

Verweisungen Werkstoff-Typ Werkstoff-Nummern
nach EN 10027-2
EN 10025-2 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - unlegierte Baustéhle
S235]JR 1.0037
S235] RG2 1.0038
S235]J0 1.0114
S235]2G3 1.0116
S275] R 1.0044
S275]J0 1.0143
S275]2G3 1.0144
S355J R 1.0045
S355]J0 1.0553
S355]2G3 1.0570
S355K2G3 1.0595
EN 10028-2 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen - unlegierte und
legierte Stahle
P235GH 1.0345
P265G H 1.0425
P295G H 1.0481
P355G H 1.0473
16Mo3 1.5415
15NiCuMoNb5-6-4 1.6368
13CrMo4-5 1.7335
10CrMo9-10 1.7380
EN 10028-3 Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen - schweifigeeignete
Feinkornbaustahle, normalgegliiht
P355NL1 1.0566
EN 10088-2 Nichtrostende Stihle - korrosionsbestdandige Stahle fiir
(Tab. 3) allgemeine Verwendung; Tabelle 3: ferritische
korrosionsbestdndige Stdhle
X2CrTiNb18 1.4509
X2CrMoTil8-2 1.4521
EN 10088-2 Nichtrostende Stihle - korrosionsbestdandige Stahle fiir
(Tab. 2) allgemeine Verwendung; Tabelle 2: austenitische ferritische
korrosionsbestdndige Stdhle
X2CrMnNiN21-5-1 1.4162
X2CrNiN23-4 1.4362
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Verweisungen Werkstoff-Typ Werkstoff-Nummern
nach EN 10027-2
EN 10088-2 Nichtrostende Stihle - korrosionsbestdndige Stahle fiir
(Tab. 1) allgemeine Verwendung; Tabelle 1: austenitische
korrosionsbestdndige Stahle
X5CrNi18-10 1.4301
X2CrNi18-9 1.4307
X6CrNi17-12-2 1.4401
X6CrNiTi18-10 1.4541
X6CrNiNb18-10 1.4550
X6CrNiMoTil7-12-2 1.4571
X6CrNiMoNb17-12-2 1.4580
X2CrNiMo18-14-3 1.4435
X3CrNiMo17-3-3 1.4436
X1NiCrMoCu25-20-5 1.4539
X2CrNiMo17-12-2 1.4404

Tabelle 2 — Schweifdverbindungen und Schweifdverfahren

Nr. Benennung Werkstiick- | Schweifdver- Bemerkungen
dicke t fahren?
mm
1.1 [-Naht
L <6 135 Bei Einsatz von
einseitig (8) 12 Tiefeinbrandelektroden
131 oder beidseitiger
(111) Schweiféu"ng _bis t=
o 8 mm zulassig
beidseitig
1.2 [-Naht =6 12 Stegeabstand b = 2 mm
bis zu 12 bis 4 mm mit
b Gegenlage,

Pulverhaltevorrichtung
erforderlich

1.3 Doppel-I-Naht >8 135 Stegeabstand b = 2 mm

7778 SN bis zu 12 12 bis 4 mm
| b (111) Bei Elektrodenhand-
schweifdung miissen
Tiefeinbrandelektroden
eingesetzt werden.
Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 303-1:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-303-1-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-303-1-2016-07

- Entwurf -

E DIN EN 303-1:2016-07

prEN 303-1:2016 (D)

Full document details: E DIN EN 303-1:2016-07

Nr. Benennung Werkstiick- | Schweif3ver- Bemerkungen
dicke t fahren?
mm
1.4 Einzel-V-Naht bis zu 12 (111) Nahtvorbereitung
60° V-Naht 60°
1.5 Einzel-V-Naht bis zu 12 135 Nahtvorbereitung
50° 12 V-Naht 30° bis 50° je
30 nach Werkstoffdicke
1.6 Doppel-V-Naht iiber 12 135 Nahtvorbereitung
20° 12 Doppel-V-Naht 30° bis
30 50° je nach
' Werkstoffdicke
v L N
AN
1.7 Stumpfnaht zwischen Blechen mit <3 135 Nur zuldssig im
ausgebogenem Rand. Bordelnaht 141 Ausnahmefall fiir
131 eingeschweifste Teile.
Auflerdem miissen die
Schweifdndhte
% weitgehend frei von
Biegespannungen
gehalten werden. Nicht
fiir unmittelbar
befeuerte Wandteile
geeignet
s=0,8t¢t
1.8 Uberlappstof3 <6 135 Schweifdndhte dieser
5 12 Art sind weitgehend
frei von
<§§» Blegespapnungen zu
N N halten. Nicht fir
unmittelbar befeuerte
Wandteile geeignet
s=t
1.9 Uberlappstof3 (Forts.) <6 135 Nicht flir unmittelbar
12 befeuerte Wandteile
(111) geeignet
T30 s=t
S AN
2 Kehlnaht <6 135 Schweifdndhte dieser
12 Art sind weitgehend
(111) frei von
Biegespannungen zu
haltena =t
N N
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Nr. Benennung Werkstiick- | Schweif3ver- Bemerkungen
dicke t fahren?
mm
2.1 Doppel-Kehlnaht <12 135 a=t
12
(111)
>12 135 a=2/3t
12
(111)
2.2 <12 135 a=t
12
(111)
>12 135 a=2/3t
12
(111)
2.3 <12 135 Bei (111) p=60°
12
(111)
>12 135 Bei 135,12 [=45°
12 bis 50°
2.4 <12 135 Bei (111) p=60°
12 Bei 135,12 [=45°
(111) bis 50°
AN
2.5 '/ <12 135 Rohrende darf nicht
M (111) tiber Kehlnaht
AN ONNNNNNNN vorstehen, wenn es
Warmestrahlung
T ausgesetzt ist.
SN
4
2.6 '/// <6 135 Rohreinschweifung bei
q%l (111) hoher thermischer
AONNNNNNNNN
Beanspruchunga >t
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Nr. Benennung Werkstiick- | Schweif3ver- Bemerkungen
dicke t fahren?
mm
2.7 135 Rohreinschweifdung bei
(111) hoher thermischer

Beanspruchung
Bei (111) f=60°
Bei 135 f=45°bis 50°

Kennzahl Verfahren
12 Unterpulverschweifien
111 Lichtbogenschweiflen mit Mantelelektrode

131 Lichtbogen-Inertgasschweifien (en: Metal Arc Inert Gas, MIG)
135 Lichtbogen-Aktivgasschweifden (en: Metal Arc Active Gas, MAG)
141 Wolfram-Inertgasschweifien (en: Tungsten Inert Gas, TIG)

2 Kennzahlen fiir Schweiverfahren in Ubereinstimmung mit ISO 857 oder EN ISO 4063.

4.1.1.4.4 Mindest-Wanddicken

Die in Tabelle 3 angegebenen Mindest-Wanddicken sind unter Beriicksichtigung folgender Faktoren

festgelegt:
— des maximal zuldssigen Betriebsdrucks;
— der Nennwérmeleistung und

— der Werkstoffeigenschaften.

Bei Kesseln, die aus einzelnen geometrisch gleichen Bauelementen (Gliedern) bestehen, miissen sich die
Anforderungen an die Mindest-Wanddicke fiir die gesamte Typenreihe am Kessel mit der kleinsten

Nennwarmeleistung orientieren.

Die Wanddickentoleranzen fiir Kohlenstoffstihle miissen innerhalb der in EN 10029 angegebenen Werte

liegen.

Fiir Bleche, Rohre und Schmiedestiicke gelten die Nenn-Wanddicken in Tabelle 3. Geringere Wanddicken
sind nur zulassig, wenn entsprechende Nachweise dquivalenter Eigenschaften erbracht werden kénnen.
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Tabelle 3 — Mindest-Wanddicken

- Entwurf -

Nenn-Wiarmeleistung

Kohlenstoff-Stahle,

Aluminium etc.

Kupfer, nichtrostende und
korrosionsgeschiitzte Stihle

Py a b o a b o

kW mm mm mm mm mm mm
Py <100 4 3 2,9 2 2 1
100 < Py <300 5 4 2,9 3 2 1
300 <Py <1000 6 5 2,9 4 2 1

Feuerraumes;

Spalte a) fiir feuer- und wasserberiihrte Wande des Feuerraumes sowie fiir ebene Wande der Konvektionsheizflache;

Spalte c) fiir runde Rohre, die im Konvektionsabschnitt des Warmetauschers verwendet werden.

Spalte b) fiir nur wasserberiihrte Wéande und fiir festigkeitssteife (z. B. gewellte) Konvektionsheizflichen auflerhalb des

4.1.1.5

Kessel aus Gusswerkstoffen

4.1.1.5.1 Druckbeanspruchte Teile aus Gusseisen

Die mechanischen Eigenschaften des fiir druckbeanspruchte Teile verwendeten Gusseisens miissen
mindestens den in Tabelle 4 genannten Werten entsprechen.

Tabelle 4 — Mindestanforderungen an Gusseisen

Gusseisen mit Lamellengraphit (siehe ISO 185)
Zugfestigkeit R > 150 N/mm?
Brinellharte 160 HB bis 220 HB 2,5/187,5
Kugelgraphit-Eisen (ferritisch gegliiht):
Zugfestigkeit R > 400 N/mm?
Kerbschlagzahigkeit > 23]/cm?

4.1.1.5.2 Druckbeanspruchte Gussteile aus NE-Metallen

Tabelle 5 — Beispiele fiir Aluminium und Aluminiumlegierungen

18
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Dicke Zugfestigkeit Temperaturbereich
Rm
mm N/mm?2 °C
Al 99,5 bis zu 50 min. 75 bis zu 300
Al Mg2 Mn 0,8 bis zu 50 min. 275 bis zu 250
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Tabelle 6 — Beispiele fiir Kupfer und Kupferlegierungen

Dicke Zugfestigkeit Temperaturbereich
Rm
mm N/mm? °C
SF — Cu bis zu 5 200 bis zu 250
CuNi 30 Fe bis zu 10 310 bis zu 350

4.1.1.5.3 Mindest-Wanddicken

Die in der Fertigungszeichnung angegebenen Wanddicken diirfen die in Tabelle 7 angegebenen Mindest-
Wanddicken nicht unterschreiten. Die tatsdchliche Mindestwanddicke bei der Fertigung der Kesselglieder
und anderer druckbeanspruchter Teile muss grofier sein als der 0,8-fache Wert der in der Zeichnung
angegebenen Dicke. Geringere Wanddicken sind nur zuldssig, wenn entsprechende Nachweise dquivalenter
Eigenschaften erbracht werden kénnen.

Bei Kesseln, die aus einzelnen geometrisch gleichen Bauelementen (Gliedern) bestehen, miissen sich die
Anforderungen an die Mindest-Wanddicke fiir die gesamte Typenreihe am Kessel mit der kleinsten
Nennwarmeleistung orientieren.

Tabelle 7 — Mindestwanddicken von Kesselgliedern aus Gusswerkstoffen

Nenn-Wirmeleistung Mindestwanddicken bei Gusseisen mit

Py Lamellengraphit, Aluminium Kugelgraphit/

ferritisch gegliihtes Kupfer

kw mm mm
Py<30 3,5 3,0
30<Py=<70 4,0 3,5
70 <Py <300 4,5 4,0
300 <Py <1000 5,5 5,0

4.1.1.6 Weitere Anforderungen

4.1.1.6.1 Entliiftbarkeit des Wasserraumes und der heizgasdurchstrémten Riaume

Der Kessel bzw. seine Teile miissen so gestaltet sein, dass er bzw. sie sich wasserseitig gut entliiften lassen.
Durch die Gestaltung des Kessels bzw. seiner Teile miissen stérende Siedegerdusche im Normalbetrieb in
Ubereinstimmung mit der Bedienungs- und Montageanweisung des Herstellers vermieden werden.

Der Feuerraum und die nachgeschalteten Heizgasziige miissen so ausgefiihrt sein, dass in ihnen keine
gefahrlichen Ansammlungen von zlindfahigen Gasen entstehen kénnen.

4.1.1.6.2 Reinigung der Heizflachen

Durch eine ausreichende Anzahl und zweckentsprechende Anordnung von Reinigungséffnungen miissen die
Heizflachen heizgasseitig zur Inspektion und Reinigung mit chemischen Mitteln und Biirsten zugédnglich sein.

Wenn fiir die Reinigung und Wartung des Kessels Spezialwerkzeuge (z. B. Spezialbiirsten) erforderlich sind,
miissen diese mitgeliefert werden.
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4.1.1.6.3 Inspektion der Flammen

Es muss eine Einrichtung vorhanden sein, die eine Inspektion der Flamme ermdglicht. Sie muss eine
Beurteilung der Flamme erlauben und so angeordnet bzw. ausgefiihrt sein, dass die automatische
Flammeniiberwachungseinrichtung des Brenners, z.B. durch Fremdlichteinfall, nicht beeinflusst werden
kann. Wenn der Brenner an einer schwenkbaren Kesseltiir befestigt ist, die vom Betreiber ohne Gebrauch
von Werkzeug ge6ffnet werden kann, darf bei gedffneter Tiir kein Brennerbetrieb mdéglich sein.

Andere Mittel zur Flammeninspektion kdnnen verwendet werden, sofern sie z.B. durch eine Regel- und
Steuerfunktion der Klasse B oder C in Ubereinstimmung mit EN 13611 eine dquivalente Sicherheit bieten.

4.1.1.6.4 Wasserdichtheit

Locher fiir Schrauben und dhnliche Bauelemente, die zur Befestigung demontierbarer Teile dienen, diirfen
nicht in von Wasser durchstromte Raume miinden. Dies gilt nicht fiir Tauchhiilsen von Mess-, Regel- und
Sicherheitseinrichtungen.

Kessel miissen in Ubereinstimmung mit 5.2.2 oder 5.3.2 gepriift werden und diirfen keine Undichtheiten
aufweisen.

4.1.1.6.5 Ersatzteile

Ersatz- und Austauschteile (z.B. Einlagen, Turbulatoren etc.) miissen so Kkonstruiert, beschaffen oder
gekennzeichnet sein, dass ihre Montage in Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen erfolgt.

4.1.1.6.6 Wasseranschliisse

Anschlussstutzen miissen ISO 7-1 und ISO 7-2 und ISO 228-1 und ISO 228-2 und Flanschanschliisse
ISO 7005-1, ISO 7005-2 und ISO 7005-3 entsprechen. Die Anordnung der Anschliisse ist gut zuganglich
vorzusehen und so zu wahlen, dass die dem jeweiligen Anschluss zugeordnete Funktion zuverldssig erfiillt
werden kann. Um die Anschliisse ist geniigend Raum vorzusehen, damit die Anschlussrohrleitungen mit dem
dafiir benotigten Werkzeug ungehindert montiert werden kénnen.

Gewindeanschliisse iiber DN 50 werden nicht empfohlen. Gewindeanschliisse mit Nenndurchmessern iiber
DN 80 sind nicht zuldssig. Sind Anschliisse mit Flanschen versehen, miissen die Gegenflansche und die
Dichtungen mitgeliefert werden. Jeder Kessel muss mindestens einen Anschluss zum Fiillen und Entleeren
aufweisen. Dieser Anschluss kann ein gemeinsamer sein. Der Anschluss muss die folgende Mindestgrofie
haben:

— G 1/2 bei Nenn-Wérmeleistungen bis 70 kW;

— G 3/4 bei Nenn-Wérmeleistungen tiber 70 kW.

Externe Anschliisse sind zuldssig, wenn ein einwandfreies Fiillen und Entleeren des Kessels sichergestellt ist.
4.1.1.6.7 Tauchhiilsen fiir Regel- und Anzeigeeinrichtungen sowie Sicherheitsthermostat

Jeder Kessel muss mit Tauchhiilsen fiir die Temperaturregelung, Sicherheitstemperaturbegrenzer und
Thermometer mit einer Mindestweite von G 1/2 ausgeriistet sein. Abweichungen davon sind zuldssig, wenn
die Regeleinrichtungen Bestandteil der Kessellieferung sind. In diesem Fall diirfen die Regeleinrichtungen
nicht durch andere Ausriistung ausgetauscht werden.

Die Anschliisse miissen so positioniert sein, dass die Kesselwassertemperatur hinreichend genau erfasst
wird. Falls weitere Anschliisse fiir Sicherheitseinrichtungen wie Druckwichter, Manometer,

Wassermangelsicherung oder Sicherheitsventil vorgesehen werden, so ist deren Nennweite, insbesondere
beim Sicherheitsventil, dem Leistungs- und Einsatzbereich entsprechend zu dimensionieren.
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4.1.1.6.8 Brenneranschlussmafie

Flir Kessel bis zu einer Feuerungsleistung von 150 kW gilt EN 226. Dartiber hinaus gelten die Anforderungen
in Tabelle 8. Diese Anforderungen gelten nicht fiir Kessel-/Brenner-Einheiten.

Tabelle 8 — Brenneranschlussmafie

Feuerungsleistung Anzahl der Gewinde- LochKkreis- Bohrungs-
Qs Bohrungen durchmesser durchmesser durchmesser
c B+5 Amin
kW mm mm
150 < Qg < 300 4 M 10 270 240
300 < Qg <600 4 M12 330 290
600 < Q<1000 6 M12 400 350

a) 4 Bohrungen a) 6 Bohrungen

Bild 1 — Brenneranschlussmafie
4.1.1.6.9 Wirmedimmung

Wenn Wairmeddmmung eingesetzt wird, darf sie unter Wirmeeinwirkung und Alterung ihre
[soliereigenschaften an keiner Stelle wesentlich verdandern und muss den {iiblichen thermischen und

mechanischen Beanspruchungen standhalten. Sie darf bei normalen Betriebsbedingungen keine Schadstoffe
freisetzen.

Sie muss in Ubereinstimmung mit EN 13501-1 aus nicht brennbarem Material bestehen.
Brennbare Dammstoffe, z. B. PU-Schaume, sind auf wassergekiihlten Flachen zulassig, wenn:

— sie bis 120 °C temperaturbestidndig sind und mit einer Verkleidung aus nichtbrennbarem Material
versehen sind, die formbestdndig und mindestens 0,5 mm dick ist;

— der Vorlauftemperaturregler auf hoéchstens 85°C und der Sicherheitstemperaturbegrenzer auf
hochstens 100 °C einstellbar ist;
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