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Dieses Dokument (FprEN 4072:2015) wurde vom Verband der Europäischen Luft-, Raumfahrt- und 
Verteidigungsindustrie – Normung (ASD-STAN) erstellt. 

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgeführt wurden, 
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbände und offiziellen Behörden der Mitgliedsländer der 
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde. 

Dieses Dokument ist derzeit zur formellen Abstimmung vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 4072:2009 ersetzen. 
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Diese Norm legt die Eigenschaften von 100 °-Senk-Passschrauben mit Flügelkreuzschlitz und kurzem 
Gewinde, aus Titanlegierung, mit ionaufgedampfter Aluminiumschicht, fest. 

K00 MPa lasse: 1 01)/425 °C2) 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 2424,  

EN 4016,  

EN 6118, 

EN 9100, 
  

EN 9133, 
 

ISO 3353-1,  

ISO 5855-2,  

ISO 5856, 

ISO 7913,  

ISO 7994, 
 

ISO 9152, 

ISO 14275,  

ISO 14276, 

TR 3775,  

MIL-DTL-83488D, 

                                                                 

1) Mindestzugfestigkeit des Werkstoffes bei Raumtemperatur. 

2) Maximale Temperatur, der die Schraube ohne bleibende Veränderung ihrer ursprünglichen Eigenschaften nach 
Rückkehr auf Raumtemperatur standhalten kann. Die maximale Temperatur richtet sich nach der Oberflächen-
behandlung. 

3) Veröffentlicht als ASD-Vornorm zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm (http://www.asd-stan.org/). 

4) Veröffentlicht als ASD-Fachbericht zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm (http://www.asd-stan.org/). 
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Nach Bild 1 und Tabelle 1. 

Die Maße und Grenzabmaße sind in Millimeter angegeben, entsprechen ISO 5856 und gelten nach der Ober-
flächenbehandlung. 

Nicht angegebene Einzelheiten zur Form liegen im Ermessen des Herstellers. 

 

ISO 7913. 

 

TR 3775: Titanlegierung, Festigkeitsklasse 1 100 MPa 

 

MIL-DTL-83488D, TYP II, Klasse 3, Dicke 4 µm bis 12 µm, oder EN 6118. 

Nach dem Aluminiumbeschichten: 

 mechanisches Strahlen mit anschließendem Chromatieren innerhalb von höchstens 24 h6); 

 wahlweise Schmieren mit Cetylalkohol (Kennbuchstabe E). 

 

Werte, in Mikrometer, gelten vor der 
Oberflächenbehandlung 

Kanten gratfrei 0,1 bis 0,4. 

                                                                                                                                                                                                                       

5) Herausgegeben durch: (DoD) National (US) Mil. Department of Defense (http://www.defenselink.mil). 

6) Die verwendeten Erzeugnisse müssen den geltenden nationalen Vorschriften entsprechen. 
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