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Nationales Vorwort
Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitees CEN/TC 146 ,Verpackungsmaschinen -
Sicherheit” im Europaischen Komitee fir Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 415-1:2011.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden im Fachbereich ,Verpackungsmaschinen“ des
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Hersteller von
Verpackungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang!| der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europaischen Normen sind als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher Zahinummer veréffentlicht.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 415-1:2009-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich: Ergdnzung von Paletteneinschlagmaschinen und Umreifungsmaschinen;

b) Abschnitte Begriffe und Verpackungsmaschinen-Terminologie: Umfassende Uberarbeitung.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 415-1:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 146
Lverpackungsmaschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 415-1:2000+A1:2009 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
Zu den anderen Teilen dieser Norm gehdren:

EN 415, Sicherheit von Verpackungsmaschinen

Teil 2: Verpackungsmaschinen fiir vorgefertigte formstabile Packmittel

Teil 3: Form-, Fiill- und VerschlieBmaschinen

Teil 4: Palettierer und Depalettierer

Teil 5: Einschlagmaschinen

Teil 6: Paletteneinschlagmaschinen

Teil 7: Sammelpackmaschinen

Teil 8: Umreifungsmaschinen

Teil 9: Verfahren zur Gerduschmessung bei Verpackungsmaschinen, Verpackungslinien und Hilfsein-
richtungen — Genauigkeitsklassen 2 und 3

Teil 10: Allgemeine Anforderungen

Documents
Document Sharing3Hub

Full document details: E DIN EN 415-1:2011-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-415-1-2011-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-415-1-2011-09

E DIN EN 415-1:2011-09
prEN 415-1:2011 (D) — Entwurf —

Einleitung

Verpackungsmaschinen werden in Europa vielfaltig benutzt und mit steigender Tendenz in nahezu allen
Industriezweigen eingesetzt. Sie weisen zahlreiche Gefahrdungen auf und kénnen zu schweren Verletzungen
fUhren.

Es gibt eine enorme Vielfalt von Verpackungsmaschinen, aber bisher keine international abgestimmte und
anerkannte Nomenklatur fir diesen Bereich. Dies hat beim Berichten von Unfallen und bei der Interpretation
von Unfall- und Handelsstatistiken zu Missverstandnissen gefiihrt. Ziel dieser Norm ist es, jede Gruppe von
Verpackungsmaschinen eindeutig zu bezeichnen und zu definieren. In den meisten Fallen gehdren die
entsprechenden Benennungen bereits zum allgemeinen Sprachgebrauch, in einigen Fallen wird die allgemein
verwendete Benennung aber mehrdeutig benutzt, ist ein Markenname oder bezeichnet mehrere
unterschiedliche Maschinenarten. In diesen Fallen wird eine vielleicht weniger bekannte Benennung
festgelegt. Maschinenkonstrukteure, Hersteller, Handler, Importeure, Betreiber, zustandige Aufsichtsbehérden
und andere interessierte Kreise sind aufgerufen, diese Nomenklatur anzuwenden, um die Verstandigung zu
verbessern und Missverstandnisse zu vermeiden, insbesondere bei der Berichterstattung Gber Unféalle und der
Erstellung der durch EU-Richtlinien geforderten Dokumentation.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm definiert den Verpackungsmaschinenbereich ausfihrlich im Abschnitt 4; zu den
Hauptgruppen zahlen:

— Full- und Dosiermaschinen;

— VerschlieBmaschinen;

— Etikettier-, Dekorier- und Codiermaschinen;

— Reinigungs-, Sterilisier-, Kiihl- und Trocknungsmaschinen;
— Fdll- und VerschlieBmaschinen;

— Inspektionsmaschinen;

— Behalter- und Komponenten-Handhabungsmaschinen;

— Form-, Fll- und VerschlieRmaschinen;

— Kartoniermaschinen;

— Einschlagmaschinen;

— Sammelpackmaschinen;

— Maschinen zur Herstellung und zur Aufldsung von Palettenladungen oder sonstigen Ladeeinheiten;
— Paletteneinschlagmaschinen;

— Umreifungsmaschinen.

Anhang A gibt an, wo die Gefahrdungen und Sicherheitsanforderungen fir diese Maschinen zu finden sind. In
den meisten Fallen wird dies auf einen der Teile der EN 415 zutreffen, manchmal aber auch auf eine andere
Europaische oder ISO-Norm. Existiert keine spezifische Norm fiir eine bestimmte Maschine, wird im
Anhang A auf diejenige Norm verwiesen, die am ehesten flir eine Ratsuche herangezogen werden kann.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 415-2, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 2: Verpackungsmaschinen fiir vorgefertigte
formstabile Packmittel

EN 415-3, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 3: Form-, Fill- und VerschlieBmaschinen
EN 415-4, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 4: Palettierer und Depalettierer

EN 415-5, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 5: Einschlagmaschinen

EN 415-6, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 6: Paletteneinschlagmaschinen

EN 415-7, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 7: Sammelpackmaschinen

EN 415-8, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 8: Umreifungsmaschinen
prEN 415-10:2011, Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 10: Allgemeine Anforderungen

EN 422, Gummi- und Kunststoffmaschinen — Blasformmaschinen — Sicherheitsanforderungen
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EN 619, Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen an mechanische Férder-
einrichtungen ftir Stlickgut

ISO 10821, Industriendhmaschinen — Sicherheitsanforderungen an N&hmaschinen, Né&heinheiten und
Néhanlagen

EN ISO 11553-1, Sicherheit von Maschinen— Laserbearbeitungsmaschinen — Teil 1: Allgemeine
Sicherheitsanforderungen (ISO 11553-1:2005)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

4 Fill- und Dosiermaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen bemisst eine bestimmte Produktmenge aus dem Gros z. B. nach
dem Volumen, dem Fillstand in einem Behalter, der Masse oder der Stlickzahl. Die nachfolgend aufgelisteten
Begriffe beschreiben die Methode der Bemessung oder der Dosierung des Produktes. Die Fillmaschine kann
eine oder auch eine Reihe von Dosiervorrichtungen besitzen, mit oder ohne Vorrichtung zur Kontrolle der
Behalter oder Packungen wahrend der Befillung.

Flllmaschinen aller Art werden Ublicherweise in drei Hauptformen geliefert:

a) Einkopfmaschinen;

b) Linearmaschinen — mit mehreren nebeneinander angeordneten Fllkdpfen;

c) Rundlaufermaschinen — mit mehreren auf einem rotierenden Karussell angeordneten Flillkdpfen.

411

volumetrische Fiillmaschinen

Diese Gruppe von Fulllmaschinen bemisst ein Produkt unter Verwendung eines Messvolumens, das nicht dem
Behaltervolumen entspricht, in den das Produkt gefillt wird, z. B. durch Messen des Volumens in einem
Becher, einem Kolben oder mit einem Volumenstrommessgerat.

4111

volumetrische Messbecher-Fiillmaschine

Fillmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise flieRfahige Feststoffe oder Pulver — mithilfe eines Mess-
bechers mit vorgegebenem Volumen dosiert

41.1.2

volumetrische Kolben-Fiillmaschine

Fillmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise eine Flissigkeit, eine Paste oder ein Gas — unter Verwen-
dung eines sich hin- und herbewegenden Kolbens mit vorgegebenem Volumen dosiert

41.1.21

Verdranger-Fiillmaschine

Fullmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise eine Flussigkeit — durch Verdrangung eines vorgegebenen
Produktvolumens mithilfe eines beweglichen Kolbens flillt

41.1.2.2

Aerosol-Begasungsmaschine

volumetrische Kolbenflillmaschine, die speziell daflir gestaltet ist, Treibgas in Aerosol- oder Gasbehalter zu
fullen

4113

Rotationskammer-Fiillmaschine

Fillmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise eine Flissigkeit, eine Paste oder ein Gas — unter Verwen-
dung einer Messpumpe dosiert, die mit einer vorgegebenen Anzahl von Zyklen arbeitet
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411.4

Volumenstrom-Fiillmaschine

Fullmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise eine Flussigkeit — unter Verwendung eines Volumenstrom-
Messgerates fullt

41.1.5

Schnecken-Fiillmaschine

Flllmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise ein Pulver — unter Verwendung einer Schnecke dosiert, die
mit einer vorgegebenen Anzahl von Umdrehungen arbeitet

41.2

Hohen-Fillmaschinen

Diese Gruppe von Fullmaschinen dosiert das Produkt unter Verwendung des Produktfillstandes in dem
Behalter, in den das Produkt verpackt wird als Anndherung an das erforderliche Produktvolumen.

41.21

Unterdruck-Fiillmaschine

Fullmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise eine Flussigkeit oder ein Pulver — bis zu einer vorgegebenen
Hohe in einen formstabilen Behalter fillt, wobei der Produktfluss durch einen im Behalter erzeugten
Unterdruck ausgeldst wird

41.2.2

Schwerkraft-Flillmaschine

Flllmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise eine Flussigkeit oder ein Pulver — bis zu einer vorgegebenen
Hohe in einen Behalter flllt, wobei das Produkt durch Schwerkraft fliel3t

41.2.3

Uberdruck-Fiillmaschine

Flllmaschine, die ein kohlensdurehaltiges flissiges Produkt unter Schwerkraft bis zu einer vorgegebenen
Hohe in einen formstabilen Behalter fillt, wobei das Produkt unter Druck steht

41.3

Zeit-Fullmaschine

Fullmaschine, die ein Produkt — Ublicherweise eine Flussigkeit oder ein Pulver — dadurch dosiert, dass sie
die Dauer des Produktflusses entsprechend einem vorgegebenen Wert steuert

414
Waége-Fiillmaschinen
Diese Gruppe von Fullmaschinen dosiert das Produkt nach Masse.

4.1.41

Netto-Wage-Fiillmaschine

Flllmaschine, die eine vorbestimmte Produktmenge — Ublicherweise fliefahige Feststoffe — abwiegt, bevor
sie diese als Fllung freigibt

41.411

Auswahl-Kombinations-Wéage-Fiilllmaschine

Netto-Wage-Flllmaschine mit mehreren Wageeinrichtungen, die eine geeignete Kombination von Teilmassen
berechnet, um die vorgegebene Gesamtmasse zu erreichen und diese dann zur Abflllung freigibt

41.4.2

Brutto-Wage-Fiillmaschine

Flllmaschine, die eine vorbestimmte Masse eines Produktes — das flUssig, pulverférmig, gasférmig oder fest
sein kann — beim direkten Abflllen in das Packmittel abwiegt, wahrend sich dieses auf der Wageeinrichtung
befindet, die den Fullvorgang regelt

41.5

Zahl-Fiillmaschine
Flllmaschine, die Festkdrper entsprechend einer vorgegebenen Stuckzahl abzahlt
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4.2 VerschlieBmaschinen

Diese Verpackungsmaschinen versiegeln oder verschlieRen geflillte Packungen und kénnen als Einzel-
maschinen oder integriert in eine unter Punkt 3.1 aufgefUhrte Fulllmaschine als kombinierte Full- und
VerschlieBmaschine geliefert werden.

421

Maschinen zum VerschlieBen ohne Verschluss oder VerschlieBmaterial

Diese Gruppe von Verschliemaschinen verschlieRt Verpackungen durch Falten, Falzen, Heillsiegeln oder
Schweillen, ohne dass ein Verschluss, wie z. B. eine Kappe oder ein VerschlieBmaterial, wie Zwirn oder
Heftklammern, erforderlich ware.

4211

Falt-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die eine Packung — Ublicherweise ein Beutel oder eine Quetschtube — durch Falten
verschlieRt

421.2

Einsteck-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die eine Packung — Ublicherweise eine Schachtel — durch Einstecken vorgestanzter
Laschen in Schlitze verschlieRt, siehe auch 4.9.2.1

4.21.3

Falz-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die eine Packung — Ublicherweise ein Beutel oder eine Quetschtube — durch Falzen
verschlief3t

421.4
SchweiB-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die eine Packung — Ublicherweise aus Metall — durch Schweil3en verschliel3t

421.5
SchmelzschweiB-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die eine Packung — Ublicherweise aus Glas — durch Schmelzschweif3en verschliel3t

421.6
Lot-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die eine Packung — Ublicherweise aus Metall — durch Léten verschlief3t

421.7
HeiRsiegel-VerschlieBRmaschine
VerschlieBmaschine, die eine Packung — Ublicherweise aus Kunststoff — durch Heil3siegeln verschlief3t

421.71

BlisterverschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die einen geflllten Kunststoff-Blister durch Warmeeinwirkung auf einen beschichteten
Pappezuschnitt siegelt

421.7.2

VerschlieBmaschine fiir formstabile Behalter

VerschlieBmaschine, die einen Deckel oder eine flexible Folie auf ein Tray, einen Becher, eine Flasche oder
einen anderen Behalter durch Warmeeinwirkung aufbringt

421.7.3
Beutel-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die einen Beutel durch Warmeeinwirkung verschlief3t

4.21.7.4
Sack-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die einen Sack durch Warmeeinwirkung verschlief3t
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4218

InduktionsschweiB-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die einen Verbundfoliendeckel in einem elektromagnetischen Feld auf einen Behalter
schweil3t

422

VerschlieBRmaschinen, die ein VerschlieRmittel verwenden

Diese Gruppe von VerschlieBmaschinen verschliel3t Verpackungen unter Verwendung eines Verschlusses
wie einer Kappe, eines Korkens oder eines Deckels.

VerschlieBmaschinen dieses Typs werden Ublicherweise in drei Hauptformen geliefert:

a) Einkopfmaschinen;

b) Rundlaufermaschinen — mit mehreren auf einem rotierenden Karussell angeordneten VerschlieRkopfen;
c) kombinierte Rundldufermaschinen und VerschlieBmaschinen.

4221

Schraub-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die eine mit einem Gewinde versehene Kappe oder Deckel auf einem Ublicherweise
formstabilen Behalter anbringt

4222

Dampf-Kapselmaschine

VerschlieBmaschine, die wahrend des VerschlieRvorgangs die Verschlusskappen und den gefillten form-
stabilen Behalter mit Dampf sterilisiert

4223

Stopsel-VerschlieBmaschine

Verkorkmaschine

VerschlieRmaschine, die Stépsel oder Korken in die Offnung formstabiler Behalter presst

4.2.2.4

Anpress-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die einen Deckel, Gblicherweise aus Metall, Kunststoff oder anderem Material, auf einen
formstabilen Behalter presst

4.2.2.5

Kronkorken-VerschlieRmaschine

VerschlieRmaschine, die eine vorgeformte Metallkappe auf die Offnung formstabiler Behalter aufbringt bevor
sie die Kanten der Kappe boérdelt, um sie am Behalter zu befestigen

4.2.2.6

Anroll-VerschlieBmaschine

VerschlieRmaschne, die eine verformbare Kapsel auf die Offnung formstabiler Behélter aufbringt und
anschlieend durch Anrollen an diesen Kapseln ein Gewinde formt und sie dadurch mit dem Behalter
verbindet

4227

Dosenbordelmaschine

VerschlieRmaschine, die einen verformbaren Deckel auf die Offnung von Dosen auflegt bevor sie die Kanten
des Deckels und der Dose zusammenrollt, um einen Verschluss herzustellen

4.2.2.8

Kork-Verdrahtungsmaschine

VerschlieBmaschine, die ein Drahtgeflecht Uber Hals und Korken formstabiler Behéalter anbringt, um das
Herausdricken des Korken durch den Gasdruck im Behalter zu verhindern
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4229

Aerosol-Spriihventil-Montiermaschine

VerschlieRmaschine, die ein Aerosol-Spriihventil in die Offnung eines formstabilen Behalters einsetzt, bevor
das Ventil mit dem Behalter gebordelt wird

42210

Pumpen-Montiermaschine

VerschlieRmaschine, die eine Dosierpumpe in die Offnung eines formstabilen Behélters einsetzt, bevor diese
mit dem Behalter verbunden wird

4.2.3

VerschlieBmaschinen, die VerschlieBmaterial verwenden

Diese Gruppe von VerschlieBmaschinen verschliet Verpackungen unter Verwendung von Verschliel3-
materialien wie Heftklammern oder Klebeband.

4.2.31

Heftklammer-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die Packungen, Ublicherweise Wellpappschachteln, mit Metallklammern verschlief3t,
siehe auch 4.11.3.3

4.2.3.2
Nagel-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die Packungen, ublicherweise Holzkisten, mit Nageln verschlief3t

4.2.3.3
Niet-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die Packungen, Ublicherweise aus Metall, mit Nieten verschlief3t

4234

Clip-VerschlieBRmaschine

VerschlieBmaschine, die Packungen, Ublicherweise flexible Packungen oder formstabile Behalter, mit Metall-
Federbligeln verschlief3t

4.2.3.5
N&ah-VerschlieBmaschine
VerschlieBmaschine, die Packungen, Ublicherweise Papiersacke, durch Nahen verschlief3t

42.3.6

Klebstoff-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die Packungen, Ublicherweise Beutel, Kartons oder Wellpappschachteln, durch
Klebstoffauftrag verschliet, siehe auch 4.11.3.1

4237

Nass-Klebeband-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die Packungen, Ublicherweise Wellpappschachteln, mit gummiertem Klebeband
verschlie3t, siehe auch 4.11.3.2.2

4.2.3.8

Haftklebeband-VerschlieBRmaschine

VerschlieBmaschine, die Packungen, udblicherweise Wellpappschachteln, mit selbstklebendem Band
verschlie3t, siehe auch 4.11.3.2.1

4239

Umreifungsmaschine

VerschlieBmaschine, die Packungen mit einem Metall- oder Kunststoffband verschlielt, siehe 4.14 zu
unterschiedlichen Typen von Umreifungsmaschinen

4.2.3.10

Drill-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die Packungen, Ublicherweise Beutel, verschliel3t, indem sie einen Drahtverschluss um
den Hals dieser Packung wickelt
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4.2.3.11

Folien-VerschlieBmaschine

VerschlieBmaschine, die formstabile Behalter, Ublicherweise aus Kunststoff, durch Aufbringen einer von der
Rolle zugeflihrten Folie verschlief3t

4.3 Etikettier-, Dekorier- und Codiermaschinen

4.31
Etikettiermaschinen
Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen bringt alle Etiketten auf einer Packung an.

Etikettiermaschinen werden Ublicherweise in zwei Hauptformen geliefert:
a) Einkopfmaschinen;

b) Rundlaufermaschinen — wo Behalter zu einem oder mehreren EtikettierkOpfen auf einem rotierenden
Karussell transportiert werden.

4311

Kaltleim-Etikettiermaschine

Etikettiermaschine, die Etiketten, Gblicherweise an einem vorgefertigten formstabilen Behalter, anbringt und
dabei einen bei Raumtemperatur flissigen Klebstoff verwendet

4.31.2

HeiBleim-Etikettiermaschine

Etikettiermaschine, die Etiketten, Gblicherweise an einem vorgefertigten formstabilen Behalter, anbringt, und
dabei Klebstoff verwendet, der bei Raumtemperatur fest ist. Dieser Kleber wird an der Maschine durch
Hitzeanwendung aktiviert.

43.1.3
Selbstklebe-Etikettiermaschine
Etikettiermaschine, die von einer Rolle mit Ablésepapier oder -folie zugefuhrte vorgeleimte Etiketten anbringt

431.4

HeiRsiegel-Etikettiermaschine

Etikettiermaschine, die mit einem heil3siegelfahigen Material vorbeschichtete Etiketten anbringt. Dieser Kleber
wird an der Maschine durch Hitzeanwendung aktiviert.

4.31.5
Kaltleim-Etikettiermaschine
Etikettiermaschine, die vorgummierte Etiketten an Packungen anbringt

4.3.1.6

Etiketten-Druck- und -Appliziermaschine

Etikettiermaschine, auf der ein Etikett zunachst bedruckt und dann auf der Packung angebracht wird

4.3.2

Dekoriermaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen bringt eine Dekoration, wie Folie oder Anhanger, an einer
Packung an.

Dekoriermaschinen werden Ublicherweise in drei Hauptformen geliefert:

a) Einkopfmaschinen;

b) Rundlaufermaschinen — wo Behalter zu einem oder mehreren Etikettierkdpfen auf einem rotierenden
Karussell transportiert werden;

c) kombinierte Etikettier- und Dekoriermaschine.
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4.3.21

Anhéangeetikett-Appliziermaschine

Verpackungsmaschine, die ein Anhangeetikett, Ublicherweise an einem vorgefertigten formstabilen Behalter,
anbringt, indem sie es entweder Uber den Hals des Behalters stilpt oder es am Behalter mit Klebstoff
befestigt

4.3.2.2
Foliiermaschine
Verpackungsmaschine, die eine dekorative Folie um den Hals des gefullten formstabilen Behalters anbringt

4.3.2.3

Schrumpfhiilsen-Uberziehmaschine

Verpackungsmaschine, die einen unbedruckten oder bedruckten Folienschlauch um den Hals eines
formstabilen Behalters legt, bevor er durch Heil3luft oder Dampf geschrumpft wird, sodass er eng am Behalter
anliegt

43.2.4
Verkapselungsmaschine
Verpackungsmaschine, die eine Zierkapsel am Hals eines formstabilen Behalters anbringt

4.3.2.5

Stretchhiilsen-Uberziehmaschine

Verpackungsmaschine, die eine unbedruckte oder bedruckte Stretchfolienhilse um den Hals eines form-
stabilen Behalters legt

4.3.3

Codiermaschinen

Diese Gruppe von Maschinen bringt eine Codierung an einer Packung, einem Packungsbestandteil oder am
Packungsmaterial an.

4.3.31

Pragecodierer

Maschinen-Zusatzgerat, das Packungen durch Hoch- oder Tiefpragen mit reliefartigen Buchstaben kenn-
zeichnet

4.3.3.2
Nasstintencodierer
Maschinen-Zusatzgerat, das eine Packung durch Bedrucken mit flissiger Tinte kennzeichnet

43.3.3

HeiRfoliencodierer

Maschinen-Zusatzgerat, das eine Packung dadurch kennzeichnet, dass auf einer Folienrolle vorhandene
Trockentinte mit einem beheizten Druckstempel Ubertragen wird

43.3.4

Festtintencodierer

Maschinen-Zusatzgerat, das eine Packung durch Ubertragen von Trockentinte von einem festen Block durch
einen beheizten Druckstempel kennzeichnet

4.3.3.5

Tintenstrahlcodierer

Maschinen-Zusatzgerat, das Packungen durch Aufspriihen von Tinte nach einem vorgegebenen Muster
kennzeichnet

4.3.3.5.1

Drop-On-Demand-Tintenstrahlcodierer
Tintenstrahlcodierer, der Schriftzeichen durch Aufsprithen von Tinte aus einer Matrix von Dusen aufbringt
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4.3.3.5.2

kontinuierlicher Tintenstrahlcodierer

Tintenstrahlcodierer, der Schriftzeichen dadurch druckt, dass variierende elektrostatische Ladungen auf die
Tintentrépfchen einwirken

4.3.3.6
Lasercodierer
Maschinen-Zusatzgerat, das eine Packung durch einen Laserstrahl markiert

4.4 Reinigungs-, Sterilisier-, Kiihl- und Trocknungsmaschinen

441

Reinigungsmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen wird Ublicherweise zur Reinigung von vorgeformten formstabilen
Behaltern, Kunststofftrays oder Kasten verwendet.

4411

Ausblasmaschine

Verpackungsmaschine, die die Innenseite formstabiler Behalter durch Einblasen von Gas, Ublicherweise Luft,
in die auf den Kopf gestellten Behalter reinigt

441.2

Rinser

Verpackungsmaschine, die die Innenseite formstabiler Behalter durch Einspritzen von FlUssigkeit, Ublicher-
weise Wasser, in den auf den Kopf gestellten Behalter reinigt

4413

Flaschenreinigungsmaschine

Verpackungsmaschine, die die Innen- und Auenseite von formstabilen Behaltern, Uiblicherweise mit Wasser
und Reinigungsmitteln, reinigt

4414
Kastenreinigungsmaschine
Verpackungsmaschine, die Kasten ublicherweise mit Wasser und Reinigungsmitteln reinigt

4.4.2

Sterilisiermaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen sterilisiert Verpackungsbestandteile wie Glasflaschen oder
verpackte Produkte wie gefillte und verschlossene Dosen.

4421
Behalter-Sterilisiermaschine
Verpackungsmaschine, die leere formstabile Behalter sterilisiert, bevor sie gefillt werden

4422

kontinuierliche Sterilisiermaschine

Verpackungsmaschine, die verpackte Produkte kontinuierlich durch Erhitzen und anschlieRendes Abkulhlen
unter kontrollierten Bedingungen sterilisiert

4423

Chargen-Sterilisiermaschine

Verpackungsmaschine, die verpackte Produkte chargenweise durch Erhitzen und anschlieliendes Abkuhlen
unter kontrollierten Bedingungen sterilisiert
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443

Pasteurisiermaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen pasteurisiert verpackte Produkte wie geflillte und verschlossene
Dosen und in Flaschen abgefiillte Flussigkeiten.

4.4.31

kontinuierliche Pasteurisiermaschine

Verpackungsmaschine, die verpackte Produkte kontinuierlich durch Erhitzen und anschlieRendes Abkulhlen
unter kontrollierten Bedingungen pasteurisiert

443.2

Chargen-Pasteurisiermaschine

Verpackungsmaschine, die verpackte Produkte chargenweise durch Erhitzen und anschlielendes Abkuhlen
unter kontrollierten Bedingungen pasteurisiert

44.4

Kiihl-, Erwdrmungs- und Trocknungsmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen kuhlt, erwarmt oder trocknet verpackte Produkte wie geflillte und
verschlossene Dosen oder in Flaschen abgeflillte Flissigkeiten.

44.41
KiihImaschine
Verpackungsmaschine, die die Temperatur leerer oder verschlossener gefullter Packungen reduziert

4442

Trocknungsmaschine

Verpackungsmaschine, die die Oberflachenfeuchtigkeit von leeren Behaltern oder verschlossenen geflllten
Packungen entfernt

4443
Erwarmungsmaschine
Verpackungsmaschine, die die Temperatur von leeren oder verschlossenen geflillten Packungen erhoht

4.5 Fill- und VerschlieBmaschinen

Viele Fullmaschinen nach 4.1 und VerschlieBmaschinen nach 4.2 werden miteinander kombiniert und als Full-
und VerschlieBmaschine geliefert. Die nachfolgenden Maschinen werden Ublicherweise als kombinierte
Fall- und VerschlieRmaschinen geliefert.

4.51

Fiill- und VerschlieBRmaschinen fiir formstabile Behilter

Diese Gruppe von Fill- und VerschlieBmaschinen bearbeitet vorgefertigte formstabile Behalter wie Ampullen,
Phiolen, Glasflaschen, Dosen und Kegs.

4511

Ampullen-/Phiolenfiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, auf der Glas-Ampullen oder Philoen zunachst mit einer Flussigkeit gefullt und
anschlieBend mit einem Verschluss oder durch Schmelzen verschlossen werden

451.2

Flaschenfiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, auf der Flaschen zunachst mit einer Flussigkeit geflllt und anschlieRend mit einer
Kappe oder einem anderem Verschluss versehen werden

4513

Dosenfiill- und -verschlieBmaschine
Verpackungsmaschine, auf der Dosen zunachst gefillt und anschlieend verschlossen werden
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451.4
Fass- oder Keg-Fiill- und -verschlieBmaschine
Verpackungsmaschine, auf der Fasser oder Kegs zunachst geflillt und dann verschlossen werden

45.2

Fiill- und VerschlieBmaschinen fiir flexible Packmittel

Diese Gruppe von Full- und Verschlielimaschinen fullt und verschlie3t vorgefertigte flexible Packmittel. Diese
sollten jedoch nicht mit den unter 4.8 beschriebenen Form-, Fill- und VerschlieBmaschinen verwechselt
werden, die die Packung vor dem Fiillen und VerschlieRen in der Maschine formen.

45.21

Beutelfiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, auf der ein vorgefertigter Beutel aus einem Magazin entnommen, gedffnet, mit einem
Produkt geflllt und dann verschlossen wird

45211

Beutelfiill- und -verschlieBmaschine mit Beutelzufiihrung von der Rolle

Verpackungsmaschine, auf der ein Beutel von einer Rolle mit vorgefertigten Beuteln abgetrennt wird, bevor er
geoffnet, mit Produkt gefullt und dann verschlossen wird

45.2.2

Sackfiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, auf der ein vorgefertigter Sack einem Magazin entnommen, bevor er gedffnet, mit
Produkt geflllt und dann verschlossen wird

4.5.2.3

Tubenfiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, auf der Quetschtuben einem Magazin entnommen, geflllt und dann gefaltet,
gebordelt oder heil3gesiegelt werden

4524

Becher-/Kiibelfiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, auf der ein vorgefertigter Becher oder Kiibel aus einem Magazin enthommen, gefillt
und dann mit einer heild aufgesiegelten Folie und/oder einem aufgepressten Deckel verschlossen wird

4525

Blisterfiill- und VerschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, auf der ein vorgefertigter Kunststoffblister einem Magazin entnommen, mit Produkt
geflllt und dann mit dem Tragerkarton verschweif3t wird

4.5.2.6

Bag-in-Box-Fiill- und —VerschlieBmaschine fiir Fliissigkeiten

Verpackungsmaschine, auf der ein vorgefertigter Beutel mit einer Flissigkeit gefiillt wird, bevor er in eine
Faltschachtel eingebracht wird, die dann verschlossen wird.

4.6 Inspektionsmaschinen

Diese Gruppe von Maschinen prift bestimmte Eigenschaften von Produkten, Packungen oder Verpackungs-
komponenten, z. B. Farbe, GroRe, Masse und sortiert diejenigen Objekte aus, die von vorgegebenen Werten
abweichen.

4.6.1
Inspektionsmaschinen fiir Produkte
Diese Gruppe von Maschinen prift sowohl verpackte als auch unverpackte Produkte.

46.1.1

Kontrollwaage

Messinstrument, das die Masse einer Packung oder eines Produkts ermittelt, Gblicherweise wahrend es sich
auf einem Forderband bewegt, die Masse des Gegenstandes registriert und alles aussortiert, was von den
vorgegebenen Werten abweicht
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46.1.1.1
Gewichts-Klassifizierungsmaschine
Kontrollwaage, die Produkte entsprechend ihrer Masse in Gruppen aufteilt

46.1.1.2

Gewichts-Preisauszeichnungs-Etikettiermaschine

Kontrollwaage, die geflillte Packungen wiegt, den Verkaufspreis errechnet, ein Etikett mit den Gewichts- und
Preisangaben druckt und dann das Etikett an der Packung anbringt

4.6.1.2

Fillhohen-Inspektionsmaschine

Verpackungsmaschine, die die Hohe der Beflllung eines Behélters erkennt und Behalter aussortiert, die von
vorgegebenen Werten abweichen

46.1.3

Fremdkoérpererkennungsmaschine

Inspektionsmaschine, die das Vorhandensein von Fremdkorpern in einem Produkt erkennt und dieses
aussortiert

4.6.1.3.1

Metallerkennungsmaschine

Inspektionsmaschine, die das Vorhandensein von Metall in einem Produkt erkennt und das Produkt oder die
Packung, in der es enthalten ist, aussortiert

46.1.3.2

Rontgeninspektionsmaschine

Inspektionsmaschine, die das Vorhandensein von Fremdkdrpern in einem Produkt oder Produkte in einer
Packung mit Rodntgenstrahlen erkennt, und Produkte oder Packungen aussortiert, die aulerhalb der
Spezifikation liegen.

4.6.2

Inspektionsmaschinen fiir Packungen

Diese Gruppe von Maschinen prift die verpackten Produkte, Verpackungsmaterialien und
Verpackungskomponenten.

4.6.2.1
Aerosoldosen-Inspektionsmaschine
Inspektionsmaschine, die gefillte Aerosoldosen auf Leckagen Uberprift.

46.2.2

Verschlusskappen-Inspektionsmaschine

Inspektionsmaschine, die gefillte und verschlossene formstabile Behdlter auf das Vorhandensein von
Verschlusskappen prift und Behalter ohne Kappen aussortiert

46.2.3

Leerflaschen-Inspektionsmaschine

Verpackungsmaschine, die Leerflaschen auf bestimmte Eigenschaften, z. B. Grolke, Wanddicke, Sauberkeit
pruft und solche Flaschen aussortiert, die von vorgegebenen Werten abweichen

4.6.2.3.1
Leerflaschen-Sortiermaschine
Verpackungsmaschine, die Leerflaschen prift und sie nach Grof3e, Farbe oder anderen Eigenschaften sortiert

46.2.4

Etiketten-Inspektionsmaschine

Inspektionsmaschine, die Etiketten auf Packungen prift und feststellt, ob sie vorgegebenen Anforderungen
entsprechen, z. B. Lage, Druckqualitdt und Ausrichtung
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4.6.2.5

Stecklaschen-Inspektionsmaschine

Inspektionsmaschine, die das Vorhandensein einer offenen Stecklasche an einer Faltschachtel oder Kiste
feststellt und diese dann aussortiert

4.6.2.6

Siegelnaht-Inspektionsmaschine

Inspektionsmaschine, die die Unversehrtheit von Siegelndhten an Verpackungen prift und fehlerhafte
Packungen aussortiert

4.7 Packmittel- und Komponenten- Handhabungsmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen ordnet und verteilt die Packmittel, Verpackungsmaterialien und
Verpackungskomponenten.

471

Ausrichtmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen entwirrt, vereinzelt und richtet formstabile Behalter und
Verpackungskomponenten aus.

4711

Vereinzelungsmaschine fiir formstabile Behalter

Verpackungsmaschine, der eine lose Ladung von Behaltern mit zufélliger Orientierung, Ublicherweise
Kunststoff-Flaschen, zugefuhrt werden, und die diese Behalter in einer vorgegebenen Ausrichtung ausgibt

471.2

Vereinzelungsmaschine fiir Packhilfsmittel

Verpackungsmaschine, der eine lose Ladung von Packhilfsmitteln, z. B. Verschlusskappen, zugefihrt wird,
und die diese in vorgegebener Ausrichtung wieder abgibt

4713

Linienvereinzelungsmaschine fiir formstabile Behilter

Verpackungsmaschine, der ein Paket formstabiler Behalter mehrreihig zugefiihrt wird, und die diese auf eine
Reihe reduziert

4.71.4

Orientierungsmaschine fiir formstabile Behalter

Verpackungsmaschine, der eine Reihe formstabiler Behalter mit zufalliger Ausrichtung zugefuhrt wird, die mit
einheitlicher Ausrichtung wieder abgegeben werden

4.7.2

Ausgabemaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen gibt Verpackungsmaterialien oder Packhilfsmittel aus oder formt
sie und gibt sie aus.

4.7.21

Entstapelungsmaschine fiir formstabile Behalter

Verpackungsmaschine, die formstabile Behalter, Gblicherweise Becher, Kibel oder Trays, aus einem Stapel
oder Magazin abgibt, siehe auch 4.11.5.1

4.7.2.2
Beipackzettel-Zufiihrmaschine
Verpackungsmaschine, die ein Faltblatt, eine Karte oder einen Coupon aus einem Stapel oder Magazin abgibt

4.7.2.3

Beutelzufiihrmaschine
Verpackungsmaschine, die einen vorgefertigten Beutel einem Magazin entnimmt und zum Fllen 6ffnet
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4.7.2.31
Sack-Zufiihrmaschine
Verpackungsmaschine, die einen vorgefertigten Sack einem Magazin entnimmt und zum Fllen 6ffnet

4.7.2.4

Sacksiegel- und -zufithrmaschine

Verpackungsmaschine, die aus einem aufgerollten Folienschlauch durch Heillsiegeln die Bodennaht eines
Sackes herstellt, diesen von der Folienschlauch-Rolle abtrennt und zum Fullen 6ffnet

4.7.2.5
Trinkhalm-Appliziermaschine
Verpackungsmaschinen-Zusatzgerat, das einen vorverpackten Trinkhalm an einer Packung anbringt

4.7.2.6

AufreiBstreifen-Appliziermaschine

Verpackungsmaschinen-Zusatzgerat, Ublicherweise zusammen mit Einschlagmaschinen verwendet, das
einen Aufreil3streifen an einer Folie anbringt

4.7.2.7
Tragegriff-Appliziermaschine
Verpackungsmaschine oder Zusatzgerat zum Anbringen eines Tragegriffes an einer Packung

4.7.2.8
Loffel-Appliziermaschine
Verpackungsmaschinen-Zusatzgerat, das einen Loffel an einer Packung anbringt

4.7.2.9
Offner-Appliziermaschine
Verpackungsmaschine, die einen Offner an einer Packung anbringt

4.8 Form-, Fiill- und VerschlieBmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen produziert viele verschiedene Typen von Packungen durch
Formen, Fillen und VerschlieRen der Packungen in der gleichen Maschine.

4.8.1

Beutelform-, -fiill- und -verschlieBRmaschine

Diese Gruppe von Form-, Fill- und VerschlieBmaschinen formt eine beutelférmige Packung aus aufgerolltem
flexiblem Verpackungsmaterial bevor sie sie mit Produkt fullt und die Packung in der gleichen Maschine
verschlief3t.

4.81.1

Oberfolienform-, -fiill- und -verschlieBmaschine

horizontal arbeitende Form-, Fill- und VerschlieBmaschine, bei der die Folienrolle oberhalb der Arbeitsebene
angebracht ist, das Packgut horizontal zugeflhrt und eine Langsnaht unterhalb der Packung hergestellt wird

4.8.1.2

Unterfolienform-, -fiill- und -verschlieBmaschine

horizontal arbeitende Form-, Fill- und VerschlieBmaschine, bei der die Folienrolle unterhalb der Arbeitsebene
angebracht ist. Das Packgut wird horizontal zugefuhrt, auf die Folienbahn aufgelegt und eine Langsnaht
oberhalb der Packung hergestellt.

48.1.3

Vertikalform-, -fiill- und -verschlieBRmaschine

Verpackungsmaschine, die ein flexibles Packmittel zur Herstellung eines Schlauchs verwendet, der vertikal
gefillt und in einer Serie von Einzelschritten verschlossen wird, wobei die Folie senkrecht nach unten bewegt
wird.
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4.8.1.31

Vertikalblockbeutelform-, -fiill- und -verschlieBmaschine

vertikal arbeitende Form-, Full- und VerschlieBmaschine, die beschichtete Kartonagen verwendet, die
geformt, Ublicherweise mit einer Flissigkeit geflillt und verschlossen werden, um damit eine kartonahnliche
Verpackung herzustellen.

4.8.1.3.2

Stick-Verpackungsmaschine

vertikal arbeitende Form-, Full- und VerschlieBmaschine, die kleine, im Querschnitt stabférmig geformte
Packungen produziert. Diese Maschinen produzieren Ublicherweise auf mehreren Fertigungsreihen
gleichzeitig.

48.1.4

Dornradform-, -fiill- und -verschlieBmaschine fiir flexible Packungen

Verpackungsmaschine, die mithilfe eines oder mehrerer Dornrader aus einer Rolle flexiblen Materials
Packungen formt, die dann geflillt und am oberen Ende in der Maschine verschlossen werden.

48.1.5

Folienschlauchbeutelform-, -fiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, die aus einem flach auf einer Rolle liegenden aufgewickelten Schlauch flexibler
Verpackungsfolie einen Beutel formt. Der Beutel wird gefiillt und in der Maschine verschlossen.

4.8.1.5.1

Folienschlauchsackform-, -fiill- und -verschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, die aus einem flach auf einer Rolle liegenden aufgewickelten Schlauch flexibler
Verpackungsfolie einen Sack formt. Der Sack wird geflllt und in der Maschine selbst oder einer anderen
Maschine verschlossen.

4.8.2

Portionsbeutelform-, -fiill- und -verschlieBmaschinen

Diese Gruppe von Form-, Fill- und VerschlieBmaschinen formt aus einer Rolle flexiblen Materials eine flache
beutelféormige Packung, die anschliefsiend mit dem Produkt gefillt und in der gleichen Maschine verschlossen
wird.

48.21

SiegelrandverschlieBmaschine

horizontale Form-, Full- und VerschlieBmaschine, auf der das Packgut auf eine sich horizontal bewegende
Folienbahn aufgelegt und dann an drei oder vier Seiten mit einer Oberfolie versiegelt wird. Die Maschine kann
eine oder zwei Folienrollen aufweisen und eine oder mehrere Reihen von Packungen herstellen.

48.2.2

Horizontal-Siegelrandbeutelform-, -fiill- und -verschlieBRmaschine

horizontale arbeitende Form-, Full- und VerschlieBmaschine, auf der Packungen geformt, an zwei oder drei
Seiten versiegelt, vertikal mit Produkt gefillt und an der noch offenen Seite verschlossen werden, wobei die
Folienbahn mit senkrecht stehenden Packungen horizontal bewegt wird.

4.8.2.3

Vertikal-Siegelrandbeutelform-, -fiill- und -verschlieBmaschine

vertikale arbeitende Form-, Full- und Verschliemaschine, die eine oder zwei Folienbahnen verwendet, die
vertikal geformt, gefillt und versiegelt werden, um einen an drei- oder vier Seiten verschlossenen Beutel zu
erzeugen. Maschinen kénnen eine oder zwei Folienrollen haben und eine oder mehrere Reihen von
Packungen erzeugen.

48.2.4

Streifenform-, -fiill- und -verschlieBRmaschine

vertikal arbeitende Beutelform-, -full- und -verschlieBmaschine, die Streifen einzeln gesiegelter Packungen
herstellt, die in vorgegebenen Langen miteinander verbunden sind.
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4.8.3

Tiefziehform-, -fiill- und -verschlieBmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen verwendet kalt- oder warmverformbaren Packstoff, um daraus
eine Packung herzustellen, die in einer Folge von Einzelschritten geflllt und verschlossen wird, sodass eine
Tiefziehpackung entsteht.

4.8.3.1

Kaltform-, Fiill- und VerschlieBmaschine

Form-, Flll- und VerschlieBmaschine, auf der eine verformbare Folienbahn unter Druck in eine Form
gepresst, anschlieBend von oben gefillt, mit Deckfolie oder einem aus einem Magazin zugefuhrten Deckel
verschlossen und schliel3lich abgeschnitten wird, um Einzelpackungen herzustellen. Maschinen kdénnen eine
oder mehrere Reihen von Packungen herstellen.

4.8.3.2

Warmform-, Fiill- und VerschlieBmaschine

Form-, Full- und VerschlieBmaschine, auf der eine warmverformbare Folienbahn erhitzt und durch Druck
und/oder Vakuum verformt, anschliefiend von oben geflillt, mit Deckfolie oder einem aus einem Magazin
zugefiihrten Deckel verschlossen und schliel3lich abgeschnitten wird, um Einzelpackungen herzustellen.
Maschinen konnen eine oder auch mehrere Reihen von Packungen herstellen und auch eine Zusatz-
ausrustung zum Evakuieren von Packungen vor dem Versiegeln besitzen.

48.4

Blasform-, Fiill- und VerschlieBmaschinen

Verpackungsmaschine, in der Kunststoffgranulat geschmolzen, extrudiert, durch Blasformen ein Behalter
hergestellt, geflllt und in der Maschine verschlossen wird

4.9 Faltschachtelmaschinen (Aufricht-, VerschlieB und Kartoniermaschinen)
Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen richtet die Kartonzuschnitte auf, flllt und verschliel3t sie.

491
Faltschachtel-Aufrichtmaschinen
Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen richtet Packungen aus Karton oder ahnlichem Material auf.

4911

Faltschachtelzuschnitt-Aufrichtmaschine

Verpackungsmaschine, die aus Kartonzuschnitten Faltschachteln formt und sie durch Einstecken vorge-
stanzter Laschen in Schlitze, durch Klebstoffauftrag oder durch Hitzeeinwirkung auf vorbeschichteten Karton
stabilisiert

49.1.2

Tray-Aufrichtmaschine

Verpackungsmaschine, die vorgeklebte Kartontrays aufrichtet und durch Einstecken vorgestanzter Laschen in
Schlitze, durch Klebstoffauftrag oder durch Hitzeeinwirkung auf vorbeschichteten Karton stabilisiert

49.2
FaltschachtelverschlieBmaschinen
Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen verschliel3t Packungen aus Karton oder ahnlichem Material.

49.21

Endlaschen-FaltschachtelverschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, die Faltschachteln durch Einstecken vorgestanzter Endlaschen in Schlitze, durch
Klebestoffauftrag oder Hitzeeinwirkung auf vorbeschichteten Karton verschlie3t und stabilisiert

4.9.2.2

Drei-Laschen-FaltschachtelverschlieBmaschine

Verpackungsmaschine, die Drei-Laschen-Faltschachteln durch Klebstoffauftrag oder Hitzeeinwirkung auf
vorbeschichteten Karton verschlieRt und stabilisiert
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493

Faltschachtelform-, -fiill- und -verschlieBRmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen richtet Kartonzuschnitte auf, flllt und verschliet sie in der
Maschine.

4.9.3.1

Dornrad-Faltschachtelform-, -fiill- und -verschlieBRmaschine

Kartoniermaschine, die Faltschachteln mithilfe eines oder mehrerer Dornrader aus Kartonzuschnitten formt,
die entweder aus einem Magazin oder von einer Rolle zugeflhrt, anschliefend gefillt und in der Maschine
verschlossen werden

49.3.2

Dornrad-Bag-In-Box-Kartoniermaschine

Kartoniermaschine, die einen Beutel formt, der mit einem Dornrad aus einem von einer Rolle zugefUhrten
flexiblen Material hergestellt wird und um den ein Faltschachtelzuschnitt geformt wird, um eine Bag-In-Box-
Packung herzustellen. AnschlieRend wird diese Packung gefiillt und zuerst der Beutel, anschlieRend die
Faltschachtel verschlossen

4.9.3.3

Horizontal-Kartoniermaschine

Kartoniermaschine, die gefaltete und seitlich verklebte Faltschachtelzuschnitte aufrichtet und so auf eine
horizontal arbeitende Zufiihrvorrichtung platziert, dass die Faltschachteln durch die seitliche Offnung
horizontal gefullt und anschliefend verschlossen werden kdnnen

49.3.4

Vertikal-Kartoniermaschine

Kartoniermaschine, die gefaltete und seitlich verklebte Faltschachtelzuschnitte aufrichtet und so auf eine
horizontal arbeitende Zufuhrvorrichtung platziert, dass die Faltschachteln durch die oberen Laschen vertikal
geflllt und anschlieRend verschlossen werden kénnen

4.9.3.41

Bag-In-Box-Kartoniermaschine fiir vorgefertigte Innenbeutel

Vertikal-Kartoniermaschine, die gefaltete und seitlich verklebte Faltschachtelzuschnitte aufrichtet, die einen
flexiblen Folienschlauch enthalten. Vor der vertikalen Fulllung wird der Schlauch am unteren Ende versiegelt.
Nach der Fillung wird das obere Schlauchende versiegelt und die Schachtelkappe verschlossen.

49.34.2

Bag-In-Box-Kartoniermaschine mit von der Rolle zugefiihrtem Innenbeutel

Vertikal-Kartoniermaschine, die gefaltete und seitlich verklebte Faltschachtelzuschnitte aufrichtet,
anschlielend Beutel aus flexiblem, von einer Rolle zugefliihrtem Material formt und diese in die Faltschachtel
einlegt. Die Beutel werden vertikal mit Produkt gefillt, deren Oberkante versiegelt und anschlieend werden
die Schachtelkappen verschlossen.

4.9.3.5

Tray-Aufricht-, -Lade- und -VerschlieBmaschine

Kartoniermaschine, in der ein Karton-Tray-Zuschnitt teilweise geformt und horizontal gefillt wird. Nach dem
Beladen ist der Karton-Tray vollstandig geformt und in der Maschine verschlossen.

4.9.3.6

Faltschachtelform-, -fiill- und -verschlieRmaschine mit Fiillung von oben

Kartoniermaschine, in der ein Faltschachtelzuschnitt zu einer oben offenen Schachtel teilgeformt wird, bevor
er vertikal mit einem Produkt gefillt wird. Nach dem Beladen wird die Schachtel voll ausgeformt und in der
Maschine verschlossen.

49.3.7

Wraparound-Kartoniermaschine

Kartoniermaschine, die einen Kartonzuschnitt um ein Produkt herumlegt, Ublicherweise mithilfe eines
Dornrades, bevor die Schachtel durch Klebstoffauftrag oder mit Klammern verschlossen wird.
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49.3.8

Wraparound-Banderoliermaschine

Kartoniermaschine, die einen Kartonzuschnitt um ein Produkt oder eine Gruppe von Produkten herumlegt, die
durch Einstecken vorgestanzter Laschen in Schlitze oder Klebstoffauftrag gesichert werden.

4.10 Einschlagmaschinen

Diese Gruppe von Verpackungsmaschinen legt ein flexibles Packmittel, z. B. Papier, Aluminium- oder
Kunststofffolie, um ein Produkt oder eine Gruppe von Produkten.

4.10.1

Teil-Einschlagmaschinen

Diese Gruppe von Einschlagmaschinen legt Folie oder ein Band um ein Produkt, wobei die Enden offen
bleiben, wie bei der klassischen Schrumpfpackung.

4.10.1.1

Banderoliermaschine

Einschlagmaschine, die ein Band aus flexiblem Material um ein Produkt oder eine Gruppe von Produkten
wickelt und es durch Klebstoffauftrag oder Hitzeeinwirkung verschlief3t.

4.10.1.2

Schrumpfmanschetten-Einschlagmaschine

Einschlagmaschine, die ein Band aus Schrumpffolie lose um ein Produkt oder eine Gruppe von Produkten
wickelt, bevor diese einen Schrumpftunnel durchlaufen, wobei eine Schrumpfpackung entsteht. Das Band
kann von einer oder zwei Folienrollen zugefihrt werden

4.10.1.21

Schrumpfmanschetten-Einschlagmaschine mit Tray-Aufrichtvorrichtung

Einschlagmaschine, die eine Gruppe von Produkten auf ein Stiick Wellpappe platziert oder ein Wellpappen-
tray um die Gruppe von Produkten formt und danach ein Band aus Stretchfolie lose um die Verpackung
wickelt, bevor diese einen Schrumpftunnel durchlauft, wobei eine Schrumpfpackung entsteht. Das Band wird
Ublicherweise von einer Folienrolle geformt.

4.10.1.3

Stretchfolien-Banderoliermaschine

Einschlagmaschine, die ein Band aus warmverformbarer Folie eng um ein Produkt oder eine Gruppe von
Produkten wickelt

410.1.4

Stretchfolien-Biindelmaschine

Einschlagmaschine, die eine Bahn aus warmverformbarer Folie in einer Reihe von Umdrehungen um ein
Produkt oder eine Gruppe von Produkten wickelt, wahrend das Produkt durch die Maschine bewegt wird

4.10.2

Voll-Einschlagmaschinen ohne VerschlieRen

Diese Gruppe von Einschlagmaschinen wickelt Kunststofffolie, Metallfolie oder Papier um das gesamte
Produkt, ohne das Material zu verschlief3en.

4.10.2.1

Falt-Volleinschlagmaschine

Einschlagmaschine, die ein Produkt in ein verformbares Material, z. B. Aluminiumfolie oder Papier, in einer
Folge von Einzelfaltungen einwickelt

410.2.11

Einschlagmaschine fiir extrudiertes Produkt

Falt-Einschlagmaschine fiir ein extrudiertes Produkt (z. B. Butter, Speisfett), das auf Groe geschnitten und in
ein verformbares Material eingeschlagen wird
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