
DEUTSCHE NORM Entwurf
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Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-03-18 wird der Öffentlichkeit zur Prüfung und 
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes 
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

Anwendungswarnvermerk

–    vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. für Norm-Entwürfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort 
wiedergegeben;

–    oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL), 10772 Berlin (Hausanschrift: 
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

 Entwurf 

DIN EN 4178

Einsprüche bis 2016-05-18
Vorgesehen als Ersatz für
DIN EN 4178:2010-04

   Gesamtumfang 22 Seiten

Die Empfänger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten 
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstützende Dokumentationen zur Verfügung zu stellen.

– oder als Datei per E-Mail an nl@din.de möglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im 
Internet unter www.din.de/stellungnahme oder für Stellungnahmen zu Norm-Entwürfen der DKE unter 
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

 

DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL)

Aerospace series – 
Screws, pan head, six lobe recess, coarse tolerance normal shank, medium length thread, in 
titanium alloy, anodized, MoS2 lubricated – 

Classification: 1 100 MPa (at ambient temperature)/315 °C; 
German and English version FprEN 4178:2015 

Série aérospatiale – 
Vis à tête cylindrique, à empreinte six lobes, tige normale à tolérance large, filetage moyen, en 
alliage de titane, anodisées, lubrifiées MoS2 – 

Classification: 1 100 MPa (à température ambiante)/315 °C; 
Version allemande et anglaise FprEN 4178:2015 

Full document details: E DIN EN 4178:2016-04

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-4178-2016-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-4178-2016-04
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Dieses Dokument (FprEN 4178:2015) wurde vom Verband der Europäischen Luft-, Raumfahrt- und 
Verteidigungsindustrie – Normung (ASD-STAN) erstellt. 

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgeführt wurden, 
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbände und offiziellen Behörden der Mitgliedsländer der 
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde. 

Dieses Dokument ist derzeit zur formellen Abstimmung vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 4178:2009 ersetzen. 
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Diese Europäische Norm legt die Eigenschaften von Flachkopfschrauben mit Sechs-Bogenzahn und mittlerer 
Gewindelänge aus Titanlegierung, anodisiert, MoS2-geschmiert, fest. 

Klasse: 1 100 MPa1)/315 °C2). 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 2424,  

EN 2491,  

EN 3911,  

EN 9100, 
 

EN 9133, 
 

ISO 3353-1, 3) 

ISO 5855-2, 3) 

ISO 7913, 3) 

ISO 9152, 
3) 

TR 3775, 4 

TR 4070, 4) 

 

 

Siehe Bild 1 und Tabelle 1. 

Die Maße und Toleranzen sind in Millimeter angegeben und gelten nach dem Anodisieren, jedoch vor dem 
Schmieren. 

                                                                 

1) Mindestzugfestigkeit des Werkstoffs bei Raumtemperatur. 

2) Höchsttemperatur, der die Schraube ohne bleibende Veränderung ihrer ursprünglichen Eigenschaften nach Rück-
kehr auf Raumtemperatur standhalten kann. Die Höchsttemperatur wird durch die Oberflächenbehandlung bestimmt. 

3) Herausgegeben durch: ISO International Organization for Standardization (http://www.iso.ch/) 

4) Veröffentlicht als ASD-STAN-Fachbericht zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm (www.asd-stan.org) 
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Nach ISO 7913 und den in Bild 1 und Tabelle 1 festgelegten Toleranzen. 

 

TR 3775 (Titanlegierung, Klasse 1 100 MPa). 

 

Schmieren: 

a) Schmierstoff: siehe Abschnitt 4; 

b) Auftragen: EN 2491, 5   
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