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Beginn der Gültigkeit 

Diese Norm gilt ab ... 1)  

Nationales Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf enthält sicherheitstechnische Festlegungen. 

Er beinhaltet die Deutsche Fassung des von dem Technischen Komitee 145 „Plastik- und Gummimaschinen“ 
(Sekretariat: UNI, Italien) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 422:2008. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Fachbereich Kunststoff- und Gummimaschinen 
des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen. 

Diese Europäische Norm konkretisiert einschlägige Anforderungen von Anhang I der EG-Maschinenrichtlinie 
98/37/EG (gültig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen 
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Blasformmaschinen, um den 
Nachweis der Übereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.  

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europäischen Gemeinschaften 
kann der Hersteller bei der Anwendung dieser Norm davon ausgehen, dass er die behandelten 
Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).  

Die im Abschnitt 2 zitierten Europäischen Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher 
Zählnummer veröffentlicht. Für die zitierte Internationale Norm gibt es keine nationalen Entsprechungen. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 422:1995-06 sind folgende Änderungen vorgenommen worden: 

a) die signifikanten Gefährdungen werden allgemein, ohne Zuordnung zu Maschinenbereichen, behandelt; 

b) Ausschluss der Gültigkeit dieser Norm für Tauchblasformmaschinen und Maschinen, die Fluor oder 
ähnliche toxische Fluide zum Aufblasen verwenden; 

c) Überarbeitung von Abschnitt 3, Begriffe; 

d) Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

                                                      

1) Wird bei Herausgabe als Norm festgelegt. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 422:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 145 „Kunststoff- und 
Gummimaschinen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 422:1995 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EG-Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhänge ZA und ZB und Anhang A, die Bestandteil 
dieses Dokuments sind. 

Einleitung 

Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm wie in EN ISO 12100-1:2003 angegeben. 

Welche Gefährdungen behandelt sind, ist im Anwendungsbereich dieser Norm angegeben. Für Gefährdungen, 
die in dieser Norm nicht behandelt sind, müssen die Maschinen, soweit zutreffend, EN ISO 12100 
entsprechen. 

Für Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn 
die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben 
die Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenüber den Festlegungen der anderen Normen. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm behandelt die wesentlichen Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen an die Konstruktion von 
Blasformmaschinen für die Verarbeitung von Kunststoff. Die signifikanten Gefährdungen an Blasform-
maschinen sind in Abschnitt 4 angegeben. 

Diese Norm behandelt nicht Tauchblasformmaschinen. 

Diese Norm behandelt nicht Maschinen, die Fluor oder ähnliche toxische Fluide zum Aufblasen verwenden. 

Die Sicherheitsanforderungen für das Zusammenwirken zwischen Blasformmaschinen und Zusatzein-
richtungen werden festgelegt. Die Sicherheitsanforderungen für die Konstruktion dieser Zusatzeinrichtungen 
werden nicht behandelt. 

Diese Norm behandelt nicht die Anforderungen an die Gestaltung einer Absaugeinrichtung. 

Diese Norm gilt nicht für Blasformmaschinen, die vor dem Ausgabedatum der Norm hergestellt wurden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).  

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstände gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit 
den oberen Gliedmaßen 

EN 953, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an 
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen 

EN 982:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen 
und deren Bauteile — Hydraulik  

EN 983:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen 
und deren Bauteile — Pneumatik  

EN 999:1998, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf  
Annäherungsgeschwindigkeiten von Körperteilen  

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrüstung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine 
Anforderungen 

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehäuse (IP-Code) 

EN 61000-6-2:2001, Elektromagnetische Verträglichkeit (EMV) — Teil 6-2: Fachgrundnormen — Störfestigkeit 
und Industriebereich  

EN 61000-6-4:2001, Elektromagnetische Verträglichkeit (EMV) - Teil 6-4: Fachgrundnormen; Störaussendung 
für Industriebereiche  

EN 61496-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Berührungslos wirkende Schutzeinrichtungen — 
Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Prüfungen 

EN 61496-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Berührungslos wirkende Schutzeinrichtungen — 
Teil 3: Besondere Anforderungen an aktive opto-elektronische diffuse Reflektion nutzende 
Schutzeinrichtungen (AOPDDR)  
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EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsätze — 
Teil 1: Grundsätzliche Terminologie, Methodologie 

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsätze — 
Teil 2: Technische Leitsätze 

EN ISO 13732-1:2006, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren für menschliche 
Reaktionen bei Kontakt mit Oberflächen — Teil 1: Heiße Oberflächen 

EN ISO 13732-3:2006, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren für menschliche 
Reaktionen bei Kontakt mit Oberflächen — Teil 1: Kalte Oberflächen 

EN ISO 13849-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — 
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsätze (ISO 13849-1:2006) 

ISO 7010, Graphical symbols — Safety colours and safety signs — Safety signs used in workplaces and 
public areas Graphische Symbole  
de: Sicherheitsfarben und Sicherheitskennzeichen — Sicherheitszeichen zur Anwendung in Arbeitsstätten 
und in öffentlichen Bereichen 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Blasformmaschine 
Maschine, die einen Vorformling oder Schlauch durch ein unter Druck stehendes Fluid in einem feststehenden 
oder sich bewegenden formgebenden Blaswerkzeug, zum Hohlkörper aufbläst  

3.2 
Bereich der Bewegung der Werkzeuge 
Bereich des Bewegens, Schließens und Öffnens der Werkzeuge,einschließlich der Antriebe 

3.3 
Bereich der Zuführung 
Bereich des Kopfes oder der Düse oder der Zuführeinrichtung der Vorformlinge 

3.4 
Trenneinrichtung 
Einrichtung, die den plastischen Schlauch nach dem Austritt aus dem Kopf abschneidet 

3.5 
Blasstation 
Teil der Maschine, in dem der Hohlkörper geblasen und gegebenenfalls gestreckt wird und zugleich die 
Hohlkörperöffnung kalibriert werden kann 

3.6 
Entnahmestation 
Teil der Maschine, in dem die Hohlkörper aus dem Blasformwerkzeug entnommen und aus der Blasform-
maschine herausgefördert werden 

3.7 
Kühlstation 
Teil der Maschine, in dem die Hohlkörper nach ihrer Entnahme aus dem Blasformwerkzeug abgekühlt werden 
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