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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 438-9:2008) wurde in der WG 4 des Technischen Komitees CEN/TC 249 
„Kunststoffe“ (Sekretariat: NBN, Belgien) erarbeitet. Die deutsche Mitarbeit wird über den Normenausschuss 
Kunststoffe (FNK) wahrgenommen. Zuständig ist der Arbeitsausschuss NA 054-04-01 AA „Dekorative 
Schichtstoffe und Mineralwerkstoffe“. 
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Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) — Platten auf Basis 
härtbarer Harze (Schichtpressstoffe) — Teil 9: Klassifizierung und 
Spezifikationen für Schichtpressstoffe mit alternativem Kernaufbau 

Stratifiés décoratifs haute pression (HPL) — Plaques à base de résines thermodurcissables (communément 
appelées stratifiés) — Partie 9 : Classification et spécifications relatives aux stratifiés avec autres types d'âmes 

High-pressure decorative laminates (HPL) — Sheets based on thermosetting resins (usually called Laminates) — 
Part 9: Classification and specifications for alternative core laminates 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 438-9:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Unter dem allgemeinen Titel Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) — Platten auf Basis 
härtbarer Harze (Schichtpressstoffe) besteht EN 438 aus den folgenden Teilen: 

  Teil 1: Einführung und allgemeine Informationen 

  Teil 2: Bestimmung der Eigenschaften 

  Teil 3: Klassifizierung und Spezifikationen für Platten mit einer Dicke kleiner als 2 mm, vorgesehen zum 
Verkleben auf dem Trägermaterial 

  Teil 4: Klassifizierung und Spezifikationen für Kompakt-Schichtpressstoffe mit einer Dicke von 2 mm und 
größer 

  Teil 5: Klassifizierung und Spezifikationen für Schichtpressstoffe für Fußböden mit einer Dicke kleiner 
2 mm, vorgesehen zum Verkleben auf ein Trägermaterial 

  Teil 6: Klassifizierung und Spezifikationen für Kompakt-Schichtpressstoffe für die Anwendung im Freien 
mit einer Dicke von 2 mm und größer 

  Teil 7: Kompaktplatten und HPL-Mehrschicht-Verbundplatten für Wand- und Deckenbekleidungen für 
Innen- und Außenanwendung 

  Teil 8: Klassifizierung und Spezifikationen für Design-Schichtpressstoffe 

  Teil 9: Klassifizierung und Spezifikationen für Schichtpressstoffe mit alternativem Kernaufbau (diese 
Norm) 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil von EN 438 legt die Leistungsanforderungen an dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten 
(HPL) für Anwendungen im Innenbereich fest, deren Kernaufbau in EN 438-3 bis EN 438-6 sowie in EN 438-8 
nicht behandelt wird. In diesem Teil der EN 438 wird der Kernaufbau (farbiger Kernaufbau und 
metallverstärkter Kernaufbau) festgelegt. 

In EN 438-2 sind die Prüfverfahren festgelegt, die für diesen Teil von EN 438 von Bedeutung sind. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).  

EN 438-2:2005, Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) — Platten auf Basis härtbarer Harze 
(Schichtpressstoffe) — Teil 2: Bestimmung der Eigenschaften 

EN 12721:1997, Möbel — Bewertung der Beständigkeit von Oberflächen gegen feuchte Hitze 
(ISO 4211-2:1993, modifiziert) 

EN 12722:1997, Möbel — Bewertung der Beständigkeit von Oberflächen gegen trockene Hitze 
(ISO 4211-3:1993, modifiziert) 

EN ISO 1183-1:2004, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten 
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flüssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren 
(ISO 1183-1:2004) 

EN ISO 12572, Wärme- und feuchtetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung 
der Wasserdampfdurchlässigkeit (ISO 12572:2001) 

ISO/CIE 10526, CIE standard illuminants for colorimetry 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Hochdruckverfahren 
Verfahren zur Herstellung von Schichtpressstoffplatten durch gleichzeitige Anwendung von Wärme 
(Temperatur   120 °C) und hohem Druck (  5 MPa), damit die härtbaren Harze flüssig werden und 
anschließend aushärten 
 
3.2 
dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatte(n) mit alternativem Kernaufbau (HPL) 
Schichtpressstoffe mit alternativem Kernaufbau (HPL) 
Platte(n), die aus dekorativen Oberflächenschichten und Schichtpressstoffschichten mit alternativem 
Kernaufbau besteht (bestehen) und in einem Hochdruckverfahren miteinander verbunden wurden 

ANMERKUNG 1 Zu Schichtpressstoffschichten mit alternativem Kernaufbau siehe 3.3 

ANMERKUNG 2 Die Oberflächenschicht(en) auf einer oder auf beiden Seite(n), die über dekorative Farben oder Designs 
verfügt (verfügen) und mit Harzen auf Melaminbasis imprägniert ist (sind), wird (werden) durch einen Kernaufbau 
getragen. Die Oberflächenschichten können auf einer oder auf beiden Seite(n) der Schichtpressstoffplatte(n) auftreten. 
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