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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist”)

Nationales Vorwort
Dieses Dokument enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (FprEN 469:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung
einschlieBlich Hand- und Armschutz und Rettungswesten® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN
(Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der DIN-Arbeitsausschuss NA 075-05-02 AA ,Schutzkleidung gegen
Hitze und Feuer” im DIN-Normenausschuss Persdnliche Schutzausristung (NPS).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der FprEN 469
biegefugt. Die Nutzungsbedingungen fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermal3en auch
fur den englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 13506 siehe DIN ISO 13506

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 469:2014-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Unterabschnitt 5.2, zur Vorbehandlung wurde konkretisiert;

b) Die normative Verweisung zur ISO 9151 wurde in allen relevanten Abschnitten der Norm aktualisiert.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise
[11 DINISO 13506, Schutzkleidung gegen Hitze und Flammen — Prifverfahren fir eine vollsténdige

Bekleidung — Voraussage der Wahrscheinlichkeit von Verbrennungen unter Verwendung einer
sensorbestiickten Priifouppe

*) Wird bei der Herausgabe als Norm festgelegt.
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 469:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung
einschlieBlich Hand- und Armschutz und Rettungswesten® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten
wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 469:2005 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Fir eine Liste der wichtigsten technischen Anderungen, die dieser neuen Fassung zugrunde liegen, siehe
Anhang C.

Es ist Teil einer Reihe von Normen fir Kleidung, die zum Schutz von Personen gegen Hitze und/oder
Flammen entwickelt wurde. Einige Beispiele weiterer Europaischer und Internationaler Normen sind:

— EN 1486:2007, Schutzkleidung fiir die Feuerwehr — Priifverfahren und Anforderungen flir reflektierende
Kleidung fiir die spezielle Brandbekdmpfung;

— EN13911:2004, Schutzkleidung fir die Feuerwehr— Anforderungen und Prifverfahren fiir
Feuerschutzhauben fiir die Feuerwehr,;

— EN15614:2007, Schutzkleidung fiir die Feuerwehr — Laborpriifverfahren und Leistungsanforderungen
flir Schutzkleidung fiir die Brandbekdmpfung im freien Gelédnde;

— ENISO 11611:2007, Schutzkleidung fiir SchweiSen und verwandte Verfahren (ISO 11611:2007);

— ENISO 11612:2015, Schutzkleidung — Kleidung zum Schutz gegen Hitze und Flammen — Minimale
Leistungsanforderungen (ISO 11612:2015);

— ENISO 14116:2008, Schutzkleidung — Schutz gegen Hitze und Flammen— Materialien,
Materialkombinationen und Kleidung mit begrenzter Flammenausbreitung (ISO 14116:2008);

— ENISO 14460:1999, Schutzkleidung fiir Auto-Rennfahrer — Schutz gegen Hitze und Feuer—
Leistungsanforderungen und Priifverfahren;

— IS0 15384:2003, Protective clothing for firefighters — Laboratory test methods and performance
requirements for wildland firefighting clothing;

— I1SO 11613:1999, Protective clothing for firefighters — Laboratory test methods and performance
requirements;

— IS0 15538:2001, Protective clothing for firefighters — Laboratory test methods and performance
requirements for protective clothing with a reflective outer surface;

— IEC 61482-2:2009, Protective clothing against the thermal hazards of an electric arc — Part 2:
Requirements.
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Einleitung

Der Zweck dieser Europdischen Norm ist die Festlegung von Mindestleistungsanforderungen an Schutz-
kleidung fur Feuerwehrangehdrige.

Diese Europdische Norm dient nicht dazu, Gesetzgebung, Kaufer oder Hersteller zu hindern, die
Mindestanforderungen zu Uberschreiten.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Mindestanforderungen der Leistungsstufen an Schutzkleidung gegen Hitze
und Feuer fest, die bei der Brandbekampfung getragen werden soll, mit Ausnahme von Schutzkleidung, die
bei der Brandbekampfung im freien Gelande (EN 15614) oder bei spezialisierter Brandbekampfung (EN 1486)
getragen wird.

In dieser Européaischen Norm sind zwei Leistungsstufen fir die Leistungsanforderungen 6.3, 6.4, 6.12 und
6.13 angegeben:

— thermische Schutzstufe 2 (gekennzeichnet mit X2) ist die hdhere Schutzstufe;
— thermische Schutzstufe 1 (gekennzeichnet mit X1) ist die niedrigere Schutzstufe.

In dieser Europaischen Norm werden die allgemeine Ausfliihrung der Kleidung, die grundlegenden
Leistungsstufen der verwendeten Materialien, die bei der Bestimmung dieser Leistungsstufen
anzuwendenden Prifverfahren, die Kennzeichnung sowie die Herstellerinformationen aufgefihrt.

Diese Europaische Norm umfasst weder den Schutz vor anderen Gefahrdungen, wie etwa chemischen,
elektrischen, biologischen, Strahlungsgefahrdungen oder Gefédhrdungen durch schlechte Sichtbarkeit, noch
den Schutz von Kopf, Handen und Fif3en. Diese Aspekte koénnen in anderen Europdischen Normen
behandelt werden. Jedoch deckt diese Europaische Norm Gefahrdungen durch zufallige Spritzer von
flissigen Chemikalien oder brennbaren Flissigkeiten ab.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 20811:1992, Textilien — Bestimmung des Widerstandes gegen das Durchdringen von Wasser —
Hydrostatischer Druckversuch

EN 31092:1993, Textilien — Priifung bekleidungsphysiologischer Eigenschaften — Priifung des Wéarme- und
Wasserdampfdurchgangswiderstandes unter stationdren Bedingungen (sweating guarded-hotplate test)
(ISO 11092:1993)

EN I1SO 1421:1998, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der Zugfestigkeit
und der Bruchdehnung (ISO 1421:1998)

EN ISO 3175-2:2010, Textilien — Fachgerechte Pflege, Chemischreinigung und Nassreinigung von textilen
Fldchengebilden und Kleidungsstiicken — Teil 2: Verfahren zur Priifung des Verhaltens beim Reinigen und
Nachbehandeln unter Verwendung von Perchlorethylen (Tetrachlorethen) (ISO 3175-2:2010)

EN ISO 4674-1:2003, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien— Bestimmung der
Weiterreil3festigkeit — Teil 1: Verfahren mit konstanter Geschwindigkeit (ISO 4674-1:2003)

EN ISO 4920:2012, Textilien — Bestimmung der wasserabweisenden Eigenschaften (Spriihverfahren)
(ISO 4920:2012)

EN ISO 5077:2008, Textilien — Bestimmung der MaBdnderung beim Waschen und Trocknen
(ISO 5077:2007)

EN ISO 6330:2012, Textilien — Nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren zur Priifung von Textilien
(SO 6330:2012)

EN ISO 6530:2005, Schutzkleidung — Schutz gegen fliissige Chemikalien — Priifverfahren: Bestimmung des
Widerstands von Materialien gegen die Durchdringung von Fliissigkeiten (ISO 6530:2005)

EN I1SO 6942:2002, Schutzkleidung — Schutz gegen Hitze und Feuer— Priifverfahren: Beurteilung von
Materialien und Materialkombinationen, die einer Hitze-Strahlungsquelle ausgesetzt sind (ISO 6942:2002)
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EN ISO 13688:2013, Schutzkleidung — Allgemeine Anforderungen (ISO 13688:2013)

EN I1SO 13934-1:2013, Textilien — Zugeigenschaften von textilen Fldchengebilden — Teil 1: Bestimmung der
Héchstzugkraft und Héchstzugkraft-Dehnung mit dem Streifen-Zugversuch (ISO 13934-1:2013)

EN ISO 13935-2:2014, Textilien — Zugversuche an Néhten in textilen Fldchengebilden und
Konfektionstextilien — Teil 2: Bestimmung der Héchstzugkraft von N&hten mit dem Grab-Zugversuch
(ISO 13935-2:2014)

EN ISO 13937-2:2000, Textilien — WeiterreiBeigenschaften von textilen Fldchengebilden — Teil 2:
Bestimmung der WeiterreiBkraft mit dem Schenkel-WeiterreilBversuch (einfacher WeiterreilRversuch)
(ISO 13937-2:2000)

FprEN ISO 14116:2014, Schutzkleidung — Schutz gegen Hitze und Flammen— Materialien,
Materialkombinationen und Kleidung mit begrenzter Flammenausbreitung (ISO/FDIS 14116:2014)

EN I1SO 15025:2002, Schutzkleidung — Schutz gegen Hitze und Flammen — Priifverfahren fiir die begrenzte
Flammenausbreitung (ISO 15025:2000)

EN ISO 15797:2004, Textilien — Industrielle Wasch- und Finishverfahren zur Priifung von Arbeitskleidung
(ISO 15797:2002)

EN ISO 20471:2013, Hochsichtbare Warnkleidung — Priifverfahren und Anforderungen (ISO 20471:2013,
Korrigierte Ausgabe vom 01.06.2013)

ISO 9151:1995, Protective clothing against heat and flame — Determination of heat transmission on exposure
to flame

ISO 13506:2008, Protective clothing against heat and flame — Test method for complete garments —
Prediction of burn injury using an instrumented manikin

ISO 17493:2000, Clothing and equipment for protection against heat — Test method for convective heat
resistance using a hot air circulating oven

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Saugsperre

Material, das verwendet wird, um die Ubertragung von Fliissigkeit von der AuRenseite des Kleidungsstiickes
ins Innere des Kleidungsstickes zu verhindern, gewdhnlich zusétzlich zu oder anstelle der
Feuchtigkeitssperre an der (den) Kante(n)

3.2

Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung

mehrere Lagen Kleidung in der Reihenfolge, in der sie getragen werden. Sie kann mehrlagige Materialien,
Materialkombinationen oder eine Reihe verschiedener einlagiger oder mehrlagiger Kleidungsstiicke enthalten

3.3

Reinigung

Prozess, durch den ein Teil der personlichen Schutzausristung (PSA) durch Entfernen von Schmutz oder
Kontamination wieder benutzbar und/oder unter hygienischen Aspekten tragbar gemacht wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe 3.24.

3.4

Reinigungszyklus

Wasch- und Trocknungsvorgang oder eine chemische Reinigung, gefolgt von Blgeln oder einer Ausristung,
falls dies erforderlich ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe 3.24.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 469:2015-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-469-2015-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-469-2015-08

E DIN EN 469:2015-08
— Entwurf — FprEN 469:2015 (D)

3.5

Verschlusssystem

Verfahren zum VerschlieRen von Offnungen im Kleidungsstiick, einschlieRlich von Kombinationen von mehr
als einem System zum Erzielen eines sicheren Verschlusses

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser Begriff umfasst keine Nahte.

3.6

Materialzusammenstellung

Kombination aller Materialien eines mehrlagigen Kleidungsstiickes, angeordnet in der Reihenfolge des
fertigen Kleidungsaufbaus

3.7

Konditionierung

Aufbewahren von Proben uber einen Mindestzeitraum unter genormten Bedingungen von Temperatur und
relativer Luftfeuchte

3.8
Ablaufnetz
durchlassiges Material, das den Ablauf von Wasser erlaubt

3.9

Schutzkleidung fiir die Feuerwehr

besondere(s) Kleidungsstlick(e), das/die dem Torso, dem Hals, den Armen und Beinen des Feuerwehr-
angehdrigen Schutz bietet/bieten, nicht abgedeckt sind der Kopf, die Hande und die FliRe

3.10
Kleidungsstiick
Einzelteil der Schutzkleidung, das aus einer oder mehreren Lagen bestehen kann

3.1

Beschlagteile

nicht aus Gewebe bestehende Teile, die in der Schutzkleidung verwendet werden, einschliellich derer aus
Metall oder Kunststoff

BEISPIEL Verschlisse, Rangabzeichen, Kndpfe, Reildverschlisse, Stickereien, Hosentrager.

3.12

HTIl,,

Zahl mit einer Dezimalstelle, die aus dem Mittelwert der gemessenen Zeit (in Sekunden, auf eine
Dezimalstelle) berechnet wird, nach der eine Temperaturerhdhung von (12 £ 0,1) °C im Kalorimeter erreicht
wird, wenn nach ISO 9151:1995 mit einer einfallenden Warmestromdichte von 80 kW/m?2 gepruft wird

3.13
HTl,,

Zahl mit einer Dezimalstelle, die aus dem Mittelwert der gemessenen Zeit (in Sekunden, auf eine
Dezimalstelle) berechnet wird, nach der eine Temperaturerhdhung von (24 £ 0,2) °C im Kalorimeter erreicht
wird, wenn nach 1SO 9151:1995 mit einer einfallenden Warmestromdichte von 80 kW/m?2 gepriift wird

3.14
Ubergangsbereich
Bereich, in dem Offnungen den Verlauf von Material(ien) oder Kleidung unterbrechen

3.15
Innenfutter
Futter auf der innersten Flache einer Materialzusammenstellung, die der Haut des Tragers am nachsten liegt

Anmerkung 1 zum Begriff: Wenn das Innenfutter einen Teil einer Materialkombination bildet, ist die Material-
kombination als Innenfutter anzusehen.
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3.16

Zwischenfutter

Materialschicht, die sich bei einem mehrlagigen Kleidungsstick zwischen der dufersten Lage und dem
Innenfutter befindet

3.17

Material

Ausgangsstoffe, ausgeschlossen Beschlagteile und Kennzeichnungen, aus denen ein Kleidungsstlick
hergestellt ist

3.18

Materialkombination

Material aus mehreren Einzellagen, die wahrend der Herstellung des Kleidungsstiickes fest zusammengefigt
werden

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe 3.20.

3.19

Feuchtigkeitssperre

Flachengebilde oder Membran einer Materialzusammenstellung, das/die dazu dient, hydrostatische
Druckeigenschaften und Wasserdampfdurchlassigkeit zu erreichen

Anmerkung 1 zum Begriff: Feuchtigkeitssperren verhindern nicht das Eindringen bestimmter chemischer, biologischer
oder radioaktiver Stoffe und zum Schutz des Tréagers bei derartigen Zwischenféllen sollte eine geeignete personliche
Schutzausristung (PSA) zur Verfiigung gestellt werden.

3.20

mehrlagiges Material

Material bestehend aus unterschiedlichen Schichten, die vor der Herstellung des Kleidungsstiickes
untrennbar miteinander verbunden werden, z. B. durch Weben, Steppen, Beschichten oder Kieben

3.21

Vliesstoffe

Lage aus Fasern, Endlosfasern oder zerkleinerten Garnen von jeglicher Art oder Herkunft, die auf irgendeine
Weise zu einer Flache geformt und miteinander verbunden wurden, mit Ausnahme von Weben oder Stricken

Anmerkung 1 zum Begriff: Filze, die durch Nassverfahren gewonnen wurden, sind keine Vliesstoffe.

3.22

aduBeres Kleidungsstiick

aulderer Teil der Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung, welcher der Gefahrdung (den Gefahrdungen)
ausgesetzt ist

3.23
AuBenmaterial
aulRen liegendes Material, aus dem ein Schutzkleidungsstiick hergestellt ist

3.24
Vorbehandlung
genormtes Verfahren zur Vorbereitung der Proben auf die Prifung

Anmerkung 1 zum Begriff: Dies kann z. B. eine Anzahl von Reinigungszyklen, eine Warmebehandlung, mechanische
Behandlung oder irgendeine andere relevante Beanspruchung umfassen und wird durch Konditionierung abgeschlossen.

3.25

Impragnierung

kann Teil des Reinigungsverfahrens sein oder ein gesondertes Verfahren, um z. B. die abweisenden
Eigenschaften des AuRenmaterials und/oder die Besténdigkeit der Kleidung gegen Chemikalien zu erhalten
oder wieder zu erlangen
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3.26

RHTI,,

eine Zahl mit einer Dezimalstelle, die aus dem Mittelwert der gemessenen Zeit (in Sekunden, auf eine
Dezimalstelle) berechnet wird, nach der eine Temperaturerhéhung von (12 £ 0,1) °C im Kalorimeter erreicht
wird, wenn nach EN ISO 6942 mit einer einfallenden Warmestromdichte von 40 kW/m?2 gepriift wird

3.27

RHTI,,

eine Zahl mit einer Dezimalstelle, die aus dem Mittelwert der gemessenen Zeit (in Sekunden, auf eine
Dezimalstelle) berechnet wird, nach der eine Temperaturerhdhung von (24 £ 0,2) °C im Kalorimeter erreicht
wird, wenn nach EN ISO 6942 mit einer einfallenden Warmestromdichte von 40 kW/m?2 gepriift wird

3.28
Naht
dauerhafte Befestigung zwischen zwei oder mehreren Materialteilen

3.29

Hauptnaht

Naht, die den Zusammenhalt des &uReren Kleidungsstickes sicherstellt und bei deren Zerstérung
Unterkleidung freigelegt wird, womit die Schutzfunktion vermindert ist

3.30

Torso

Rumpf des menschlichen Korpers, d. h. ohne Arme, Hals, Beine und Kopf
3.31

Biindchen
elastischer Teil der Kleidung, der die Handgelenke oder die Knéchel fest umschlief3t

4 Allgemeine Ausfiihrung der Kleidung
41 Allgemeines

Schutzkleidung fir die Feuerwehr muss Torso, Hals, Arme bis zu den Handgelenken und Beine bis zu den
Kndcheln der Feuerwehrleute bei der Brandbekampfung Schutz bieten.

4.2 GroBenbestimmung

Die GroRenbestimmung muss in Ubereinstimmung mit den Anforderungen in EN ISO 13688 erfolgen.

4.3 Art der Kleidung

Die Leistungsstufen kénnen durch den Gebrauch eines Kleidungsstiickes oder einer Zusammenstellung
mehrlagiger Bekleidung erzielt werden, die aus mehrlagigen Materialien, Materialkombinationen oder aus
mehreren einlagigen oder mehrlagigen Kleidungsstiicken bestehen diirfen.

4.4 Ubergangsbereiche

Beim geraden Strecken der Arme Uber den Kopf und beim Beugen aus dem Stand bis zum Beriihren des
Bodens mit den Fingerspitzen ohne die Knie zu beugen missen Handgelenke und Knochel stets bedeckt
bleiben, wenn Schutzkleidung in geeigneter Groflte getragen wird. Wenn der Schutz durch eine zweiteilige

Schutzkleidung erfolgt, muss sichergestellt sein, dass stets eine Uberlappung von Jacke und Hose gegeben
ist.
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4.5 Saugsperre

Wenn eine Saugsperre als Teil eines Zwischenfutters, entweder im Randbereich einer Feuchtigkeitssperre
oder als Kantenteil eines Innenfutters, verwendet wird, z. B. am Ende der Armel, der Hosenbeine oder dem
unteren Rand der Jacke, darf die Materialbreite bei Jacken 10 cm und bei Hosen 15 cm nicht Giberschreiten.
Die Saugsperre wird Teil der Materialzusammenstellung und muss die Anforderungen nach 6.2, 6.3, 6.4, 6.11
und 6.12 erflllen.

4.6 Ablaufnetz

Ein Ablaufnetz wird, wenn es an die Saugsperre anschlief3t, ebenfalls Teil der Materialzusammenstellung und
muss die Anforderungen nach 6.2 und 6.6 erfillen.

4.7 Beschlagteile

Beschlagteile, die das AuRenmaterial durchdringen, dirfen nicht auf der innersten Flache der Kleidung
freiliegen.

Schutzkleidung muss so ausgeflhrt sein, dass es an Beschlagteilen keine scharfen Kanten, rauen Stellen
oder Uberstande gibt, die fur den Trager eine Verletzungsgefahr darstellen konnten. Der Nachweis der
Ubereinstimmung mit dieser Anforderung muss durch manuelle und visuelle Uberpriifung erbracht werden.

4.8 Integrierte Personliche Schutzausriistung (PSA)

Die Anforderungen sind auch dann erfillt, wenn andere Arten von PSA in die Kleidungsstlicke (z. B. zum
Schutz gegen Absturz) oder andere Einrichtungen eingearbeitet sind. Wenn Ubergangsbereiche zu anderer
PSA eingearbeitet sind, durfen diese den Schutzgrad der Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung nicht
beeintrachtigen. Der Nachweis der Ubereinstimmung mit dieser Anforderung muss durch visuelle Uberpriifung
erbracht werden.

4.9 Verschlusssystem

Verschlusssysteme mussen zusatzlich durch Teile der Materialzusammenstellung gesichert sein, z. B. durch
aulen- oder innenliegende Patten/Abdeckleisten, die zuverldssigen und vollstdndigen N&sseschutz und
thermischen Schutz bieten.

Der maximale Abstand zwischen Knopfléchern muss 150 mm betragen. Wenn ReilRverschlisse verwendet
werden, muss der Verschluss so ausgefihrt sein, dass er verriegelt, wenn der Reiflverschluss vollstandig
geschlossen ist.

4.10 Retroreflektierendes/fluoreszierendes Material

Schutzkleidung fur die Feuerwehr muss Besatz aus retroreflektierendem Material haben, der zu einer
Rundum-Sichtbarkeit fihrt. Rundum-Sichtbarkeit muss durch mindestens einen Materialstreifen, der die Arme,
die Beine und den Torso der Kleidung(steile) umschlief3t, sichergestellt werden.

Die Mindestanforderungen an Materialien mit hoher Sichtbarkeit einschliellich fluoreszierende Materialien,
sofern verwendet, sind nach 6.14 festgelegt.

5 Probenahme und Vorbehandlung
5.1 Probenahme

Anzahl der Proben und Grofke der Prifmuster des Kleidungsmaterials oder der Kleidungssticke, die fur die
unterschiedlichen Prifverfahren zur Verfligung gestellt werden, missen in Ubereinstimmung mit den
einschlagigen Prifnormen stehen, die in den Anforderungen angegeben sind.

Die Proben missen dem urspriinglichen Kleidungsstick entnommen oder reprasentativ fur die Material-
zusammenstellung sein, also dem fertigen Kleidungsaufbau genau entsprechen. Materialien, die keine
ausreichende Flache haben, missen zusammen mit der dulReren Lage enthnommen werden, um Proben der
erforderlichen Grofe entnehmen zu kénnen.
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5.2 Vorbehandlung

Vor der Durchfiihrung der in Abschnitt 6 festgelegten Prifungen missen die zu prifenden Materialien und
Proben durch Reinigung vorbehandelt werden.

Die Reinigung muss in Ubereinstimmung mit den Informationen des Herstellers auf der Basis von genormten
Verfahren erfolgen.

Ist die Anzahl der Reinigungszyklen nicht festgelegt, sind die Prifungen — nach finf Waschzyklen (ein
Waschzyklus besteht aus einem Wasch- und einem Trockenvorgang) oder bei chemischer Reinigung nach
funf Zyklen chemischer Reinigung — durchzufihren. Dies muss in den Informationen des Herstellers
enthalten sein.

Sind nach Angaben des Herstellers beide Reinigungsverfahren zulassig, muss die Kleidung nur gewaschen
werden.

Jedoch darf die Prufung der Materialien nach 6.2 unterlassen werden, wenn bei einer Prifung durch eine
unabhangige dritte Partei festgestellt wurde, dass das Qualitatssystem des Gewebeherstellers nachweist,
dass der Hersteller die Dauerhaftigkeit des Flammenschutzes haufig und in angemessener Weise Uberwacht.

Wenn diese Qualitatslenkung und deren Dokumentation fehlt, muss das Material vor der Vorbehandlung auf
Flammenausbreitung geprift werden, nach 5 Zyklen der Vorbehandlung und ebenso nach einer entsprechend
héheren Anzahl von Reinigungszyklen, abhangig von den Angaben in den Anleitungen des Herstellers fur die
Notwendigkeit der erneuten Impragnierung und der maximal zulassigen Anzahl von Reinigungszyklen und
Zyklen der erneuten Impragnierung,

Die erneute Impragnierung darf nicht vor einer Priifung nach 5 Reinigungszyklen durchgefiihrt werden, auch
wenn die Anleitungen des Herstellers angeben, dass eine Impragnierung nach 5 Zyklen nicht langer wirksam
ist.

Wenn die Anleitungen des Herstellers eine hdhere Anzahl als 5 Reinigungszyklen angeben, muss die Priifung
ebenfalls nach der angegebenen Anzahl der Reinigungszyklen durchgefuhrt werden.

Die Prifungen nach 6.9 und 6.11 sind ebenfalls nach dem Reinigungszyklus durchzufiihren, bis zu dem der
Hersteller die Impragnierung garantiert, d.h. ist in den Anleitungen angegeben ,bei jedem dritten
Reinigungszyklus erneut impragnieren“, sind die Prifungen nach dem zweiten Reinigungszyklus
durchzufihren, d. h. vor der erneuten Impragnierung.

Ist in den Anleitungen angegeben: ,nach jedem Reinigungszyklus impragnieren®, sind die Prifungen an
neuen Kleidungsstiicken durchzufiihren.

Die Anleitungen des Herstellers geben (blicherweise eines oder mehrere der verschiedenen Verfahren und
Prozesse aus EN ISO 6330:2012, EN ISO 15797:2004, EN ISO 3175-2:2010 oder gleichwertige als genormte
Reinigungsverfahren an.

5.3 Beeintrachtigung der Ausriistung durch Reinigung

Wenn die Ausristung, welche aufgebracht wurde, um die Flammenausbreitungsgeschwindigkeit oder die
abweisenden Eigenschaften oder die Leistung der Chemikalienablaufrate des Kleidungsstiickes zu
verbessern oder zu erhalten, durch die vom Hersteller angegebenen Reinigungsverfahren beeintrachtigt
werden kann, muss der Hersteller die maximale Anzahl der Reinigungszyklen angeben, die ausgefihrt
werden kdnnen, bevor das Kleidungsstiick einer erneuten Behandlung bedarf oder erneut impragniert werden
muss, um seine Leistungsfahigkeit wieder zu erlangen.

Die Prifungen nach 6.2, 6.9 und 6.11 sind vor dem Reinigungszyklus durchzuflihren, bis zu dem der
Hersteller die Leistungen, d.h. die eingeschrankte Flammenausbreitung, die wasserabweisenden
Eigenschaften und die Bestandigkeit gegen Chemikalien garantiert, sowie nach der erneuten Impragnierung
entsprechend der Anleitungen des Herstellers.
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Ist in den Anleitungen beispielsweise angegeben ,bei jedem dritten Reinigungszyklus erneut impragnieren®,
sind die Prifungen nach dem zweiten Reinigungszyklus durchzufiihren, d. h. vor der erneuten Impragnierung,
sowie nach dem dritten Reinigungszyklus, d. h. nach der erneuten Impragnierung. Ist in den Anleitungen
angegeben: ,nach jedem Reinigungszyklus impragnieren®, sind die Priifungen an neuen Kleidungsstiicken
und nach dem ersten Zyklus durchzufiihren, d. h. nach der erneuten Impragnierung.

5.4 Konditionierung

Wenn in der relevanten Prifnorm nichts anderes festgelegt ist, missen die Prifmuster wie folgt konditioniert
werden:

a) mindestens 24 h bei einer Temperatur von (20 + 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (65 + 5) %;

b) Lederprifmuster missen mindestens 48 h bei einer Temperatur von (20 +£2) °C und einer relativen
Luftfeuchte von (65 + 5) % konditioniert werden;

c) die Prifungen missen innerhalb von 5 min nach dem Entnehmen aus dieser Umgebung durchgefiihrt
werden.

6 Physikalische Anforderungen

6.1 Allgemeines

Samtliche Materialzusammenstellungen und/oder Zusammenstellungen mehrlagiger Bekleidung mussen
gepruft werden, indem die Flamme auf die Oberflache des AulRenmaterials aufgebracht wird, mit Ausnahme
der Prifung der begrenzten Flammenausbreitung der Oberflache des Innenfutters (6.2) und der Prufung des
Wasserdampfdurchgangswiderstands (6.13).

Tabelle 1 — Leistungsanforderungen und Kennzeichencodes

Anzuwen- Index Kenn- Kenn-
Eigenschaft dender oder Stufe 1 zeich- Stufe 2 zeich-
Abschnitt Faktor nung nung
Index 3 in Index 3 in
Flammenausbreitung | 6.2 ZprEN I1ISO 14116:201 FprEN ISO 14116:2014
Warmeilibergang 6.3 HTl5, 29,0 >13,0
(Flamme) HTly 15 [>3,0 24,0
X1 X2
Warmeiibergang 6.4 RHTIy, >10,0 >18,0
(Strahlungswarme) RHTlos12 |>3.0 >4,0
Verbleibende
Zugfestigkeit 6.5 >450 N >450 N
Schrumpf<+5 % Schrumpf<+5 %
Warmewiderstand 6.6 Kein Entziinden Kein Entziinden
Kein Schmelzen Kein Schmelzen
Zugfestigkeit 6.7
Auflenmaterial >450 N >450 N
Nahte >225N >225N
Weiterreillfestigkeit | 6.8 >25N >25N
Oberflachen- 6.9 Spriihrate |>4 >4
benetzung
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Anzuwen- Index Kenn- Kenn-
Eigenschaft dender oder Stufe 1 zeich- Stufe 2 zeich-
Abschnitt Faktor nung nung
. <+ 3 % (Gewebe) <+ 3 % (Gewebe)
Mafanderung 6.10 < + 5% (Andere) <+ 5% (Andere)

Widerstand gegen
das Durchdringen

o 6.11 Siehe 6.11 Siehe 6.11
flissiger
Chemikalien
Wasserdichtigkeit 6.12 <20 kPa Y1 > 20 kPa Y2
Wasserdampfdurch- 5 5
gangswiderstand 6.13 > 30 m? bis <45 Pa/W | Z1 <30 m< Pa/W Z2
Sichtbarkeit 6.14 Siehe 4.10 und 6.14 Siehe 4.10 und 6.14
Prafung der zusatz- | g 45 optional optional

lichen Kleidung

6.2 Begrenzte Flammenausbreitung

6.2.1 Samtliche Materialien und Nahte missen nach EN ISO 15025:2002, Verfahren A gepriift werden und
muissen den Index 3 der begrenzten Flammenausbreitung nach FprEN ISO 14116:2014 erreichen. Die
Ergebnisse sind zu ermitteln, wenn die Prifmuster im Probenhalter befestigt sind.

6.2.1.1 Bei jeder Materialzusammenstellung sind drei Prifmuster in Langsrichtung und drei Prifmuster in
Querrichtung nach 6.2.1 zu prifen.

Die Materialzusammenstellung des dufleren Kleidungsstiicks muss nach 6.2.1 geprift werden, indem die
Prifflamme an gesonderten Proben auf die Oberflache des AufRlenmaterials und die Oberflache des
Innenfutters aufgebracht wird. In diesem Fall muss die Anzahl der Proben verdoppelt werden.

Falls die Leistungsstufen fiir den Schutz durch Zusammenstellungen mehrlagiger Bekleidung erreicht werden,
die aus einzelnen Kleidungsstiicken bestehen, missen die duflere Oberflaiche und das Innenfutter jedes in
der Zusammenstellung verwendeten Kleidungsstlickes nach 6.2.1 gepriift werden.

6.2.1.2 Bei Nahten sind drei Prifmuster mit einer Hauptnaht zu priifen, und sie diirfen sich nicht 6ffnen.
Die Prufmuster sind so auszurichten, dass die Naht senkrecht entlang der Mittellinie des Prifmusters verlauft,
damit die Brennerflamme direkt auf die Naht auftrifft.

6.2.2 Falls die Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung Biindchenmaterial (Teile fir Armel oder Beine)
enthdlt, muss dieses gesondert geprift werden, indem die Flamme auf die &ufere Oberfldche des
Blndchenmaterials aufgebracht wird und das Material muss den Index 3 der begrenzten Flammenausbreitung
nach FprEN ISO 14116:2014 erreichen.

6.2.3 Offen liegende oder beispielsweise durch eine Abdeckung verdeckte Beschlagteile miissen geprift
werden, wobei alle Verschlusssysteme der Feuerwehr-Schutzkleidung geschlossen sein missen. Es missen
drei Prifmuster mit Beschlagteilen gepriift werden. Jede Probe muss die vertikale Abmessung nach
EN ISO 15025:2002 haben und so angeordnet sein, dass die Flamme auf die Beschlagteile oder auf die
Abdeckung, sofern vorhanden, auftrifft. Wenn Reilverschliisse direkt exponiert werden, muss die Flamme auf
das Gleitstiick und alle Kunststoffzahne gerichtet sein. Bei Prifmustern mit einem Verschlusssystem muss
dieses vertikal angeordnet sein. Prifmuster, die Beschlagteile enthalten, missen den Anforderungen in 6.2.1
entsprechen. Nach mehr als 5min nach der Prifung muss es mdglich sein, das Verschlusssystem
wenigstens einmal zu 6ffnen.
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6.2.4 Etiketten, Embleme, retroreflexive Materialien usw., die an der au3eren Schicht des Kleidungsstiickes
angebracht sind, dirfen erst nach der Vorbehandlung nach 5.2 zusammen mit der AulRenschicht geprift
werden, damit ermdglicht wird, Proben mit den MalRen wie angegeben in EN ISO 15025:2002, Verfahren A,
nehmen zu kénnen. Es sind drei Prifmuster, die das Teil enthalten, zu prifen. Die Teile sind so auszurichten,
dass sich die langeren Malte an der Mittellinie des Prifmusters befinden, damit die Flamme direkt auf die
Mitte des Teils gerichtet ist. Die Zusammenstellung bestehend aus dem Teil und der auReren Schicht des
Kleidungsstiickes muss den Anforderungen in 6.2.1 entsprechen. Diese Anforderung gilt nicht fiir eingendhte

Etiketten mit einer Oberfliache von weniger als 10 cm?2.
6.3 Warmeiibergang — Flamme (gekennzeichnet mit X1 oder X2)

Die Materialzusammenstellung oder die Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung muss, wenn sie nach
ISO 9151:1995 gepruft wird, die folgenden Leistungsstufen erreichen und entsprechend eingestuft werden:

Tabelle 2 — Warmeiibergang (Flamme)

Warmeilibergangszahl Leistungsstufe 1 Leistungsstufe 2
HTly, >9,0 >13,0
HTly, — HTly5 >3,0 >4,0

Die in der Norm angegebene Anzahl von Prifmustern muss gepruft werden und die Leistung ist nach dem
kleinsten Einzelergebnis, gerundet auf eine Dezimalstelle, einzustufen. Wenn die Leistungsstufen 1 und 2 in
dem gleichen Kleidungsstlck oder der gleichen Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung vorliegen, ist
es/sie als Stufe 1 zu klassifizieren (siehe Abschnitt 7).

6.4 Warmeiibergang — Strahlung (gekennzeichnet mit X1 oder X2)
Die Materialzusammenstellung oder die Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung muss, wenn sie nach
EN I1SO 6942:2002 bei einer Warmestromdichte von 40 kW/m2 gepriift wird, die folgenden Leistungsstufen

erreichen und entsprechend eingestuft werden:

Tabelle 3 — Warmeilibergang (Strahlung)

Waérmeuibergangszahl Leistungsstufe 1 Leistungsstufe 2
RHTIy, >10,0 >18,0
RHTI,4 — RHTl45 >3,0 >4,0

Die in der Norm angegebene Anzahl von Prifmustern muss gepruft werden und die Leistung ist nach dem
kleinsten Einzelergebnis, gerundet auf eine Dezimalstelle, einzustufen. Wenn die Leistungsstufen 1 und 2 in
dem gleichen Kleidungsstick oder der gleichen Zusammenstellung mehrlagiger Bekleidung vorliegen, ist
es/sie als Stufe 1 einzustufen (siehe Abschnitt 7).

6.5 Verbleibende Zugfestigkeit des Materials nach Warmestrahlung

Je drei Prifmuster des AuRenmaterials in Langs- und Querrichtung sind bei Geweben in Ubereinstimmung
mit EN ISO 13934-1:2013 oder bei beschichteten Textilien in Ubereinstimmung mit EN ISO 1421:1998,
Verfahren 1, zu prifen, nachdem die gesamte Materialzusammenstellung oder die Zusammenstellung
mehrlagiger Bekleidung in Ubereinstimmung mit EN ISO 6942:2002, Verfahren A, bei einer Warmestrom-
dichte von 10 kW/m2 vorbehandelt wurde. Jedes Priifmuster muss eine Zugfestigkeit von > 450 N aufweisen.

Die nach der Exposition mit 10 kW/m2 nach EN ISO 6942:2002 verwendete Probe muss in Streifen von
50 mm Breite geschnitten werden. Diese Breite muss die exponierte Oberflache enthalten.
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