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Nationales Vorwort 

Der Verband der Europäischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie Normung (ASD-STAN) ist vom 
Europäischen Komitee für Normung (CEN) für zuständig erklärt worden, Europäische Normen (EN) für das 
Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD 
Assoziierte Organisation (ASB) des CEN. 

Dieses Dokument (FprEN 4707:2013) wurde von ASD-STAN, Fachbereich Metallische Werkstoffe, unter 
Mitwirkung deutscher Experten des Normenausschusses Luft- und Raumfahrt erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-01-03 AA „Leichtmetalle (ohne 
Titan)“ im DIN Normenausschuss Luft- und Raumfahrt.  

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des Normenausschusses Luft- und 
Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V. sind die europäischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu überführen. 
Aus diesem Grund wurde der Deutschen Fassung dieses Dokuments die Englische Fassung hinzugefügt. 

Es wird darauf hingewiesen, dass auf Grund der Verfahrensweise zur Normenerstellung bei ASD-STAN 
dieser Norm-Entwurf E DIN EN 4707 ausschließlich der formellen Annahme der deutschen Sprachfassung 
von EN 4707 dienen kann. Im Rahmen dieser Umfrage sind daher ausschließlich redaktionelle 
Stellungnahmen zur deutschen Übersetzung möglich. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 4707:2013) wurde vom Verband der Europäischen Luft-, Raumfahrt- und 
Verteidigungsindustrie – Normung (ASD-STAN) erstellt. 

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgeführt wurden, 
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbände und offiziellen Behörden der Mitgliedsländer der 
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde. 

Dieses Dokument ist derzeit zur formellen Abstimmung vorgelegt. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm legt das Beizen von Aluminium und Aluminiumlegierungen mit Säure fest. 

Sie ist anzuwenden, wenn auf sie Bezug genommen wird. 

2 Zweck des Verfahrens 

2.1 Vorbehandlung vor der Eindringprüfung. 

2.2 Vorbehandlung vor dem Anodisieren. 

2.3 Abschließende Behandlung für die Teile, vor dem Kleben. 

2.4 Abschließende Behandlung vor dem Schweißen oder Hartlöten. 

2.5 Vorbehandlung vor dem chemischen Fräsen. 

2.6 Abschließende Behandlung für die Teile vor dem Lackieren. 

2.7 Vorbehandlung für die Teile vor der Oberflächenumwandlung durch Beschichten. 

2.8 Dekapierung nach alkalischem Ätzen oder Beizen. 

3 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 9100, Qualitätsmanagementsysteme — Anforderungen an Organisationen der Luftfahrt, Raumfahrt und 
Verteidigung 

4 Angaben für den Ausführenden 

  Bezeichnung; 

  Nummer der Norm und metallurgischer Zustand des Werkstoffes; 

  Reihenfolge der Arbeitsgänge; 

  zu behandelnde Oberflächen; 

  Behandlung. 
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5 Zustand der Teile vor der Behandlung 

Die Teile müssen vor dem Beizen fertig bearbeitet sein. 

Werkzeug: 

Werkzeug, Zubehör und Metallwerkzeugabdeckungen müssen vor Korrosion geschützt werden und/oder frei 
von Korrosion oder Schäden sein, die sich während ihrer Anwendung nachträglich auf die Behandlung 
auswirken. 

Werkzeuge und Gestelle müssen so ausgeführt sein, um: 

  zu vermeiden, dass Luft oder Lösung auf den Teilen bleibt, 

  die Neutralisierung und Deaktivierung der Lösungen während der Spülvorgänge zu ermöglichen, 

  jegliches unbeabsichtigtes Berühren während der Behandlung zwischen Teilen und Behälterausrüstung 
und zwischen verschiedenen Teilen zu vermeiden. 

Behälter und Gestelle: 

Die Werkstoffe müssen temperaturbeständig und chemisch verträglich mit den Produkten sein, die in der 
Reihenfolge der Arbeitsgänge eingesetzt werden. 

6 Verfahrensablauf 

Der Beizvorgang muss entsprechend Tabelle 1 erfolgen. 
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