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Nationales  Vorwort  

Der Verband der Europaischen Luft-,  Raumfahrt- und  Verteidigungsindustrie � Normung (ASD-STAN) ist vom 

Europaischen Komitee fur Normung (CEN) fur zustandig erklart  worden, Europaische Normen (EN) fur das 

Gebiet  der Luft- und  Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD Asso-
ziierte Organisation  (ASB) des CEN. 

Das Dokument  ASD-STANprEN4800-005:2024 wurde von ASD-STAN, Fachbereich Werkstoffe, unter Mitwir-
kung  deutscher Experten des DIN-Normenausschusses Luft- und  Raumfahrt (NL) erarbeitet.  

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA131-02-05AA �Metallische  Werk-
stoffe� im DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL). 

Der Norm-Entwurf enthielt  zur technischen Kommentierung einen Europaischen Norm-Entwurf (prEN) aus-
schließlich in Englischer Fassung aus  der parallelen  Umfrage von ASD-STAN und CEN. 

Der vorliegende zweite Norm-Entwurf enthalt  nur die Deutsche Fassung der veroffentlichten ASD-STANprEN. 

Es wird darauf hingewiesen, dass auf  Grund der Verfahrensweise zur Normenerstellung bei ASD-STAN dieser 

zweite Norm-Entwurf ausschließlich der redaktionellen Prufung  der deutschen Sprachfassung dient.  

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des DIN-Normenausschusses Luft- 

und  Raumfahrt (NL) sind die europaischen Luft- und  Raumfahrt-Normungsergebnisse zweisprachig, in 

Deutsch und  Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu uberfuhren. Aus diesem Grund wird die Norm beide 

Sprachfassungen enthalten.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN4800-005:2011-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  technische Anforderungen in Tabelle 1  uberarbeitet und  an  Neuausgabe  von DINEN2955 angepasst;  

b)  Dokument  redaktionell uberarbeitet.  
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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Koordinator fur den Fachbereich Werkstoffe von ASD-STAN uber-
pruft.  

Nach Umfragen und  Abstimmungen  in Ubereinstimmung mit  den im �Prozesshandbuch fur Normung�  von 

ASD-STAN definierten Regeln,  hat  dieses Dokument  die Genehmigung zur Veroffentlichung  erhalten. 

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgangerausgabe sind folgende: 

�  EN4800-005 (P2), 11/2010� redaktionelle Verbesserungen, Aktualisierung  von Abschnitt 2,  Aktualisie-
rung  des Absatzes �Schmelzverfahren� in Tabelle 1  und  Hinzufugung  von Literaturhinweisen. 
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Einleitung 

Dieses Dokument  ist Teil der Reihe von EN-Normen fur metallische  Werkstoffe zur Anwendung in der Luft- 

und  Raumfahrt.  Die allgemeine  Gliederung dieser Reihe ist in EN4258 beschrieben. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  die Anforderungen an  die Bestellung,  Herstellung, Prufung,  Inspektion  und  Lieferung 

von Schmiedevormaterial aus  Titan  und Titanlegierungen  fest.  Es ist fur die Anwendung vorgesehen, wenn 

es bei Verweisung auf  oder in Verbindung mit  der europaischen Werkstoffnorm erwahnt  wird, sofern in der 

Zeichnung, Bestellung  oder der Prufanweisung nichts anderes angegeben  ist.  

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in  Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

EN2002-001,1 Luft-  und  Raumfahrt�  Metallische Werkstoffe�  Prüfverfahren�  Teil 001:  Zugversuch  bei 

Raumtemperatur  

EN2002-002, Luft-  und  Raumfahrt�  Metallische Werkstoffe�  Prüfverfahren�  Teil 002:  Zugversuch  bei  

Hochtemperatur  

EN2002-005, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren  für  metallische Werkstoffe�  Teil 005:  Kriech-  und  

Zeitstandversuch  unter konstanter  Zugbeanspruchung  

EN2003-009, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren�  Titan und  Titanlegierungen�  Teil 009:  Bestimmung  

der  Oberflächenverunreinigung  

EN2032-001, Luft-  und  Raumfahrt�  Metallische Werkstoffe�  Teil 001:  Konventionelle Bezeichnung  

EN2032-2, Luft-  und  Raumfahrt�  Metallische Werkstoffe�  Teil 2:  Kennbuchstaben  für  

Wärmebehandlungszustände  im Lieferzustand 

EN2078, Luft-  und  Raumfahrt�  Metallische Werkstoffe� Fertigungsplan,  Prüfanweisung,  

Abnahmeprüfzeugnis�  Definition,  allgemeine Grundsätze,  Aufstellung  und  Genehmigung  

EN2954-002, Luft-  und  Raumfahrt�  Makrostruktur  von geschmiedeten  Erzeugnissen  aus Titan und  

Titanlegierungen�  Teil 002:  Makrostruktur  von Stangen,  Profilen,  Schmiedevormaterial und  Schmiedestücken  

EN2955, Luft-  und  Raumfahrt�  Wiederaufbereitung  von Schrott  aus Titan und  Titanlegierungen  

EN2957, Luft-  und  Raumfahrt�  Verfahren  zur  Herstellung von Schmiedeproben  

EN3114-001, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren�  Mikrogefüge  Kneterzeugnisse  von Titanlegierung  

(✁ + ✂)� Teil 001:  Allgemeine Anforderungen  

EN3114-002, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren�  Mikrogefüge  Kneterzeugnisse  von Titanlegierung  

(✁ + ✂)� Teil 002:  Mikrogefüge  von  Stangen,  Profilen,  Schmiedevormaterial und  Schmiedestücken  

EN3683, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren�  Kneterzeugnisse  aus Titanlegierungen�  Bestimmung  von 

Primär-✁-Anteilen�  Punktzählverfahren  und  Linienschnittverfahren  

EN3684, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren�  Kneterzeugnisse  aus Titanlegierungen�  Bestimmung  der  

✂-Transus-Temperatur� Metallographisches Verfahren  

1 Veroffentlicht als  ASD-STAN-Norm zum Zeitpunkt  der Herausgabe dieses Dokuments, verfugbar unter: https://www.  

asd-stan.org/.  

5  

� Entwurf � 

Full document details: E DIN EN 4800-005:2024-09

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-4800-005-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-4800-005-2024-09


E DIN EN 4800-005:2024-09  

ASD-STAN prEN  4800-005:2024  (D) 

EN3873, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren  für  metallische Werkstoffe�  Ermittlung  der 

Rissfortschritts-Geschwindigkeit  an  Cornercrackproben (Eckanriss) 

EN3874,1 Prüfverfahren  für  metallische Werkstoffe�  Niedriglastwechselermüdung  (LCF) im kraftgesteuerten  

Versuch  

EN3976, Luft-  und  Raumfahrt�  Titan und  Titanlegierungen�  Prüfverfahren�  Chemische Analyse zur  

Bestimmung  des Wasserstoffgehaltes  

EN3987, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren  für  metallische Werkstoffe�  

Schwerlastwechselermüdung (HCF) im kraftgesteuerten  Versuch  

EN3988,1 Prüfverfahren  für  metallische Werkstoffe�  Niedriglastwechselermüdung  im dehnungsgesteuerten  

Versuch  

EN4050-1, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren  für  metallische Werkstoffe�  Ultraschallprüfung  von 

Stangen,  Platten,  Schmiedevormaterial und  Schmiedestücken�  Teil 1:  Allgemeine Anforderungen  

EN4050-4, Luft-  und  Raumfahrt�  Prüfverfahren  für  metallische Werkstoffe�  Ultraschallprüfung  von 

Stangen,  Platten,  Schmiedevormaterial und  Schmiedestücken�  Teil 4:  Annahmekriterien  

EN4259, Luft-  und  Raumfahrt�  Metallische Werkstoffe�  Definition  allgemeiner Begriffe  

EN9100, Qualitätsmanagementsysteme� Anforderungen  an  Organisationen  der  Luftfahrt,  Raumfahrt  und  

Verteidigung  

EN9133, Luft-  und  Raumfahrt�  Qualitätsmanagementsysteme� Qualifikationsverfahren  für  genormte  

Produkte der  Luft-  und  Raumfahrt  

EN ISO643,  Stahl�  Mikrophotographische  Bestimmung  der  erkennbaren  Korngröße  (ISO 643:2019)  

ISO 12135, Metallic materials�  Unified  method  of  test for  the  determination of  quasistatic fracture  toughness  

TR2410,2 Metallische Werkstoffe�  Querverweis zwischen den  Maßnormen  und  den  Normen über  Werkstoffe  

AMS2750,3 Pyrometry  

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN4259. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

� ISO  Online  Browsing Platform: verfugbar unter https://www.iso.org/obp  

� IEC Electropedia: verfugbar unter https://www.electropedia.org/  

4  Inhalt der  Bestellung 

Die Bestellung  muss folgende eindeutige Angaben  enthalten: 

2 Als ASD-STAN-Fachbericht zum Datum  der Veroffentlichung  dieses Dokuments veroffentlicht,  verfugbar unter https: 

//www.asd-stan.org/.  

3 Veroffentlicht durch die Society of Automotive Engineers (SAE), verfugbar  unter: https://www.sae.org/.  
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a)  zu liefernde Mengen;  

b)  Lieferdaten; 

c) Nummer der Werkstoffnorm; 

d) Lieferzustand und  metallurgischer Code der Produkte; 

e) Maße  und  Toleranzen oder Verweisung auf eine entsprechende Maßnorm;  

f) Produktbezeichnung, sofern erforderlich; 

g)  Lieferanschrift; 

h) Art  und  Ausfuhrung der Verpackung, sofern erforderlich; 

i) Bestimmung  und  Umfang samtlicher Sonderprufungen  und  deren Wiederholungsprufungen,  sofern erfor-
derlich. 

5  Gesundheits-  und Arbeitsschutz 

a)  Die Produkte mussen im Lieferzustand die jeweils geltenden Gesundheits- und  Arbeitsschutz- 

bestimmungen  des Gebietes in dem Land erfullen,  in das sie geliefert werden. 

b)  Ein  Datenblatt  zur Produktsicherheit muss verfugbar sein. 

6  Technische Anforderungen 

6.1  Allgemeines 

a)  Das Produkt muss nach den Anforderungen der entsprechenden Werkstoffnorm und  den geltenden Anfor-
derungen der vorliegenden Norm hergestellt werden. 

b)  Ein  Fertigungsplan  muss entsprechend EN2078 aufgestellt  und  angewendet werden. 

c) Das Produkt muss den Anforderungen der Werkstoffnorm und/oder Bestellung  entsprechen und  frei von 

Unregelmaßigkeiten  sein, die die anschließende Weiterverarbeitung oder Verwendung dieses Produktes 

beeintrachtigen  konnen.  

d) Trotz einer zuvor erfolgten Abnahme  des Produktes in Ubereinstimmung mit  dieser Werkstoffnorm muss 

jedes Produkt,  fur das zu einem spateren Zeitpunkt  derartige Mangel  festgestellt  werden, zuruckgezogen 

werden. 

e) Sofern nicht anders festgelegt,  gelten die Anforderungen in Tabelle 1  und  Tabelle 2  zusammen mit  denen 

der entsprechenden Werkstoffnorm. Tabelle 1  bezieht sich auf  die Zeilen 1  bis 29 (einschließlich) der Werk-
stoffnorm, und  Tabelle 2  bezieht sich auf  die Zeilen 30 und  folgende, in denen auch  das Unterzeilenformat 

verwendet wird. Die Zeilen 2  bis 98 konnen  auch  in Zeile 100 geoffnet werden, wenn die Werkstoffnorm 

spezielle Qualifikationsanforderungen angibt.  

f) Ist  eine bestimmte Zeilennummer nicht in Tabelle 1  und  Tabelle 2  ausgewiesen, ist die Anforderung in der 

Werkstoffnorm und/oder Bestellung  angegeben.  

g)  Die Anforderungen aus  der Bestellung  und/oder Werkstoffnorm haben  Vorrang vor den Anforderungen 

aus  den technischen Lieferbedingungen. 
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6.2  Qualifikationsanforderungen  

Die in der Werkstoffnorm und/oder Bestellung  angefuhrten Qualifikationsanforderungen werden in Tabelle 1  

und  Tabelle 2  ausfuhrlich erlautert.  

Sofern zwischen dem Hersteller und  Kaufer nicht anders vereinbart,  muss die Qualifikationsphase  an  den ers-
ten drei Losen erfolgen. 

6.3  Freigabeanforderungen  

6.3.1  Ablieferungsprüfungen  

a)  Der Hersteller ist fur die Ablieferungsprufungen  verantwortlich. 

b)  Der Kaufer behalt  sich das Recht vor, einzelne durch die Werkstoffnorm und/oder Bestellung  erforderliche 

Inspektionen  und/oder Prufungen  durchzufuhren. 

c) Die Prufteile mussen fur das Produkt reprasentativ sein. 

d) Sofern in der Bestellung  gefordert, muss der Hersteller den Kaufer von den geplanten  Terminen fur die 

Entnahme  der Prufteile und die Ablieferungsprufungen  in Kenntnis  setzen, damit  diese Vorgange  in Anwe-
senheit von Zeugen stattfinden  konnen.  

e) In  Tabelle 1  und  Tabelle 2  sind die Anforderungen fur jede Zeile der Werkstoffnorm ausfuhrlich angegeben.  

f) Sofern nicht ausdrucklich  etwas anderes vom Kaufer gefordert wird, muss eine besondere Inspektion  

und/oder Prufung  fur die Freigabe durchgefuhrt werden, wenn die entsprechenden Annahmekriterien 

und/oder -werte in der geltenden Werkstoffnorm angegeben  sind, siehe jedoch auch 6.3.5. 

6.3.2  Wiederholungsprüfungen  

a)  Wird das Prufverfahren oder die Vorbereitung der Probe fehlerhaft durchgefuhrt, muss die Prufung  im 

ursprunglichen Umfang, nach  Beheben der ursprunglichen Fehlerursache, erneut durchgefuhrt  werden. 

b)  Konnen  Fehler nicht auf  eine fehlerhafte Prufung  oder eine Vorbereitung der Probe zuruckgefuhrt  werden, 

sind weitere Prufteile des Produktes mit  dem Doppelten  des ursprunglichen Umfangs auszuwahlen,  wobei 

es sich bei einem Prufteil um  jenes handeln  muss, an  dem die ursprunglichen Ergebnisse erzielt wurden, 

sofern diese nicht bereits nach Feststellung der Fehlerursache vom Hersteller zuruckgezogen wurden. 

c) Wenn alle  Ergebnisse der Wiederholungsprufungen  zufriedenstellend sind, muss das Los angenommen  

werden. 

d) Wenn eine oder mehrere Prufung(en) nicht zufriedenstellend ist/sind, muss das Los: 

1) zuruckgezogen werden; oder 

2) zu 100% wieder gepruft  und  die ubereinstimmenden Produkte angenommen  werden; oder 

3) teilweise oder vollstandig  einer erneuten Warmebehandlung  unterzogen werden, wenn die Fehlerur-
sache durch die Warmebehandlung  behoben werden kann,  und  als  vollstandig  neues Los gepruft  wer-
den, mit  Ausnahme der Prufung  der chemischen Zusammensetzung, fur die eine erneute Bestimmung  

des Wasserstoffgehaltes erforderlich ist; oder 

4) verschnitten und  zu 100% neu  gepruft  werden. 

e) Kein  Produkt oder Prufteil darf ofter als  zweimal einer erneuten Warmebehandlung  unterzogen werden. 
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