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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 485-1:2015) wurde von der Arbeitsgruppe WG 7 ,Bander, Bleche und Platten”
(Sekretariat: AFNOR, Frankreich) im Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und Aluminium-
legierungen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europdischen Komitees fiir Normung (CEN) unter
deutscher Mitwirkung ausgearbeitet.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung dieser Norm wurden dabei vom Arbeitsausschuss
NA 066 01 06 AA ,Bander, Bleche, Platten“ des DIN-Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) wahr-
genommen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der FprEN 485-1
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 485-1:2010-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) und daraufhin redaktionell umfangreich tiberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 485-1:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 485-1:2008+A1:2009 ersetzen.

EN 485 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel
JAluminium und Aluminiumlegierungen — Bdnder, Bleche und Platten™

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Mechanische Eigenschaften

— Teil 3: GrenzabmafSe und Formtoleranzen fiir warmgewalzte Erzeugnisse

— Teil 4: GrenzabmafSe und Formtoleranzen fiir kaltgewalzte Erzeugnisse

CEN/TC 132 bekraftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, fiir ge-

normte Erzeugnisse Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen,
dieses Erzeugnis aus der entsprechenden Norm entfernt werden sollte.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Technischen Lieferbedingungen fiir Bander, Bleche und Platten aus Aluminium
und Aluminium-Knetlegierungen fiir allgemeine Anwendungen fest. Es enthdlt aufierdem Festlegungen
hinsichtlich der Bestellung und Priifung.

Es gilt fiir Erzeugnisse mit einer Dicke liber 0,20 mm bis einschlief3lich 400 mm.

Flir viele besondere Anwendungen von Aluminiumbandern, -blechen und -platten bestehen spezielle Euro-
pdische Normen, in denen andere oder ergidnzende Anforderungen aufgefiihrt und geeignete Legierungen
und Werkstoffzustinde ausgewahlt sind, siehe Anhang A. Die meisten dieser speziellen Europdischen
Normen beziehen sich auf Festlegungen aus dem vorliegenden Dokument.

Die Verantwortung fiir die Auswahl der geeigneten speziellen Europdischen Normen liegt beim Kaufer.
Sofern die Anwendung spezielle Eigenschaften, wie z. B. Korrosionsbestandigkeit, Zahigkeit, Dauerfestigkeit,

Oberflachenbeschaffenheit und Schweifdeigenschaften, einschliefdt, sollte der Anwender den Lieferanten
hinzuziehen und die entsprechende spezielle Europaische Norm, wenn zutreffend, beriicksichtigen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 485-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bdinder, Bleche und Platten — Teil 2: Mechanische Eigen-
schaften

EN 485-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bdnder, Bleche und Platten — Teil 3: Grenzabmaf3e und
Formtoleranzen fiir warmgewalzte Erzeugnisse

EN 485-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bdnder, Bleche und Platten — Teil 4: Grenzabmaf3e und
Formtoleranzen fiir kaltgewalzte Erzeugnisse

EN 515, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug — Bezeichnungen der Werkstoffzustdnde

EN 541, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Walzerzeugnisse fiir Dosen, Verschliisse und Deckel —
Spezifikationen

EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halbzeug —
Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen

EN 602, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Kneterzeugnisse — Chemische Zusammensetzung von Halb-
zeug fiir die Herstellung von Erzeugnissen, die in Kontakt mit Lebensmitteln kommen

EN 603 (alle Teile), Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggeprefdtes oder gewalztes Schmiede-
vormaterial

EN 683-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Vormaterial fiir Wdrmeaustauscher (Finstock). — Teil 1:
Technische Lieferbedingungen

EN 851, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Ronden und Rondenvormaterial zur Herstellung von
Kiichengeschirr — Spezifikationen
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EN 941, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Ronden und Rondenvormaterial fiir allgemeine
Anwendungen — Spezifikationen

EN 1386, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bleche mit eingewalzten Mustern — Spezifikationen

EN 1396, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bandbeschichtete Bleche und Bdnder fiir allgemeine
Anwendungen — Spezifikationen

EN 1669, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Prlifverfahren — Zipfelpriifung an Blechen und Bdndern

EN 2004-1, Luft- und Raumfahrt— Priifverfahren fiir Erzeugnisse aus Aluminium und Aluminium-
legierungen — Teil 1: Bestimmung der elektrischen Leitfdhigkeit von Aluminium-Knetlegierungen

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
EN 12258-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Begriffe und Definitionen — Teil 1: Allgemeine Begriffe

EN 12392, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Knet- und Gusserzeugnisse — Besondere Anforderungen
an Erzeugnisse fiir die Fertigung von Druckgerdten

EN 12482-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Vorwalzband fiir allgemeine Anwendungen — Teil 1:
Spezifikationen fiir warmgewalztes Vorwalzband

EN 12482-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Vorwalzband fiir allgemeine Anwendungen — Teil 2:
Spezifikationen fiir kaltgewalztes Vorwalzband

EN 13195, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Spezifikationen fiir Kneterzeugnisse und Gussstiicke fiir
Seewasseranwendungen (Schiffbau, Meeres- und Offshoretechnik)

EN 13981-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Erzeugnisse fiir tragende Anwendungen im Schienen-
fahrzeugbau, Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Platten und Bleche

EN 14121, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bdnder, Bleche und Platten fiir elektrotechnische
Anwendungen

EN 14242, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Analyse — Optische Emissionsspektralanalyse
mit induktiv gekoppelter Plasmaanregung

EN 14286, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schweifsbare Walzerzeugnisse fiir Tanks fiir Lagerung
und Transport von Gefahrgut

EN 14287, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Besondere Anforderungen an die chemische Zusammen-
setzung von Erzeugnissen fiir die Herstellung von Verpackungen und Verpackungskomponenten

EN 14361, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Analyse — Probenahme von Metallschmelzen

EN 14392, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Anforderungen an anodisierte Erzeugnisse, die in Kontakt
mit Lebensmitteln kommen

EN 15088, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Erzeugnisse fiir Tragwerksanwendungen — Technische
Lieferbedingungen

ENISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(150 6892-1)

EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch (ISO 7438)
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EN ISO 20482, Metallische Werkstoffe — Bleche und Bidnder — Tiefungsversuch nach Erichsen (1SO 20482)
ISO 9591, Corrosion of aluminium alloys — Determination of resistance to stress corrosion cracking

ASTM G34, Standard Test Method for Exfoliation Corrosion Susceptibility in 2XXX and 7XXX Series Aluminum
Alloys (EXCO Test)

ASTM G47, Standard Test Method for Determining Susceptibility to Stress-Corrosion Cracking of 2XXX and
7XXX Aluminum Alloy Products

ASTM G66, Standard Test Method for Visual Assessment of Exfoliation Corrosion Susceptibility of 5XXX Series
Aluminum Alloys (ASSET Test)

ASTM G67, Standard Test Method for Determining the Susceptibility to Intergranular Corrosion of 5XXX Series
Aluminum Alloys by Mass Loss After Exposure to Nitric Acid (NAMLT Test)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 12258-1 und die folgenden Begriffe.

31

Blech/Platte

flachgewalztes Erzeugnis mit rechteckigem Querschnitt, einer gleichméafiigen Dicke zwischen 0,20 mm und
6 mm fiir Bleche oder iiber 6 mm fiir Platten, das in geraden Langen (d.h. flach), tiblicherweise mit be-
schnittenen bzw. gesdgten Kanten geliefert wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bei Blechen betragt die Dicke nicht mehr als 1/10 der Breite.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Erzeugnisse, die profiliert, gepragt (z. B. mit Streifen-, Riffel-, Karo-, Tropfen-, Knopf- und
Rautenmustern), beschichtet, gelocht, oder mit abgerundeten Kanten versehen sind, werden als Blech eingestuft, wenn
sie aus einem mit dem obigen Begriff iibereinstimmenden Erzeugnis stammen.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Flache Bleche und Platten zwischen 3 mm und 15 mm werden manchmal ,shate“ genannt.

3.2

Band

flachgewalztes Erzeugnis mit rechteckigem Querschnitt und einer gleichméafdigen Dicke iiber 0,20 mm, das
aufgerollt, iiblicherweise mit besdumten Kanten geliefert wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Dicke betragt nicht mehr als 1/10 der Breite.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Erzeugnisse, die profiliert, gepragt (z. B. mit Streifen-, Riffel-, Karo-, Tropfen-, Knopf- und
Rautenmustern), beschichtet, gelocht, oder mit abgerundeten Kanten versehen sind, werden als Band eingestuft, wenn
sie aus einem mit dem obigen Begriff ibereinstimmenden Erzeugnis stammen.

Anmerkung 3 zum Begriff:  ,Band“ wird manchmal ,coil“ genannt.

33

Bestelldokument

Dokument oder Reihe von Dokumenten, das (die) bei einer Bestellung zwischen Lieferant und Kaufer zu
vereinbaren ist (sind)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Bestelldokument kann ein Auftrag des Kaufers sein, der vom Lieferant bestatigt wird
oder ein Angebot des Lieferanten, das vom Kaufer bestatigt wird.
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4 Bestellangaben
Das Bestelldokument muss folgende Angaben enthalten:
a) Form und Art des Erzeugnisses:
— die Form des Erzeugnisses (Blech, Band, Platte usw.),
— die Bezeichnung des Aluminiums oder der Aluminiumlegierung;

b) Werkstoffzustand des Materials bei Lieferung nach EN 515 und, falls abweichend, den Werkstoffzustand
bei Verwendung;

¢) Verweisung auf diese Europdische Norm;

d) Angabe der mechanischen Eigenschaften, falls diese zuséatzlich oder von EN 485-2 abweichend sind oder
wie in Anwendungsnormen ausgewiesen (siehe Anhang A);

e) Grenzabmafle und Formtoleranzen mit Verweisung auf die entsprechende Norm (z.B. EN 485-3,
EN 485-4 oder wie in Anwendungsnormen ausgewiesen (siehe Anhang A));

f) Mafie des Erzeugnisses:
— Dicke,
— Breite,
— Lange des Bleches oder der Platte (in Walzrichtung),
— Innen- und Auf3endurchmesser des Bandes oder Mafde der Hiilse und Art, wie zutreffend.

ANMERKUNG 1 Sofern nichts anderes vereinbart wurde, ist die Lange das grofdte Maf3 des Bleches oder der Platte und
stimmt mit der Walzrichtung tiberein.

g) die Menge:
— Masse oder Stiickzahl;
— Grenz-Mengenabweichungen, falls erforderlich;
h) alle Anforderungen an Priifbescheinigungen;
i) alle weiteren Priifungen, zusatzlich zur chemischen Analyse und zum Zugversuch;
j) alle zusatzlichen Anforderungen, wie z. B.:
— Qualitatssicherung;
— spezielle Priifplane;
— Kennzeichnung der Erzeugnisse;
— Verweisungen auf Zeichnungen usw.;

— spezielle Anforderungen an die Verpackung;
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k) bei Erzeugnissen, die vom Kaufer einer dekorativen Anodisierung unterzogen werden, muss das
Bestelldokument aufierdem Folgendes enthalten:

— Angabe, dass das Erzeugnis einer Anodisierung unterzogen wird,
— die vorgesehene besondere Oberflaichenbehandlung (nach der entsprechenden Norm),

— ob ein dekoratives Erscheinungsbild nach der Anodisierung auf beiden Seiten gefordert wird und,
falls nur eine Seite betroffen ist, die Lage dieser Seite beim Band (Innen- oder Aufienseite des
Bandes) oder beim Blech bzw. bei der Platte (Oberseite oder Unterseite).

Erzeugnisse, die nach der Anodisierung fiir eine bestimmte Gesamtflache eingesetzt werden (z. B. fiir eine
Fassade), sollten aus einer einzigen Charge bestellt werden.

Im Bestelldokument sollte die vorgesehene Anwendung angegeben werden.

ANMERKUNG 2 Dasin EN 573-5 festgelegte Bezeichnungssystem wird bevorzugt verwendet.

5 Anforderungen
5.1 Verantwortlichkeiten des Lieferanten und Herstellers

Der Lieferant muss verantwortlich dafiir sein, dass alle nach der entsprechenden Norm und/oder Sonder-
spezifikation geforderten Priifungen vor dem Versand der Erzeugnisse durchgefiihrt wurden.

Falls im Bestelldokument nicht anders festgelegt, miissen die Herstellungs- und Fertigungsverfahren dem
Ermessen des Herstellers iiberlassen werden. Auf3er bei einem ausdriicklichen Hinweis im Bestelldokument
unterliegt der Hersteller keiner Verpflichtung zum Einsatz der gleichen Verfahren bei spédteren Bestellungen
gleicher Art.

5.2 Anforderungen an die Eigenschaften des Erzeugnisses
5.2.1 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung muss den in EN 573-3 festgelegten Anforderungen entsprechen.

Falls der Kaufer Grenzwerte fiir Elemente fordert, die nicht in der vorstehend genannten Norm festgelegt
sind, miissen diese Grenzwerte im Bestelldokument angegeben werden.

5.2.2 Mechanische Eigenschaften

Die nach Durchfiihrung des Zugversuches ermittelten mechanischen Eigenschaften miissen den in EN 485-2
festgelegten entsprechen, falls im Bestelldokument nichts anderes angegeben ist. Andere Eigenschaften, wie
z. B. Hirte, Biegevermogen, I[sotropie usw., konnen im Bestelldokument festgelegt werden.

5.2.3 Korrosionsverhalten

Erzeugnisse aus den Legierungen der Reihe 5xxx mit einem Magnesiumanteil >3 % in den Werkstoffzu-
stainden H116 und H321 diirfen nach ASTM G66 keine Anzeichen von Schichtkorrosion bei der beschleu-
nigten Priifung auf Anfalligkeit gegen interkristalline Korrosion nach ASTM G67 aufweisen. Die Freigabe-
kriterien fiir diese Priifungen sind in EN 13195 beschrieben.

Platten aus den Legierungen EN AW-7010 und EN AW-7075 in den Werkstoffzustdanden T73 und T7351 und
mit Dicken iiber 25 mm dirfen nach der Priifung nach ASTM G47 oder ISO 9591 keinerlei Anzeichen von
Spannungsrisskorrosion aufweisen.
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Erzeugnisse aus den Legierungen EN AW-7010 und EN AW-7075 in den Werkstoffzustanden T76 und T7651
diirfen nach Durchfiihrung der unter 6.10.2 beschriebenen Priifung keinerlei Anzeichen von Schicht-
korrosion aufweisen, die liber den Grad EB nach ASTM G34 hinausgehen.

5.2.4 Fehlerfreiheit

Das Erzeugnis muss frei von Fehlern sein, die die Anwendung unter angemessenen Einsatzbedingungen
beeintrachtigen.

Seine Oberflachen miissen glatt und sauber sein. Kleinere Oberflachenfehler, wie beispielsweise geringfiigige
Kratzer, Riefen, Schieferstellen, Langsstreifen, Walzenschlage, Verfirbungen sowie eine etwas ungleich-
mafdige Oberflachenbeschaffenheit, die aus der Warmebehandlung resultieren, usw., die nicht immer ganz
vermieden werden kdnnen, sind iiblicherweise auf beiden Seiten des Erzeugnisses zulassig.

Obwohl kein Arbeitsgang zum Verdecken eines Fehlers zulassig ist, diirfen Oberflachenfehler (Verputzen)
beseitigt werden, sofern die Grenzabmafde und die Werkstoffeigenschaften weiterhin mit den Spezifika-
tionen iibereinstimmen.

Bei Erzeugnissen, die fiir eine dekorative Anodisierung bestimmt sind, diirfen die Oberflachenfehler (Verfar-
bungen, mechanische oder strukturelle Fehler) nicht einen Grad erreichen, der das dekorative Erscheinungs-
bild nach der vereinbarten Oberflachenbehandlung beeintrachtigen kénnte. Grenzproben kénnen zwischen
Lieferant und Kaufer vereinbart werden.

5.2.5 Grenzabmafie und Formtoleranzen

Die Grenzabmafie und Formtoleranzen miissen mit EN 485-3 und EN 485-4 {ibereinstimmen, falls nichts
anderes zwischen Lieferant und Kaufer vereinbart und im Bestelldokument angegeben ist. Sofern nichts
anders vereinbart wurde, darf der Kaufer nur die Erzeugnisse zuriickweisen, deren Mafde nicht mit den
festgelegten Grenzabmafien libereinstimmen.

6 Priifverfahren
6.1 Allgemeines

Falls der Kéufer die Erzeugnisse im Werk des Lieferanten einer Priifung unterziehen will, muss der Kaufer
dies dem Lieferanten bei der Auftragserteilung mitteilen.

6.2 Chemische Analyse

Die Probenahme muss wahrend des Giefdens nach EN 14361 durchgefiihrt werden. Die durchschnittliche
chemische Zusammensetzung jeder Probe muss innerhalb der Spezifikation fiir die chemische Zusammen-
setzung liegen.

ANMERKUNG 1 EN 14361 enthilt Kriterien wie die Anzahl, das Volumen und die Form der Proben, Zeitpunkt und Ort
der Probenahme sowie die Ausfiihrung und Instandhaltung der Gerate festgelegt werden, um sicherzustellen, dass die
durchschnittliche chemische Zusammensetzung der Probe reprdsentativ fiir die durchschnittliche chemische
Zusammensetzung der gesamten Schmelzcharge ist.

Der Anwendungsbereich und die Genauigkeit des Priifverfahrens miissen vom Lieferant validiert und nach-
gewiesen werden.

ANMERKUNG 2 Fiir die schnelle Bestimmung der chemischen Zusammensetzung werden unterschiedliche Verfahren
der Spektralanalyse eingesetzt (z. B. F-OES, RFA, GDOES). Fiir F-OES siehe EN 14726.

Bei Uneinigkeit in Bezug auf die chemische Zusammensetzung muss eine zusatzliche Analyse (Schieds-
analyse) nach EN 14242 durchgefiihrt werden.
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6.3 Zugversuch
6.3.1 Allgemeines

Der Zugversuch muss nach EN ISO 6892-1 durchgefiihrt werden, das Priifverfahren muss zwischen dem
Lieferant und dem Kaufer vereinbart werden.

Die Entnahme der Probenabschnitte aus den Priifeinheiten muss nach Beendigung aller mechanischen
Behandlungen und Warmebehandlungen, denen das Erzeugnis vor der Lieferung unterzogen wurde und die
einen Einfluss auf die mechanischen Eigenschaften des Metalls haben konnen, erfolgen. Falls dies nicht
moglich ist, darf die Entnahme der Priifeinheit oder der Probenabschnitte zu einem friiheren Zeitpunkt
erfolgen, sie miissen aber der gleichen Behandlung unterliegen, die fiir das betroffene Erzeugnis vorgesehen
ist.

Das Schneiden muss so erfolgen, dass dabei die Eigenschaften der Probenabschnitte, aus denen die Proben
vorbereitet werden, nicht verdndert werden. Bei den Abmessungen der Probenabschnitte muss ein ent-
sprechender Bearbeitungszuschlag vorgesehen werden, damit der Schnittbereich entfernt werden kann.

Die Probenabschnitte diirfen weder einer maschinellen Bearbeitung noch einer sonstigen Behandlung, die
ihre mechanischen Eigenschaften beeintrachtigen konnen, unterzogen werden. Jedes erforderliche Richten
(Verbesserung der Form- und Maflabweichungen) muss mit grofdter Sorgfalt, vorzugsweise von Hand,
durchgefiihrt werden.

Beabsichtigt der Kiufer das Material in einen vom Lieferzustand abweichenden endgiiltigen Werkstoff-
zustand zu bringen, sollte zwischen Lieferant und Kaufer eine zusatzliche Priifung vereinbart werden, um
sicherzustellen, dass das Material in seinem endgiiltigen Zustand den festgelegten Eigenschaften entspricht.

Der Lieferant muss dann nur bestdtigen, dass die ausgewahlten und unter seinen Laborbedingungen
warmebehandelten Proben den vom Kaufer festgelegten Eigenschaften fiir den endgiiltigen Werkstoff-
zustand entsprechen.

6.3.2 Anzahl der Probenabschnitte

Sofern nichts anders im Bestelldokument vereinbart ist, muss ein Probenabschnitt aus jedem Priiflos oder
jedem Teillos von 10 000 kg oder von jeder Charge oder jedem Los der Warmebehandlung entnommen
werden.

Bei Platten oder Bandern tiber je 10 000 kg ist nur die Entnahme eines einzigen Probenabschnittes je Platte
oder Band erforderlich.

6.3.3 Lage und Grofde der Probenabschnitte

Die Entnahme der Probenabschnitte aus den Priifeinheiten muss so erfolgen, dass die Proben im Vergleich
zum Erzeugnis ausgerichtet werden kénnen.

Die Probenabschnitte miissen eine ausreichende Groéfde aufweisen, damit die zur Durchfiihrung der vorge-
schriebenen Priifungen notwendigen Proben hergestellt und Proben fiir eventuell notwendige Wieder-
holungspriifungen gefertigt werden kénnen.

Bei einer 16sungsgegliihten Platte diirfen die Probenabschnitte erst nach dem Abtrennen des abgeschreckten
Endes der Platte entnommen werden. Die abzutrennende Lidnge muss mindestens die Halfte der Dicke
betragen oder 150 mm, der jeweils grofiere Wert ist mafdgebend, z.B. bei einer 400 mm dicken Platte
miissten 200 mm abgetrennt werden, bevor der Probenabschnitt genommen wird.
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