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FprEN 485- CEN/TC 132 „Aluminium und 
Aluminiumlegierungen n AFNOR gehalten wird. 

 

EN 485-1:2008+A1:2009  

EN  
„ : 

— 

— 

— 

—   

CEN/TC -
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und Aluminium-Knetlegierungen für allgemeine An
 

 400 mm. 

-blechen und - -
, in denen andere oder ergänzende Anforderungen aufgeführt und geeignete Legierungen 

 
 

 beim Käufer. 

Sofern , wie z. B. 
, ein Lieferanten 

 

 

(ei  

EN 485-2, 
 

EN 485-3, 
 

EN 485-4, 
 

EN 515, 

EN 541,

EN 573-3, 

EN 602,

EN 603

EN 683-1

EN 851
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EN 941,

EN 1386

EN 1396,
 

EN 1669,  

EN 2004-1, 
 

EN 10204,  

EN 12258-1, 

EN 12392

EN 12482-1,

EN 12482-2,
 

EN 13195, 
 

EN 13981-2

EN 14121,

EN 14242, 

EN 14286,

EN 14287

EN 14361, 

EN 14392

EN 15088,

EN ISO 6892-1, 
 

EN ISO 7438,  
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EN ISO 20482,  

ISO 9591, ng 

ASTM G34, 
 

ASTM G47, 
 

ASTM G66, 
 

ASTM G67, 
 

 

EN 12258-1 und die folgenden Begriffe. 

 mm und 
6 mm für Bleche oder über 6  -

 

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei Blechen beträgt die Dicke nicht mehr 1/10 der Breite. 

Anmerkung 2 zum Begriff: profiliert, geprägt (z. B. mit Streifen-, Riffel-, Karo-, Tropfen-, Knopf- und 
Rauten enn 

 

Anmerkung 3 zum Begriff:  mm und 15  

 
 

Anmerkung 1 zum Begriff: 1/10 der Breite. 

Anmerkung 2 zum Begriff: profiliert, geprägt (z. B. mit Streifen-, Riffel-, Karo-, Tropfen-, Knopf- und 
Rauten

 

Anmerkung 3 zum Begriff:  „Band“ wird manchmal „coil“ genannt. 

Lieferant und Käufer zu 
 

Anmerkung 1 zum Begriff:  Lieferant 
Lieferanten  
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a)  

—  

—  

b)  
bei Verwendung; 

c) ung  

d)  EN 485-2 abweichen  oder 
 A); 

e) ung z. B. EN 485-3, 
EN 485-4 oder  A)); 

f)  

— Dicke, 

— Breite, 

—  

— Innen-  

ANMERKUNG 1 
 

g) die Menge: 

—  

— Grenz-  

h)  

i) alle weiteren Prüfungen,  

j) , wie z. B.: 

— ; 

— ; 

— ; 

— ; 

—  
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k) bei Erze  
 

—  

— rechenden Norm), 

— ob ein dekorative  
- 

 

 B. für eine 
 

rden. 

ANMERKUNG 2  573- wird bevorzugt verwendet. 

 

 

Der Lieferant er-
geforderten durchgeführt wurden. 

- 

 gleichen 
gleicher Art. 

 

 

 573-  

werte für Elemente fordert, die nicht 
werte  

 

 485-2 

z. B.  

 

Reihe anteil  3 zu-
ASTM G66 keine Anzeichen von -

nigten Prüfung auf Anfälligkeit gegen  nach ASTM G . Die Freigabe-
  

 AW-7010 und EN AW-7075 in de  T73 und T7351 und 
mit Dicken über 25 mm dürfen nach der Prüfung nach ASTM G47 oder ISO 9591 keinerlei Anzeichen von 
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 AW-7010 und EN AW- 76 und T7651 
-

 EB nach ASTM G  

 

u
beeinträchtigen. 

Seine 
gleich-

die r Wärmebehandlung 
vermieden werden können,  

Obwohl kein  ig dürfen Oberflächenfehler (Verputzen) 
-

 

chenfehler (Verfär-
 dekorative E -

bild 
Lieferant und Käufer vereinbart werden. 

 

 485-3 und EN 485-
Lieferant nicht

 wurde
 

 

 

Lieferanten 
Lieferanten  

 

 
-

 

ANMERKUNG 1 EN 

  
 

Der Lieferant validiert und nach-
gew  

ANMERKUNG 2  Verfahren 
der Spektral  B. F-OES, RFA, GDOES). Für F-  14726. 

Bei Uneinigkeit in Bezug auf die -
nach EN 14242 durchgeführt werden. 
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nach EN ISO 6892-1 durchgeführt werden
Lieferant und dem Käufer vereinbart werden. 

Die  
unterzogen wurde und die 

 

vorbereitet werden, nicht verändert werden. Bei den  der Proben  -
chender Be er Schnittbereich entfernt werden kann. 

rächtigen könn erforderliche Richten 
- und Maßabweichungen) 

durchgeführt werden. 

 -
zu Lieferant 

 

Der Lieferant edingungen 
-

 

 

Sofern nicht   oder 
 10 000 kg oder von jeder Wärmebehandlung entnommen 

werden.  

Bei Platten oder Bändern über je 10 000 
oder Band erforderlich. 

 

 
 

r vorge-
en Wieder-

 gefertigt werden können. 

 abge
Ende
betragen oder 150 mm,  z. B. bei einer 400 mm dicken Platte 

200 en wird. 
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