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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-08-21 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nl@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL), 10772 Berlin oder Saatwinkler
Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Der Verband der Europdischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie - Normung (ASD-STAN) ist
vom Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) fiir zustdndig erklart worden, Europdische Normen (EN) fiir
das Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD
Assoziierte Organisation (ASB) des CEN.

Das vorliegende Dokument (FprEN 4864:2020) wurde von ASD-STAN, Fachbereich Werkstoffe, unter
Mitwirkung deutscher Experten des DIN-Normenausschusses Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-09-07 AA , Testverfahren“ im
DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL).

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des DIN-Normenausschusses Luft-
und Raumfahrt (NL) sind die europdischen Luft- und Raumfahrt-Normungsergebnisse zweisprachig, in
Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu iiberfiihren. Aus diesem Grund wurde der Deutschen
Fassung dieses Dokuments die Englische Fassung hinzugefiigt.

Es wird darauf hingewiesen, dass auf Grund der Verfahrensweise zur Normenerstellung bei ASD-STAN
dieser Norm-Entwurf E DIN EN 4864 ausschliefllich der formellen Annahme der deutschen Sprachfassung
von EN 4864 dienen kann. Im Rahmen dieser Umfrage sind daher ausschliefllich redaktionelle
Stellungnahmen zur deutschen Ubersetzung méglich.

Fir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 4649 siehe DIN ISO 4649

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 4649, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Abriebwiderstandes mit
einem Gerdt mit rotierender Zylindertrommel
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 4864:2020) wurde vom Verband der Europdischen Luft-, Raumfahrt- und
Verteidigungsindustrie - Normung (ASD-STAN) erstellt.

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgefiihrt wurden,
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbande und offiziellen Behérden der Mitgliedslander der

ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde.

Dieses Dokument ist derzeit zur formellen Abstimmung vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument enthalt eine Reihe von Standardprifverfahren zur Bestimmung der Bestdndigkeit von
ebenen oder gekriimmten Oberflachen gegen Abrieb, Kratzer oder Schldge unter dynamischer Belastung, wie
sie beispielsweise durch handbetriebene Ausldser oder durch Stofse von Materialien, wie Schuhen, Koffern,
Taschen und anderen Alltagsgegenstidnden, die in der Flugzeugkabine benutzt werden, auftreten konnen.
Das Verfahren eignet sich auch zur Priifung der Bestdndigkeit einer Oberfliche gegen alle anderen
dynamischen Belastungen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 4860, Luft- und Raumfahrt — Umweltpriifung — Abrasiver Verschleifs von Bedruckungen, Beschriftungen,
Oberflichen und Materialien verursacht durch die Reibung der Fingerkuppe oder der Hand?

EN 60068-1, Umgebungseinfliisse — Teil 1: Allgemeines und Leitfaden
EN ISO 2409, Beschichtungsstoffe — Gitterschnittpriifung

ISO 4649, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of abrasion resistance using a rotating
cylindrical drum device?

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

4 Allgemeine Beschreibung

Die zu priifende Oberfliche muss einmal oder wiederholt durch Reiben, Kratzen, Abrieb oder Stofde eines
Priifkopfs beansprucht werden. Der Priifkopf/die Priifspitze sollte in Abhadngigkeit von der spezifischen
Priifanwendung durch die entsprechende Spezifikation definiert werden, sollte jedoch in Bezug auf Material,
Harte, Rauheit und Form sowie den Bewegungswinkel definiert werden, um reproduzierbare
Prifbedingungen zu schaffen. Abhangig von der relevanten Spezifikation kdnnte ein zusitzliches Gewebe
und/oder Priifmedium zur Priifung verwendet werden.

Die Kratzbewegung muss mit einer Stoflbewegung beginnen, indem die Spitze automatisch und auf
wiederholbare Weise auf die Oberflache abgesenkt wird, und einer darauf folgenden Gleitbewegung in eine
Richtung. Danach ist die Priifspitze anzuheben und mit einer weiteren Gleitbewegung in eine Richtung

1 Verdffentlicht als ASD-STAN-Norm zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm von dem Verband der Européaischen
Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie — Normung (ASD-STAN), http://www.asd-stan.org.

2 Veroffentlicht durch: ISO International Organization for Standardization http://www.iso.ch/.
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wieder auf den anfanglichen Stofipunkt zu bewegen, wobei diese zyklische Bewegung fiir einige Male
wiederholt wird. Die Abriebbewegung muss mit dem ersten Absenken der Spitze beginnen, gefolgt von einer
hin- und hergehenden Gleitbewegung fiir eine bestimmte Zeit. Die Stofbewegung muss durch einen
pneumatischen Zylinder mit einer bestimmten Kraft in einer Richtung auf der Probenoberfliche erzeugt
werden.

5 Beschreibung der Priifeinrichtung

5.1 Allgemeines

Ein Beispiel einer geeigneten Priifeinrichtung ist in der schematischen Zeichnung in Anhang A gezeigt. Die
Vorrichtung bewegt die Reib-, Kratz- oder Stof3spitze mit einem Winkel von 90° + 5° in einer horizontalen
Ebene iiber die Oberfliche. Bei der Kratz- und Abriebpriifung muss die Spitze automatisch mit einem
bestimmten Impuls auf die Oberfliche fallen, um den ersten Aufprall zu simulieren, der haufig unter
realistischen Bedingungen auftritt. Dann muss die Priifspitze mit einer bestimmten Geschwindigkeit in einer
Richtung auf einer Strecke zwischen 15 mm und 120 mm auf der Oberflache entlang gleiten. Dieser Vorgang
muss zyklisch wiederholt werden, indem die Spitze bis zum anfanglichen Stofipunkt angehoben und
anschliefend in eine Richtung bewegt wird. Ein anderes Verfahren ist, dass die Spitze nach dem ersten Stof3
mit hin- und hergehender Bewegung fiir eine bestimmte Zeit auf der Oberflache gleiten muss.

Die Geschwindigkeit v muss von einem pneumatischen Zylinder erzeugt werden. Die normale Belastung
muss durch das Aufbringen von Eigengewichten auf den Priifkopf erzeugt werden. Die Geschwindigkeit des
Zylinders und die Normalkraft sollten in der entsprechenden Spezifikation angegeben werden.

Flr Schlagpriifungen sollte die resultierende Kraft, die durch den pneumatischen Zylinder erzeugt wird,
ebenfalls durch die entsprechende Spezifikation definiert werden. Fiir nicht starre Priifkérper miissen in der
Spezifikation zusatzliche Anforderungen festgelegt werden (z. B. Befestigung).

Aufgrund des universellen Ansatzes fiir die dynamische Prifung von Kratz-, Abrieb- und
Schlagbeanspruchung miissen die Eigenschaften durch die jeweilige Spezifikation definiert werden.

Es werden verschiedene Priifkopfe fiir bestimmte Priifverfahren vorgeschlagen, siehe 5.2 bis 5.5.
5.2 Belastungspriifung mit Ladung und Koffer

Belastungspriifungen mit Ladung und Koffer sind:

1) Kante eines Kiihlmittelbehalters (im Handel erhéltlich);
2) Rollkoffer;

3) Sockel/Stander eines Hartschalenkoffers;

4) scharfe Kante einer Klappbox;

5) Kante eines Aluminiumkoffers;

6) Kante und Griff eines Pilotenkoffers aus Leder;

7) Metallschloss und Scharniere;

8) Gummifiifie.
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5.3 Dynamische Schuhsohlenpriifung

Anforderungen fiir die dynamische Schuhsohlenpriifung sind:

1
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

SBR-Verfahren mit ca. 30 % Mineralfiillstoff;
Shore-Harte (95 + 3) Shore A;

Spez. Gewicht (1,23 £ 0,20) g/cm3;
Zugfestigkeit > 10 N/mm?;

Dehnung > 250 %;

Abrieb < 250 mm3 nach ISO 4649;

Dicke 4 mm;

Mafe: Durchmesser 52 mm;

Einbaulage: langs zur Prifrichtung;

10) Spitze, Winkel von 55°;

11) andere Schuhsohlenmaterialien und Shore-Hérten sind méglich.

12
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Bild 1 — Schuhsohlenrad fiir dynamische Priifung

5.4 Dynamische Schuhabsatzpriifung

Anforderungen an eine dynamische Schuhabsatzpriifung sind:

1) aus geschdumten Ethylenvinylacetat gerfertigt (im Handel erhaltlich);

2) fir Stempel ausgestanzt (d = 10 mm oder 20 mm), um Pfennigabsétze zu simulieren;

3) Shore A-Harte von 45 bis 90, je nach Anwendung.
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